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NORMA BRANŻOWA 

BN-78 
OBRABIARKI Wyposażenie tokarek rewolwerowych 4455-01 

l URZĄDZENIA 
Podtrzymki rolkowe z chwytem DO OBRÓBKI 

METALI 
walcowym 

. 
imakiem nożowym l 

1. WSTĘP 

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę podtrzy­

mki rolkowe z chwytem walcowym i imakiem nożowym, sto-

sowane na tokarkach rewolwerowych. 

1. 2. Określenia. Wielkość nominalna - średnica chwytu 

d w mm. 

2. PCOZIAL ! OZNACZEN..!.~ 

2. 1 . Rodzaj - podtrzymki rolkowe z chwyte m walcowym 

imakiem nożowym o symbolu M. 620L~1 wg PN-61/M-61501. 

2. 2. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie powinn.:> za-

wierać następujęce dane: 

a) symbol wg PN-61/M-61501, 

b) wie lkość norninatnę d, 

c) numer normy ( B N-78/4455-01 ) . 

Grupa katalagowa 0427 

~.J:.ąklad oznaczenia podtrzymki rolkowej o wiel­

kośc i nominalnej d= 32 mm: 

M. 62041 32 BN-78/4455-01 

3. WYMAGANIA 

3. 1. Wymiary w mm- wg tabl. 1 i rysunku na str. 2. 

3. 2. Materie~! wykonanie - wg tabl. 2 na str. 3. 

~ 3. C<?.chowanie. t'-Ja podtrzymce powinny być umiesz-

c zone co najmniej następujęce dane: 

a ) znak wytwórni, 

b ) symbol wgPN-6 1/ M-61501, 

c) wieikość no minalna. 

f< ON lEC 

INF'ORMA_'~.JE DODAT KOWE 

1. Instytucja opr~acowujilca _normę Ins tytut ObrÓbki PN-70/M-82054 Sr uby , vvkrę ty i nakrętki stalowe ogó lne-

Skrawaniem, Kraków. 

2. Istotne zmiany w ?tosunku do Pf--l-6~-6~.!0. 

a) ~ormę PN-64/M-62041 zastę.piono no nnil branżowę, 

b) zamiast gatunku okr·eślono minimainę wy tr~ymałośic ma-

teriału, 

c) anulowa.n o znak wielkośc i i indeks '<Vyrobu. 

Dotychc zas obowięzujęca PN-64/M-62041 ;>oostaje unie ­

ważniona z dniem 1 lipca 1979 r. 

3. Normy zwipzane 

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwyklej ja­

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki 

PN-74/H-81.041 Stal n a łożyska to czne. Kęs i ska, 

pręty, walcówka i druty 

PN-80/M-58670 Narzędzia do skrawania me ta!i . Noże 

oprawkowe do tokarek rewolwerowych a u t 0mat.Ów 

tokarskich 

PN-76/M-61006 Oprzyrzędowanie . Zakończeni e. wpro wa-· 

dzajęce elementów walcowy ch 

PN-61 /M-61501 Wyposażenie tokarek rewoi)Nerowych. Z e -

stawienie i oznaczanie 

go przeznaczeni a. Ogólne w y magania i bade~nia 

F'N-62/M-8 230 l Śruby wieńcowe ze łbem czworokętnym 

PN-62/ M - 8<:308 Śruby ze łbem czworokętnym wieńcowym 

4. Symbol wl!:.2pu Wg SWW- 0749-11. 

5. Autorzy _ _projeklu nor~- inż. Ryszard Tomaszewsk i , 

Zakład P t-o]ektowy Obrabiarek Specjalnych, Fabryka Obra­

biar-ek Specjalny·ch PONAR- Poznań oraz mgr inż. Jacek 

Wojtal, lnsty t>..:t Ob<Óbki Skrawaniem, Kraków 

6. Dobór vvi~ikości noży w zależności od wielkości no-

.:..:m.:..:i.:..n:.::a:.ol.:..n:;:e:..~.j_-"p:.::o:..:d::.:t::.r~z"'y:..:m=e:.::k - wg tablicy. 

t
-Wieikoś ć n o minalna 

d 
·----
Wielkoś 

Pi-..1- 80 /~ 
ć noża wg 

.-58670 
--'-~ 

32 

1010 

40 50 

1212 

7. Wydanie 2- stan a ktualny: marzec 1985- uaktualniono 

normy zwięzane oraz uwzględniono zmianę: 

zmiana 1 - Biuletyn PKNMiJ nr 6/198). 

Zgłoszono pn:ez Instytut Obróbki Skrawaniem 

Wydanie 2 

Uatanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego dnia 23 października 1978 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1979 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 8/1979 poz. 40) 
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2 BN-78/4455-01 

l 

~-------------r.~------------~ 



Wielkość 

nominalna 
a 

d 

32 25 

40 28 

50 34 

Lp. Nazwa części 

1 Korpus 

2 Obsada rolki 

3 Rolka 

4 Sworzeń 

s l mak 

b c 

25 
B 

27 

36 10 

Liczba 
sztuk 

2 

l 

BN-78/4455-01 

d1 d2 

90 
18 

100 

125 20 

Numer nor my 

Tablica 1 

D K l 11 12 L 

22 30 50 43 47 105 
r---

28 38 63 45 50 11B 

3B 48 80 50 SS 145 

T ablica 2 

r 
l Materiał 

!
1 

sta! s topowa kon.;;trukcyjna wg 
PN-72/ H- 8 4030 , o wytrzymałości 

z_ ·1) 
R ,71 ~ 1000 MPa (Hm~ 100kGfrnm ) 

stal n a lożyska toczne wg 
PN-74/ H-84041, o żędanej twardości 

sta l stopowa kon strukcyjna wg 
PN-72/ H-84030, o wytrzymałości 

3 

Średnica toczenia 

min max 

s 20 

10 26 

15 36 

Wykon an:-l 

chwyt hartowany po­
wierżchniowo 40 _;;: 
50 HRC; tolerancje 
o tworów gwintowa­
nych 7H 

25 .;. 30 HRĆ 

5 5 -'i SB HRC 

25.;. 30 HRC 
to lerancje otwor ów 
g wintowanych 7H Rm ~ 1000 MPa ( Hm:;,;.. 100 kG/mr:n2)

1
) 
----~------------------1 

l Śruba nastawc z 6 

7 Śruba mocujęca 

' 8 Sruba mocujęca 

l stal węglowa konstrukcyjna zwyklej 

l 
jakości o gólnego p r- zeznaczenia wg 

a d BPN-72/H-84020, o wytrzymałośc~ i) 
_j R ~ soo MPa ( Rn, ~ 50 kG/mm ) 

l P~62/M-82301 m ________ , __ k lasa własności 
j --·---- 1 wg norm przc dmio tov'lych mechan icznych 8. B 

j_ 2 PN-62/M-82308 j_ ----------'--w-g_P_N_-_7_o_/_M_-_a_2_0_54--ł 

25.;. 30 HRC 

1) Przy r elacji 1 kG/ mm2 ~ 10 MPa. 
-


