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l URZĄDZENIA Wyposażenie tokarek rewolwerowych 
DO OBRÓBKI 

Oprawki z chwytem walcowym METALI 

Grupa katalovawa IV 27 

1. WSTĘP 

1. 1. P:·zedmiot normy. Przedmiotem normy S{! oprawki z chwytem walcowym stosowane na tokarkach rewolwer owych z 

p1 onow{! osi{! obrotu głowicy rewolwerow ej. 

1. 2. Określ enia, Wielkość nominalna - średnica chwytu d w mm, 

2, !. R odzaje - wg tabl. l. 

Symbol w g 
PN-61 /M-6150 1 

M, 61593 

M. 61596 

PODZIAL l OZNACZENIE 

Tab l ica 1 

Nazwa 

oprawki z chwytem wa lcowym z dwoma 
gniazdami cylindrycznymi 

oprawki z chwytem w alcowym z czterema 
gniazdami cylindrycznymi 

2. a. Spo16b budowy oznas;zenla Oznaczenie opr awki powinno zawierać nattfPU]fCe dane: 

a ) tymboi wg PN-61/M-61501 , 

b) wlelkojć nominalnf d wg tabl . 2 lub 3 , 

c) numer normy (BN-18/.,.23-03) . 

Szkic 

2. 3, Przykład oznaczeni a oprewkl Z' chwytem walcowym z dwoma gniazdami cylindrycznymi o wielkości nominalnej d • 

• 25 mm: 

Zgłon:ona przez lnsłytuł Obróbtel Slcrowenlem 
Uatonawlono przez .Dyrektora Zitdnoc:zenlo Prz-rsłv Obrobiarkowego dnło 23 pajdzl!rnłko 1978 r. 

jako t10rmo obowlqzulqco od dnia 1 lłpco 1979 r. 
(Dz. Norm. l Mlor nr 8 /1979 poz. 40 ) 

WYOAWNIClWA NOIMALIZACYJNI 1!7!. C..oiUO 
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3, WYMAGANIA 

3.!. Wymiary w .am, 

al Oprawki z chwytem walcowym z dwoma gplazdaml cylindrycznymi M. 61593- wg rys, l tabl . 2, 

L l$1·7&'4l!Z-03-11 

Rys, 1 

Tablica 2 

Wielkość nominalna 

d D D1 D1 d k L l 11 l • t, li ~ ~ R R, 

20 25 16 10 36 19 80 28 32 28 22 15 24 18 
40 

25 12 24 85 32 36 26 16 28 22 
r---

{30) 32 20 45 29 32 
16 - 100 50 36 40 28 18 30 25 

32 31 

Oprawka o wielkości nominalnej d- 30 mm jest niezalecana, 
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b) Oprawki z chwytem walcowym z czterema gniazdami cylindrycznymi M. 61596- wg rya.-.2 1 tabl. 3 

L z 
L 

Wielkość nominalna 

d 
D D, Da d, H 

25 16 lO 
45 

63 
1-·-

32 32 20 12 75 

40 25 16 56 
90 

50 40 32 20 63 

3. 2. TolerancJe otworów gwintowanych- 7H. 

Zakończ nie E 
PN-76/M-61006 

IBN-78/f132-o3-21 

Rys. 2 

Tablica 3 

H, H~ k L 

50 40 24 es 

63 50 31 100 

75 63 
38,5 110 

48,5 140 

l 

40 

50 

63 

BO 

l, l~ R R, f 

32 36 
32 

22 
l 

f--
36 40 25 

40 36 36 30 
1.,6 

50 56 40 36 

3 

L i czba śrub przy 
katdym otworze 

1 

2 

3. 3. Materiał- stal węglowa konstrukcyjna wytszej jakości ogólnego przeznaczenia w g PN-75/ H-84019, o w ytrzyma-
2 2 

łoścl Rm ;;;. 600 MPa (Rm ~ 60 kG/mm , przy relacji l kG/mm • l O MPa). 

3.4. Twardość, Chwyt 45 f 55 HRC. Pozostała część 22 .;. 28 HRC. 

3. 5. Cechowanie. Na opr~wce powinny być umieszczone co najmniej następuj{lce dane: 

a) znak wytwórni, 

b) symbol wg PN-61/M-61501, 

c) wielkość nominalna. 

K O N l E .C 

lnformaqe dodatkowe 



Informacje dodatkowe do BN-78/4432-03 

INFORMAC..E DODATKOWE 
l 

InstytucJa oeracowu!pca norme - Instytut Obróbki Skrawaniem, Kraków. 

2. latotne zi'nlany w stotunku do PN-62/M-6!593 l PN-62/M-6!596 

a) okre,lono mlnlmalnf wytrzymałość materiału w miejsce gatunku, 

b) anulowano znak wielkości l Indeksu wyrobu. 

Dotych<:zaa obowlfZUjfce:PN-62/M-61593 l PN-62/M-61596 zostajf unl~atnlone z dniem 1 lipca !979 r. 

3. Normy zw!azane 

PN-75/H-84019 Stal Wttglowa konstrukcyjna wytszej jakości ogólnego przeznaczenia, Gatunki 

PN-58/M-02043 Po9<:1ttc!a obróbkowe 

PN-76/M-61006 Oprzyrzfdowanle. Zakończenia wprowadzajfce elementów walcowych 

F;'N-61/M-61501 Wypoaatenle tokarek rewolwerowych, Zestawlenie l oznaczanie 

PN-62/M-82307 $ruba ze łbem cZNorokftnym z czopem walcowym 

4. Symbol wg SWW - 0749-11. 

5. Autor projektu normy- lnt. Ryszard Tomaszewski, Zakład Projektowy Obrabiarek Specjalnych, Fabryka Obrabia­

rek Specjalnych. 


