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ORMA BRANZOWA BN-79
OBRABIARKI Oprzyrzadowanie 4427-01
I URZADZENIA ) . : ,
DO OBROBKI Dociski mimosrodowe
METALI
Grupa katalogowa IV 27
1. WSTEP 1.2.2. Wielkoé¢ nominalna dociskéw mimosrodowych
widlastych, kutakowych, hakowych — promien krzyw-
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa do- ki R w mm.

ciski mimo§rodowe stosowane w oprzyrzadowaniu.
1.2. Okreslenia

2. PODZIAE 1 OZNACZENIE
'1.2.1. Wielkoé¢ nominalna dociskéw mimosrodowych

krazkowych — érednica zewnetrzna krazka D w mm. 2.1. Rodzaje — wg tabl. 1.
Tablica 1
Symbol wg PN-61/M-02814 Nazwa . Szkic
X T N
3 I =7
PLMa Dociski mimosrodowe krazkowe

z rekojescia

PLMg Dociski mimosrodowe krazkowe
z rowkiem pod wpust

PLMb Dociski mimosrodowe widlaste _@E

i

Zgtoszona przez Instytut Obrébki Skrawaniem
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Obrabiarkowego dnia 1 marca 1979 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 18/1979 poz. 87)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979, Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,60 Nakt. 5500+55 Zam. 1851/79 Cena zi 5.40



2 ' BN-79/4427-01

cd. tabl. 1

Symbol wg PN-61/M-02814 Nazwa

Szkic

PLMf . Dociski mimosrodowe kulakowe

PLMc Dociski mimos$rodowe hakowe

2.2. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie docisku
powinno zawieraé nast¢pujace dane:
a) symbol wg PN-61/M-02814,

b) wielko$¢ nominalng wg tabl. 2 i 3, 3
¢) numer normy (BN-79/4427-01). gi
1
2.3. Przyklad oznaczenia docisku mimo$rodowego ha-
kowego o wielko$ci nominalnej 20 mm:
PLMc 20 BN-79/442701
3. WYMAGANIA
3.1. Wymiary w mm ) 1
a) Dociski mimos$rodowe krazkowe z rekojescia PLMa I - S
— wg rys. | i tabl. 2. 5!
—— 0 Bz
%/ ( @ g} Rys. 2
_KRekajes¢ PLBa A
wg BN-78]4429-02 ]
o 3 Tablica 2
3 AV AR\
& /r"<A< v ) Wi Wielkosé
T nominalna e d d b b ! t
E(3 \
. D
P\ 25 1,2 10 g8 | 14 ] 3 5 1.3
g 32 1.6 12 10 f 6|, 7 13,7
Lo 40 2 14 |12 ] 18 9 15,7
7 l_ 7 o 50 25 | 1e | o[22 ] 5 [0 | 182
e g\ 5 § 63 31 | 18 2% 1s | 202
L 80 4 22 20 30 6 20 24,7
Ju]
Rys. 1 ¢) Dociski mimosrodowe widlaste PLMb — wg rys.

b) Dociski mimosrodowe krazkowe z rowkiem pod
wpust PLMg — wg rys. 2 i tabl. 2.

i tabl. 3.

d) Dociski mimosrodowe kulakowe PLMf — wg rys.

i tabl. 4.
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Rys. 3
Tablica 3 Tablica 4
Wielkosé Wielkosé
nominalna 16 20 25 32 40 50 nominalna 16 20 25 32 40 50
R R
& 1,6 2.0 2,5 32 | 40 50 e 1.6 2,0 2,5 3,2 4,0 50
ds 6 8 10 12 14 16 ds 10 12 16 20
s 10 12 16 20 da 3 4 5
di 4 5 ds 8 10 12 14 16 18
b 105 |125 | 145 175 {195 |225 bs 9 12 14 16 18 2
b 18 24 | 28 32 36 40 bs 15 17 22 24 28 30
bs 15 17 22 24 28 30 h 35 40 50 60 70 80
A 35 40 50 60 70 80 b 14 17 21 25 29 35
A 21 23 29 35 a1 45 A 16 18 2 26 30
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¢) Dociski mimosrodowe hakowe PLMc — wg rys. 5 i tabl. 5.
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Tablica 5 3.2. Materiat — stal weglowa konstrukcyjna wyzszej
jakosci ogdlnego przeznaczenia wg PN-75/H-84019 —
Iilic gatunki o wytrzymalosci R, = 375 MPa stosowanc
nominalna 16 20 25 32 40 : m = - )
R do nawgglania.
3.3, Wykonanie
e 1,6 2,0 2.5 3.2 4,0 ; : s y . .
a) powierzchnie robocze i powierzchnie otwordw d,
2 6 8 10 12 14 d» i ds — nawegglane i hartowane do twardosci
ds 10 12 16 20 46+2 HRC,
de 3 i 5 b) otwory ds i pod kotek ustalajacy r¢kojes¢ — nie-
= z T o T o utwardzone,
- c) otwor pod kolek ustalajacy r¢kojesé nalezy wier-
b 8 10 12 14 16 ci¢ przy montazu,
bs 16 20 24 28 32 d) ostre krawedzie nalezy zatgpid,
s 50 60 75 90 110 e) rgkojeéé do docisku PLMa nalezy przypawac elek-
- trycznie,
[/ 3 . . . .
: - s s g f) wykonczenie powierzchni — oksydowanie che-
h 20 25 30 35 40 miczne.
A 5 6 7 ] 10 3.4. Cechowanie. Na docisku powinny by¢ umiesz-
R 8 10 12 14 16 czone co najmniej nast¢pujgce dane:
s s = o pr - a) znak wytworni,
: b) symbol wg PN-61/M-02814,
Rs 6 8 10 12 14 ¢) wielko$¢ nominalna.
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Informacje dodatkowe do BN-79/4427-01

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Instytut Obrébki Skrawa-
niem, Krakow.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-58/M-61350, PN-58/M-61351,
PN-58/M-61352, PN-58/M-61353, PN-58/M-61354. Zamiast gatunku
stali okre§lono minimalng wymagang wytrzymalo$é materiatu.

Dotychczas obowiazujace PN-58/M-61350, PN-58/M-61351,
PN-58/M-61352, PN-58/M-61353, PN-58/M-61354 zostaja uniewai-
nione z dniem | stycznia 1980 r.

3. Normy zwigzane
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyiszej jakosci ogol-

nego przeznaczenia. Gatunki
PN-61/M-02814 Klasyfikacja i znakowanie przyrzadéw pomocni-

czych. Dziat .P*

BN-78/4429-02 Oprzyrzadowanie. Rgkojesci trzpieniowe i z gatka

4. Symbol wg SWW — 0642-279.

5. Autor projektu normy — mgr inz. Ewa Trzcinska, Instytut
Obrobki Skrawaniem, Krakow.
6. Przyklady zastosowania dociskow — wg rys. [-1 + 5.
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