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N O R M A BRANŻOWA BN-81 
$RODKI 

TRANSPORTU Przejścia grodziowe 3731-14 
WODNEGO trzykołn ierzowe proste spawane Zamiast 

I URZĄDZENIA BN-69/3731-14 

PŁYWAJĄCE p nom = 0,6 

l. Przedmiot nornly. Przedmiotem normy są przejścia 
grodziowe trzykolnierzowe proste spawane z rur sta lo­
wych bez szwu. na ciśnienia nominalne pnom = 0,6 
i 1.6 MPa, w zakresie średnic nomina lnych Dnom ;;;; 

= 10 -;- 500 mm i temv,.eratur t ~ 250 oc. Norma nie 
dotyczy rurociągów przechodzących przez zbiorniki 
oraz rurociągów na dwutlenek węgla od zbiorników 
do zawo rÓw rozdzielczych. 

2. Zakres stosowania przedmiotu norm y. Przejścia 

grod ziowe objęte normą należy tosować uwzgl ędniając 

postanowienia prze pisów właściwych ins tytucji klasyfi­
kacyjnych dotyczących ruroc iągów ok rętowych w za­
kresie przepływającego czynnika i jego para metrów, 
gru boś~i ' cia nek rur. zabezpieczenia przed korozją. 

3. Grupy. W za l eżności od ciśnienia nomina lnego. 
rozróżn i a się dwie grupy przejść : 

- na ~ iśnienie 0.6 M Pa - 6. 
- na ciśnienie 1,6 M Pa - 16. 

4. Typy. W za leżności od sposobu zabezpieczenia przed 
korozją rozróżn i a się dwa typy przej' ć: 

- czarne - nie wyróżniane w oznaczeniu . 
- pokryte obustronnie powloką cynkową - oc . 
S. Przykłady , oznaczenia 
a) przejścia grodziowego trzykolnierzowego prostego 

grupy 6. o wielkości nominalnej D ni>m = 80 mm. typu 
czarnego: wykonanego ., 'rur ze świadectwem hu ty: 

PRZEJSCIE GRODZIOW 6/80 B -81/3731-14 

b) przejśc i a grodziowego trzykolnierzowego prostego 
grup y 16, o wielkości nominalnej . Dnom = 80 m m , ty­
pu oc. wykonanego z rur ze świadectwem PRS: 
. PRZEJ ' ClE GRODZłOWE 16/80 oc PRS BN- 1/3731-14 

6. Wymiary - wg rysunku i tabl. l na str. 2 oraz 
tabl. 2 na str. 3. 

7. Materiał. Ru ry przewodowe ze sta li R35 - wg 
BN-79/0648-62. ze świadectwem huty. 

W przypadku zastrzeżenia dostawy przejść grodzio­
wych z rur ze 'wiadectwem Polskiego Rejes tru Sta t ków 
(PRS ). rury powinny mieć świadectwo PRS. 

W przypadku zaslrzeżen i a dostawy przej'ć grodzio­
wych l rur ze ś wiadectwem in nej ins tytucji klasyfika-

I 1,6 MPa 
Grupa katalogowa 0545 

cyjnej. rury powinny spełniać wymagania wg przepi sów 
danej instytucj i, potwierdzone świadectwem wystawio­
nym przez tę ins t y tucję . 

Kołnierze - wg tabl. 2. 
8. Wykonanie. Dla przejść z atestem producenta 

i atestem PRS, kształt i wymiary spoin powinny być 
zgodne z p. 6. 

Dla przejść Z a tes tem innych instytucji klasyfikacyj­
nych, k szta łt i wymiary spoin powinny być zgod ne 
z przepisami danej instytucji. 

Przejścia z atestem ins tytucji klasyfikacyjnych powi n­
ny być wyko na ne pod nadzorem danej in. tyt ucji kl a­
syfi kacyjnej. 

Wypryski i zacieki spoin na powierzchn iach uszczel­
niających kołnierzy powinny być usunięte. Płaszczyzny 
czołowe kołn i erzy - prostopadłe do o ' i . ymetrii pr zejś­
cia . 

9. Wykończenie. Przejścia typu czarnego - bez po­
wlo ki ochro nnej. Pr zejścia typu oc - pokryte obu­
stro nnie powłoką cyn kową o grubości 100 ~m wg 
B -80/3702-03 . Powło ka cynkowa nie powinna prze­
kraczać na kołnierzu grodziowym odległości 5 mm, 
l icząc od krawędzi spoi ny . 

10. Cechowanie. Na przejściu. w miejsc u oznaczonym 
na ry unku , powinny być um ie. zczone w sposó b trwały 
co najmmcr 

- wyróżni k wyrobu wg p. 5, bez części . słownej 

i symbolu oc . 
- znak odbioru instytucji klasyfik acyjnej dla przejść 

z atestem danej instytucji , 
- znak o dbi o ru prod uce nta dla przejść z atestem 

prod uce n ta . 

11. Szczelność. Każde przejśc i e powinno być podda­
ne próbie hydra ulicznej c i ś n i en iem próbnym p = 
= 1.5 p OQm . Czas trwan ia badań - co najmniej 30 s. 
Przecie ki i inne objawy nieszczelności nie są dopusz­
czalne. Próby 11<' szczelność przejść z atestem insty­
tucji klasyfikacyjnych powinn y być prze prowad zane 
pod nadzorem danej ins tyt ucji klasyfi kacyjnej . 

Zgłoszona przez Centrum Techniki Okrętowej 
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okrętowej dnia 3 wrześn ia 1981 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1982 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 21 / 1981 poz. 84) 
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Tablica l. Wymiary i masa przejść grodziowycb 

Wiel-
Do D, D, do/n Masa przejścia ' ) Masa 

k ość d,xs g L 
cynku 

Dnom 6 16 6 16 6 16 6 16 6 16 
v 

mm kg 

10 17 ,2X 3,6 50 60 75 90 130 145 11 / 4 14/ 4 10 200 2,00 2,90 0,03 

15 21 ,3X4 55 65 80 95 135 150 11 / 4 14/ 4 12 200 2,31 3,31 0,04 

20 26,9X4 65 75 90 105 145 160 11 / 4 14/ 4 12 100 2,95 4, 15 0,06 

25 33,7x 4,5 75 85 100 115 155 170 11 / 4 14/ 4 12 200 3,58 4,92 0,06 

32 42 ,4x 5,6 90 100 120 140 175 195 14) 4 18/ 4 12 220 5,08 6,53 0,08 

40 48 ,3X6,3 100 11 0 130 150 185 205 14/ 4 18/ 4 12 220 5.77 8,2 1 0,09 

50 6O ,3x 6,3 110 125 140 165 195 220 14/ 4 18/ 4 14 250 7,66 11,6 0,12 

65 76, lx 6,3 130 145 160 185 215 240 14/ 4 18/4 14 250 9,39 14,0 0, 14 

80 88 ,9X6,3 150 160 190 200 245 255 18/ 4 18/ 8 14 250 13 ,1 16, 1 0, 17 

100 114,3x8 170 180 2 10 220 265 275 18/ 4 18/8 14 250 15 ,8 20,4 0,19 

125 139.7X8 200 210 240 250 295 305 18/ 8 18/8 16 250 20 ,3 26,7 0,26 

150 168,3X8,8 225 240 265 285 320 340 18/ 8 22/ 8 16 300 27 ,0 . 34,2 0,31 

200 219 ,IX8,8 280 295 320 340 375 395 18/8 22/ 12 16 300 36,4 48,1 0,42 

250 273x 10 335 355 375 405 430 460 18/12 26/12 16 300 48 ,1 62,3 0,56 

300 323,9X 10 395 410 440 460 505 525 22/ 12 26/ 12 20 350 69,7 86,2 0,69 

350 355 ,6X 10 445 470 490 520 555 585 22/ 12 26/ 16 20 350 85 ,9 114 0,84 

400 406 ,4X 10 495 525 , 540 580 605 645 22/16 30/ 16 20 360 /00 139 1,03 

450 457x /O 550 585 595 640 660 705 22/ 16 30120 20 380 117 162 1, l7 

500 508xI I 600 650 645 715 720 790 22120 33/ 20 20 400 139 212 1,43 

') Dla typu cza rnego o długośc i L wg ta blicy . Dla typu oc należy uwzgł~dnić masę cynku . 
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Tablica 2. Dobór kołnierzy 

Grupa 
, 

przejść 
Koł(lierz Nr no rm y 

6 
A6/ D,om BN-8 1/ 3731-48 

C/D ,om BN-8 1/ 373 1-29 

16 
A 16/ D,om BN-8 1/ 373 1-49 

F/ D , om dla D nom ,,;; 80 
BN-81 / 3731-29 

E/ D ,om dla D nom ;;;. 100 ' 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Ce ntrum Tec hniki Okrętow ej 

w GdaJ\sku. 
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/3731-14 
;j) skorygowano wymia ry przej ść dos t osowując je do normy ISO . 
b) skorygowa no wymiary ru r . 
3. Normy związane 

BN- 79/ 0648-62 Rury sta lowe bez szwu do budowy sta tk ów 
BN- 80/ 3702-03 Powło ki cynkowe ot rzymy wane sposobe m w nurzc-

niowym na wyrobac h d la ok ręt owni ctwa 

BN-8 1/ 3D 1-29 Koł nierze grod ziow e przys pa wa ne sta lowe 
BN-S I/ 3D 1-48 Koł nierze przypawa ne okrągłe płas ki e o k rę t owe 

p o" m = 0.6 MPa 

BN-81 / 373 1-49 Kołnierze przypawane o krągłe pł as ki e o krę t owe 

p o= = 1.6 MPa 
4. Normy międzynarodowe 

ISO 5625- 19 78 Shipbui ld ing - Welded bulk hea d piece s wi th fl anges 
for steel pipewo rk - PN 6. PN 10 a nd PN 16 - norma 
zgodna. 
5. Symbol wg SWW - 1059-663. 

6. Autor projektu normy - i n ż . Jcrzy Gałgows ki - Ce ntrum 

Techn ik i Okręt owej w Gda J\ sku. 
7. Zgodność z przepisami PRS. No rma zgodna z przepi sami Po ls­

kiego Rejest ru Stat ków. Uzgodni ono dnia 25 s ierpnia 198 1 r. 
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