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Grupa katalogowa 0545

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa przejicia
grodziowe trzykoinierzowe proste spawane z rur stalo-
wych bez szwu, na ci$nienia nominalne paom = 0.6
i 1,6 MPa, w zakresie $rednic nominalnych Dpom =
= 10 =+ 500 mm i temperatur ¢ < 250 °C. Norma nie
dotyczy rurociagdéw przechodzacych przez zbiorniki
oraz rurociagébw na dwutlenek wegla od zbiornikow
do zawordéw rozdzielczych.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Przejscia
grodziowe objete norma nalezy stosowaé uwzgledniajac
postanowienia przepisow wihasciwych instytucji klasyfi-
kacyjnych dotyczacych rurociagéw okr¢towych w za-
kresie przeptywajacego czynnika i jego parametrow.
grubosci Scianek rur, zabezpieczenia przed korozjg.

3. Grupy. W zaleznosci od cisnienia nominalnego,
rozroznia si¢ dwie grupy przejsc:

— na cisnienie 0,6 MPa — 6,

— na ciénienie 1,6 MPa — 16.

4. Typy. W zaleznosci od sposobu zabezpieczenia przed
korozja rozréznia si¢ dwa typy przejsé:

— czarne — nic wyrdéZzniane w oznaczeniu,

— pokryte obustronnie powloka cynkowa — oc.

5. Przyktady oznaczenia

a) przejScia grodziowego trzykotnierzowego prostego
grupy 6. o wielkosci nominalnej Dy = 80 mm, typu
czarnego, wykonanego z rur ze¢ Swiadectwem huty:

PRZEJSCIE GRODZIOWE 6/80 BN-81/3731-14

b) przejscia grodziowego trzykolnierzowego prostego
grupy 16, o wielkosci nominalnej. Dpom = 80 mm. ty-
pu oc, wykonanego z rur ze $wiadectwem PRS:

PRZEJSCIE GRODZIOWE 16/80 oc PRS BN-81/3731-14

6. Wymiary — wg rysunku i tabl. 1 na str. 2 oraz
tabl. 2 na str. 3.

7. Materiat. Rury przewodowe ze stali R35 — wg
BN-79/0648-62, ze Swiadectwem huty.

W przypadku zastrzezenia dostawy przejs¢ grodzio-
wych z rur ze Swiadectwem Polskiego Rejestru Statkow
(PRS), rury powinny mie¢ $wiadectwo PRS.

W przypadku zastrzezenia dostawy przej$¢ grodzio-
wych 7z rur ze Swiadectwem innej instytucji klasyfika-

cyjnej, rury powinny spelnia¢ wymagania wg przepisow
danej instytucji, potwierdzone Swiadectwem wystawio-
nyn: przez t¢ instytucjg.

Kotnierze — wg tabl. 2.

8. Wykonanie. Dla przej$¢ z atestem producenta
i atestem PRS, ksztait i wymiary spoin powinny by¢
zgodne z p. 6.

Dla przej$¢ z atestem imnych instytucji klasyfikacyj-
nych, ksztalt i wymiary spoin powinny by¢ zgodne
z przepisami danej instytucj.

Przej$cia z atestem instytucji klasyfikacyjnych powin-
ny by¢ wykonane pod nadzorem danej instytucji kla-
syfikacyjne;.

Wypryski 1 zacieki spoin na powierzchniach uszczel-
niajgcych kotnierzy powinny by¢ usunigte. Plaszczyzny
czolowe koinierzy — prostopadie do osi symetrii przejs-
cia.

9. Wykorniczenie. PrzejScia typu czarnego — bez po-
wloki ochronnej. Przejscia typu oc — pokryte obu-
stronnie powlokg cynkowa o grubosci 100 pm wg
BN-80/3702-03. Powtoka cynkowa nie powinna prze-
kracza¢ na kolnierzu grodziowym odlegltosci 5 mm,
liczac od krawegdzi spoiny.

10. Cechowanie. Na przejSciu. w miejscu oznaczonym
na rysunku, powinny byé umieszczone w sposob trwaly
¢cO najmniej:

— wyr6znik wyrobu wg p. 5, bez czgéci stownej
i symbolu oc,

— znak odbioru instytucji klasyfikacyjnej dla przejsc
7 atestem danej instytucji,

— znak odbioru producenta dla przej$¢ z atestem
producenta.

11. Szczelno$é. Kazde przejscie powinno by¢ podda-
ne probie hydraulicznej cisnieniem prébnym p =
= 1.5 puom. Czas trwania badan — co najmniej 30 s.
Przecieki i inne objawy nieszczelno$ci nie sa dopusz-
czalne. Proby na szczelno$é przejs¢ z atestem insty-
tucji klasytikacyjnych powinny by¢ przeprowadzane
pod nadzorem danej instytucji klasyfikacyjnej.
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2 BN-81/3731-14
Wymiary
g Bez powloki
Mi o cynkowej
S
L/2 )
L
a
0.7s
max.7 mm
Tablica 1. Wymiary i masa przejS¢ grodziowych
Wiel- ' a2 2y
Kosé d.Xs Do D, D. do/n ¢ L Masa przejécia') :d::,
Daom 6 16 6 16 6 16 6 | 16 6 16 y
mm kg
10 17,2X3,6 50 60 75 90 130 145 1174 14/4 10 | 200 2,00 2,9 0,03
15 21,3x4 55 65 80 95 135 150 11/4 14/4 12 | 200 231 3,31 0,04
20 26,9%4 65 75 90 105 145 160 1174 14/4 12 | 200 295 4,15 0,06
25 33,7x4.5 75 85 100 115 155 170 11/4 14/4 12 | 200 358 4,92 0,06
32 42.4%5.,6 90 100 120 140 175 195 14/4 18/4 12 | 220 5,08 6,53 0,08
40 48,3X6,3 100 110 130 150 185 205 14/4 18/4 12 | 220 537 8,21 0,09
50 60,3%6,3 110 125 140 165 195 220 14/4 18/4 14 | 250 7,66 11,6 0,12
65 76,1X6,3 130 145 160 185 215 240 14/4 18/4 14 | 250 9,39 14,0 0,14
80 88.9%6,3 150 160 190 200 245 255 18/4 18/8 14 | 250 13,1 16,1 0,17
100 114 38 170 180 210 220 265 275 1874 18/8 14 | 250 158 20,4 0,19
125 139,7%8 200 210 240 250 295 305 18/8 18/8 16 | 250 20,3 26,7 0,26
150 168,3%8,8 225 240 265 285 320 340 18/8 22/8 16 | 300 27,0 1342 0,31
200 219,1x8,8 280 295 320 340 375 395 18/8 22/12 16 | 300 364 48,1 0,42
250 273%10 335 35§ 375 405 430 460 18/12 26/12 16 | 300 48,1 62,3 0,56
300 3239%10 395 410 440 460 505 525 22/12 26/12 20 | 350 69,7 86,2 0,69
350 355,6X10 445 470 490 520 555 585 22/12 26/16 20 | 350 859 114 0,84
400 406 .4x10 495 525 .1 540 580 605 645 22/16 30/16 20 | 360 | 100 139 1,03
450 45710 550 585 595 640 660 705 22/16 30/20 20 | 380 | 117 162 1,17
500 508%11 600 650 645 715 720 790 22/20 33/20 20 | 400 | 139 212 1,43

') Dla typu czamego o diugo$ci L wg tablicy. Dla typu oc nalezy uwzglgdni¢é mas¢ cynku.
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Tablica 2. Dobér kohierzy

Nr normy

BN-81/3731-48

' BN-81/3731-29

BN-81/3731-49

Gru.p'at Kotnierz
przejsé
6 A6/Dnom
C/Dnom
16 Al16/Dnom
F/Dpom dla Dpom < 80
E/Duwom dla Dpom = 100

BN-81/3731-29

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centrum Techniki Okr¢towe;j
w Gdansku.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/3731-14

a) skorygowano wymiary przej$¢ dostosowujgce je do normy ISO,

b) skorygowano wymiary rur.

3. Normy zwigzane
BN-79/0648-62 Rury stalowe bez szwu do budowy statkow
BN-80/3702-03 Powloki cynkowe otrzymywane sposobem zanurze-

niowym na wyrobach dla okrgtownictwa
BN-81/3731-29 Kotnierze grodziowe przyspawane stalowe
BN-81/3731-48 Kolnierze przypawane okragte plaskie okrgtowe
Poom = 0,6 MPa

BN-81/3731-49 Kotnierze przypawane okragle ptaskie okrgtowe
Poom = 1,6 MPa
4. Normy mie¢dzynarodowe

ISO 5625-1978 Shipbuilding — Welded bulkhead pieces with flanges
for steel pipework — PN6, PNI0 and PN16 — norma
zgodna.
5. Symbol wg SWW — 1059-663.

6. Autor projektu mormy — inz. Jerzy Galgowski — Centrum
Techniki Okrgtowej w Gdansku.

7. Zgodno$¢ z przepisami PRS. Norma zgodna z przepisami Pols-
kiego Rejestru Statkéw. Uzgodniono dnia 25 sierpnia 1981 r.
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