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NORMA BRANtOWA 
BN-77 

OBRABIARKI 
Oprzyrzqdowanie 4425-01 

l URZĄDZENIA 
DO OBRÓBKI Piloły radełkowane 

METALI 

i z przełyczką 

Grupa katalogowo IV 27 

WST§P 

l l Przedmiot normy Przedmiotem norm y sępi l oty ra

dełkowane z przetyczk~, stosowane w oprzyrzędowan i u. 

2 2 Soos6b budowy oznaczen ia O znaczenie p i lota po

winno zawierać: 

a) symbol ~ P N -6 1/ M-029 14, 

l 2 Określenia Wielkość nominalna -średnica d i dłu

gość l w mm, 

2 PODZIAL l OZNACZENIE 

b) wie lkość norn ina tnę d x l wg tab l. 2. lub 3, 

c) numer normy, 

2 l Rodzaje - ~g tabl. 1, 

Tabl ica 

Symbol 

2 3 Przykład oznac zen ia pil o ta radełkowanego o w iel 

kości nom in alnej d x l = 4 x 25 mm: 
Rodzaj Szk ic 

wg 
PN- 6 1/ PLAa 4 x 25 BN-77/ 4425-01 

M-02814 

PLAa 
Piloty 

l - ~ radełkowane 

Piloty ~~ 3 WYMAGANI A 

PLAb 
z prze tyczk~ r---------łł-----~ 

~ 
3. l Wymiar y w mm 

a) Pi loty radełkowane P L Aa - wg rys, tab l . 2. 

ZairtNiezenie A;D 
"'!] 'PN-16/M·6ł()()6 

Rys_ l 

Zgłoszona przez Instytut Obróbki Skrawaniem 
Uatanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyiłu Obrabiarkowego dnia 26 potdziernika 1977 r. 

jako norma obowiqzujqca od dnia 1 kwietnia 1978 r. 
(Dz. Norm. l Miar nr 5 /1978 poz. 27) 

Wpt,w do WN 11.1.78. Oddan-o do składu 1.f.2 .78. O,.uk ulto'-e&ono w marcw 78. Ceno al 3.60 

WYDAWNICTWA NORMAliZACYJNE 1978. Obl.0.40 a. w. Noklad 5700 + 5!1 ~·· Zom. 362178 



2 BN-77 j 4425-0 l 

Tablica 2 

Wie l kość nominalna 
d )C.. [ d, k l, 

2, 5 f 4 X 16 

2, 5 f 4 X 20 8 7 25 

2, 5 ł 4 X 2 5 

2, 5 ł- 4 X 32 

4 + 6 X 20 . 
4 + 6 X 25 

4+6 X 32 10 9 32 

4 + 6 X 40 

4 + 6 X 50 

6+8 X 32 

6 + e X 40 
12 11 40 

6+8 X 50 

6 f 8 X 53 

Tolerancję średnicy d należy dobierać w zależności od 
żędanej dokładności usta l enia przedmiotu obrab ianego, 

Zalecane pasowania: H7/g6; H 7/h6; H7/j6; H8/ e8; H8ft8. 

b) Pi loty z przetyczk'łl Pl Ab - wg rys , 2 i tabl. 3. 

Wielkość 

nomina lna 

et:><. l 

8 ~ 12 X 40 

8 + 12 X 50 

6 + 12 X 63 

8 + 12 X BO 

8 + 12 X 100 

Rys, 2 

Tabli ca 3 

Podci ci e B 
PN-58/H-0204~ 

Zalcończ~niL. 1J 
~g PN·16/M·6ł006 

1!'1·77@42538-21 

Przetyczka 

d t d z l , :2 PRLc wg 
BN-77/4423-13 

14 6 36 8 6 X 63 

cd. t ab l . 3 

Wiel kość 
Przetyczka 

P RLc wg 
nominalna 

d lc l 
d, d2 l , !2 BN- 77/4423- 13 

12 + 16 X 50 

12 + 16 X 63 

12 + 16 X 80 18 40 10 

12 + 16 X 100 

12 ;. 16 X 120 
8 8 X 80 

16 + 20 X 80 • 

16 + 20 X 100 
22 45 

16 + 20 X 125 

16.;. 20 X 160 

20 + 25 X BO 12 

20 + 25 X 100 

20 i- 25 X 125 28 lO 50 10 X 100 

20 + 25 X 160 

20;. 25 X 200 

25 + 32 X 100 

25 + 32 X 125 

25 + 32 X 160 36 12 60 16 12 X 125 

25 + 32 X 200 

25 f 32 X 250 

Tolerancję średnicy d należy dobie rać w zależności 
odż~danej dokładnośc i ustal enia prze dmiotu obr abianego, 

Zalecane pasowania: H7/g6: H 7/ h6; H7/j6; H8/f8; H8/e8 . 

3 2 Materiał- stal węglowa narzędziowa wg 

H - 85020, o żędanej twardośc i. 

3 3 Twardość - min 58 HRC. 

PN- 6 6/ 

3, 4 , Obróbka powierzchn iowa reko jeści - ok,;ydacja. 

3 5 C echowan ie N a pilocie powinny być 

co najmniej następujęce dane: 

a) znak wytwórni , 

b) symbol wg PN- 61 /M-02814, 

c) wie l kość nominalna. 

umieszczonP. 

K O NIEC 

l nformacj e dodatkowe 



Informacje dodatkowe do BN-77/4425-01 3 

INFORMACJE DODATKOWE 

1, Instytucja opracowujaca norm~ - fnstytut Obróbki Skra- , PN-74/M-02498 Radełkowani e, Rodzaje i podz i ałk i 

waniem, Kraków, PN-61/M-02814 K l asyfikacja i znakowan ie przyrzędów po-

2 Istotne zmiany w stosynku do PN-59/M-61101 i PN-59/ 

M-61102 

Postanowienia PN-59/M-61 101 PN-59/M-61102 zostały 

ujęte w jednej normie branżowej, 

Dotychczas obowięzujęce PN-59/M-61-101 PN-59/ 

M-61102 zostały uniewaźnione z dniem l kw ietnia 1978 r. 

3 Nortny zwiazane 

PN-66/H-85020 Stal węglowa narzędziowa. Gatunki 

PN-58/M-02043 Podcięcia obróbkowe 

mocnlczych . Dz i ał P 

PN-76/M-61006 Oprzyrzędowanie. Zakończen i a w prowa

dzajęce elementów w a lcowych 

BN-77/4423-13 Oprzyrzędowanie. Przetyczki do nakrę

tek i śrub dociskowych 

4 Symbol wą SWW- 0642- 327. 

5 Autorzy projektu normy - inź. Edw ard Dudek, i nż. 

Zbigniew Trocki, i nż. Jul i an Dydyński , Ośrodek Badaw 

czo-Rozwojowy Sprzętu Mechanicznego, Tarnów. 


