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1. WSTĘP b) wielkość nom i nalnę M - wg tabl_ 2, 

1. 1. Przedmiot normy, P r zedmiotem normy sę nakrętki 

dociskowe z rękojeści~ przestawnę, stosowane w oprzy-

c) n ~.mer normy ( BN-77 f 4424-11). 

rzt~dowaniu. 2. 3. Przykład oznaczen ia nakrętki dociskowej z czołem 

], 2. Określ enia. Wielkość nominalna - wiel kość gw intu 

metrycznego M, 

2 PODZIAL l OZNACZENIE 

2. 1 . Rodzaje - wg tabl. 1. 

Tablica 1 

Symbol wg 
Nazwa Szkic 

PN-61/M-02814 

Nakrętki doc iskow e urF$ PLNy 
z czołem płaskim 
i z rękojeścię prze-

. 
-

stawnt~ 

~- -"-$ Nakrętki doci s k owe 

PLNs z czołem kul i s tym 
i z rękojeścię l 
przestawnę ~ 

2. 2. Sposób budow y oznaczenia, Oznaczenie nakrętki po­

winno zawierać następujęce dane: 

a) symbol wg PN-61 /M-028 14 , 

kul ist ym i z rękojeścię przestawnę o w ielkości nom inal ­

nej M t 6: 

PLNs M16 BN-77/ 4424-11 

3. WYMAGANIA 

3. 1. Wymiar y w mm - wg rysunku i tabl. 2. 

3. 2. Tolerancja gwintu- 7H wg P N-75/M-61 004. 

3. 3. Materiał. Korpus - stal węg l owa konstrukcyjna wyż­

szej jakości ogóln ego przeznaczen ia wg PN-75/ H - 84019, o 

wytrzymałości R m ' 7 1 kG/mm
2 

(Rrn ~ 710 MPa, przy 

r elacji 1 kG/mm
2 

a 10 MPa) . 

Sprężyna - drut stalowy, sprężynowy Bil w g PN-71/ 

M-60057. 

Materiał pozostałych częśc i wg norm przedmiotowych, 

3. 4. Wykonan ie. Powierzchn ia dociskowa hartow ana 40 ~ 

45 HRC, Sprężyna zwi jana na zimno, Skraj ne z woje p rz.y ­

g ięte n a 3/4 średnicy, 

3. 5. Cechowanie. Na nakrętce powi ~ny b1yć umieszczone 

co najmniej następujęce dane: 

a) znak wytwór n i, 

b) symbol wg PN-61/M- 028 14, 

c)_ wielkość nominalna. 

Zgłoszono przez Instytut Obróbki Skrawoniem 
Ustanowiono przez Dyrektora Zjed noczenia Przemy słu Obrabiarkowego PONAR dnia 13 maja 1977 r. 

jako normo obowiązująco w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1978 r . 
(Dz. Norm. i Mia r nr 6 / 1978 poz. 30) 
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Tablica 2 

Wielkość Rękojeść Kołek 

nominalna D d f b L e a R wg wg 
M BN-77/ 4423-15 PN-66/M-85021 

M8 18 5 20 56 9 8 12,5 8 X 80 5n6 x 18 

M10 22 6 25 63 10 10 15 10 X 100 6n6 X 22 

M12 28 32 80 12,5 17 12 X 125 8n6 )< 28 
8 12 

M16 36 40 95 16 22 12 X 160 8n6 X 40 

KONIEC 

l !'FORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowuj9ca normę 

Skrawaniem, Krak6w. 

Instytut Obr6bki 

2 . Istotne zmiany w stosiSlku do PN- 5§/M-61296 i PN-58/ 

M-61297 

a)_ połfczono postanowienia dw6ch norm PN w jednp nor-

mę bran!ow{l, 

b~ wyeliminowano nakrętki o wielkości nominalnej Ml4, 

c)_ wyeliminowano głębokość ·t "":ycięcia widełek, 

d)_ ujednolicono wymiary ścięć fazowych f, 
e~ dla korpusu zamiast gatunku okre61ono minimalnf wy­

trzymałość materiału. 

Dotychczas obowi{lZUjfce PN-5!Y'M-61296 i PN-SIYM-61297 

zostaj{l uniewalnione z dniem 1 lipca 1978 r. 

3. Normy zwipzane 

PN-75/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wy!szej ja­

kości og61nego przeznaczenia. Gatunki 

PN-61/M-02814 Klasyfikacja i znakowanie przyrzfcl6w po­

mocniczych. Dział P 

PN-75/M-61004 Oprzyrz{ldowanie. Gwinty metryczne 

PN-71/M-80057 Druty serę!ynowe. Druty ze stal i węglo-

wych, okrfgłe, og61nego przeznac zenia 

PN-66/M-85021 Kołki walcowe 

PN-75/M-86452 Lotyska toczne. Kulk i 

BN-77/4423-15 Oprzyrzpdowan ie. Rękojeśc i przestawne 

do śrub i nakrętek 

4, wymiary sprę!yny- wg rysiSlku. 

18 
W stanie wolnym 

jiiiHID::'-TI_,-J ĄT;jnznąr::-Tll!r-_nll 

5. Symbol wg SWW - 0642-339, 

6. Autor projektu normy - in!. Cecylia Serwin , Instytut 

Obr6bki Skrawan iem, Kra!<6w . 


