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NORMA BRAN Z OWA 

BN-77 
OBRABIARKI 4424-10 

l URZĄDZENIA Oprzyrzqdowanie 
DO OBRÓBKI 

METALI Sruby dociskowe z przełyczką 

1. WSTĘP 

1. 1. Przedmiot normy, P rzedmiotem normy S{l śruby do­

ciskowe 2 przetyczk{l stosowane w oprzyrądowanili, 

1, 2, Okreś lenia. Wielkość nominalna - wielkość gwintu 

metryczne~ M i długości l w mm. 

2. POD Z IAL l O ZNACZE N IE 

2, 1, Rodzaje - wg t abl. 1. 

1'ab l ica 

Symbo l wg 
N azwa 

Numer 
P N-5 1/M-02814 rysunku 

Śruby dociskowe z prze-
PLDc tyczk{l stałts i czopem 

soczewkowym 
1 

Śruby dociskowe z prze-
P L Dd tyczk{l s tał{l i czopem 

podtoczon ym 

Śruby dociskowe z prze-
PLDe t yczk{l przesuw"{! i 

czopem soczewkówym 

2 
Śruby dociskowe z prże-

PLD f t yczk{l przesuwnę i czo-
pem podtoczonym 

Śruby doci skowe z prze-

P L Dn 
tyczk{l pr zesuw"{! ze 
sp~iY"{I i czopem 
soczewkowym 

3 
Śruby dociskowe z prze-

P LDp 
t yczk{l pr zesu w"{! ze 
spręiY"{I i czopem 
podtoczonym 

2. 2. Sposób budowy o znaczeni a.- Oznaczenie śruby po-

winno zawierać nutępuj{lce dane: 

a) symbol wg PN- 6 1/M-028 14, 

b) wie l kość nominał"{! wg tabl. 2, 

c) numer normy (BN-77/ 4424- 10) , 

Grupa katalogowo IV 27 

2, 3. Przykład oznaczen i a śruby dociskowej z przetycz­

k{l stał{! i czopem soczewkowym o wielkości nom i nalnej 

M X L- M16 X 9 0: 

P LDc M 16 x 90 BN- 77/ 4424-10 

3. WYMAGANIA 

3, 1. W ymiary w mm . 

a.) Śruby dociskowe z pr zetycz!qs stało czopem soczew­

kowym PLDc oraz śruby dociskowe z przetyczkf stałp 

czo~em podtoczonym PLDd -- wg r ys, 1 i tab l. 2 , 

b) Śruby dociskowe z przetyczkf przesuwnp i czopem 

soczewkowym P LDe oraz śruby dociskowe z przetyczkf 

przesuwnp i czopem podtoczonym PLOf - wg rys. 2 i tab l. 2, 

c) Śruby dociskowe z przetyczkp przesuw np ze spreiynp 

i c zopem soczewkow ym PLDil oraz śruby dociskowe z prze ­

tyczkp przesuwnjl ze spręiynp czopem podtoczonym PLDp 

- wg r ys, 3 i tabl. 2. 

3. 2, To lerancj a gwintu- 8g wg P N -75/ M- 6 1004. 

3. 3. Materi ał 

- 'korpu s - s t al węglowa konstrukcyjna wyiszej jakości 

ogólnego przeznaczenia wg PN-75/H -84019 o wytrzymałoś-
2 -

ci Rm ~ 710 MPa ( R m ~ 7 1 kG/ mm , przy relacji 

1 kG/mm2 ~ 10 MPa). 

- spręiyna - drut sta lowy spręiynowy rodzaju A l od­

miany 11 wg P N-7 1/M-80057, 

-podkładka - miedź wg PN- 77/ H-82120, 

- przetyczk i wg normy przedmiotowej. 

3 . 4 . Twardość - 40 + 45 HRC. Gwinty nie utwardzone. -

3, 5. Cechowanie. Na śrubie powinn y być umieszczone 

co najmniej następujttce dane: 

a) znak wytwórni, 

b ) symbol wg PN-61 / M-028 14, 

c) wie lkość nominalna. 

Zgłoazona 1 przez Instytut Obróbki Skrawaniem 
Ustanowiona przez Dyrektora Z jednocze nia Przemyalu Obra bia rkowego dnia 13 maja 1977 r. 

jako norma obowiqzujqca w zokreaie produkcji od dnia f lipca 19 78 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 6/19 78 po~. 30) 

W,.lrw do WN 10.1.78. Oddooo do oklodu 3.2.78. D...,k ukokaooo w kwletolu 78. 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. Obl-0,50 L w. _Nokio d 5700 + 55 OQ&. Zom. 203/ 78 

c ... .. 3.60 



2 BN-77 f 4424- 1 O 

PLDc 

PLDd 

Rys. 1 

Rys, 2 

L, 

Rys. 3 

h 

l 
~--t-·-:? 
~ 

Przetyczka wg 
BN-77/4423-13 

ISN-7774424- 10-11 

Przetyczka wg 
BN-77/4423-13 

h/2 

188-7714424-10-21 

Przetyczka wg 
PN-77/4423 -13 

1 aR-771'1424-l0-31 



BN-77 /4424- 1 O 3 

Teblica 2 

M12 x 70 M16 x 70 M20 x go 
M24 x 110 

Wielkość rv>minalna MB x 50 M10x60 M24 x 120 
MxL MB x 60 M10 x 70 

M12 x BO M16 x go M20 >< 110 
M24 x 160 

M12>< 100 M16 x 110 M20 x 140 
M24 x 1BO 

d, 6 B 9,5 13 16,5 19,5 

d2 16 1B 20 24 30 35 

dl 4 ,5 6,5 B 11 14 17 

d~ 1) B 10 12 16 

d s B,5 10,5 12,5 16,5 

h 14 1B 22 2B 30 

h, 32 35 40 45 

R 5 6 B 10 13 15 

Ro 
. 

0 , 11 1 1,5 

z1 g 10 13 16 19 22 

z2 2,5 3 4,5 6 

z3 3,5 4 5 6 7 B 

t 23 24 27 30 34 35 

PLRb PLRb PLRb PLRb PLRb 

stała PLRc PLRc PLRc PLRc PLRc 

Przetyczka wg B)( BO 10 )( 100 12 )( 125 14 )( 160 16 )( 160 

BN-75/ 4423-13 
PLRn PLRn PLRn PLRn PLRn PLRn 

przesuwne 
B)( BO 10 )( 100 12 )( 125 14 )( 160 16 )( 1BO 16 )( 220 

Sp,-,.tyna wg PN-64/M-61050 g X 21 

Podkładke - 10 )( 2 

1) .Ola przetyczek stałych PLRb- tolerancja H?, dla przetyczek stałych PLRc- tolerancja H11 . 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 



Informacje dodatkowe do BN-77 / 4424-10 

lr-FORMACJE OOOATKOWE 

1. Instytucja opracowujpca normę 

Skrawaniem,· Krak6w. 

Instytut Obróbki 

2 . Istotne zmiany w stosunku do PN...są/M-61266, PN-58/ 

M- 61267, PN-58/ M-61268, PN-58/M-61269 

a) poł{lczono postanowienia 4 norm PN :tworzflc jed~ 

norr;n~ braniow{l, 

b) wprowadzono nowe rodzaje śrub doci-skowych z prze­

tyczk{l ze spr~iy~ l czopem soczewkowym PLOn oraz z 

czopem podtoczonym PLOp, 

c) wyeliminowano śruby dociskowe z przetyczk{l M14, 

d) ujednolicono wymiary ści~ć, 

e) dla korpusu w miejsce gatunku okreś lono minimal~ 

wytrzymałość mate':'iału . 

Dotyczczas OboWi{IZUj{ICe PN-58/ M-61266, PN-58/ 

M-61267, PN-58/ M-61268, PN-58/ M-61269 zostaj{l unie­

w ainione z dniem 1 lipca 1978 r. 

3. Normy zwipzane 

PN-77/H-82120 Miedź. Gatunki 

PN-75/H-84019 Stal w~glowa konstrukcyjna w yiszej ja­

kości ogólnego przeznaczenia 

PN-61 / M-02814 Klasyfikacja i znakowanie przyrZfd6w po­

mocniczych. Dzi ał P 

PN-75/ M-61004 Oprzyrz{ldow anie. Gwinty metryczne 

PN-71/M-80057 Druty sp~iynowe. Druty ze stali węglo­

wych, okrttgłe ogólnego przeznaczenia 

PN-67/M-82006 Podkładki okrfgłe dokładne 

BN-77 f 4422-01 Opr zyrz{ldowanle. Spr~i yny do zatr zas­

k6w walcowych 

BN-77/4423-13 OprzyrZ{Idowanie, Przetyczki do nakr~tek 

i śrub dociskowych 

4. Normy zagran i czne 

RFN OIN-6306 Knebelschrauben m i t losem Knebel 

OIN-6304 Knebelschrauben m it festem Knebel 

Ninlejsza norma braniowa jest zgodna w zakresie roz­

wlttzań konstrukcyjnych z wymienionymi normam i zagra­

nicznymi, 

5 . Symbol wg SWW - 0642-339. 

6, Autor projektu normy -mgr i ni. Tadeusz 

Instytut Obróbki Skrawaniem, Krak6w. 

Madej, 


