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NORMA BRANŻOWA 
BN-77 -l 

OBRABIARKI 4424-08 l l URZĄDZENIA Oprzyrzqdowanie 
DO OBRÓBKI 

M EtUI Nakrętki z kołnierzem l 
! 

·- --·-

1. WSTĘP 

1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę nakrę tki 

z kołnierzem stosowane w oprzyrzfdowaniu. 

1. 2. Określenia. W i elkość nominalna - wielkość gwintu 

metrycznego M, 

·2. PODZIAL l OZNACZENIE 

2, 1, Rodzaje- wg tabl. 1. 

Tablica 

Symbol wg 
Nazwa Szkic 

PN-61 / M-02814 

1 2 3 

PLNa 
Nakrętki kwadratowe e z kołnierzem płaskim 

PLNb 
Nakrętki kwadratowe e z kołnierzem kulistym 

. 

Nakrętki k w adratowe s PLNx z kołnierzem kulistym 
i podtoczen iem 

. 
-· -

s 

Rys. 1 

Grupa kata logowo IV 27 ; -
cd, tabl. 1. 

PN-61/M-028 14 
Nazwa Szki c Sym~l~ l 

1 2 : 3 ----l 

1---P-L.:..N_f---+~-~-f-7-::-~-~k-~-:.::.łz-n~-!-~-:::1-t;J -~ 

PLNg 
Nekrę t k i sześc io­

kętne z kołnierzem 
ku l ist ym ~--

~---------~------------------~~--------~ 
2. 2, Sposób budowy oznac~eni e. Oznaczen ie naKrętki po-

winno zawierać następujęce dane: 

a) symbol w g PN-61 / M-02814, 

b) wielkość nominalnę M w g t ab l . 2, 

c) numer normy ( 8N-77 / 4424- 08) . 
2. 3, Przykład oznaczen i a nakrętki kwadratowej z koł-

nierzem płaskim o w ie lkości nom inal nej M10: 

P L Ne M10 BN-77/442 4-00 

3. WYMAGANIA 

3. 1. Wym i ary w mm 

a ) Nakrętki k w adratowe z kołnierzem płaskim PLI--Ja i 

nakrętki k w adratowe z kołnierzem ku lis tym PLNb · wg 

rys, 1 i tab l . 2. 

l BN-77/4424-OB-11 

Zgłoszona przez Instytut Obróbki Skrawaniem 
Ustanowiona przeż Dyrektora Zjednoczenia Przemyilu Obrabiarkowego dnia 1l moja t 977 r. 

jako norma obowiązujaca w zokre1ie produkcji od dnia 1 lipca 1978 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 6 /1978 poz. 30) 

Wpływ do WN 10.1.78. Oddano dG składu 3 .2 .78. Druk ul.ończ.ono w kwi•łnh" 78. 
WYD,..WNICTW" NORMALIZACYJNE 1978. Obj.O.'>O a. w. Noklad 5700 • 55 •• •· Zam. 302/7a 



2 B N-77 j 4424-08 

b) Nakrę tki k w adratowe z kołnierzem kuli s tym pod to-

czen iem PLNx - wg tab l. 2 i r ys. 2. 

PLNx 

01 

Rys. 2 

c) Nakrętk i sześc iokotne z kołnier zem płaskim PLNf 

nakrętk i sześciokptne z kołnierzem kul istym PLNg -

r ys . 3 i tab l. 2. 

s 

Wiel kość 

nominalna s D o, M w 

M 6 10 +0, 04 
+0, 19 

11, s 14 9 

MS 13 +0, 0 4 
+0, 24 

18 , 2 18 12 

M 10 17 +0 , os 
+0 , 30 

19 ,6 22 15 

M12 19 +0, 06 
+0,36 

2 1, 9 25 18 

M 16 24 +0, 06 
+0 , 36 

27,7 30 24 

M20 30 +0 , 08 
+0 , 48 

34, 6 38 30 

M2 4. .36 +0, 10 
+0, 60 

4 1, 6 45 36 

l M.30 46 +0, 10 
+0 . 60 

53, 1 58 45 

~ 

wg 

R y s . 3 

T ablica 2 

01 

3 

4 

s 

6 

7 

9 

11 

13 

Q 

2 

3 

4 

s 

w 

11!-7124424-08·2 1 

IBA·77/4424·o8· 31 

kula 
b d d1 d z R R 1 

2 9 e 11, s 10, 5 0 , 2 

3 12 10 15 12,5 

3,5 15 12 18,5 15 

o, s 

4 17 14 21 17 

4 , 5 20 18 24, 5 22 

5 , 5 27 22 33 27 

6 ,5 3 3 26 39 32 1 

7 43 32 50 40 
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3. 2. Tolerancja gwintu- 7H wg PN-75/M-61004. 

3. 3. Materiał -stal węglowa konstrukcyjna wy:l:szej ja-

kości ogólnego przeznaczenia wg PN-75/H-84019, 

trzymałości Rm> 710MPa( Rm;> 71 kG/mm
2

, 

relacji 1 kG/mm2 • 10 MPa). 

O WY-

przy 

3. 4. Twardość - 38+. 45 HRC. 

3. S. Cechowanie. Na nakr,tce powinny być umieszczone 

co najmniej nast,puj,ce d-: 

a) znak wytwórni, 

b) symbol wg PN-61 / M-02814, 

c) wielkość nominalna. 

KONIEC 

INFOR'v1ACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujpeli normę - Instytut Obróbki 

Skrawaniem, Kraków. 

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-6Q"M-61272. PN-60/ 

M-61273, PN-58/M-61276, PN-58/M-61277 PN-62/ 

M-61290. 

e) poł,czono postanowienia 4 norm PN tworzl'c jedn, 

norm' bran:l:ow\ł. 

b) wyeliminowano nakrętki do śrub M14, 

c) z.,-.iast gatunku określono minimaln, wytrzymałość 

materiału. 

Dotychczas obowi,zujl'ce PN-60/M-61272, ·PN-60/ 

M-61273. PN-58/ M-61276, PN-58/ M-61277, PN-62/ 

M-61290 zostajl' uni ewa:l:nione z dniem 1 lipca 1978 r. 

3. Normy zwipzane 

PN-75/H-84019 Stal węglowa konstrukcyj na wy:l:szej ja­

kości ogólnego przeznaczen i a. Gatunku 

PN-61/M-02814 · Klasyfikacja i znakowenie przyrąd6w po­

mocniczych. Dzi ał P 

PN-75/M-61004 Oprzyrz,dow~nie. Gwinty metryczne 

4 . Autor projektu normy - inł. Cecylia Serwin, Instytut 

Obróbki Skrawaniem, Kraków. 


