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NORMA BRANŻOWA 
BN-77 

OBRABIARKI Oprzyrządowanie 4424-07 
l URZĄDZENIA 

Nakrętki z wkrętem DO OBRÓBKI 
METALI 

zabezpieczaiącym 

Grupa kalalogowo IV 27 

l. WSTĘP 

1. 1. Przedni, .ormy, Przedmiotem normy sę nakrętki 

z wkrętem zabezpieczajęcym, stosowane w · oprzyrzędowa­

n lu. 

2. 2. Spos6b budowy oznaczen i a. Oznaczenie nakrętk i po­

winno zawierać następujęce dane: 

a) symbol wg PN-61/M-02814, 

b) wielkość nominalnę M wg tablicy, 

c) n~.mer normy (BN-77/4424-07). 

]. 2, Określenia, Wielkość nominalna- wielkość gwintu 

metrycznego M. 

2. 3, Przykład oznaczen ia nakrętki z wkrętem zabezp ie­

czajł'cym o wielkości nominalnej M30 x 2: 

PLNh M30 x 2 B N - 77/4424-07 

2 . PODZit\L l OZNACZENIE 

2. ] , Rodzaj - nakrętki z wkrętem zabezpieczajł'cym o 

symbolu PLNh wg PN-61/M-028!4. 

3. WYMAGANIA 

3.!. Wymiary w mm - wg rysl.l'"lku i tablicy, 
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2 B'J-77 /4424- 07 

Wielkość Wkręt 

nom inalna D M1 d1 d: Podkładka h t s T b wg 
M PN-62/M- B2314 

M12x1,25 32 14 
M6 5 pj5x1, 5 10 7 M6 x B 

M16x 1,5 36 l B 0,01 
0,5 

M20x1 ,5 45 23 
12 

M24x2 50 27 

M30x2 56 MB 6 33 !i6,7x2 B MB x 10 

M36x3 60 39 16 1 

M42x3 6B 45 
0,016 

M4Bx3 75 51 

M56x4 B5 60 M lO x 12 

M64x4 95 68 

M72x4 105 76 M l O X 14 

M80x4 115 M lO B B4 !i B, 4x2, 5 20 10 1,6 

M90x4 125 94 

M 100x4 145 104 

M110x 4 155 114 

M125x4 170 129 

3. 2. Tol eranc ja g w intu - 7H wg PN-75/M-61004. 

3. 3. Materiał. Nakrętka - stal węglowa konstrukcyj na 

wyższej jakości ogólnego przeznaczenia wg PN-75/H-840 19, 

o wytrzymało ści Rm ~ 500 MPa (Rm )> 50 kG/mm
2

, przy 

relacji 1 kG/mm
2 

= 10 MPa), podkł~dka- m iedŹ wg PN-77/ 

H-B2120. 

0,025 MlO X 20 

3 4. Obróbka c iep lna. Nakrętka nawęglana i hartowana 

do twardośc i 3B ;. 45 HRC . Gwinty nieutwardzone. 

3. 5. Cec howan ie. Na nakrętce powinny być umieszczone 

c o najmniej następuj{lce dane; 

a) znak wytwórni, 

b ) symbol wg PN-61 /M-02B14, 

c) wielkość nom inalna. 

KONIEC 

Ił-FORMACJE DODATKOI.\E 

1. lnstytuc ja opracowujęca normę 

Skrawaniem, Kraków . 

In stytut Obróbki 

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-5B/M-612B2. Dla na­

kr ętki z am iast ga tunku określono m inimainę wytrzymałość 

materi ału. 

Dotychczas obowięzujęca P N-5B/M-612.82 zostaje un ie­

ważniona z dn iem 1 l i pca 1978 r. 

3. N ormy zwięzane 

PN-77/ H-B2120 Miedź. Gatunki 

PN-75/H-840 19 Sta l węglowa konstrukcyjna wyższej ja-

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-61/M-02B14 Klasyfikacja i znakowanie przyrzędów po­

mocniczych. Dzi ał P 

PN-75/M-61 004 Oprzyrzędowanie, Gwinty met ryczne 

PN-62/M-B2314 Wkręty doc iskowe z gniazdem sześc i okęt­

nym i końcem płaakim 

4. SymL • w g SWW- 0642-339. 

5. Autor projektu normy - inż. Cecy lia Serwin, 

Obróbki Skrawaniem, Kraków. 

Instytut 


