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1. WSTEP

.ormy, Przedmiotem normy sa nakretki

1. 1. Przedmi.

z wkretem zabezpieczajgcym, stosowane w ‘oprzyrzadowa-

niu,

1.2. Okreélenia., Wielko$é nominalna - wielko$é gwintu

metrycznego M,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

zabezpieczajacym o

2.1, Rodzaj - nakretki z wkretem

symbolu PLNh wg PN-61/M-02814.

2. 2. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie nakretki po-

winno zawieraé nastepujace dane:
a) symbol wg PN-61/M-02814,
b) wielkoéé nominaina M wg tablicy,
€) numer normy (BN-77/4424-07).

2. 3. Przyktad oznaczenia nakretki z wkretem zabezpie-

czajacym o wielkos$ci nominainej M30 x 2:

PLNh M30 x 2 BN-77/4424-07

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy.
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Zgloszona przez Instylut Obrébki Skrawaniem

joko norma obowiqzuigca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 6 [1978 poz. 30)

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysly Obrabiarkowego dnia 13 maja 1977 r.

Welyw do WN 10.1.78, Oddano do skiady 1.2.78. Druk vkohczono w kwietniv 78.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978. Obi.0.30a. w. Noklad 5700 +55 egz. Zom. 301/78

Cena zt 1,80




2 BN-77/4424-07

Wielkosé Wkret
nominalna D M, d, dy Podktadka h t s Tb wg
M PN-62/M-82314
M12x1, 25 32 14
M6 5 #5%1,5 10 7 M6 x 8
M16x1,5 36 18 0,01
0,5
M20x1,5 45 23
12
M24x2 50 27
M30x2 56 M8 6 33 @6, 7x2 8 MB x 10
M36x3 60 39 16 1
M42x3 68 45
0,016
M48x3 75 51
MS56x4 85 60 M10 x 12
M64x4 95 68
M72x4 105 76 M10 x 14
MBOx4 115 M10 8 84 g8, 4x2,5 20 10 1,6
MgOox4 125 94
M100x4 145 104 0,025 M10 x 20
M110x4 155 114
M125x4 170 129
3.2. Tolerancja gwintu - 7H wg PN-75/M-61004. 3.4. Obrébka cieplna, Nakretka naweglana i hartowana

3.3. Materiat, Nakretka - stal weglowa konstrukcyjna
wy2sze] jakosci ogdlnego przeznaczenia wg PN-75/H-84019,
o wytrzymatosci Rm == 500 MPa (Rpy > 50 kG/mmz, przy
relacji 1 |<G/mrn2 = 10 MPa), podktadka - miedZ wg PN-77/

H-82120.

do twardoséci 38 £ 45 HRC. Gwinty nieutwardzone,

3.5, Cechowanie, Na nakretce powinny byé umieszczone
co najmniej nastepujace dane:

a) znak wytwérni,

b) symbol wg PN-61/M-02814,

c) wielkoéé nominalna.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Instytut Obrébki

1. Instytucja opracowujaca horme  —

Skrawaniem, Krakéw,

2. Istotne zmiany w stosunku do F_’N-SB[M-GIZBZ_ Dila na-

kretki zamiast gatunku okre$lono minimalna wytrzymatosé
materiatu,
Dotychczas obowiazujaca PN—SB/M-G]ZGZ zostaje unie-

wazniona z dniem 1 lipca 1978 r,

3. Normy zwiazane

PN-77/H-82120 MiedZ, Gatunki

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyZszej ja-

) kosci ogdlnego przeznaczenia, Gatunki

F’N-GI/M-OZBM Klasyfikacja i znakowanie przyrzadéw po-
mocniczych, Dziat P

PN-75/M-61004 Oprzyrzadowanie, Gwinty metryczne

PN-62/M-82314 Wkrety dociskowe z gniazdem szesciokat-

nym i koficem ptaskim

4, Symb.- wg SWW - 0642-339.

5. Autor projektu normy - inz, Cecylia Serwin, Instytut

Obrébki Skrawaniem, Krakéw,




