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OBRABIARKI 4424-04 
l URZĄDZENIA Oprzyrzqdowanje 
DO OBRÓBKI 

Śruby do podkładek stożkowych METALI 

1. WSTĘP 

1. 1. Przedm iot normy . P r zedmiotem nor my sę śruby do 

podkładek sto!kowvch wg PN-55/M- 82028. 

1, 2. Określenia. Wie l kość nomina lna - wielkość gwin tu 

me tryczn ego M i długość l w mm. 

2. PODZIAL l OZNACZEN IE 

2. 1 . Rodzaj - śruby do podkładek stożkowych o symbo l u 

PLDh wg PN- 6 1/M- 02814. 

2. 2. S posób budowy ozn aczenia. Oznaczenie śruby po-

winno zawierać następujęce d ane: 

a) symbo l wg PN-61 /M-028 14, 

b) wiel kość nornina t nę M x l wg tablicy, 

c) n umer no r my. 

2. 3. Przykład oznaczen ia śruby do podkładek stoŻkowych 

o wi el kości nominalnej M x l = M 16 x 100 mm : 

P L Dh M 16 x 100 B N-77/4424-04 

Grupa kata logowa IV 27 

3. WYMAGANIA 

3 . 1. Wymiary śrub w mm - \1\.edług rysunku i tablicy na str. 2. 

3. 2. T o le r ancj a gwintu - 6g wg PN- 75/ M- 6 1 004 . 

3. 3. Mater iał - sta l węgl owa kon strukcyj na wyższej ja­

kości ogó lnego p rzeznaczenia wg PN- 75/ H - 84019, 0 wy ­

trzyma łości Rm ;;;,:. 700 MPa (Rm ~ 70 kG/mm 
2

, pr zy r e-
2 

łacji 1 kG/mm = 10 MPa). 

3 . 4 . Twardość łba 35 .;. 40 H RC. 

3. 5 . Obr óbka powie rzchniowa - oksydacja, 

3. 6. Cechowanie. Na śrub ie powinny być umieszczone co 

najmniej nas tępujęce d ane: 

a) znak wytwórni, 

b) sym bol wg P N -61/M-02814, 

c) wie l kość nom ina ln a. 

KON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Ins t ytucja opracowuj<~ca normę 

Skr awan iem 1 K r aków. 

Instytut Obr óbki 

2. Is totne zm iany w stosunku do PN- 58/M-61 265 

a) usun i ęto niezal ecane śruby o wielkościach nominal ­

nych M 14x60 ; M 14x80, M 14x 100, 

b) w miejs ce gatunku okreś l ono m inimalnę wytrzymałość 

m a ter i ał u. 

Dotychc zas obowięzujęca PN-58/M- 6 1265 zostaje unie­

ważniona z dniem 1 kwietnia 1978 r . 

3. Nor my zwi<~zane 

PN- 75/H-840 19 Sta ł węgł owa konstr ukcyjna wy ! szej ja­

kości ogó ln ego przeznaczen i a. Gatunk i 

P N-7 1/ M - 02048 Rozwar łośc i k l uczy i wymiary "pod klucz" 

PN-61 /M-028 14 K l asyfikacja i znak o w an ie przyrzędów po-

mocniczych. Dział 11P 11 

PN-75/M- 6 1004 Oprzyrzę.dowan ie. Gwin ty m etr yczne 

PN- 55/M- 82028 Podkł adki stoikowe 

4. Symbol wg S ito/W - 0642- 339 . 

5. Autor projektu normy - mgr inż. Tadeusz Made j , Insty­

tut Obróbki Skrawaniem, Kraków. 

Zgłoszona przez Instytut Obróbki Sk raw aniem 
Ustanowio na przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysł u Obrobiorkow eg o dnia 26 paźdz iernik a 197 7 r. 

jako norma obowiczu jąco o d dnia 1 kwietnio 19 78 r. 

(Dz . N or m. i Miar nr 5 ; 1978 poz. 27) 

Wpływdo WN 1 1. 1. 76. Oddarw do alilodu 24.2 78. D ru k u\onc;:~ułlo w kwietniu 7 8. 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. Obt.O,JO o. w . Nok lad 5700+55 ~'ił" · Zom. 538 78 
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Wym i a l" y 

r- 4!JI 

b 

s 

l IIN-7714-42""-041 

Wie l kość nominalna 
f M X l D s h t R b 

M8x40 
16 14 6 12,5 25 1 ' 2 

M8x60 
3 

M10x60 
20 17 7 15 32 1,5 

M10x8o 

M 12x60 

M12x80 25 22 8 4 17 36 1, 8 

M 12x100 

M 16x80 

M 16x 100 32 27 10 5 22 2 

M 16x 120 
40 

M20x100 

M20x 120 36 32 12 27 2,5 

M20x 140 
6 

M 24x 120 

M24x 140 40 36 14 32 3 

M24x 160 
63 

M 30x 140 

M30x 160 50 41 16 8 40 4 

M30x 180 

Odchyłki wymial"u s w g PN- 71/M- 0 204 8, 


