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OBRABIARKI 4424-03 

l URZĄDZENIA Oprzyrzqdowanie 
DO OBRÓBKI 

METAli 'Nkręły dociskowe 

Grupa katalooowa IV 27 

1. WSTĘP 2. 2. Sposób budowy o z naczeni a. Ozn aczenie wkrętu po-

1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę wkręty 

dociskowe stosowane w oprzyrz{!dowaniu. 

1. 2. Określeni a. Wi.elkość nominalna - wielkość gwintu 

metrycznego M i długość l w mm. 

wi nno zawierać następuj{lce dane: 

a ) symbol wg PN-61 /M-02814, 

b) wielkość nomina ln{l M x l wg t abl. 2, 

c) numer normy. 

2. PODZIAL l OZNACZENIE 
2 . 3. Pr zykład oznac z en i a wkrętu docis kowego z czopem 

s oczewkowym o wiel koś ci nom inalnej M x l ~M 12 x 50 mm: 

L!.,_ Rodzaje - w g tabl. 1. 
PLDa M12 x 50 BN- 77/ 4424-03 

Tablica 1 

Symbol w g Nazw a Szk ic j 
_r._N_-_6_1_/_M_-_o_2a_t_4 ____ ,_ ________________________________ -+------------------------------------

Wkręty dociskowe z czopem soczewkowym fflf ~·· -- -- · .. -
PLDa 

PLDb Wkręty dociskowe z czopem podtoczonym 

Zgłoszona przez Instytut Obróbki Skrawani em 
Ustanowiono przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego d nia 26 potdziernika 1977 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1978 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 5 / 1978 poz. 27) 

Wpływ da WN 11.1.78. Oddano do tkładu 22.2.78. Oruk uko~ca:ono w k>Nietniu 78. 
WYDAWNICTWA NOWMALIZACYJNE 1978. Obi.0,-'5•. w. NokJod 57oo.-ss •••· Zom. 536178 
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3. WYMAGANIA 3. 2. Tolerancja gwintu - 6g wg PN-75/ M-61004. 

3. 3. Mater i ał- stal węglowa k onstrukcyjna wyższej j a-

3. 1. Wym iary w mm 

a) Wkręty dociskowe z czopem soczewkowym PLDa - wg 

rys. 1 i tabl. 2 na str. 3 . 

kości ogólnego przeznaczenia wg PN-75/ H-84019, o 

tr zymałoś ci R m ~ BOO MPa ( Rm ~ BO kG/mm
2

, 

r elacji 1 kG/mm
2 = 10 MPa) . 
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Rys, 1 

b) Wkręty dociskowe z czopem podtoczonym PLDb - w g 

rys. 2 i tabl. 2. 

3. 4. Twardość czopa 40 .;. 45 H R C 

3. 5. Obróbka powierzchniowa- oksydacj a, 

'"'tj- - ·-·-· - · -~ 1 
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IBN-77/4424-ol-21 

Rys, 2 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

Instytut Obr óbki 3. Normy zwięzane 

p rzy 

1. Instytucja opracowujęca normę 

Skrawaniem, Kr aków. 

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-61/M-61260 PN-61/ 

M-61261 

PN-75/H-84019 S ta l węglowa konst•ruk cyjna wyższej j a­

kości ogólnego przeznaczeni a. Gatun ki 

a) ujedno licono w ymiary czopów w odn ies ieniu do norm 

na podobne elementy, 

b) w miej sce gatunku określono m i nimalr1{1 wytrzymałość 

materiału. 

Dotychczas obowięzujęce PN-6 1/M-61260 PN-61/ 

M-61261 zostaję uniewa!nione z dniem 1 kw ietnia 1S78 r . 

PN-61/M-02814 Klasyf ikacja i znakowanie przyrzt~dów po-

mocniczych. Dział 
11
P" 

PN-75/M-61004 Oprzyrzędowanie. Gwinty metryczne 

4. Symbol wg S WW - 0642-336, 

5. Autor projektu normy - mgr inż. Tadeusz Madej, 

Instytut Obróbki Skraw an iem , Kraków. 
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Tablica 2 

Wielkość nominalna .d1 d 'l R z1 z2 z~ Ro Z· n t 
M xl 

M6 x 25 

M6 X 30 4 , 5 3,5 3 , 5 8 2 2 , 5 o, s 1 o, s 2 

M6 x 35 

MS X 35 

MS x 4 0 6 4,5 5 9 2,5 3,5 1, 2 1,2 2., 5 

MS x 45 

M10 x 40 

M10 x 45 o, s 

M10 X 50 
e 6,5 6 10 3 4 1,5 1, 5 3 

M10 x 55 

M10 x 60 

M lO x 65 

M12 x 50 

M12 X 55 

M12 x 60 

M 12 x 65 9,5 s s 13 4,5 5 1, e 2 3 , 5 

M12 X 70 

M12 X 75 

M12 X F!O 
1 

M16 x 65 

M16 x 70 

M16 X 75 

M16 X SO 13 . 11 10 16 4 , 5 6 2 2 4,5 

M16 X 90 

M16 x 100 

M16 x 110 

M20 X SO 

M2 0 X 90 

M20 x 100 

M20 x 110 16, s 14 13 19 6 7 1, s 2, 5 3 6 

M20 X 120 

M20 X 130 

M20 X 140 


