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NORMA BRANZOWA

BN-77

OBRABIARKI _44 24-03
'DLgZC’;*&Zg;:f‘ Oprzyrzadowanie
METALI Wkrety dociskowe

Grupa katalogowa IV 27

1. WSTEP 2.2, Sposdb budowy oznaczenia, Oznaczenie wkretu po-

winno zawierad nastepujgce dane:

1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa wkrety
. a) symbol wg PN-61/M-02814,
dociskowe stosowane w oprzyrzadowaniu,
b) wielkodé nominalna M x | wg tabl, 2

1.2, Okreslenia, Wielko$é nominalna - wielko$é gwintu

c) numer hormy,
metrycznego M i diugo§é | w mm,

2. 3. Przykiad oznaczenia wkretu dociskowego z czopem

2. PODZIAL | OZNACZENIE

soczewkowym o wielko§ci nominalnej M x | = M12 x 50 mm:
2. 1. Rodzaje ~ bl, 1.
&.1.. Rodzaje =-wotabl.. 3 PLDa M12 x 50 BN-77/4424-03

Tablica 1
Symbol wg ) :
N
PN-61/M-02814 azwa Szkic
PLDa Wkrety doci.skowe z czopem soczewkowym B B SR . |
PLDb Wkrety dociskowe z czopem podtoczonym e S &

Zgtoszona przez Instytut Obrébki Skrawaniem
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Obrabiarkowego dnia 26 patdziernika 1977 r.
jako norma obowigzuijgca od dnia 1 kwietnia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1978 poz. 27)

Wplyw do WN 11,1.78. Oddano do sklodu 22.2,78. Druk ukodezono w kwietniv T8. Ceno 2! 3,60

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978, Obl.0,450. w. Nokiod 5700+55 egz. Zom. 536/78



2 BN-77/4424-03

3. WYMAGANIA

3. 1. Wymiary w mm

a) Wkrely dociskowe z czopem soczewkowym PL.Da - wg

3.2, Tolerancja gwintu - 6g wg PN-75/M-61004,

3. 3. Materiat - stal weglowa kohstrukcyjna wyiszej ja-
koéci ogélnego przeznaczenia wg PN—?S/H-B&OIQ, o Wy-

trzymatoéci R = 800 MF’a(Rm 2 80 kG/mmz, przy

m
relacji 1 kG/mrnz = 10 MPa).
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b) Wkrety dociskowe z czopem podtoczonym PLDb - wg 3. 4. Twardosé czopa 40 + 45 HRC
rys. 2 i tabl, 2, 3. 5. Obrébka powierzchniowa - oksydacja,
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme = Instytut Obrébki

Skrawanhiem, Krakéw,

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-61/M-61260 i PN-&1/

M-61261

a) ujednolicono wymiary czopéw w odniesieniu do norm
na podobne elementy,

b) w miejsce gatunku okreslono minimalna wytrzymatosé
materiatu,

Dotychczas obowiazujace PN-61/M-61260 i PN-61/

M-61261 zostaja uniewa2nione z dniem 1 kwietnia 1578 r,

3. Normy zwiazane

PN-75/H-84019 Stal weglowa konst.r'ukcyjna wyiszej ja-
kosci ogdlnego przeznaczenia, Gatunki

PN-61/M-02814 Klasyfikacja i znakowanie przyrzadéw po-
mocniczych, Dziat IIF’"

PN-75/M-61004 Oprzyrzadowanie. Gwinty metryczne

4. Symbol wg SWW - 0642-336,

5. Autor projektu normy - mgr inZ, Tadeusz Madej,

Instytut Obrébki Skrawaniem, Krakéw,
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Tablica 2

Wielkoé& nominalna
Mxl

M6 x 25

M6 x 30

M6 x 35

4,5

3,5

MB x 35

MB x 40

M8 x 45

M10 x 40

M10 x 45

M10 x 50

M10 x 55

M10 x 60

M10 x 65

1,2

1,5

M12 x 50

M12 x 55

M12 x 60

M12 x 65

M12 x 70

M12 x 75

M12 x 80

M16 x 65

M16 x 70

M16 x 75

M16 x 80

M16 x 9C

M16 x 100

M16 x 110

11

4,5

M20 x 80

M20 x 90

M20 x 100

M20 x 110

M20 x 120

M20 x 130

M20 x 140

2,5




