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OBRABIARKI 
l URZĄDZENIA 
DO OBRÓBKI 

METALI 
z 

!, WSTĘP 

NORMA BRANŻOWA 
BN-77 

Oprzyrządowanie 4424-01 
Sruby dociskowe 

rękoieścią przestawną 

Grupa kata1()9owo IV 27 

1, 2, Określenia, Wielkość nominalna- w i e l kość g w intu 

metrycznego M i długość l w mm, 
1, l, Przecmiot normy, Przecmiotem normy S{l śruby do

ciskowe z rękojeści{' przestawn{l, stosowane w oprzyrz{l

dowaniu, 

2, PODZII>Ł 

2, 1. Rodzaje - wg tabl, 1. 

OZNACZENIE 

Symbol wg 
PN-6!/M-028!4 

Nazwa 

Tablica l 

Szkic 

r7 , l · --·-------] . ... .. t) 0 ----< 

PLOu 

PLDw 

Śruby dociskowe z rękojeścię przestawnę i czopem 
soczewkowym 

Śruby dociskowe z rękojeścię przestawnę i czopem 
podtoczonym 

Zgłoszona przez Instytut Obróbki Skrawaniem 

l 

l 

r;-T 
i 

: i l 
~ ! : . • l 

m 
"d::o' 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego dnia 26 patdziernika 1977 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1978 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 5 / 1978 poz.27) 

Wplrw do WN 11.1.78. OdOono do •kłodw 22.:2. 78. Oiwk uko łlc&ono w mort-v 78. 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. Obi. 0,45 o . w. Nokład S700•65 ogz. :Zam. ~1>3/78 



2 B'l-77 /4424-01 

2. 2. Sposób budowy oznaczen ia, Oznaczenie śruby do

c iskowej z rękojeśc ię przestawnę powinno zawierać nastę

puj~ce dane : 

a) s ymbol w g PN-61/M- 028 14 , 

b)'w ie lkość nominalnę M x l wg tabl. 2, 

c) numer normy, 

2, 3, PrzYkład oznaczen i a śruby dociskow e j z rękojeścię 

przes tawnę i czopem soczewkow ym o w ielkośc i nom inalnej 

M x l • M10x50 mm: 

PLDu M10 x 50 BN-77/4424-01 

3, WYMAGANIA 

3, 1, Wymiary w mm- wg ry sunku i tabl . 2, 

BN-77/4423-15 

; 

IBN-77/-4424-011 

T abl ica 2 

Wiel kość 

nominalna M8x 30 M8x 50 M10x 30 M10x 50 M 12x40 M 12x60 M 16x 50 M 16x 80 

M x l 

D 18 20 25 32 

d , 5 6 8 

L 34 36 42 50 

e 9 10 12,5 16 

l 18 20 25 32 

Q 8 10 12 

d , 6 8 9,5 13 

d3 4, 5 6 , 5 8 11 



BN-77/4424-0 1 3 

c d tab l . 2 

Wielkość 

nominalna Mex30 M ex 50 MlOx30 M l Ox50 Ml2x40 M l 2x60 M l 6x50 Ml6xeo 
Mxl 

;;1 9 l O 

> -2 2,5 3 

z3 3, 5 4 

R 5 6 

Ro o, e 

f 2 

Rękojeść w g 
PLBe e x eo P L be 10 x 100 

BN-77 / 4423-15 

Kołek wg 
Sn6 x 1 e 6n6 X 22 

PN-66/M-e5021 

3, 2, Toleranc j a g wintu - eg w g PN-75/ M-61004. 

3. 3. Materiał. Korpus - stal w g P N - 75/ H-64019 o wy 

trzymałości R". ;. 700 MPa (R"' .;!lo 70 kG/mm
2

, p r zy r e

l acji 1 k Gjmm
2 

• 10 MF'a). Sprężyna - drut sta lowy sprę
żynowy C 11 wg PN-71/ M-e0057. Mater iał pozostałych części 

wg norm przedm iotowych. 

3. 4. Wykonanie. Czop hartowany do twardości 40.,. 45 HRC 

Sprężyna zwijana na zimno. Skrajne z woje przygięte, 

13 16 

4,5 

5 6 

e l O 

l 

3 

PLBe 12 x 125 PLBe 12 x 160 

en6 x 26 en6 x 32 

3. S. Obróbka powierzchniowa - oksydacja. 

3. 6. Cechowan i e. N a śrub ie powinny być umieszczone co 

najmniej nas tępujęce dane : 

a) zn ak wytwórni , 

b) symbol w g PN-61 / M-02e14, 

c) w ielkość nominalna. 

KO NI EC 

I NFORMAC~E DODATKOWE 

1, Insty tucja opracowuJoca normę 

S krawaniem, Krakó w. 

Ins tytut Obr óbki 

2. Istotne zmiany w s tosunku do PN-64/M- 6 1 263 i PN-6~ 

M-61 264. Ujednol icono wym iary czopów, 

Dotychczas obowięzujęce P N-64/M-61263 i PN-64/M-61264 

zostaję unieważnione z G'1iem 1 kwietnia 197e r. 

3. Nor my zwi!!zane 

PN-75/H- 640 19 Stal węglowa kon s trukcyjn a wyższej ja

kośc i ogólnego przeznaczenia. Ga tunki 

PN-6 1/ M - 02e14 Klasyfikacja i znakowanie pr zyrzędów po-

mocniczych. Dział upu 

PN-75/M-61004 Oprzyrzędowan ie. Gwinty metrycz ne 

PN-71/ M-e0057 D ruty sprężynowe. Druty z e s ta l i węglo

wych, okręgłe , ogólnego pr ze znaczenia 

PN - 66/M-eS021 Kołk i walcowe 

PN-75/M-e6452 Lożyska toczne. Kulki 

BN-77/ 4423- 15 Oprzyrzędowanie. Rękojeści pr zestawne 

do śrub i nakr ętek 

4. Symbol w g SWW- 0642-339. 

5. Autor proj ektu nor my - mgr inż. Tadeusz M adej, lnsty~ 

tut Obróbk i Skrawaniem, Kraków. 

6 . Wymiary sprężyny 

l .:(8 

Liczba zwojów 5 IBH-77/4424-ol-II 


