UKD 621.229.322

NORMA BRANZOWA BN 79
N-
OBRABIARKI —
1 URZADZENIA . 4423-28
DO OBROBKI Oprzyrzadowanie
METALI Dociski widlaste
Grupa katalogowa IV 27
1. WSTEP c) dociski widlaste rozgiete — wyroznione w

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
dociski widlaste, przeznaczone do zamocowywania
przedmiotéw obrabianych oraz do zamocowywa-
nia uchwytéw i przyrzadéw na stolach obrabiarek.

1.2. Okreslenia. Wielkosé nominalna — szero-
kos¢ a i dtugosé L docisku w mm.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaj — dociski
PMWa wg PN-61/M-02814.

2.2, Odmiany. W zaleznosci od ksztaltu zakon-
.czenia widelek docisku rozréznia sie:

widlaste o symbolu

" a) dociski widlaste proste — wyréznione w
oznaczeniu symbolem literowym A,
b) dociski widlaste proste ze Scieciem — wy-

roznione w oznaczeniu symbolem literowym B,
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oznaczeniu symbolem literowym C.

2.3. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie do-
cisku powinno zawieraé¢ nastepujace dane:

a) symbol wg PN-61/M-02814,
b) oznaczenie odmiany wg 2‘.2,
c) wielko$¢ nominalng wg tablicy,
d) numer normy (BN-79/4423-28).

2.4. Przyklad oznaczenia docisku widlastego
prostego o wielkosei nominalnej aXL=18X
>160 mm:

PMWa A 18X160 BN-79/4423-28

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary w mm — wg rysunku i tablicy.
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Zgloszona przez Instytut Obrobki Skrawamiem
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Obrabiarkowego dnia 11 czerwca 1979 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 kwieinia 1880 r. (Dz. Norm. i Miar nr 18/1879 poz. 87)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. Wplyw do WN 26.7.79, Oddano do skladu 29.9.79.
Druk ukoficzono w listopadzie 79. Obj. 0,35 a. w. Naklad 5500+42 egz.

Cena zl 1,80
LZGraf. Z-d Nr 2 — 1836 :



2 BN-79/4423-28

Wielkcodé 3.2. Material — ‘stal weglowa konstrukcyjna
nominalna | ¢ | L al 51 &1 % 1 Do wyzsze] jakoSci ogolnego przeznaczenia wg
axL srub | PN-75/H-84019 — gatunki o wytrzymatoéci
R > 600 MPa.
14X100 100 35 | 20 el
14 25| 12| 6 M12 3.3. Wykonanie
14X125 s 45 | 110 a) obrobka cieplna do twardosci 38 <+ 42 HRC,
18X 195 125 45 | 118 b) wykonczenie powierzchni — oksydowanie
18 32| 16| 8 M16 chemiczne.
8X : . : ;
s s o R 3.4. Cechowanie. Na docisku powinny byt
23200 200 63 | 160 i : jmniej pujace dane: ’
| o9 40 | 30| a0 fiai umieszczone co r}a]r‘nnm] nastepujace
23X 250 | 250 80 | 195 a) znak wytworni,
” ' ‘ S b) symbel wg PN-61/M-02814, "
RO ) w0 g | | et 2V | ¢) wyréznik odmiany,
2TX400 | 400 125 | 290 d) wielko$¢ nominalna.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Obrébki
Skrawaniem w Krakowie.
_ 2. Istotne zmiany w stosunku do PN-63/M461051. Za-
miast okreSlenia gatunku stali okre$lono minimalng wy-
magang wytrzymalos¢ materiatu.
Dotychczas obowigzujgca PN-63/M-61051 zostaje unie-
wazniona z dniem 1 kwietnia 1980 r.
3. Normy zwiazane
PN-T5/H-84019 Stal weglowa konstrukeyjna wyiszej ja-
kosci ogblnego przeznaczenia. Gatunki
PN-61/M-02814 Klasyfikacja i znakowanie przyrzadow
pomocniczych. Dziat ,,P”
4, Symbol wg SWW — 0642-274,
5. Autor projekiu normy — mgr inz. Ewa Trzcinska,
Instytut Obrébki Skrawaniem w Krakowie.
6. Przyklad zastosowania docisku — wg rysunku.
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