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NORMA BRANŻOWA BN-79 
OBRABIARKI 

4423-28 I URZĄDZENIA 
DO OBRÓBKI Oprzyrządowanie 

METALI Dociski widlaste 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 
dociski widlaste, przeznaczon~ do zamocowywania 
przedmiotów obrabian ych oraz do zamocowywa­
nia uchwytów i przyrządów na stołach obrabiarek. 

1.2. Określenia. Wielkość nominalna - szero­
kość a i długość L docisku w mm. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaj - dociski widlaste o symbolu 
PMWa wg PN-61/M-02814. 

2.2. Odmiany. W zależności od kształtu zakoń-

.czenia widełek dodsku rozróżrtia się: 
, 

· a) dociski widlaste proste - wyróżnione w 
-oznaczeniu symbolem liter owym A, 

b) dociski widlaste proste ze ścięciem - wy­
różnione w oznaczeniu symbolem literowym B, 
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c) dociski wid-laste rozgięte - wyrozmone w 
oznaczeniu symbolem literowym C. 

2.3. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie do-
cisku powinno zawierać następujące dane: 

a) symbol wg PN-61/M-02814, 

b) oznaczenie odmiany wg 2.2, 

c) wielkość nominalną wg tablicy, 

d) numer normy (BN-79/~423-28). 

2.4. Pr.zykład oznaczenia docisku 
prostego o wielkości nominalnej 
X 160 mm: 

widlastego 
a XL = 18X 

PMWa A l BX 160 BN-79/44'23-28 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy. 
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3.2. Materiał - 'stal węglowa konstrukcyjna 
wyższej jakości ogólnego przeznaczenia wg 
PN-75/H-84019 gatunki o wytrzymałości 

Rm :> 600 MPa. 

3.3. Wykonanie 
a) obróbka cieplna do twardości 3'8 --:-- 42 HRC, 
b) wykończenie powierzchni - oksydowanie 

chemiczne. 

3.4. Cechowanie. Na docisku powinny być 

umieszczone co najmniej następujące dane: 
a) znak wytwórni, 
b) symbol wg PN-61 /M-02814, · 
c) . wyróżnik odmiany, 
d) wielkość nominalna. 

KONIEC 

INFORMACJE DODAT·KOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Insty!tu1 Obróbki 
Skrawani-em .w Kralkowie. 

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-63łM~61051. Za­
miast okre5[elnia ga'tunGm sta>li określono minimalną wy­
maganą wyltr.zymałość materiału. 

Dotychc·zas obow.iąz'U!jąca ·PiN-63•ftM-6105'1 zostad.e unie­
ważniona z dniem l kwietnia 1980 r. 

3. Normy związane 
PN-75/H-64!019 Stal węglowa konstrukcy~na wyższej ja­

kości ogólnego prz-eznaczenia. Gatun'ki 
PN-61/M-Oi2814 K>Jasytfilkaaja i znakowanie przyrządów 

pomocniczych. Dział ,1P" 

·4. Symbol wg SWW - 0642-:274. 

5. Autor projek•t.u normy - •lll®f inż. Ewa Trzcińska, 
Insty'tult .Obróbki ·skrawaniem w Krak'owle. 

6. Przykład zas~osowa.nia docisku - wrg rysunku. 


