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NORMA BRANZOWA BN-79 
OBRABIARKI 4423-27 I URZĄDZENIA 
DO OBROBKI Oprzyrządowanie 

METALI Zarzutki poziome jednostronne 
Grupa ka·talogowa IV 27 

l. Przedndd·t' ; no~my. Przedmiotem normy są 
·zarzutki poziome jednostronne stosowane w 
oprzyrządowaniu. 

2. Rodzaj - Zanutki JPOziome jednostronne 
o symlbolu PRLu wg PN-·61/M...J02814. 

3. Wielkość nominalna - wielkość gwintu me­
trycznego M i odległość osi otworów mocujących 
L w mm. 

4. frzykład oznaczenia zarzwtki poziomej jed­
n"'.Stronnej o . wielkości nominalnej M8 X 40 mm: 

fPRLu M18X140 iBIN-719Mfj2J~7 

5. Wymiary w mm- wg rys~nku i tablicy. 
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- --

M8 X 80 80 9~ - --
M10 X 63 63 7'9 

- --
MlO X 80 M10 80 94 -- -
M10X 100 10() ll-6 -- - -
M12X80 80 100 - --
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- -
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7. Wykonanie 
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t a) obróbka cieplna do twardości 38 -7- 42 HRC, 
b) wykończenie powierzchni - oksydowanie 

chemiczne. 
8. Cechowanie. Na zarzutce powinny być 

6. Materiał - staf węglowa konstrukcyjna wyż­
.szej jakości ogólnego przeznaczenia wg PN-75/ 
H-84019 - gatunki o wytrzymałości Rm ;;;;. 600 

umieszczone co najmniej następujące dane: 
a) znak wytwórni, 

• MPa. 
b) symbol wg PN-61 /M-02814, 
c) wielikość nominalna. 

KONIEC 

In:fonnacje doda•tJkowe 

• 
Zgłoszona przez Instytut Obróbki Skrawaniem 

-Ustanowiona przez Dyn~<ktora Zjedno.:zenia Plr:zem)IGłu -Qbra.biall"kcweg<J dnia 'H c-t.erwca l979 r. 
jako norma obowiązująca od dnia l kwiet[lia 1930 r. (Dz. Norm. i Mia:r n r Jl~All9>79 poz. 87) 

WY,DA~NIICTW<A NORMALIZACYJNE l'Wle. Wpływ do WN ·26.7 .. 79. Oddano do składu 29.9.'~9. 

Druk uk'ończono w listopadzie 79. Obj. 0,2'5 a. w. Nakład 5500+42. egz. LZGr-af. Z-d Nr 2 - 18317 

• 
Cena zl 1,80 



·Informacje dodatkowe do BN-79/44a'3-27 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja oi)Tacowująca normę - Instytu·t Obróbki 
Sk;rawani.em w Kraikow:ie. 

2. Istotne zmiany w stosunku do ·PN-61/M-61220 
a) zamiast PN opracowano BN, 
b) zam'ias>t promienia r 1 wprowadzono ·fazę o kącie a, 
c) p·ominięt'O zarzutJki o wiel1kości g·wintu Ml4, 
d) zamiast określenia gatunku s.ta'ld określO'llo mi:ni­

rnałlną wytrzymałooć malteriału. 

Dotychczas obowiązu~asa ,PN-61/M-&1•22() zostaje unie­
w:ażniona z dniem l kwietnia 19180 r. 

3. Normy związane . , 
PN-75/H-64'019 Stal węglowa konstruk'cyijna wyższej ja-

kości ogód.nego przeznaczenia. Gatun'ki 

PIN-61/M-021H4 Kłasyfikacoa i znakOIWanie przyrządów 

pomocniczych. Dział ,1P" PN-74/11- 82 153 

4. Symbol wg SWW - 0642-311. 

5. Autor projektu normy - mgr inż. Ewa Trzcińsika, 
Jnstyturt Obróbki Skrawaniem w Krakowie. 

6. Przykład zastosowania zarzutki - wg rysunku. 


