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NORMA BRANZOWA 
BN-79 

OBRABIARKI 
I URZĄDZENIA Oprzyrządowanie 4423-26 
DO OBROBKI Nakrętki z pierścienien1 

METALI 
wahliwym 

l. Przedmłot normy. Przedmiotem nm:my są 

nakrętki z pierścieniem wahliwym, przeznac4one 
do stosowania w oprzyrządowaniu. 

2. Rodzaj - nakll"ętki z pierścieniem wahUwym 
o symbolu PMEx wg PN-61/M-02814. 

3. Wielkość nominalna - wie1kość g·wintu 
metrycZ!Ilego M. 

4. Przykład oznaczenia nakrętki z pierścieniem 
wahliwym o wielkości nomi!Ilalnej M12: -

i8MEx Mi12 BIN-79v'~ 

5. Wymiary główne w mm - wg rysunku 
i tablicy. 

WieJk>o\ść 
nom.!-
naLn.a 

M10 M12 M16 M20 - M24 M30 M36 

M 

D 22 24 30 36 44 56 66 
---- - - - - ----

s 17 19 24 30 36 46 55 
- - - - --- - ---w 20 24 30 36 44 51 57 ,-8-- - ------- -

a 7 9 13 14 15 16 

Glrupa katalogowa IV 27 

stal węglowa konstrukcyjna 6. Materiał 

wyższej jak~ci 

• PN -75/H -84019 

ogólnego · przeznaczenia wg 
gatunki o wytrzymałości 

Rm )> 700 MPa (Rm > 70 kG/rnm2). 

7. · Wykonanie 

a) obróbka cieplna do twardości 38 -7- 45 HRC; 

szyjika korpusu odpuszczona, 

b) wykończente powie·rzch!Ili - oksydo·wanie 

chemicZ!Ile, 

c) połączenie pierścienia z korpusem przez roz­
walcowanie szyjki korpusu. 

8. Cechowanie. Na nakrętce powinny być 

umieszczone co najmniej następujące dane: 

a) mak wytwórni, 

b) symbol wg PN-61/.M-02814, 

c) wielkość nominalna. 

Kat odchylenia piersc·enic ""' so \ - ---- -- --- ---

s 

- - 2 1 
l 

korpus wg rys. I-1 i tabl. I-1, 2 
wahliwy wg rys. 1-2 i tabl. I-2 

KONIEC 

pierścień 

.Zgłosw.na prze.z. I111Stytut Obróbki Sk!I'arwruniernl 
. Ustanowiona przez DyTek:toi!'a Z.jedl!loczemia ·Przemysłu Oorabiarlrowego dnia 11 czerwca 19179 r. 

jako nwma obowtiąrll'.ljąca od dnia l kiwietnia 1980 r. (Dz. Norm. li M~a<r 18/119"/Q !P(lQ:. 87) 

WY.OA.WINIIOI'WA NORMAJ.JlZAOYJ1NE lt'l9. Wpływ do W N 211.7 .. 79. Oddano do składu 29.9.79. 
Druk ukończono w listopadzie 'llll. Obj. 0,30 a. w. Nakład 5500+ 42 egz. I;ZGra f. Z-d Nr 2 - 11134 

Cena sł 1,80 



2 J,rllformacj>e dio-datiko we do B N -79/4423-.28 

INFORMACJE DODATKOWE 

J. Instytucja opraeorwująca normę - IIIlJStylt)Uit Obrób ­
ki. S:k<ra1Wra1niem w Krakowie, 30~1,1 KJraków, wl. Wrroc­
łarw!Sika 317a. 

2. Istotne zmiany w stosu.nku do PN-.66/M-61375 
a) rrY\S'Unki części składowych na·k!rętek w.ra.z z wy­

marga111iami d<!tycząK:ymi ich w y'k c1na111'ia pr<ze n iesio1ruo do 
Infornn~a~Cj i dodartlkOWY'Ch, 

b) fWIP'I'O'WiaidZOińo naklrętlk[ o wielko.§ci!IJCh oomill'la·1111ych 
M30 i MOO, 

~) 111a· pie;r.ścieniu w m iedsce promien ia· Wi!)rowardzono 
fazę, 

d) IUllmia1St ok!re.ślenia gat·Ui!'1Jk!u sta~i . określono mirui­
maJliną wyltirzymałość materiału. 

'Dotychczas obowiązująca BN -<66AM-613 'l\5 .zostaj e UII11e ­
wa<Żinii01!1a z dniem l kwietlni~a ,19180 'I'. 

3. Normy związane 
P N-75!H- B40'19 S ta l węglowa konstrruk cy,jn a wyisz.ed ja ­

·lk:ośoi ogó.Lnego prz.e.=aczenia. G atumki 
BN-51/M -00&14 K la-syfikacja i ?Jnalrowa>nie p.rzy:r,zą,dów 

IP(llllliOCn iJczyiCh. "lliia.ł !P" 
4. Symbol wg SWW - D842-339. 
5. Autorzy projektu normy - 'fll®r imż. EMra Til'?JCriń­

ska, mgu- inż.. Tadeu.sz Madedl, iLnlsit ytbult Obróbki SlkiraiWa­
niem w Krakowie. 

6. Wymia.ry c.zęści składowych nakrętek w mm. 
•. a.) Korpus - w g crys. I-1 i tabl. I-1. 

s 
A' . · '! . '· . - 'a-;-:rT 

RY\s. I-1 

Tablica 1-1 

Wielkość 

nomi-
nalna 

M10 M12 M16 Mi20 M24 M30 

M ' 

d 10,5 12,5 ł6;5 20,5 2-\5 30,5 

--· ------ -----

D t 12 14 18,5 22,5 26.5 313"5 

--- -----------
D! 19,6 21,9 '}fi ,7 34,6 41,6 513,1 

- - ------ ------
l 20 24 30 36 44 S. l 

------ --------
z l 15 19 24 28 315 42 

z! 4,5 5,5 7.,5 8,5 

s 17 19 24 C30 136 46 

--~ - -.. 
.. . , ·~ ' . 

Kula R 15 ' 17 22 27 32 4'0 
- .. 

f 0,6 l '115 1,8 

M 36 

3'6,5 

- - -

39,.5 

---

63,5 

--
57 

---
48 

55 

--- l 

48 

---
2,0 

b) Pierścień wahliwy - ~g r ys . I-2 d talbl. I-2. 

Wielkość 

~orni-
M lO naLna 

M 

d t 13 

d! 16. 

D 22 

a 7. 

b 

191'1- 79/4423 -26 -r -21 

R YIS. 14 
Tablica 1-2 

M12 M16 M 20 

15 20 24 
- ------ --
·· i8 24 30 

r---'- - -----
24 30 -56 

- ------
8 9 .13 
~ 

1,5 .2 2,5 

M24 M30 

28 36 
------

36 . 45 
------

44 56 
---. . . 

14 15 

' 3 

M36 

44 
---

54 ---
66 ---
16 

4 


