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NORMA BRANZOWA

BN-79

OBRABIARKI
I URZADZENIA
DO OBROBKI
METALI

Oprzyrzadowanie
Nakretki dociskowe nastawne

4423-25

Grupa katalogowa IV 27

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
nakretki dociskowe nastawne stosowane w oprzy-
rzgdowaniu.

2. Rodzaj — nakretki dociskowe nastawne
o symbolu PLLNc wg PN-61/M-02814.

3. Wielko$§é¢ nominalna — wielko$¢ gwintu me-
trycznego M.

4. Przyklad oznaczenia nakretki dociskowej na-
stawnej o wielko$ci nominalnej M12:

PLNc M12 BN-79/4423-25

Rorgiest PLaD
wg BN-78/4429-02

4 N
N7% 2
5. Wymiary glowne w mm — wg rysunku ] /2/
i tablicy. - / |
1 ]
_ Rekojesé e
Wielkosé h wg 2
nominalna d d, L L, min |  BN-78/ d .
M 4429-02 BN/ ETE)
M8 % | 155 | 4@ | o7 BI;;”;GA 1 — obudowa wg rys. I i tabl, I-1, 2 — tuleja z gwin-
L tem wg rys. I-2 i 4abl, I-2, 3 — wkretka wg rys. I-3
M0 3 | BLBb A | 1 tabl I-3, 4 — pierscien wg rys. I-4 i tabl. I-4, 5 —
- 30 | 185 | 48 29 10X100 sprezyna wg rys. I-5 i tabl. I-5
2 6. Cechowanie. Na nakretce powinny byé
Mi6 36 | 235 | 60 35 PLBb A umieszczone co najmniej nastepujgce dane:
o L 2R a) znak wytwérni,
M20 w0 |25 63 | 40 PLBb A b) sy.mbol' ’wg- PI_\T-GI/'M—OZBI.*},
16160 c¢) wielko$é nominalna.
KONIEC
Mformacje dodatkowe
Zgloszona przez Instytut Obrébki Skrawaniem
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysitu Obrabiarkowego
dnia ‘11" czerweca 1979 r. jako morma obowigzujaca od dnia '1 k'wietnia 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 18/1979 poz. 87)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979, Wplyw do WIN 287.7. Oddano do skladu 20879, Cena zi 3,00
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Informacje dodatkowe do BN-79/4423-25

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Obréb-
ki Skrawaniem w Krakowie, 30-011 Krakow, ul. Wro-
clawska 37a.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-64/M-61298

a) rysunki cze$ci skladowych nakretek wraz z wy-
maganiami dotyczgcymi ich wykonania przeniesiono
¢ normy-do Informacji dodatkowych,

b) pominieto miezalecane nakretki
minalnej M14, .

¢) poprawiono zazgbienie dwunastokata.

Dotychczas obowiazujaca PN-64/M-61298 zostaje unie-
wazniona z dniem 1 kwietnia 1980 r

o wielkosci mno-

3. Normy zwigzane
PN-61/M-02814 Klasyfikacja i
pomacniozych. Dziat ,P”
BN-78/4429-02 Oprzyrzadowanie.
i z galka.

4. Symbol wg SWW — 0642-339.

znakowanie przyrzgdéw

Rekojesci

trzpieniowe

5. Autor projektu normy — mgr inz. Bwa Trzcin-
ska, Instytut Obrébki Skrawaniem w. Krakowie.

6. Czesci sk_laddwe nakretek
a) Obudowa — wg rys. I-1 i tabl I-1,

v ]

— 4
BT 25

Rys. I-1

Tablica I-1

Wielkosé Liczba |
nominalna M, d D D, D, H h, l L L, Iy 1, S zebbw
M Z,
M8 M22X1,5 26 19,6 | 20,3 8 36 24 18 23 55 12 17
M10 '
M24 X115 30 219 | 22,3 10 42 27 10 20 25 6 15 19

12 12

M16 M30 X115 36 27,7 | 28,4 12 52 a7 23 29 7 18 24

M20 MB36X2 20 |31,2|338| 16 | 60 12 28 | 34 | 10 22 27

o wytrzymalosci R, >670 MPa (_Rm>67 ‘kG/mm?),
Obr6bka cieplna do twardosci 28 -+~ 32 HRC.
Wykonczenie powierzchni — oksydowanie chemiczne.

Materiat — stal weglowa konstrukeyjna wyiszej jakosei ogélnego przeznaczenia wg PIN- 75/H-84D£l9 — gatuunln




Irn:Equ‘mache dodatkowe do BN-79/4423-25

T

b) Tuleja z gwintem — wg rys. I-2 i tabl, I-2,

—ia e YY)
A |

M E

1 | -5

/?SQEH) :

Tablica I-3
Wiel-
kosé
nomi- M, d d, D, D, h,
‘nalna
%
M3 M22X15| 26 21 15,5
M10 ¥ 25 10
M24X15( 30 25 18,5
M12
Ml16 |M30X15| 36 30 23,5 3 a1
M20 M36X2 40 36 275 12

Material — stal weglowa konst@ukcyjné zwyklej ja-
kosci ogblnego przeznaczenia wg PN-7T2/H-84020 —
gatunki o wytrzymatosci R,,>5600 MPa (R,,> 50 kG/

mm?2).

Wykonczenie powierzchni — oksydowanie chemicz-

ne.

Rys. I-2
Tablica I-2
Wiel- Licz-
kosé ba
nomi- d, d, d, L, I EA ze-
nalna héw
M z
M8 155 | 19,4 | 14 | 285 16,75
MI10 - \ 3
———| 18,5 | 19,7 | 16 | 305 18,75
M12 12
M6 | 235 257| 22 | 365 i 23,75
M20 275 | 31 25 | 415 26,75
| Materiat — stal weglowa konstrukeyjna wyiszej

jakosci ogblnego przeznaczenia wg PN-75/H-84019 —
gatunki o wytrzymabosqi R, =670 MPa (R,,> 67 kG/

mma?),

| Obrébka cieplna do twardosci 28 + 32 HRC.

¢) Wkretka — wg rys. I-3 i tabl. I-3.

Qotw [,
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‘ Podciecie A

M, (6g) // g PN-B8/M-02043

a7 VAR
e =

ZHE ST

0,(H8) A

dy
L7

Rys., I-3

d) Pierscien — wg rys. I-4 i tabl. 14,

Rys. I-4
Tablica I-4
Wielkosé
nominalna dg | Dy h,
M
M8 20 | 16
M10 25
22 19
Mil2
16 27 24
M 35
M20 33 | 28 |
Material — stal weglowa
{ konstrukeyjna zwyklej
jakosci ogblnego prze-
znaczenia wg  PN-72/
H-84020 — gatunki o °
wytrzymatosci  R_,>>500
MPa (R,,>50 kG/mm?).
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e) Sprezyna — wg rys. I-5 i tabl. I-5.
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Tablica I-5
Wielkosé
nominalna da D, ls h5
M :
M$8 16,5 20
Mio 1 5
- 20 25
Mi12 K
M16 1,2 24,5 35 .
M20 1,6 28,5 42

Material — drut sprezynowy AIl wg PN-T1/M-80057.




