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NORMA BRANZOWA BN-79 
OBRABIARKI 4423-25 I URZĄDZENIA 
DO OBRÓBKI Oprzyrządowanie 

METALI Nakrętki dociskowe nastawne 
Grupa katalogowa IV 2.7 

l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 
nakrętki dociskowe nastawne stoso-wane w oprzy
rządowaniu. 

2. Rodzaj - nakrętki aociskowe nastawne 
o symbolu PLNc wg PN-61/M-02814. 

3. Wielkość nominalna - wielkość gwintu me
trycmego M. 

4. Przykład oznaczenia nakrętki dociskowej na
stawnej o wielkości nominalnej .M12: 

iPLNc MJ.2 BiN-79/Mi23-rl.5 

5. Wymiary główne w mm - wg rysunku 
i tablicy. 

l Wielikość Rękojeść 

norninalina d dl L L l 
h wg 

roi n BN-73/ 
M 4429-Q2 

Pęk o jeść PL B bA 
wg BN-78/4429- 02 

5 

2 

d 

M8 2i6 15,51 4rl '27 

------
M110 

30 18,51 48 28 

BLBb A 
8X80 

3 - ----
BLBb A 
10X100 

l - obudowa wg rys. 1~1 [ tabl. 1-1, 2 - tuleja z ·gwin-: 
tern wg rys. I-2 li tllabl. 1-2, 3 - wkrętka wg Irys. 1-3 

tabl. 1-3, 4 - pierścień wg -rys. I-4 i tabl. I-4, 5 -
sprężyna wg rys. 1-5 i tabl. 1-5 

M12 

Ml6 

M20 

-------- 6 . . Cechowanie. Na nakrętce powinńy być 

36 23,5 00 35 PLBb A 

------ 4 
J2Xl25 

umieszczone co na1mniej następujące dane: 
a) znak wytwórni, 

40 :n;5 68 40 PLBb A 

l 16Xł60 

b) symbol wg PN-61/M-0281.4, 
c) wielkość nominalna. 
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INFORMACJE DODATKOWE 

3. Normy zwią~ne l. lnstytucj~ opr~cowując~ normę -'- lll15tYitUJt Obrób

k i Sklrawamem rw Kmkowie, 30-(}!.1 K;raków, ull.. Wro
cłaiWSka 37a. 

PN-61/M~28'l4 Klasyfikacja i markow31l'lie przyrządów 

pomoonimych. Dlliał ,1P" 
~. Istotne zmiany w stosunku do PN-64/M-61298 

a) rysunki części składowych nakrętek wra.z z wy

maganiami d!Oty~ymi lich wykonania prrrenies·iono 

BN -7814429-0~ .Qpr.zy.rzą:dOWlłln-ie. Rękod eści tlr,ZJPieniowe 
i z gałką. 

4. Symbol wg SWW - 0042-339. 
1r: cr1<nmy ·d o Imforttnacd} dodalt!k:m\rych, • 

b) pomlinię.to lllli~a-lecaate na®rętki o wieJkości no
m.i,naiiJne-j Ml4, 

5. Autor projektu normy - mg,r •i:nż. Elwa 'DrZJCiń

ska, lng,tyilmt Obróbki Sklr31Waln:iem w . Klrakowie. 

c) pqpr-ruwiono 'UiJZębiepie diWIUinllS•tokąta. 

Datychiczas obowi·ą.zująca .PIN-64/M-6129.8 :zostaJe unie
ważniona :z dn-iem l lcw.ietnia .1980 II". 

6. Części składowe nakrętek 

a) Obudowa - w,g II")'IS. t -11 i tabl. 1~1. 

.J~ 

Rys. I-1 

Tablica .f-l 

Wjelkość 

nominalna M l d D Dl D2 H hl l 11 12 13 lł s 
M 

MS M22 X 1,5 '26 19,6 210,3 8 36 24 18 23 5,5 J2 17 
------ - - - - ------- -

MlO 
M24X·1,5 30 21,9 22,3 lO 42 27 10 2() rui 6 'il5 19 

IM12 
~ ---- - - ---- -- - - ------

IM16 M30 X:1,'5 36 27,7 28,4 12 52 23 29 7 1'8 24 
- ( - ------- - 37 - - ---- - - -- ' 

M20 Mił6X2 40 ~1,2 33,8 16 00 12 128 34 t.o 22 'J/7 

Materiał - s tal węglowa kon5tll"ukcyjna wyższej jaJkości ogólnego przeznaczenia wg PIN-75/H~4Dl19 -

o wytrzymałośc'i Rm~670 MPa (Rm~67 kG/mm2). 
., l Obróblm cieplna do twardości 28 + ~ :EfRC. 

Wykończen ie .powierzchni - oksydowanie cheanicme. -• 

Liczba 
zębów 

.z 

12 

.. 

gatunki 
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b) Tuleja z gwintem - wg rys . I-.2 i lt.albl. 1~2. Tablica 1-3 

Wie l-
kość 

nom i- M l d d4 D3 D4 h2 h3 
·naLna 

IM 

MS M22 X 1,5 26 211 15,5• 
----

M'lO . 2,5 lO 3 
M~!-4 Xl,5 30 125 1S,5 

M112 
-------- --

M16 M30 X,1,5 36 30 23,5 [l 
---- 3 -- 4 

M210 M36X2 4!0 -~ 27,5 12 
' 

Mater'.iał - ~tal węglowa lkonst'l'ukcyjna zwykłej .}a-
ko§ci ogóLnego przeznaczenia wg PN-7Włl-840'2il -
gatunkli o wytxzymałości Rm~SOO -MPa (Rm~ 50 kG/ 
mm Z.). 

Wykończenie poyvie rzchni - oksydowanie chem'icz-
Re. ' 

li!N-79144!23-25-1-21 

Rys. I-2 d) Pierścień - .wg II'ys. 1-4 i tabl. ·1-4. 

Tablica 1-2 

W iei- , L:-' l kość ' 
nom i- dl d2 d3 L2 l5 s l zę-

nalna b ów 

l 
\M z 

MS 115,5 19,4 .14 llł,5 16,75 ---- -- Ri-7!ViM23-2S-t-il 
M10• 

18,5 
3 

19,7 16 30,5 1S,75 
M12 1-2 

----------
M'16 23,5 25,7 la2 36,5 23.75 ----- - 4 -- Rys. 1-4 

M210 27,6 31 25 41,5 26,75 

Materiał - stal węglowa konstrukcyjna wyższej 

jakości ogólnego przeznaczenia wg !PIN-76VIH-&400.9 -
gatunki o wytrzymarośqi Rm~670. MPa (Rm~ 67 kG/ 
mm2). 

, Obróbka oie(plna do ;twardoś<:i 28 +! 32 HRC. Tablica 1-4 

c) Wkrętka - !Wg rys. 1-3 i ttaJbl. I -3. l 
Wielkość 

nomiiilama d5 D5 h4 
M 

MS 20 16 ----
PodcięcieA 
wg PN-58/t1-020'i3 

M10 2,5 
22 19 

Ml2 ------
2otw.a M'16 27 24 - - -- 35 

M20 33 as 
Materia~ - stal węglowa 

· konstruikcyjrra zwykłej 

jakoścli ogólnego prze-
z.nacz·en'ia wg PN-7·2/ 
H-84020 - g atllll11ki o 
wytrzymałości Rm~500 

!Rys. I-3 MPa (Rm~50 kG/mmz). 
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e) Sprężyna ---: wg rys. I-5 i ta.bł. I-5. · Tablica 1-5 

l l 

E:: ~ i ~ 
'1:3 

l 1 
2 .., 

l"~ ~ 
·~ :;.: 

.E ; 
.." 

WieLirość l nominalna d6 D6 16 h s 
.M: 

l 

MS 16,5 20· 
-

MilO l 5 
20 25 ' 

M1:2 , 
l 

3::: ---- M16 1,2 24,5 35 
7 ' 

M20 1,6 ?J8,5 42 

Materiał - drut sprężyn<>wy AII wg PN-7'1/M-80057. 

Rys. I-5 

\ 


