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NORMA BRANŻOWA 

OBRABIARKI 
I URZĄDZENIA 

Oprzyrządowanie 
DO OBRÓBKI 

METALI Nakrętki krzyżowe 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmi9t normy. Przedmiotem normy są 

nakrętki krzyżowe stosowane w oprzyrządowa­

niu. 

1.2. Wielkość nomina,na - wielkość gwin tu 
metrycznego M. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje - wg tabl. l. 

Symbol 
!Wg PN-61/ 

M-02814 

P L NiP 

Tablica l 

Nazwa 

nakrętki krzy­
żowe zwykłe 

nakrętki krzy­
żowe szybko­
mocujące 

2.2. Przykład oznaczenia nakrętki krzyżowej 

ZJwykłej o wielkości nomilnal1nej MlO: 

iPIJNn IMlO BN-79/4423-214 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary główne w mm 
a) nakrętka krzyżowa PLNn - wg irys. l 

~ tabl. 2, 
b ) nakrętka krzyżowa szybkomocująca P LNp ­

wg rys. 2 i tabl. 2. 

Zgłoszona przez I nstytut Obróbki Skra;wainieim 

BN-79 
4423-24 

Grupa katalogowa I V '}[{ 

Rys. l 

--

l 
l SN- 79/1423- 2.:=:2) 

Rys. 2 

Ustanowion a przez Dy rektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabialirowego dlnia 11 czel'wca 1979 r . 
jako norma obowiązująca od dnia l kwietnia 1980 r . (Dz. NOil"'Il. ri Miar 18/<197~ poz. 87) 

WYDAWNICTWA :tiORMALIZACY.TNE J.ll'lll. Wpływ do WiN 2'7.3.79. Oddano do składu 30.4.79, 
'Druk ukończono w lis topadzie 79. Obj. 0,30 a. w. Nakład 5500 + 42 egz. LZGraf. Z-d Nr 2 - 1835 

Cena zl l,80 



2 BN -79/4423-24 

Tablica z 

Wiei-
kość 

nomi- D d dl de H t 1 
nalna 

M 

M8 4() 8,4 8;6 16 24 l --------- - 8 --
MlO 50 10,5 10,75 20 28 

--~ ------ 1,6 
M12 63 J.3 12,75 25 33 9 

3.2. Materiał - stal węglowa lronstr';lkcyj·na 
wyższej jakości ogólnego przemaczerua wg 
PN-75/H-84019 gatunki o wytrzymałości 

Rm "> 610 MPa (Rm> 61 kG/mm2). 

3.3. Wykonanie 

a) półfabrykat Stanowi odkuwka, 
b) obróbka cieplha do twardości 28 -;- 34 HRC. 
c) wykończenie powierzchni ,- oksydowanie 

chemiczne. 

DQpuszcza się wykonanie nakrętek krzyżowych 
niejednolitych , tj. <rękojeści wykonane z tworzy­
wa sztucznego termoutwardzalnego wg PN-751 
C-89270 i gwintawaJne Wtopki wykonane z odlew­
niczych stopów alumimwn wg PN-76/H-880·27. 

3.4. Cechowanie. Na nakrętce powinny być: 

umieszczone co najmniej następujące dane: 
a) znak ·wytwórni, 
b) symbol wg PN-61/M-02814, 
c) Wlielkość nominalna. 

KONIEC 

INFO&MACJE DODATKOWE 

l . Instytucja , opracowująca normę - Lnstytut Obróbki 
Skrawan'iem w Krakowi~, -30...011 Kraków, ul. Wrroc­
lawska 3'7a. 

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-59/M-61289 
i PN-59/M-61286 

a) pominięto nakrętki o wiel!kości nominalnej iM'16, 

b) wymiary szczeg(lłowe częśc'i chwytowej nalm"ętek 

podano w Ln!ormacjach dodatikowych, 

c) zamiast ok·reśla.ntia .gatunlku staPi określono mini­

malną wytrzymałość materiału. 

Dotychczas obowiązujące PN-59/M~1289 i PN-69/ 

M-6121!6 zostają uniewaŻin'ione z .dniem l ikwietnia 1980 T . 

3. Normy związane 

PN-75/C-419270 'Dworzy,wa sztuczne. Tworzywa fenolowe 

:PN-'75/H-84019 Stal węglowa ikozwtrukcyjna wyższej ja­

ikości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-76/H~27 Odlewnicze stopy aluminium. Gatulllk i 

PN-'61/M-0~14 Klasyfikacja 

pomocn~czych. Dział "P". 

:zmakowanie przyrządów 

ł. Symbol wg SWW - 06412-339. 

5. Autor projektu normy - mgr inż. Ewa Trwińska, 

Instytut Obróbki Sk rawaniem w Krakowie. 

6. Wymiary części chwytowej nakrętek w mm - w g 

rysunku i tablicy. 

l Wiei-
kość 

no mi-
nalna 

M 

D T 
Kula 

R 

M6. 
1 

____ 

11

_4_o _ ___:.:__ _1_3 _ __ · 3_ 1_2_ ~ ____::__ 

M10 50 25 15 4 2,5 100 114 
1----11--------------

M12 63 '18 5 3 110 16 


