UKD 621-229:621.882.3

NORMA BRANZOWA BN-79
OBRABIARKI 44923=-24
! DUOR%%?{ZO%I\;{I? Oprzyrzadowanie
METALI Nakretki krzyzowe
Grupa katalogowa IV 27
1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
nakretki krzyzowe stosowane w oprzyrzgdowa-
niu.

=

1.2. Wielko$¢ nominalna — wielkos¢ gwintu
metrycznego M.

2. PODZIAL I OZNACZENIE
2.1. Rodzaje — wg tabl. 1.

Tablica 1
Symbol
wig PN-61/ Nazwa Szkic
M-02814
PLNn nakretki krzy-
zowe zwykle
nakretki krzy-
PLNp zowe szybko-
mocujgce

2.2. Przyklad oznaczenia nakretki krzyzowej
zwyklej o wielkoséci nominalnej M10:
PLNn M10 BN-79/4423-24

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary glowne w mm
. a) nakretka krzyzowa PLNn — wg rys. 1
i tabl. 2,

b) nakretka krzyzowa szybkomocujaca PLNp —
wg rys. 2 i tabl. 2.

Zgloszona przez Instytut Obrébki Skrawamierm
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Obrabiarkowego dnia 11 czerwca 1979 r.
jako norma obowiazujgca od dnia 1 kwietnia 1980 r, (Dz, Norm. i Miar 18/1979 poz. 87)
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Tablica 2

" Wiel-
kosé
nomi- | D d d, d, | H t f
malna

M
Ms 40 | 84|86 | 16 | 24 & 1
M10 50 | 105 |1075| 20 | 28
- 1,6
Mi2 63 | 13 |1275| 25 | 33 9

3.2. Material — stal weglowa konstrukcyjna
wyzszej jakosci ogdélnego przeznaczenia wg
PN-75/H-84019 — gatunki o wytrzymatlosci
R, = 610 MPa (R,, = 61 kG/mm?). ’

3.3. Wykonanie

a) poifabrykat stanowi odkuwka,

b) obrébka cieplha do twardosci 28 < 34 HRC,

c) wykonczenie powierzchni — oksydowanie
chemiczne.

Dopuszcza sie wykonanie nakretek krzyzowych
niejednolitych, tj. rekojesci wykonane z tworzy-
wa sztucznego termoutwardzalnego wg PN-75/
C-89270 i gwintowane wtopki wykonane z odlew-
niczych stopéw aluminium wg PN-76/H-88027.

3.4. Cechowanie. Na nakretce powinny byé
umieszczone co najmniej nastepujgce dane:

a) znak wytwérni,

b) symbol wg PN-61/M-02814,

c) wielko$¢ nominalna.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja . opracowujaca norme — Instytut Obrébki
Skrawaniem w Krakowie, 30-011 Krakéw, ul. Wroc-
lawska 37a.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-59/M-61289
i PN-59/M-61286 . : ‘

a) pominieto nakretki o wielkosci nominalnej M1,

b) wymiary szczegblowe czesci chwytowej mnakretek
podano w Informacjach dodatkowych,

c) zamiast okreflania gatunku stali okreslono mini-
malng wytrzymalosé materiatu,

Dotychczas obowigzujagce PN-59/M-61289 1 PN-59/
M-61286 zostaja uniewaznione z dniem 1 kwietnia 1980 r.

3. Normy zwiazane
PN-75/C-89270 Tworzywa sztuczne. Tworzywa fenolowe
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukeyjna wyiszej ja-

kosei ogélnego przeznaczenia, Gatunki '
PN-T6/H-88027 Odlewnicze stopy aluminium. Gatunki
PN-61/M-02814 Klasyfikacja 1

pomocniczych, Dzial | P”,

znakowanie przyrzgdow

4, Symbol wg SWW — 0642-339.
5. Autor projektu mormy — mgr ini. Ewa Trzeinska,
Instytut Obrobki Skrawaniem w Krakowie.

6. Wymiary czesci chwytowej nakretek w mm — wg
rysunku i tablicy.

Wiel-
kosé
nomi- D D, h - r Ty R R,

nalna

M
Ms. 40 21 13 "8 2 90 12
MI10 50 25 15 4 25 100 14
Mi2 63 32 18 5 3 | 110 16




