
UKD 621 -229 

NORMA BRANŻOWA 

BN-79 
OBRABIARKI 4423-22 

l URZĄDZENIA Oprzyrządowanie 
DO OBRÓBKI 

METALI Kołki dociskowe 

Grupa kalalogowa IV 27 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę kołki do­

ciskowe stosowane w oprzyrzędowaniu. 

6. Materiał. Stal węglowa konstrukcyjna wyższej jakoś-

ci ogólnego przeznaczenia wg PN-75/ H-84019 - gatunki 

2. Rodzaj. Kołki dociskowe o symbolu PLMp wg PN-61/ 

M-0.28 14. 

3, Wielkość nominalna - średnica łba kołka d w mm. 

4. Przykład oznaczenia kołka dociskowego 

nominalnej 10 mm: 

o wielkości 

o wytrzymałości Rm > 600 MPa. 

7. Wykonanie 

a) obróbka ciep l na do twardości 42 ±2 HRC, 

PLMp 10 BN-79/4423-22 

5. Wymiary w mm - wg ryst.r~ku i tablicy . 

b) wykończenie powierzchni oksydowani e chemiczne 
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Informacje dodatkowe 

Zgłoszona przez lnatytut Obróbki Skrawaniem 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyatu Ol»rabiarkowego dnia 1 marca 1979 r. 

jako norma obowiqzujqca od dnia 1 atycznla 1980 r. 
(Dz. Norm. l Miar nr f ·8j f 979 poz. 87) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. Druk. WyG. Norm. w:wo, Ark. wy<ł-0,20 Nokr.S300+1>5 Zom. 1633/ 79 
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2 Informacje dodatkowe do BN-79/4423-22 

11\FORMAC.JE DOOATKOWE 

1. Instytucja opracowuji!ca normę 

Skr.awaniem, Kraków. 

Instytut Obróbki 

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-64/M-61077 

a) pominięto kołki o wielkości nominalnej 14 mm, 

b) zamiast określenia gatunku stall określono minimai n{! 

wytrzymałość materiału. 

Dotychczas obowi{IZUj{lca PN-64/M-61077 zostaje unie­

watniona z dniem 1 stycznia 1980 r. 

3. Normy zwiazane 

PN-75/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wy!szej ja­

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-58/M-02043 Podcięcie obróbkowe 

PN-61/M-02814 Klasyfikacja 1 znakowan ie przyrz{ldÓw po-

mocniczych. Dział 
11

P " 

PN-76/M-61006 Oprzyrz{ldowanie. Zakończenia wprowa­

dzaj{!Ce elementów walcowych 

4. Symbol wg SWW - 0642-324. 

5. Autor projektu normy - mgr In!. Ewa Trzclńska, 

Instytut Obróbki Skrawaniem, Kra~ów. 


