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NORMA BRANŻOWA 
BN-77 

OBRABIARKI 4423-14 
l URZĄDZENIA Oprzyrządowanie 
DO OBRÓBKI 

METALI Rękojeści krzyżowe i gwiazdowe 

l. WSTĘP 

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę rękojeści 

krzytow e i gw iazdowe stosowane w oprzyrzędowanru. 

1. 2. Określenia, Wielkość norr.inalna- średnica d w mm, 

2 PODZIAL l OZNACZENIE 

2, 1, Rodzaje, Ze wzg l ędu na kształt rozrótnia się na-

stępujęce rodza j e rękojeści: 

- krzytowe - wyrótn ione w oznaczeniu słowami Rę<O

JESĆ KRZYŻOWA, 

- gwizdowe- wyrótnione w oznaczeniu słowami Rę<O

JEŚĆ GW IAZDOWA, 

2, 2. Odmiany, Ze względu na materiał r ozrót n i a się na

stępujęce odm iany rękojeśc i : 

- rękojeści z te l iwa szarego - wyrótnione w oznaczeniu 

literę A, 

- rękojeści ze stopu cynku - wyrótni one w oznac zen iu 

l iterę e, 

- rękojeśc i z twor zywa sztucznego - wyrót nione w ozna

czeniu l iter~ C. 

Grupa .katalogowa IV 27 

2, 3, Przykład oznaczenia rękojeści gw iazdowej odmiany 

A, o wielkości nominal ne j d= 40 mm: 

Rę<OJEŚĆ GWIAZDOWA A40 BN- 77/ 4423-14 

3 WYMAGANIA 

3, 1. Wymiary w mm - według rysunku tablicy na str. 2. 

3. 2. Materiał 

a) rękojeści odmi anyA - tel iwo szar e wg P N - 76/ H-83101, 

b) rękojeści odmiany 8- stop cynku wg P N-63/ H - 87101, 

c) rękojeści odmiany C: 

-korpus- tworzywo sztuczne termoutw ar dzalne , 

- tulejka - pręt sześciokętny ze sta l i węglowej k onstrul<.

cyjnej wytszej jakości ogólnego przeznac zen i a w g PN- 75/ 

H-84019 l ub ze stopu c y nk u wg PN- 63/H- 87101. Dopusz c za 

się wykonanie rękojeśc i z pręta o innym kształ cie , 

3. 3, Wykonan i e 

a) rękojeści odmi any A- odlew ane, 

b) rękojeści odmiany 8 - odl ew ane po ciśn ien i em, 

c) rękojeści odmlany C - prasow ane w f ormach. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

Obróbki 3, N ormy zwięzane 1, Instytucja opracowujaca normę- Instytut 

Skrawaniem, Kraków. 

2, I s totne zm i any w stosunku do PN- 57/M-56157 i PN-57/ 

M-56158 

PN-76/H-83 101 Że liwo szare n i estopow e. Od l ew y , Ogólne 

wymagania i badania, Gatunk i 

P N -75/ H-84019 S t al węg lowa konstr ukcy jna wytszej j a-

.al zmien iono grupę katalogowę z IV 11 na IV 27, 

b) u j edno l i c ono konstrukcję i zakres wielkości nominal

nych obu rodz~jów rękojeśc i, 

c ) wyel iminowano n i ektóre w ymiary konstrukcyjne. 

kości ogólnego p r zeznaczenia , G atunk i 

PN-63/H-87101 S topy cynku , Gatunki 

PN-66/M-85020 Kołk i stotkow e 

4 , Symbol wg SWW - 0642- 331, 

D otychczas obowi ęzujęce PN-57 /M-561 57 PN-57/ 5, Autor projekt u normy- int. Cec y l ia Serwin , Ins t y t u t 

M-56158 zostaję uni ew atnione z dn iem 1 kw i et n i a 1978 r. Obróbki Skrawani em , K r aków , 

Zgłoszono przez Instytut Obróbki Skrawoniem 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego dnia 26 pa.tdz ierniko 1977 r. 

jako normo obowiązująco od dnio 1 kwietnia 1978 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 5 / 1978 poz. 27) 

Wpływ do WN t 1.1.78. Oddo"o do .. :lodv 22.2 .7 8. Dru lc ukołiezono w kwietn iu 78. 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. Obi. O.~o. w. Nokład 5700• 5!i 011•· Za m. 300178 

Cena ał 1,80 



2 BN-77/4423-14 

Wymiary d 

Rękojesc 
krzyżowa 

ISN-77/442'3-141 

Wielkość Kolek 
nom i- D 

1) 
12 l" 15 lr, s R, R2 R~ R4 stożkowy d, da d~ D, L 11 l~ 

na l na wg PN-66/ 
rl M-85020 

32 22 18 9 6 2 24 10 15 8 16 4 12 12 50 2 X 18 
3 4 2 

40 25 22 12 8 2,5 28 12 18 9 19 5 14 15 60 2, 5 X 22 

50 28 25 14 10 3 32 14 20 11 22 
4 

17 18 70 
3 

3 X 25 

60 32 28 16 12 4 36 16 22 12 24 6 19 20 90 5 4 X 30 

70 36 32 18 14 5 40 18 25 13 26 5 22 22 100 5 X 36 
4 

80 40 36 20 16 6 48 20 30 16 32 6 8 24 25 110 6 6 X 36 

1)otw6r jest wiercony z j e dnej strony rękojeści, Przy montażu przewierca się o twór p r zez sworzeń i przez przeciw-
legię ściankę rękojeści, po czym całość rozw ierca się według kołka stożkcwego, 


