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1. WSTEP

1.1. Frzedmiot hormy, Frzedmiotem normy sa czopy i

wpusty ustalajace oraz tulejki do czopéw ustalajacych, sto-

sowane w oprzyrzadowaniu,

1. 2. Okreslenia. Wielko$é nominalha czopéw i wpustéw
ustalajacych szerokoéé b w mm,
2, FODZIAL | OZNACZENIE
2.1, Rodzaje - wg tabl, 1.
Tablica 1
Symbol wg .
N, k
PN-61/M-02814 azwa Szhio
PLKa czopy ustalajace ﬁ
L
ELKb tuIeJka_ do czopbow
ustalajacych
FLKr wpusty ustalajace %

2. 2. Sposdéb budowy oznaczenia, .Oznaczenie elementu

ustalajgcego powinno zawierac nastepujace dane:

a) symbol wg PN-61/M-02814,

b) wielko$é nominalna wg tabl, 2 lub 3 (tylko dla czopéw
i wpustéw ustalajacych),

c) numer normy (BN-77/4423-10),

2, 3. Przyktad oznaczenia

a} czopa ustalajacego o wiell:ofci nominainej b = 18 mm:
PLKa 18 BN-77,/4423-10
b) tulejki do czopéw ustalajacych:

PLKb BN-77/4423-10

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary, w mm

a) Czopy ustalajgce FLKa - wgrys, 1 i tabl, 2,
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Tablica 2
Wielkosé
nominalna Bl10 12| 14|18 (22 |28 |36 | 42
b
h 29 | 31 35| 38| 44| 52|62 |75 | 88
k 8l -8 9110|1216 (20 |25 | 32
L 40 50

b) Tulejka do czopéw ustalajacych PLKb - wg rys, 2,
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Zgloszona przez Instytut Obroébki Skrawaniem )
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Obrabiarkowego PONAR dnia 26 pazdziernika 1977 r.
joko norma obowiqzujace od dnia 1 kwietnia 1978 r. )
(Dz. Norm. i Miar nr

5/1978 poz. 27)
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c) Wpusty ustalajace FLKr - wg rys, 3, i tabl, 3.
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BN-77/4423-10-3

Rys. 3

3. 2. Materiat
a) czopy ustalajgce PLKa - stal weglowa konstrukcyjna

wyzszej jakoéci ogélnego przeznaczenia wg FN-75/H-84019

o wytrzymatosci Ry, = 380 MPa (R,, = 38 kG/mmz, przy
relacji 1 kc—;/rnn-.2 =10 MPa),
b) tulejki do czopdw ustalajacych FLKb

oraz wpusty

ustalajgpce PLKr - stal weglowa narzedziowa wg FN-66/
H-85020, zapewniajaca zadana twardosé.
3.3. Twardosé
a) czopy ustalajgce PLKa - min 56 HRC,
b) tulejka do czopéw ustalajacych FLKb - min 48 HRC,
c) wpusty ustalajace PLKr - min 52 HRC.

3.4. Cechowanie, Na czopie ustalajacym powinny byé u-
mieszczone co hajmniej nastepujace dane:

a) znak wytwérni,

b) symbol wg FN-61/M-02814,

c) wielko$é nominalna,

Tulejek do czopéw ustalajacych i  wpustédw ustalajacych

nie cechuje sie.

Tablica 3
: c WielkoS¢ srub lub wkretéw
Wle_l kosé b1 L h D, D, ¢
nominaina wg PN-74/M-82227 wg PN=74/M-82302
10 10 16 10 4,3 7,4 3,5 M4 x 12 -
12 12 20 12 5,3 8,9 5,5 & M5 x 16
14 14 25 14 6,4 10,4 6,5 - M6 x 16
18 18 32
: 16 8,4 13 8,5 & M8 x 20
22 22 40
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme = Instytut Obrébki

Skrawaniem, Krakéw,

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-59/M-61201, PN-63

M-61211, FN-59/M-61212, PN-59/M-61213, PN-64/M-61215:

a) dodano czopy ustalajgce o wielkoéciach nominalnych
b =8, 10, 36 i 42 mm, ‘

b) zwigkszono wymagania dotyczace chropowatosci po-
wierzchni roboczych wpustéw ustal ajacych,

c) dla czopéw ustalajacych w miejscu gatunku okreslono
minimalna wytrzymato$¢é materiatu,

Dotychczas obowigzujaca PN-59/M-61201, FN-63/M-61211,
PN-59/M-61212, PN-59/M-61213, PN-64/M-61215 zostaja

uniewainione od dnia 1 kwietnia 1978 r,

3, Normy zwiazane

FPN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wy2szej ja-

koéci ogélnego przeznaczenia, Gatunki

PN_'?Z/H-SILOZO Stal weglowa konstrukcyjna zwykte] ja-
kosci ogélnego przeznaczenia

FN-66/H-85020

FN-69,/H-92121

Stal weglowa narzedziowa. Gatunki

Blacha stalowa cienka do ttoczenia

FN-58/M-02043 Fodcigcia obrébkowe

PN—GU’M-OZSH& Klasyfikacja i znakowanie przyrzadéw po-
mochiczych, Dziat P

PN-74/M-82227 Wkrety z tbem walcowym z gwintem na ca-

tej dtugosci

PN-?&/M-82302 éruby z tbem walcowym z gniazdem sze-
Sciokatnym
4, Symbol wg SWW - 0642-323.
5. Autor projektu normy - inz, Ryszard Tomaszewski,

Zaktad Projektowy Obrabiarek Specjalnych przy Fabryce

Obrabiarek Specjalnych PONAR - Poznaf,
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6. Elementy pomocnicze do czopdéw ustalajacych - wg

tablicy.
Symbol
wg Nazwa . €
ki
PN-61/ czedel Materiat Wykonanie
M-02814
stal weglowa kon-
strukcyjna zwyktej
wktadka do jakosci ogélnego
wyciagania przeznaczenia wg
tulejek z PN-72/H-84020 o twardosé
PLKc otwordw wytrzymatosci min
nieprzelo- R, = 500 MFa 48 HRC
towych 2
(rys. 1s0d (R,, =50 kG/mm~,
przy relacji
1 kG/mm2 = 10 MPg)
zadlepka do
otwordw blacha cienka do
PLKhHh przelotowych| ttoczenia wg ttoczone
pod tulejki | PN-69/H-92121
(rys. 1-2)

a) Wymiary wktadek do wyciagania tulejek z otwordw nie—

przelotowych PLKc - wg rys, I-1.
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Rys. 1-1

-l [EN-77/2423-10-1-1]

b) Wymiary zadlepek do otwordéw przelotowych pod tu-

lejki PLKh - wg rys. -2,

$22

Rys. 1-2

v

7. Przyktad zastosowania

a) czopéw ustalajacych PLKa, tulejki do czopédw usta-
lajacych PLKb, wktadki do wyciggania tulejek z otworéw
nieprzelotowych PLKc, zaslepki do otworéw pod tulejki -

wg rys. 1-3,

PlKa PLKh PLKC PLKb

|
A A e

Rys. 1-3

b) wpustéw ustalajacych PLKr - wg rys. 1-4,

Sruba wg PN/M-82302
PLKr lub wkret wg PN/M-82227
| &
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Rys, |-4



