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l URZĄDZENIA 
Oprzyrządowanie DO OBRÓBKI 

METALI Czopy i wpusty ustałojące 

Grupa kalalagowa IV 27 

1. WSTĘP 3, WYMAGANIA 

1. 1. Frzecmiot normy, Frzecmiotem normy sę czopy 

wpusty ustalajłlce oraz tulejki do czopów ustalajęcych, sto­

sowane w oprzyrz~dowaniu, 

3, 1. Wymiary, w mm 

a) Czopy ustalajęce PLKa- wg rys. tabl. 2. 

1. 2. Określenia. Wielkość nominalna czopów 

ustal aję.cych szerokość b w mm. 

wpust6w fi t/ (f!) 

2, FODZIAL l OZNACZENIE 

2. 1. Rodzaje - wg tabl. 1. 

Tablica 1 

Symbol wg 
Nazwa Szkic 

PN-61 /M-02614 

PLKa czopy ustal ajłlce ~ 
IM-7111ftS-IO- il 

R ys . 1 

Tabl ica 2 

Wielkość 

nominalna 6 10 12 14 16 22 26 36 42 

FLKb 
tulejk i do czopów m ustalaj~cych 

b 

h 29 31 35 36 44 52 62 75 66 

k 6 .a 9 10 12 16 20 25 32 

FLKr wpusty ustalaję.ce ~ L 40 50 

b) Tulejka do czopów us talajęcych PLKb- w g rys. 2. 

2. 2. Sposób budowy oznaczenia, . Oznaczenie elementu 

ustalaję.cego powinno zawierać następujęce dane: 

a) symbol wg PN-61/M-02614, 

b) wielkość nominalnłl wg tabl. 2 lub 3 (tylko dla czopów 

i wpustów ustalajłlcych), 

c) numer normy ( BN-77/4423- 10) . 

2, 3. Przykład oznaczenia 

a) czopa ustalaję.cego o wiell,ości nominalnej b= 16 mm: 

PLKa 18 BN-77/4423-10 

b) tulejki do czopów ustalaję.cych: 

FLKb BN-77/4423-10 

U16H7 

(/122n 

Rys, 2 

0.3-45° 
ij (f!) 
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c) Wpusty c.stalajęce PLKr- wg rys. 3 . i tabl. 3. 

"#' 

i ~ 

l 
L 

Rys. 3 

3. 2. Materiał 

a) czopy ustalaj{lce PLKa - stal węglowa konstrukcyjna 

wyższej jakości ogólnego przeznaczenia wg P N-75/ H-84019 

o wytrzymałości R m ~ 360 MPa ( R m ~ 36 k G/mm 2, pr·zy 

r e l acji l kG/mm
2 

= 10 MPa), 

b) tulejk i do czopów us talajęc ych PLKb oraz wpu ::.-. t y 

us tal,.jęce PLKr- stal W{ g lowa narzędz iowa wg FN-66/ 

H-65020, zapewniajęca żędants twardość. 

3 . 3. Twardość 

a ) czopy ustalajęce PLKa- min 56 HRC, 

b) tulejka do czopów ustalajęcych FLKb- min 46 HRC , 

c) wpusty ustalajęce PLKr -min 52 HRC. 

3. 4. Cechowanie. Na czop ie ustałajęcym powinny być u­

mieszczone co n a jmniej nas tępujęce dane: 

a) znak wytwórni, 

b) symbol wg FN-61 / M-02614, 

c) wielkość nominalna. 

Tulejek do czopów u stalaj{lcych 

nie c echuj e się. 

wpus tów us talaj{lcych 

Tablica 3 

Wielkość 
Wielkość śrub lub wkrętów 

b, L h D, D z t 
nominalna PN-74/ M-62227 wg PN-74/ M-62302 wg 

10 tO 16 lO 4,3 7,4 3,5 M4 x 12 -

12 12 20 12 5,3 6,9 5,5 - M5 X 16 

14 14 25 14 6,4 10,4 6,5 - M6 X 16 

16 16 32 

16 6,4 13 6 , 5 - MS x 20 

22 22 40 

KON lEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

t. Instytucja opracowujpca normę 

Skrawaniem, Kraków. 

Ins tytut Obróbki 

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-59/ M-61201, PN-63/ 

M-61211. FN-59/ M-61212. PN-SQIM-61213, PN-6o/M-61215: 

a) dodano czopy ustalaj{lce o wielkościach nominalnych 

b • 6, 10, 36i42mm, 

b) zwiększono wymagania dotyczęce chropowatości po­

wierzchni roboczych wpustów ustalajęcych, 

c) dla czopÓw ustalaj{lcych w miejscu gatunku okreś l ono 

minimainę wytrzymałość materiału. 

Dotychczas obowi{IZUj{ICa PN..ó!VM-61201, FN-63/ M-61211, 

FN-59/M-61212, PN-59/M-61213, PN-64/M-61215 zostaj{ł 

unieważnione od ~la t kwietnia 1976 r. 

3. Normy zwipzane 

FN-75/H-840 19 Stal w~glowa konstrukcyjna wyższej ja­

kości ogólnego prze znaczenia. Gatunki 

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej j a-

kości ogólnego przeznaczenia 

FN-66/ H-65020 S t al węglowa narzędziowa. Gatunk i 

FN-69/H-921 21 B l acha stalowa cienka do tłoczen ia 

FN-56/ M-02043 Podc i ęcia obróbkowe 

FN-61 /M-02614 Klasyf ikacja i znakowanie przyrz{ldów po­

mocniczych. Dział P 

PN-74/M-62227 Wkręty z łbem walcowym z gwintem na ca­

łej długości 

PN-74/ M-62302 Śruby z łbem walcowym z gniazdem sze­

ściokętnym 

4. Symbol wg SWW - 0642-323. 

S. Autor projektu normy - inż. Ryszard Tomaszewsk i , 

Zakład Projektowy Obrab i arek Specjalnych przy Fabryce 

Obrabiarek Specjalnych PONAR - Pozn~ń. 
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6. Elementy pomocnicze do czop6w ustalajj!c ych 

tablicy, 

Symbol 

wg 

wg Nazwa 
Materiał Wykonan ie 

PN-61 / części 
M-02814 

stal węglowa kon-
strukcyjna zwyklej 

wkładka do jakości og61nego 
wycięgania przeznaczenia wg 
tulejek z PN-72/H-84020 o twardość 

P LKc otwor6w wytrzymałości m in 
nieprze lo- Rm ;;;>- 500 MFa 48 HRC 
!owych 

(Rm ~50 kG,.fnm 
2 

( r ys. 1-1) ' 
przy relacji 
1 kG/mm2 c 10 MPa) 

zaślepka do 
otwor6w blacha cienka do 

PLKh przelotowych tłoczenia wg tłoczone 

pod tulejk i PN-69/H-921 21 
( r ys . 1-2) 

al Wymiary wkładek do wyciś!sania tulejek z otwor 6w nie­

przelotowych PLKc- wg rys. 1-1. 

18R-n/.cm-lo·I·11 

R ys . 1-1 

b) Wymiary zaślepek do otwor6w przelotowyc h po d t u ­

lejki PLKh - w g rys. 1-2. 

l----- ___:t/J....::2=.:2:__ ___ ~ IBN·77/44Z3-IO·t-21 

Rys. 1-2 

7. Przykład zastosow an ia 

a) czop6w ustalaj~c ych PLKa, tu lejk i do czop6w u sta­

l ajęcych PLKb, wkładki do wyc i~gania tulejek z otwor6w 

nieprzelotowych PLKc, zaślepki do otwor6w pod tu lejki 

wg r ys. 1-3. 

Rys. 1-3 

b) wpustów ustalaj{lcych PLKr - wg rys. 1-4. 

śruba wg PN/f1-82J02 
PLKr lub wk~r wg PN/H-82227 

i '\\\\\'\'\\\ \\\\ """'"'"'"' \\ "'\\ \\\\ '\\\ \\~ 
llf?7J!4t3·1"H! 

Rys. 1-4 


