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NORMA BRANŻOWA 
BN-77 

OBRABIARKI 4421-02 
l URZĄDZENIA Oprzyrządowanie 
DO OBRÓBKI 

Łapy dociskowe METALI 

Grupa kata l09awo W 27 

1 l Przedmi ot normy Przedmiotem normy· s, łapy do

ciskowe przeznaczone do mocowania przedmiotów. 

2 2 Odmlany Ze względu na spos6b ustalania rozr6inla 

się następuj,ce odmlany łap dociskowych prostych obraca

nych: 

-łapy dociskowe proste obracane z wycięciem - wyroi

nione w oznaczeniu symbol em literowym A, 
1 2 Określenia Wielkość nominalna -średnica otworu 

d l długość L w mm. 

2- PODZIAL l OZNACZENI E 

2, 1. Rodzaje- wg tabl . l. 

-łapy dociskowe proste obracane z otworem - wyró!nlo

ne w oznaczeniu symbolem literowym B . 

Tabllcp 1 

Symbol wg 
Nazwa Szkle PN-6 1 / M-02814 

PMDm · Lapy dociskowe proste obracane bez podkładkl 

~ (-1~ĆOII4 

PMOa Lapy dociskowe proste obracane z podkładk' t ~~IM~iana 

PMDb L apy dociskowe proste przesuw.;e w'skie 
bez podkładkl F-·+ PMD c Lapy dociskowe proste przesuw n e ~,skie 
z podkładk' 

PMDd Lapy dociskowe proste przesuwne szerokie 
bez podkładkl 

-8---PMDe Lapy dociskowe proste przesuwne szerokie 
z podkładk' 

PMDf '·Lapy dociskowe odsadzone przesuwne w'skle 

~ bez podkładkl 

PMOg Lapy dociskowe odsadzone przesuwne w'skle tł- ·e:>-J-
z podkładk' 

PMDh 
Lapy dociskowe odsadzone przesuwne szerokie 

~ bez podkładkl 

PMDk Lapy dociskowe o dsad zone przesuwne szerokie 
z podkład~ 

* ·ery 

PMPk 
Lapy dociskowe korytkowe obracane bez ~ 
podkładkl 

~ 

Zgłouono przez Instytut Obróbki Skrowonlem 
Ustanowiono przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrobiorkoweto P O N A R. dnia ·13 moja 1977 r. 

jako normo obowlqzujqca w zakresie produkcji ad dnia 1 lipca 1978 r. 
(Oz. Norm. l Miar nr Ó/1978 poz. 30) 
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2 BN-77 j 4421-02 

2 3 Spos6b budowy oznaczenia, Oznaczenie łapy powin

no zawierać następuj{lce dane: 

a) symbol wg PN- 6 1/ M-02814, 

b) wyr6!nik odmiany wg 2, 2 ( t y lko d l a łap 

prostych obracanych PMDm i PMDa), 

dociskowych 

c) wielkość nominaln{l wg tabl. 1 lub tab l . 2, 

d) numer nor my ( BN-77 / 4421-02), 

2 4 Przykład oznaczenia 

a) Lapy dociskowej prostej obracanej z podkładk{l 

wycięciem o wielkości nominalnej d x L = 18 x 100 mm: 

l 

l 
l 

l 
l 

PMDa A 18 x 100 BN-77/4421-02 

Odmiana A 
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Odmiana B 

L 

L 

IIN-11/ łf2f4ł-11 

Rys, 1 

----' 
~ lj 

z 

b) Lapy dociskowej odsadzonej wilskie j bez podkładk i o 

wielkości nominal nej d x L = 18 x 160 mm: 

PMDf 18 x 160 BN-77/442 1-02 

3 WYMAGANIA 

3 1 Wymiary w mm 

a) L apy dociskowe proste obracane bez podkładki PMDm 

- wg rys, 1 i tabl . 2, 

b) Lapy dociskowe proste obracane z podkładko PMDa -

wg rys, 2 i tabl. 2. 

Odmiana A 

~l 
l l 
+--t
l l 
l l 

L 

Odmiana B 

L 
L 

IH-777'4<421-oz-21 
Rys, 2 



c) Lepy dociskowe proste przesuw ne w;skie bez pod

kładki PMDb - wg rys. 3 i tebi . 2. 

{l 

; ,: l~ 
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~ iX ----
l-rj 1-h§-+---- ..1 ---·-

-----
r t; ' 
l l!2 

L1 

'- L IBN-7171'121- 02-31 

Rys. 3 

d) Lepy dociskowe przesuwne w;skie z podkładko PMDc 

-wg rys . 4 i tabl. 2. 

rit 

PN-7o/M-829, 

l:l 

L 

IIH -7714121-D2=11 

Rys. 4 

o 

e) Lapy dociskowe Pr\Jste erzesuwne szerokie bez podkładk i PMDd 

-wg rys. 5 i tabl. 2. 

S i L_ ~WĄ11} EB , , ł l 

l 

L !IN-11/11213!2-51 
Rys. ·s 

-wg rys. 6 i tabl. 2. 
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L IIN-7Tii1fB!HI 
Rys. 6 
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Tablica 2 

Wielkość ' ' Nit wg Do 
nominal n a d L a a1 a2 a3 b l 11 12 13 14 h g s M d1 e R p PN-70/M-82954 śrlb 

d X L 

9x56 
9 

56 22 45 20 1B 11 25 2B 1B 26 t6 
B MS :4 4 lO 16 

2 X t2 
MS 

9x63 63 25 50 25 20 12 28 32 22 30 20 2 X t4 

t t x63 63 28 56 25 22 t4 28 32 20 30 t B 
3 

2, 5 X t6 
11 3 lO M lO 2,5 5 12,5 M tO 

1txBO BO 32 63 . 32 25 t6 36 40 2B 38 26 
20 

2, 5 X t8 

t4x80 t4 
BO 32 63 32 25 t 8 36 40 25 3B 24 

4 12 M12 6 t4 
3 X t8 

Mt2 

14x 100 100 36 70 40 28 20 45 50 36 46 32 3 X 22 

tBxi OO too 40 80 40 32 22 45 50 32 48 30 
4 14 Mt6 3 8 IB 

3 X 26 
Mt6 1B 5 25 

1Bx 125 125 45 90 50 36 25 55 63 45 60 42 3 X 2B ., 

22xl25 
22 

t25 50 100 50 40 28 55 63 40 60 38 
6 M20 to 20 

. 3 X 30 
M20 

22xl60 t60 56 110 56 45 32 70 BO 56 75 52' 32 3 X 36 
5 16 

26x160 
26 

160 56 110 56 50 36 70 80 56 75 50 
7 4 X 40 

M24 4 12 25 M24: 
26x200 200 63 125 70 56 40 90 l 100 75 95 70 4 X 45 l 

--- - - - '--- - - l 

g) lapy dociskowe dosadzone przesuwne woski e bez oodkładki PMDf - wg r ys, 7 i tabl. 3. h) Lapy dociskowe odsadzone przes uwne woskie z podkładko PMDg wg rys. B i tabl. 3. 
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BN-77/4421-02 5 

l) Laey dociskowe odspdzone erzesuwne szerokie bez · eodkładki PMDh- wg rys, g f tabl. 3. 

Ie 

i:::::::=::=t 

l 

a..~ 

L 
L IIH-71144łH!2-9! 

Rys, 9 

f) Lapy doc! skowe odsadzone er ze suwne szeroki e z pod kładka PMDk w g rys. 1 O l tabl. 3 

Ie 

L 
L 

IW:tt/4421-0ł-łD 

Rys, 10 



6 BN-77/4421-02 

k) Lapy dociskowe korytkowe obracane FMD:k -wg rys 3 2 Materiał Korpus -stal węglowa kons trukcyjna wyż

szej jakości ogólnego przeznaczenia wg FN-75/H-840 19, 

o wytrzymałości R m ~ 700 MFa ( R m ~ 70 kG/mm
2

, przy 

relacji 1 kG/mm
2 ~ 10 MPa) ; podkładka- fi bra wulkanizo

wana; nit - aluminium wg PN-72/H-93847. 

11 i tabl. 3. 

L 

Rys. 11 I8N-7V4421-02-111 

Wielkość 

nominalna 9 X 80 
dxL 

d 9 

L 80 

a 25 

a1 50 

a z 25 

a3 20 

b 12 

b1 25 

l 40 

11 12 

l z 12 

h 3 

k 10 

ll 8 

g 

p 16 

d1 2 

R 10 

s 8 

Ni t wg PN-70/M-82954 2x12 

Do śrub MS 

Informacje dodatkowe 

U Obróbka ciepl na -ulepszone do twardości 36.;. 

40 HRC. 

3 4 Cechowan ie Na łapie powinny być umieszczone co 

najmniej następujęce dane: 

a) znak wytwórni t 

b) symbol wg PN- 61/M-028 14, 

c) wyróżnik odmiany wg 2. 2 ( tylko dla łap doci skowych 

prostych obracanych PMDm i FMDa), 

d) wielkość nominalna. 

Tabjica 3 

11 X 100 14 X 125 18 X 160 22 X 200 

11 14 18 12 

100 125 160 200 

32 36 50 60 

63 70 90 110 

32 36 50 60 

2s 28 36 45 

16 20 25 30 

28 36 50 63 

50 SS 80 100 

16 25 30 

15 20 30 

4 s 6 

12 16 20 25 

10 14 17 20 

3 4 

20 25 32 

. 2, s 3 

12 16 20 25 

10 12 14 16 

2,Sx14 3x18 3x22 3x26 

M lO M12 M16 M20 

KONIEC 



Informacje dodatkowe do BN-77/4421-02 7 

INFORMACJE DODATKOWE 

lnstytycja opracowujoca norme - Instytut Obróbki Skr:a

wanlem, Kraków. 

2 Istotne zmjany w stosypky do PN-63/M-61052 PN-5<:1/ 

M-6 1053, PN-sg/M-6 1055 PN-59/M-61056 PN-§WM-61057 1 

PN-59/M-61 058 PN-59/M-61 059 PN-59/M-61 060 PN.§W 

M-6 l 061 PN-59/M-6 l 062 i PN-59/M-6 l 063 

a) z amiast normy PN opracowano normę BN, 

b) poł~czono jedenaście norm łap, 

c) przeprow adzono unifikację wymlarow~ z pomtnlęcien . 

wymiarów nlelstotnych, 

d) zamiast gatunku określono wytrzymałość materiału, 

e) wyeliminowano wielkości ntezalecane. 

Dotychczas obowi~zuj~ce: PN-63/61052, PN-59/M-61053, 

61055, 61956, 61957, 61958, 61959, 61960, 61061, 61062 l 61063 

Zostajf uniewa!nlone z dniem l lipca 1978 r . 

3 Normy zwlozane 

PN-75/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wy!szej ja

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-72/H-93847 A luml ntum l stopy alumi nium. Drut 

nity 

na 

PN-61/M-02814 Klasyfikacj a l znakowani e przyrz~dów po-

mocnlczych. Dział P 

PN-70/M-82954 . Nity ze łl>em płaskim 

4 Symbol wg SWW - 0642-329. 

5 Autorzy proJekty normy -mgr In! . Tadeusz Madej 

in!. Cecylia Serwln, Instytut Obróbki Skrawaniem, Kra-

ków. 


