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NORMA BRANŻOWA 

BN-77 
PRZYRZĄDY, Przyrządy i uchwyły 4401-01 
UCHWYTY 

Gwinty trapezowe symetryczne l WYPOSAŻENIE 
OBRABIAREK 

do -oprawek z regulacją osiową 

Grupa ł<atalovowa IV 27 

!. WSTĘP 

l, J. Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest zarys 

odniesienia, zarysy nominalne, wymiary nominalne oraz 

tolerancje gwlnt6w trapezowych symetrycznie jednokroti"!Ych 

stosow anych w oprawkach narzędziowych z regulacj~ ~~. 

1. ·2, Ok,..eślenl a l symbole - wg PN-74/ M-02017 l ~ 

M-02117. 

2 ZARYSY l WYMIARY 

2. !. ZarYs odniesieni a i wartości liczbowe wymlar6w 

zarysu w mm - wg rys, 1 l tabl. 1, 

Tablica 1 • 

p H O,SH Hl o, S H1 

1 1, 866 0,933 o, so 0 ,250 

1 's 2 , 799 1,400 o, 75 0,375 

__ O._'ś rintu IBH- ?7!4401-0H l 2 3,732 1, 866 1,00 o,soo 

Rys, 1 

Zgłoszona przez lnatytut Obróbki Skrawaniem 
Uatanowlona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyalu Obrabiarkowego dnia 25 czerwca 1977 r. 

jako norma obowlqzujqca w zakreaie opracowywania dokumentacji technicznej od dnia 1 atycznla 1978 r. 
(Dz. Norm. l Miar nr 31/1977 poz. 103) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977. Wplyw do WN 2.8.77. Oddano do okłodu 8 .9.77. Otuk uko<lcoono w łlslopod• lo 77. 
Obi-0,60 • . w. Nokłod 5500+55 OIIL z- 2712/77 

o, 366P 

0,366 

0,549 

0 , 732 

c. .. •' 2.40 
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2. 2. Zarysy. nominalne gwintu wewnętrznego i zewnętrznego oraz wal"tości liczbowe wym ial"6w zal"ys6w w mm - wg I"YS , 

2 i tabl. 2. p 

Gwint 
wewnętrzny 

1~0 
Oś gwintu ___ ·+---L----

"1 8"'11-,..,77'"""lf! .. 01"'--o7111r::-"'z 1 
Rys. 2 

H
2

=H
1

+ac, T1 ~o,sac, r2 ~ a,. 

2, 3. Wymiai"Y nominalne gwintów w mm - wg I"YS. 3 i tabl. 3, 

p 

Tablica 2 

p a c H2 T1 T l 
max max 

1 o, 10 o, 60 o, os o, 10 

1,S o, 1S 0 ,90 0,07S o, 1S 

2 0 , 2S 1, 2S 0,12S o, 2S 

Zaokl"łlglenia kl"awędzi wiel"zchołka 

wys tępu zal"ysu gwintu zewnętl"znego pl"o-
mieniem T1 mog{l być zastłlpione ścięciami 
w gl"ani cach pl"omienia T1 , 

18tl-77/44P1-01-31 
Rys. 3 

Tablica 3 

Śl"ednica znamionowa p D4 d D2 • d2 D1 d3 

1 2 3 4 s 6 7 

8 1 8, 200 8,000 7,SOO 7,000 6,800 

10 1' s 10,300 10,000 9,2SO 8,soo 8,200 

12 1' s 12,300 12,000 11 , 2SO 10,SOO 10,200 

16 1 ,s 16,300 1~,000 1S, 2SO 14,SOO 14,200 

20 2 20,SOO 20,000 19,000 18, 000 17,SOO 

2S . 2 2S,SOO 2S,OOO 24,000 23,000 22,SOO 
1--

28 2 28,SOO 28,000 27,000 26,000 2S, s oo 

36 2 36,SOO 36,000 3S,OOO 34,000 33,SOO 

48 2 48,SOO 48,000 47,000 46,000 4S,SOO 
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3, TOLERANC.JE 

3. 1. Układ tol erancJI. Układ obejmuje tolerancje T
01 

T02 średn ic g w intu wewn~trznego, tolerancj e Td , Td 
2 

Td średnic gw intu zewn~trznego oraz połotenle p61 to
s 

lerancj l określone wzgl~dem ·nominalnych wymiarów śred

nic odchyłkami podstawow ymi : doln{l El dla gwintów w e

wnt~trznych (rys, 4) i g6rnfl es dla g w intów zewnętrznych 

( rys , 5). 

l BN- 77/1~01-0H l 

l BN-77/!4~01-0!-$ 1 

Rys, 5 

3, 2 , Szer.eg l tolerancji, eołotenl a p61 tolerancji i odchyłk i podstawowe- wg tab l. 4, 

Tablica 4 

Szereg tolerancji Klasa dokładności IT Połotenie pola Odchyłk i po dstawowe 
Średnica w g w g tol eran c ji w g 

PN-74/ M-02117 PN-60/ M-02102 PN-74/ M-02117 EJ/ ei ES/es 

D1 4 - H o +TD, 

D2 7 - H o +To .. 

D4 nie ustala sitt - H o nie ustala się 

d - 5 lub 6 1) h l) - Td o 

d2 7 - e - Td2 + esd, es d, 

d3 7 - h - Td1 o 

i) Tolerancję średnicy d oznacza się zgodnie z PN-60/ M-021 02, tj . h5 lub h6. 
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3. 3. Wartości liczbowe tolerancJI T0 ,_:;,
0 

, T ,_]' ..l..I oraz odchyłek eodstawowYch esd
2

- wg tabl, 5, 
1 2 --.t d2 d3 

Tablica 5 

l 

TD ~rednlca znamlonowa p TD 
1 2 

mm 

a 1 150 190 

10 1,5 224 

12 1,5 190 
2J6 

16 1,5 

20 2 265 

25 2 

28 2 236 280 

36 2 

48 2 300 

4, OZNACZENIE 

4, J. Sposób budowy oznaczenia, Oznaczenie gwintu po

winno zawierać: 

a) oznaczenie wielkości gwintu wg PN-74/M-02017, 

b) oznaczenie szeregu tolerancji l połolenia pola tole

rancji średnicy podziałowej, a w przypadku gwintów ze

wnętrznych równiet oznaczenie tolerancji średnicy ze

wnętrznej gwintu, 

Oznaczenie pary gwintowej składa się z oznaczenia 

w ielkości gwintu wg a) l oznaczenia wg b) - gwintu we-

T d 
T d Td esd2 

IT5 IT6 2 3 

fJITl 

140 236 - 60 
6 9 

170 280 

- 67 
8 11 180 290 

200 320 

9 13 

212 340 - 71 

11 16 

224 350 

wnętrznego (gwint nakrętk i ) oraz gwintu zewnętrznego 

(gw1nt śruby) rozdzi e lonych ukośnp kreskp, 

4, 2, Przykład oznaczenia 

a) gwintu Tr 20 x 2 wewnętrznego: 

Tr 20 x 2 - ?H 

b) gwintu Tr 20 x 2 zewnętrznego: 

Tr 20 x 2 - 7eh6 

c) pary gwintowej stanowlpcej skojarzen ie gwintów wg 

a) l p): 

Tr 20 x 2 - 7H/7eh6 

KONIEC 

l !'FORMACJE DODATKOWE 

!. InstYtucja opracowujaca normę 

Skrawaniem, Kraków, 

2, Normy zwlpzane 

Instytut Obróbki 

PN-74/M-02017 Gwinty trapezowe symetryczne, Wym iary 

A'-J-60/M-02102 Tolerancje i pasowania wałków ot w o-

rów, Budowa układu tolerancji l pasowań wałków i 

otworów o wymiarach do 500 mm 

PN-74/M-02117 Gwinty trapezowe symetryczne, Toleran

cje 

3, Normy zagraniczne 

RFN DIN 6327 Biali 1 StelihOlsen mit Werkzeugkegel. 

Kurze Bauart -norma zasadnl oczo zgodna w zakresie 

tolerancji gw intów zewnętrznych (w PN występujp zn i 

kome rólnice wartości tolerancji T d w stosunku do 
3 

DIN) 

DIN 6327 Blat! 4 StellhUisen młt Werkzeugk egel, 

Nutmultern und Klenvnuttern - norma zgodna w zakre

sie tolerancj i gwintów wewnętrznych 

4, Autorzy projek tu normy ':'mgr lnt. Stefan Slemi anow

skl l in.ł:. Włodzim ierz Sak , Instytut Obróbki Skrawan i em, 

Kraków, 


