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5, POSTEPOWANIE Z ZAWIESIEM UZNANYM 2ZA

NIEZGODNE Z DOKUMENTACJA TECHNICZNA A

INFORMACJOE DODATKOWE

1. Instytucjes opracowujgcs norme
2. Normy zwigzane

3. Przyklady zastosowanis zawieei linowych z trewersa.
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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg ogdlae wytyczne konstruowania oraz wymagania 1 badania zewiesi
linowych z trawersg stosowsnych w procesie wykonania budowlanych konstrukcji metslowych,
Przykledy zestosowanie zawiesi linowych z trawerss podano w Informacjach dodetkowych.
Norme nelezy stosowaé przy opracowywaniu dokumentacji technicznej ne zewiesis.

2. OGOLNE WYTYCZNE KONSTRUOWANIA

2,1, Zasads ogélna., Rozwigzanie konstrukcyjne zewiesie powinno charakteryzowaé eig:

8/ wysokim stopniem speinienie zalozonych funkcji zewiesia w zskreeie cech uzytkowych,
estetycznych 1 ekonomicznych uzytkowania,

b/ niskim kosztem wykonania -awiesis.

2.2, Dopuszczelne obcisZenis robocze /DOR/. Wartoéci dopuszczalnych obclazen robo~
czych neleiy przyjmowaé z szeregu wg PN=-74/M-06501.

2.3. Projektowanie ciggien linowych. W projektowsniu ciegien linowych nalezy korzystaé
z PN=-73/M=-06520.

2.4, Projektowanie trawers, chwytakéw i jarzm. W projektoweaniu trawers, chwytekéw i
jerzm nalez2y korzystaé z PN-74/B-03200.

2,5, Rozwiazenis konstrukcyine, W rozwiezsniech konstrukcyjnych zewiesi 1linowych =z
trawersg nalety etosowaé odpowiednio do zatozonych wymagah technicznych, utytkowych {1
ekonomicznych, znormalizowane czeéci, elementy konstrukcyjne i materialy np.1

a/ zawiesias linowe - wg PN-70/M-84732, PN-70/M-84733, PN-70/M-84734,
b/ haki - wg PN-74/M-84500,

¢/ zaciski linowe - wg PN-73/M-80241,

d/ szakle - wg PN-67/W-89182, PN-67/W-89184,

e/ éruby =~ wg PN-74/M-82101,

f/ nekretki - wg PN-58/M-82143, PN-58/M-82144,

g/ podkladki -~ wg PN-61/M-82004,- PN-67/M-82005,

h/ sworznie -~ wg PN-63/M-83001, PN-63/M-83002,

i/ zawleczki -~ wg PN-69/M-82001,

j/ wymiary diugoéciowe nominalne - wg PN-74/M-02041,

k/ zbieznodci 1 pochylenia - wg PN-67/M-~02042,

1/ promienie zaokragled przejéciowych - wg PN/M-02045,

m/ érednice otworéw przejédciowych do érub - wg PN-62/M-02046,
n/ rowki do spawania - wg PN-65/M-69014,

o/ keztattowniki stalowe - wg PN-69/H-93401, PN-64/H-93402, PN-538/H-93403, PN-65/H -
=-93405, PN-55/H-93406, PN-59 /H-93407, PN-71/H-93451, PN-73/H-93460,
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p/ blachy i taémy = wg PN-70/H-92203, PN-64/H-92334, ‘
r/ getunki stali - wg PN-72/H-84018, PN-72/H-84020.

Rozwigzenis szczegélow konstrukcyjnych zawiesi mogs byé oparte ns przyktedech norm np,
BN-72/2197-05, BN-72/2197-08 lub na innych poprawnych rozwiszaniach i zssadach zawar -
tych w literaturze 4 dokumentacji technicznej. '

2,6, Okredlanie materisléw. Materialy powinny byé okreélane w dokumentacji technicz-
nej odpowiednio do zatozonych wymaganh konstrukcyjnych, technologicznych, u2ytkowych, este-
tycznych i ekonomicznych zawissia za pomoce ustalonych oznaczen.

Materiaty konstrukcyjne na czqdci skladowe, co do ktérych okreéla sie parsmetry o mniej~-
ezym niz zwykly w zekresie wartodci powinny byé wyréznione w dokumentacji technicznej przez
wyszczegdlnienie wymaganych wartodci parametréw z 2edaniem potwierdzenis ich w zadwiasd -

czeniu o jakoéci /atedcie/.
"

"\ 2,7, Okreélanie jakodci wykonania, Jakodé wykonsnis nalezy okreélaeé odpowiednio do

zetotonych wymagat technicznych, uzytkowych i ekonomicznych przez dopuszczalne wady,
wartoéci bledédw 1 tolerancje np. w odniesieniu do:

8/ wymiaréw liniowych -~ wg PN-60/M-02102, PN-68/M=-02103. i PN-86,/M-02139,

b/ katéw -~ wg PN-63/M-02136,

¢/ ksztaltu i polozenie = wg PN-68/M-02138,

d/ gtadkodci powierzchni - wg PN-73/M-04251 1 PN-70/M-69774,

e/ zlgczy spawanych - wg PM—§2/M-69703 i PN-60/M=69773,

f/ pokryé lakierowych - wg PN-64/M-06000 lub PN-71/H-97053,

g/ elektrolitycznych powlok cynkowych - wg PN=71/H-97005.

2,8, Okredlanie powlok przeciw korozynych, Powtoki przeciw korozyje Anul.ty. okredleé¢ odpo-
wiednio do zelozonych wymagarh technicznych, uzytkowych, estetycznych 1 ekonomicznych pumz

8/ rodzaj powloki,

b/ strukture powloki, .

¢/ jakodé przygotowania powierzchni do netozenia powioki,

d/ wartodci peraemetréw okreslajgcych wymagans jakodé powloki.

3. WYMAGANIA TECHNICZNE

3.1. ﬂtrzﬂnlod_é zawiesi, Zawiesia linowe z trawersg powinny wytrzymywaé bez trwa -
tych odkeztalcefi 1 przyrostu wad statyczne obcigzenie prébne o wartoéci réwnej pélto-
rakrotnemu DOR przez 10 dni. o '

3,2, Jakoé¢ zlgczy spawanych, Dokladnoéé wymisréw spoin powinne odpowisdaé ezeregom
tolerencji zaokrgglonych 1lub wg PN-66/M-02139, Jakoéé doczolowych zleczy spawanych,
w ktérych pod wplywem obcigzenie zawiesia wystepujg neprezenis rozciggejgce powinns byé
zrvarta w klaesie 1 1 2 wg PN-60/M-69773,
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3.3, Sprawnoé¢ polaczer przegubowych. Polepczenia przegubowe zewieei pcwinny charakte-
ryzowaé sie ptynnoécig ruchéw i prawidlowoécis ukladania sig czedci tzn. nie powinny wy-

kazywaé zacieé i zakleszczer podeczas obcig2enia jek réwniez w stanie nieobcigzonym za-
wiesia.

3,4, Cechowenie, Zawiesie linowe z trawerss powinno by¢ trwale 1 czytelnie oznakows-
ne nastepujecymi danymi:

e/ znakiem lub nazws wytwérni,
b/ wartoécis dopuszczalnego obcigzenia roboczego /DOR/ w tonach,

¢/ symbolem umozliwiasjescym identyfikacj¢ z dokumentacja techniczng.

3,6, Pozostale wymagania w zakresie wymiaréw, materiatédw i wykonanis wg dokumentecji
technicznej zawilesia.

.

4, BADANIA

4.1. Rodzaie badalh, Zswieeis linowe z trawersg naleiy poddaé¢ nastgpujecym bedeniom:

a/ ogledzinom zewnetrznym w odniesieniu do poprewnosdci montazu zewieeis 1 i jakodcl
powierzchni /3.5/,

b/ sprewdzeniu materisléw /3.5/,

¢/ sprawdzeniu zlgczy epawanych /3.2( /3.6./,

d/ eprawdzeniu wymiaréw /3.8/,

e/ eprawdzeniu wytrzymatodci /3.1/,

f/ sprawdzeniu sprawnoéci potaczen przegubowych /3.3/,
g/ jekoséci wykonanie /3.5/.

4,2. Opis badat o e

4.2,1, Ogledziny zewnetrzne w odniesieniu do poprawnoéci montazu zawiesis polegsje
ne poréwnaniu - bez udzialu pomocy warsztatowych - miejsc 1 poltozenie poszczegélnych cm-
éci skledowych i spoin, okreslonych w rysunku ziozeniowym, Ogledziny zewngtrzne w odnie=-
sieniu do powierzchni przygotowanych do malowenia polegsjq nea poréwnaniu ich jekodei =z
wzorcemi PN-70/H-97060,

Ogledziny zewnetrzne w odniesieniu do powierzchni spoin pclegaje ne poréwnaniu stenu po-
wierzchni z wzorcem uzytkowym. Ogledziny zewnetrzne powlok przoéiwkorozyjnych - wg PN-B/
M=06000, PN-71/H-97008 lub PN-71/H~97053,

4,2.2. Sprawdzenie materistéw polega na poréwnaniu oznaczert gatunkéw 1 cech zewnetrz-.
nych materisiu uiytego na czedci zawiesia z denymi dokumentacji technicznej. W przypeds
ku materiatéw o okreélonych paremetrsch sprawdza sie zgodnoéé denych zewertych w za évdade
czeniu o jekoéci /atedcie/ z danymi zawartymi w dokumentecji technicznej zanwiesia.

4,2.3. Sprawdzenie zlgczy spawanych polega na pomiarach przekroju i dtugodci spoin,
za pomocg wzorcéw, przymiaréw 1 epoinomierzy orez Ww okresélonych przypadkach ne bada-
niach ultrediwigkowych wg PN-64/M-70058 lub rediograficznych wg PN-72/M-69770. Sprawdze-
nie zlgczy spewanych powinno byé dokonywane przed nalozeniem powlok antykorozyjnych.
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4.2.4, Sprewdzanie wymisréw polege ne pomiarach wymiaréw liniowych, katéw, ksztaitu
1 poloZenia dotyczacych poszczegdlnych elem@ntéw skladowych oraz kompletnego zawiesis z8
pomoce warsztatowych érodkéw pomiarowych np.: przymieréw kreskowych, suwmiarek, katowni
kéw, ketomierzy, szczelinomierzy, wzorcéw,

4.2.5, Sprawdzanie wytrzymalos$ci polega na statycznym obcilezeniu zewiesis linowego z
trewersg w podstewowym ukladzie roboczym sile réwns péltorakrotnemu dopuszczalnemu ob-
cigzeniu roboczemu /DOR/, przetrzymaniu pod tym obcipzeniam zawiesia przez 10 minut 1
sprawdzeniu wymiaréw wg 4.2.4. oraz zleczy spawenych wg 4,.2.3. po zdjeciu obhciazenia,
Sprawdzenie wytrzymaloéci zawieeie powinno by¢ dokonywane przed nalozeniem powlok antyko=
rozyjnych.

4.2.6. Sprewdzanie sprawnoéci polaczer przegubowych polega na bezpodéredniej obserwa-
c¢ji ruchu i ukledenia sie czeéci przegubéw w okreeie wchodzenia zewiesis do pracy pod=-
czas sprawdzaqia wytrzymatosci,

4.2.7. Sprawdzanie jekodci wykonanie polega na obserwacjach prawidlowoséci przebiegu
procesu technologicznego 1 kontrolach miedzyoperacyjnych obrébki, monta2u orez transpom
tu, Sprawdzanie przygotowenia powierzchni stali do malowania wg PN=70/H-97052. Sprewdzae-
nie jakosci powlok przeciwkorozyjnych wg PN=64/M-06000, PN~71/H=-97005 lub PN-71/MH-8703,

4.3, Ocens zawiesi. Zawiesila linowe z trawerss nalezy uznal za zgodne z wymaganiami

normy jereli wezystkie wyniki ba 'a mieszczg si¢ w zskresie wymaget dokumentacji tech~
nicznej.

4.4, Zaswisdczenie o jakodéci, Do zewiesise linowego z trewerss uznanego za =zgodne =z
wymaganiami dokumentacji technicznej powinno byé wystawione zadwiadczenie zewierajgce co
najmniej nastgpujace dene:

a/ nazwg i adres wytwércy,
b/ nazwe 1 oznaczenie zawiesia,
c/ numer i date¢ ;aéwiadczonil,
d/ date badania wytrzymalodci,
o/ wyniki badah:
o d!ugoéci-olementéw przenoszgeych obcigienia rozciggajace,

- wartodci odchylek keztaktu i polozenis np. nieprostoliniowoéé, nieprostopadloéé w
odniesieniu do elementéw narazonych /pod wplywem obcigzenia/ ne odkszisicenias,

- radingramy zlaczy spawenych.

5. POSTEPOWANIE Z ZAWIESIEM UZNANYM ZA NIEZGODNE

2 DOKUMENTACJA TECHNICZNA

Jezeli ktérekolwiek z bader wg 4.1 a/, b/, ¢/, d/, £/, 1 g/ wykaze niezgodnoéé z do-
kumentacjg techniczng, zawiesie lub jego czeéé nelezy ekierowaé do poprawki. W przyped-
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ku gdy poprawka jeet niemozliwa np. na skutek przekroczenis odchylki wymiaru w kierunku
zoniejezenis wytrzymalodci, zawieeie lub jego czedé nele2y odrzucié,

3.2!11 badanie wytrzyaaloéci wg 4.1 e/ wykaze niezgodnos$é z dokumentacja tochnzczniz.
wiesie nalezy odrzucié.

KONIEC

Informacje dodatkowe



PN-59/H-93403
PN-65,/H-93405
PN~56 /H-93406
PN~5S /H-93407
PN=71/H-93451
PN-73/H-93460
PN-71/R-97005
PN-70/H-97050

PN-70/H-970562

PN=-71/H-07053

PN-67/M-02041
PN-87/M-02042
PN/M-02045

PN-62,/M-02046
PN-60/M-02102

PN-68 /M=-02103

PN-83 /M-02136
PN-68/M-02138
PN-66,/M-02139

PN-73/M-04251
PN-64,/M-06000

PN-74 /M=06501

8 Informacje dodetkowe do BN-75/2980-01
INFORMACIJE DODATKOWE

1, Ingt!tuc]!“bgggcuwu]gcg normg - Centralny Oérodek Bsdawczo-Projektowy Konetrukcji

Metalowych “Mostostal”.
2, Normy zwiszene

PN=-74/B-03200 Konstrukcje stalowe., Obliczenis statyczne 1 projektowanie

PN-72/H-84018 Stal niskostopowa 0 podwyZszonej wytrzymalodcdi,

Gatunki )

PN=72/H~84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakoéci ogélnego przeznaczenias. Ga-

tunki

PN-70/H=92203 Stal weglowa walcowana. Blachy uniwersslne. Wymiary

PN-64/H-92334 Stal konstrukcyjna zwyklej Jjakoéci, Taémy

PN=-69/H=93401 Stal walcowana, Kgtowniki réwnoramienne

PN-64 /H=93402 Stal walcowana. Kgetowniki nieréwnoremienne

Stal walcowsna, Ceowniki

Stal walcowana. Zetowniki

Stal weglowa walcowana. Teowniki. Wymiary

Stal walcowena, Dwuteowniki

Stal welcowana, Ceowniki ekonomiczne

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwerte.

Ochrona przed korozje. Elektrolityczne powloki cynkowe

Ochrona przed korozjg. Wzorce jakodci przygotowsnis powietzchni setali
do melowania

Ochrona przed koruzjﬁ. Ocena przygotowanie powierzchni stali, ' steli-

wa 1 2eliwas do malowsnie

Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych, Ogélne wytycz~-
ne

Wmiary dtugoéciowe nominalne

Zbieinodci i pochylenia

Promienie zaokraglet przejéciowych

Srednice otworéw przejdéciowych do drub 1 wkretéw

Tolerancje i pasowania walkéw i otworéw. Budowa ukladu tolerancji 1
pasowa walkéw i otworéw o wymisrsch do 500 mm

Tolerancje i pasowanies walkéw i otworéw. Budows ukiadu tolerancji 1 pe-
sowah walkéw 1 otworéw o wymiarsch powyzej 500 do 3180 mm ' '

Tolersncje katéw
Odchylki kezteltu i polozenis. Wartodci liczbowe
Odchylki warsztatowe wymiardéw ewobodnych

Strukture geometryczna powierzchni. Chropowstoéé powierzchni. Okreéle-
nia podstewowe 1 parametry

Pokrycis lakierowe na podiozu 2eliwa i stali, Wytyczne ogélne projekto-
wania 1 oceny wykonania
Diwignice, ‘UdZwigi 1 eily udiwigéw
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PN=73/M-06520
PN=65/M=69014

PN-62/M-89703
PN=72/M=69770

PN=-60/M=69773
PN=-70/M=-69774
PN=64/M-70085

PN-73/M-80241
PN-69/M-82001
PN-63/M-82004
PN-67,/M-82006
PN-74/M-82101
PN-68/M-82143
PN-58/M-82144
PN-63/M~83001
PN-63/M-83002
PN- 4/M-84500
PN-70/M-84732
PN=70/M-84733
PN-70/M-84734
PN-67/W-89182
PN-87/W-89:84
BN-72/2197-05
BN-72/2197-08

Diwignice. Uklady ciggnowe linowe, Wytyczne obliczenia i projektowania

Spawanie lukowe, reczne stali niekoweglowej i niskostopowej. Rowki do "~
spawanias -

Spawalnictwo. Wady ziacz spawanvch. Oznaczenie

Rediografies przemyslowa. Radigramy spoin czolowych w_thcz.ch doczoto-
wych ze stali, Wymagenies jakodciowe i wytyczne wykonania

Spawanie, Klasyfikacja jakoéci zlecz spawanych ze stali na
radiograméw

podsthic

Spawslnictwo. Cilgcie gazowe stali weglowych o grubodci 3 - 100 mm.
Jakodé powierzchni cigcia

Ultradiwigkowe badanie epoin. Wytyczne przeprowsdzenis bsdanh spoin do-
czotowych w konstrukcjach satalowych

Zacieki linowe kablgkowe

Zawleczki 5

Podkladki do sworzni

Podkladki okrggle zgrubne

Sruby ze lbem ezeécioketnym

Nakretki ezeéciokgtne zgrubne

Nakretki ezedciokstne éredniodokiladne

Sworznie bez }be .

Sworznie z melym tbem relcowym

Diwignice, Heki, Podziail '

Zewi- a1e jednociegnowe z 11in etalowych

Zawiesias czterociegnowe z lin stalowych

Zawiesia dwuciggnowe z lin stslowych

Szekle okrggte okretowe

Szakle podluzne okretowe _
Ponocniczy eprzot przeladunkowy. Trawere hakowy ogélnego przeznsazenis

Pomocniczy eprzet przeladunkowy. Trawere do pracy dwomas dtwignicali

3, Przyklady zastosowanis zewiesi linowych z trawerss
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3. Przyklady zastosowania zawiesi linowych z trawersq
L L z lizowa-
L.p. |Rodzaj zawiesia Schemat a:e:::é%ae.:?yw Zastosowanie
1 2 3 4 5
_ trawersa
1. | Zwiesia linowe } e T“"l_h:‘l" Zawiesia | Do podnoszel
z g:’“‘:‘;’fg;mwe | ciegna T Jadnocegno- [ nia stupow
i chwytakiem [=hwyidy | | |wezlin lzelbetowych
zaciskowym ! ™| |stolowych
X ﬁ PN-70
sl I | M-84732
l sty
ciegna trawersa
2. | Zawiesia linowe
- dwuciggnowe Zawiesia Do podnoszet
z trawersq jednociggno-fnia stupow
i jarzmem | [we z lin Zel betowych
—| |stalowych |ze wsporni-.
| kiem
PN--70
M-84732
sty
trawersa /
3. | Zawiesia linowe Zawlesia Do podnosze-
dwuciggnowe dwuciggnowe {nia belek
z trawersg o 2 lin podsuwnico~
:T:k rt\;\c);;:h stalowych wych, Podcig-
, gow, wigzaréw
zaczepienia l PN - 70 ’
(>12m M-84734
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1 2 3 4 5
trawersa y
4. | Zawiesia linweML« Zawiesia Do montazu
czterociegnowe i dwucigg nowe [elementdw o
z trawersg Ll\_._m‘kﬂ [ zlin niesymetry-
I rolkami - ; - |[stalowych |cznych
k sztaltach
w
PN-70
#_ M-84 734
' ciggna
|
(>12m
/k ciggna
2 '<.\

o rawersa _
Zawiesia (:nowe W J'f& " Zawiesia Do podnosze-
dwuciggnowe.... |~ e ] dwuciegnowe |nia elemen
z trawersg t ——— |zlin plaskich
i uchwy tami | ! | stalowych | /pTyt/

W PN-70 |
| M-84734
(>2m | 2
bg14m
ciggna
trawersa <t l
Zawiesia lino Zawiesia Dopodnoszenial
czterociggnowe czterociggno- we lement ow
z trawersami we zlin plaskich
i uchwytami I stalowych /plyt/ .
Wy miar e szerokosci
dtugosc | >2m i% st
szeroko$¢ b>14m
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nia zbiorowego

2 3 S
Zawiesia linowe Do podnoszes
wielociggnowc nia zbioro-

lub  jednocieg - wego piyt,
nowe z trawer- belek, pretoy
sq do podnosze- itp.

przestrzennych

Zawiesia linowe
i Do podno-
??rrgcvﬁr;%we Yo |\ _cieana i szenia ptyt
j'tha 4 ( é':l
| -
A
N
b
[>4m
b>15m
Zawiesia linowe
z trawersg do Do podnosze
podnoszenia wf nia elementdw
walcowych ° przestrzennyci
elementow ciegna np.zbiornik i

walcowe, carg




