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1. WSTEP

_ Przedmiétem normy sa’ wymagania i’ badania
dotyczace walcow - miynskich stesowanych w
mlewnikach dla przemyslu mlynarskmgo :

. 2 WYMAGANIA

2.1. Wymiary. Glowzne Wymmry walcow mlyn-
~ skich — wg BN- 78/2657-01. Odchytki wymiarow
swobodnych powinny odpowiadaé szeregom tole-
rancji zaokrgglonych (émednlpdokladnych) wg
PN-66/M-02139. '

&5 Material. Materlaly uzyte do wykonama
walcow powmny mie¢ atesty hutnicze; gatunki ma-
terialow — wedhlg dokumentacji technicznej. Od-
lewy zeliwne powinny byé¢ wykonane co. naj-

mniej w klasie Wp .5 wg PN-76/H-83100 i klasie

dokladnosci 111 wg PN-72/H-83104.
/
2.3. Wyknname , e

2.3.1. Chropowatosé. Paja.metry chropawatosm
' powwrzchm R, czesci obtrabianych mechanicznie
wg PN-73/M-04251 — zgodnie z dokumentaCJq
techniczng.’ Znaki chrqpowatogg; na  rysunkach
konstrukcyjnych — wg PN-74/M-01146.

2.3.2. Odchylki ksztaltu i polozenia. Odchylki
stozkowatosci 1. barylkowatosci- dla ‘powierzchni
roboczej walca powinny odpowmdaé szeregowi
VIII wg PN-68/M-02138.

do $rednicy osadzenia lozyska oraz bicie promie-
niowe koneowki-czopéw osadzenia kot pasowych
i przekladniowych do $rednicy osadzenia lozyska

powinny odpowiada¢ . szeregow1 VIF wg PN- 68/‘

M-02138.

Odchy1k1 ksztaltu i pobozema metolerowane na
rysunkach konstrukcyjnych powinny odpowxadﬁc
szeregowi XII wg PN-68/M-02138. . :

2.3.3. Twardo$¢ zewnetrznej warswry walca: PO=:- :
nie walcow przeznqczonych na rynek: krajowy

: wmna sie mlescu’: w zakresie 480 = 520 HB GZQ—

=

.
-.-»...5«

'bokosc warstwy uvward,zone] powmna wy'xmslc

10 =+ 30 mm.

2.3.4. Stanr poWierzchni walca. Niedopuszczal- :
ne sa wady powierzchni roboczej walca ujawnio~

/ ne po koficowej obrdbce mechanicznej (jamy, wie-

ry, rzadmzny) 0 powierzchni wigkszej niz 1 mm?
i glebokosci powyzej 4 mm, w liczbie powyzej 4\‘
sztuk w przeliczeniu na 100 mm dtugosci walca
lub wady o powierzchni -wigkszey niz 2,7 mm?

1 glebokosci powyzej 4 mm, w liczbie przekra-
- czajgcej 2 sztuki na 200 mm dlugoéei walca. Liez~
ba jam, wzerdw i rzadzizn wystepujacych w sku=

pieniu nie powinna przekraczaé 3 sztuk na 1 em?

- powierzchni roboczej walca. . .

2.3.5. Wyréwnowazenie. Walce po Obréb{:ﬁ me-"

~“chan1czne] powinny by¢ wyrownowazone dyna-

micznie. Dopuszczalne odchytki niewyréwnowa-
zenia powinny odpowiada¢ klasie doktadriosci G16
wg PN-?’Z/M—MOOO dla, walcow 0 -$rednicy . do

© 250 mm i Kklasie dokladnosm G40 dla walcéw o
"'sredmcy powyzej 250 mm.

2.4. Cechowanie. Kazdy walec powinien byc gex
chowany jedhostronnie na ‘czole plaszcza, ponizej

- warstwy utwardzone] i zawiera¢ nastepujgce da-,

ne: ;
— Oznaczenie wg BN—78/2657 01 - bez czesm
stownej,
— numer kole;ny walca,

g atapEny roducenta, -
- Bicie prom1eh10we pe*merzchm roboczeg walca ‘ IO £

— twardos¢, - ;
' — znak Kontroli: Jakosm, . :
‘— napis_ »,Made in Poland” dla walca prze—
czonege na eksport ‘

3. PAKOWANIE PRZECHQWYWANIE
‘ I TRANSPORT |

3. 1. Pakowame 2
i Fekedee szygotowanw do palm*wama. Pomemch—

+

Zglosmna przez Instytut Maszyn Spozywwychr
Ustanowiona . przez Dyrektora Instytutu Maszyn Spozywezych dnia 5 marca 1079 ¥,
- jako norma obowigzujaca od dnia 1’ pazdmemlka 1979. 1.
iz i '(DZ. Norm. i Mlasr nr 8/1979 poz. '40) ;

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. Wplyw do- WN 9.3.79, Oddano do  skladu 31.5.79,
Druk ukoneczono w sierpniu 79. Obj. 0,40 a. w. Naklad 1000+42 egz.

Cena z} 3,60
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'nalezy zabezp1eczyc przed komzja przez pomalo-v

wanie cah}sm lakierem splrytusaw‘ym Pow1e~rzch—

“nie walcow przeznaczonych na. eksport nalezy za-

' bezpleczyc przed korozja wedlug Instrukcp Ogol«
ne; C.0.0. nr 1/71;

L4

3 1.2. Opakowama do transportu powmn.y ‘byé

.- wykonane wg PN-73/D-79604.i PN-75/D-79607.

_ Znakowanie Opakowama — wg PN—76/O—79252

" 3.2. Przechowywanie. Walpe powinny” byc prze-
chowywane w pomzesztzemach suchych, zabez
pleczonych przed wilgocig.. -

~° 3.3. Transport walcéw powinien odbyWac sn:; w
OpakoWamu Srodkami transportu zabezplecza]a—
cyml walce przed Wplywam1 atmosferycznyml

4. BADANIA

4.1. Rodzg,]e badan — wg tabhcy

43 Opls badan e <7

-

re

Do odbmru i badan powinny byc przedlozone
° nastepujgce dokumenty:
~ — zaméwienie zle;cemodawcy,

S atesty i svnadectwa gwarancy]ne ‘materia-
~ low,

— dekumentae:a techmcz:ha .

4.2. Kontrola ]akosci Badamom podlega kaz-
dy walec, na stanmmsku wyznaczonym prZEZ pro-
- ducenta. o g ;

g

. Informacje dodatkows .. -

(e e Wytma}ga- Om!vs baadan |
Lp. Rodiza«jg badan nia P
1 |'Sprawdzenie wymia- R g Cae
| x6we B G B % %) O
B Spratwdwme mraiema- S o ‘
oW, e 2.2 43.2
8 | Siprarwgbzeme chropo-— TNy s Y Lol
o | 'watosei ik 231 433
T4 ‘Sprawdmie twardos- ; J b n Ve S
b el L e 23.3 4314
".,5 '»Snmﬂaswdzénie, stanu po- g :r s T e
| wierzehni walca . 2.34 % . 435
| 6 | Sprawdzenie. wyréiw-‘ ; L " ol
~nowazenia . 235 4.36
1 Sprawdsme cechowa- s
| mia R4 4317

KONIEC
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4.3.1. Sprawdzenie wym:hrow nalezy przeproa-
wadzaé przyrzadami pom1arowym1 zapewma]a-
. cymi wymagang dokladnos¢ pomiaru. s

Wym1ary powinny byé¢ Sprawdzone podczas
konbroh m1edzy0peracy1ne3 1 ostatecznej. Przy
0db1orze koAcowym powinny: by¢é sprawdzone wy-

' miary gabarytowe. :
.. 4.3.2. Sprawdzenie materialow. Nalezy spraw- -

dzi¢ za$wiadczenia i atesty hutmcze matenalow

uzytych «do wyrebu walcow. ¥
-4.3.3. Sprawdzenie chropowatos$ci nalezy prze-

prowadzm przez poréwnanie z wzorcami chropo-

- watosci wg PN-76/M-04254.

4.3.4. Sprawdzeme twardosci nalezy przepro-
wadza¢ przed szlifowaniem. Pomiar nalezy prze-
. prowadzi¢ w trzech punktach co 120° na powie-
rzchni zewnetrznej walca w trzech pIaszczyznach'
prostopadiych do osi walca (dwie plaszczyzny
skrajne w ‘odlegloéci od czola walca wynoszacej
okofo 50 mm i jedna w Srodku dlugosm) | -

Wszystkie Wyn1k1 pomiaru powinny mlescf.lc SIQ
w zakresie wymaganej twardosci, . -

- 4.3.5. Sprawdzeme stanu pOWIerzchm walca po

" koficowej obrobce mechanicznej nalezy przepro- B

wadzaé przyrzadam1 pomiarowymi, zapewmajqcy-
mi wymagang dokladnosc pomiaru. ) ‘
4.3.6. Sprawdzenie wyrownowazeniai‘ walcow
‘nalezy przeprowadzi¢ na wywazarce dynamicz-
nej o zakresie dlugosci deow:lada]acej dlugosm

' 1 masie pmdukowanych walcow.

4.3.7. Sprawdzenie cechowania naleiy przepro-
wadzi¢ przez ogledziny gotym okiem. .

/4.4. Ocena wynikéw badan. Walec naleZy uznac

- za dobry, jezeli wszystkie badania 'wg 4, 1 uzylsilna

ja wyniki dodatnie.

-4.5. Zaswiadczenie wytworcy o Wymkach ba-
dan. ‘Dla kazdego walca zgodnego z wymagania-
mi ‘normy Kontrola Jako$ci powinna wystawié
zaswiadczenie o jakosci. W 'zaswiadczeniu powin-
ny by¢ podane Wyn1k1 przeprowadzonych/ badan
oraz: ‘ : "

— nazwa wytworcy, e

f— data ‘wystawienia. z:&ts\f\muiczuemay _

® — pumer fabryczny walca, =~ .~ :

— orzeczenie Kontroli Jakosci, = IR

— karta gwarancyjna. ‘
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- Informacje dodatkqwe do BN-79/2656-01 R . B

INFORMACJE DODATKOWE " | !
* 1. Instytucja opracowujacé norme¢ — Fabryka Ma-; PN- 73/1\/I~\04251 Struktura ge@e@t_rynm& pow\‘riemchnai.\
szyn i Unrnzadzen Przemysiu Spozywczego SPOMASZ, Chropowatosé powmrzehm Okreglenia podstawowe i

Ostréow W1elkapol,sk1

2: Normy i dokumenty zwiazane
PN-73/D-79604 Sknrzmme drewniane o masie zawartosci
od 151 do 1000 kg. Wspd]:ne wymagania i badania

4

PN-75/D 79607 KJxatku drewniane o masie zawartosci 60

. 1000 kg. Wspélne wymagania i ‘badania

- PN-T6/H-83100 Zeliwo szare mesrtopowe OdJGWy Ogol.ne )

wymagania i badania
PN-72/H-83104 Odlewy z zeliwa szarego. Tolerancje wy-

. mmrowe naddatki na dbrdblke skma,walmem i o&chyl—'

ki masy

PN-74/M-01146 Ryssumek techniczny. Oznaczanie chropo- .

watodei i falistosci powierzchni

~ PN-68/M-02138 Odchylki ksztaltu i polozenia. Wartodei

hcszbo»we

PN-66/M-02139 Od1chy11k1 Wansztabowe wymua.ré»w swobod- -

' nych
PN-T7/M-04000 Klasy dokladnoscx wywazZenia ‘wirnikéw
sztywnych

-parametry . .
PN-76/M-04254 Struktwra geometryczna  powierzchuii,
Uzytkowe wzorce chmpowvarbosel powierzchni. Wyma-
gania tefchmczne ‘
PN-76/©-792562 Transportowe jednostki apwkuwaniowe.
Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe
BN-78/2657-01 Mlewniki dla przemyslu mlynarskiego.
Walce miynskie. Gléwne wymiary \ :
Instrukcja Ogoélna C.0.0. nr 1/71 Opakowania eksporto-
we. Czasowe zabazpleczeme wym.b&w metaluwytch ‘
przed k;o:rOZJa‘ ‘

3. -Symbol wg SWW — 0783-12.

. L Ee L g e f e T et a7 ey
4, Autor projektu normy — A:lina Cieplik — Fabry-
ka - Maszyn i Urzadzen Przemyslu Spozywczego SPO-
MASZ, Ostrow Wielkopolski, inz. Jacek Pilowski —

- O$rodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn i Urzadzefi Prze-
tworstwa Zbozowo-Paszowego, Bydgoszcz.
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