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L_WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wymaga-

nia i badania dotyczace wanien elektrycznych uzywanych
do podgrzewania i przechowywania potraw uprzednio przy-

gotowanych w zaktadach zbiorowego Zywienia.

1.2, Okreslenia

1.2, 1. Wanna podgrzewcza - urzadzenie stosowane w za-

ktadach zbiorowego zywienia, w ktérym przechowuje sie

uprzednio przygotowane ciepte potrawy w pojemnikach za-

nurzonych w podgrzewanej wodzie (podgrzewanym powie-
trzu),
1.2,2, Zbiornik wodny {powietrzny) - urzadzenie za-

wierajace czynnik grzejny,

wypetnia-

1.2,3, Czynnik grzejny - woda (powietrze)
jgca okreslong pojemnoé¢ zbiornika wodnego, stuzaca do
poéredniego podgrzewania potraw do temperatury QOOC

(363 K).

1,2, 4, Zespdt grzejny - urzadzenie elektryczne stuzace

do bezposéredniego nagrzewania czynnika grzejnego,

1. 2.5, Pojemnik - naczynie o znormalizowanych wymia-

rach stuzace do przechowywania potraw,

1.2.6, Pozostate okreslenia - wg PN-75/E-06200 p. 1. 3,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2.1, Podziat

2.1.1. Typy. Ze wzgledu na budowg rozréznia si¢ dwa
typy wanien podgrzewczych:
- W -~ ze zbiornikiem wodnym,

- P - ze zbiornikiem powietrznym,

2.1.2, Rodzaje. Ze wzgledu na pojemnoéé zbiomika wod-

nego (powietrznego) rozréznia sie pigé rodzajéw wanien
podgrzewczych;
3
- 20 - pojemnosci 20 dm

3
~ 40 - pojemnosci 40 dm

- 60 - pojemnosci 60 dm3,

- B0 - pojemnosci 80 dma,

-120 — pojemnoéci 120 dm3.

2,2, Oznaczenie

2,2, 1, Sposéb budowy oznaczenia, Oznaczenie powinno
zawieraé:

a) nazwe urzadzenia,

b) symbol literowy WP,

c) typ wg 2.1, 1,

d) rodzaj wg 2, 1.2,

e) napigcie znamionowe

f) numer normy.,

2,2,2 Przyktad oznaczenia wanny podgrzewczej ( WP) z

zbiornikiem wodnym (W), pojemnoéci nominalnej zbiomika

wodnego 80 dm3 (80):
WANNA PODGRZEWCZA WP W-80 220 V BN—77/2567—0]

3. WYMAGANIA

3, 1. Wyglad zewnetrzny, Poszczegdlne elementy wanny

podgrzewczej hie powinny mieé zadziordéw, plam i &ladéw

korozji,

3.2. Wykonanie, Konstrukcja elementéw wymiennych w

czasie eksploatacji powinna zapewniaé tatwosé wymiany oraz
wykluczaé mozliwoséé nieprawidtowego ich zamontowania, Kon-
strukcja wanny powinna uwzgledniaé mozliwoéé tatwego i
wygodnego oczyszczania elementéw ulegajacych zanieczysz-
czeniu w czasie eksploatacji, wykluczajac w miareg mozli-
woéci stosowanie przyrzadéw, Przeswit pomigedzy podtoga
a dolng krawedzia obudowy powinien byé nie mniejszy niz
150 mm, Kazda wanna podgrzewcza powinna byé wyposaZo-

na w termoregulator,

3, 3. Materiaty, Wanny powinny byé wykonane z materia-

téw gwarantujacych spetnienie wymaganh eksploatacyjnych,
trwatoSci oraz wytrzymatoséci mechanicznej, chemicznej i
ciepinej, Elementy stykajace sig ze Srodkami spoZywczymi

(pojemniki, pokrywa) powinny byé wykonane z materiatéw
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nietoksycznych i nie wptywajacych ujemnie na smak i za-
pach przechowywanych produktéw spozywczych.

3.4, Wymiary, Giéwne wymiary wanien przystosowanych

do ustawienia w ciagi zblokowane - wg BN-76/2560-02 p. 3.

3,5, Wymagania konstrukcyjne

3.5, 1, No$noéé wanny nie powinna byé mniejsza niz 30 N

3 S . :
(okoto 3kG) na 1 dm~ pojemnosci nominalnej wanny, lecz

nie mniej niz 1000 N (okoto 100 kG).

3,5,2, Sztywnoéé wanny, Ustalone odksztalcenie trwate

obudowy wanny pod dziataniem sity poziome] réwnej 15 N
(okoto 1,5 kG) na 1 <:|m3 nominalnej pojemnoséci wanny, lecz
nie mniej niz 500 N (okoto 50 kG), nie powinno byé wigk-
sze niz 2, 5 mm oraz nie powinny wystepowaé uszkodzenia

wanny.

3.5,3, Zbiornik wodny (powietrzny) powinien mieé:

a) Obrzeza z wywinigta krawedzia zewnetrzna o wysoko$-
ci co najmniej 20 mm (powyZej poziomu obrzeza) oraz wy-
winieta krawedzia wewnetrzna o wysokosci co najmniej
10 mm ponizej wysoko$ci krawedzi zewnetrznej oraz do-
ptywem {przelewem) zanieczyszczer z obrzeza do instala-
cji kanalizacyjnej, Wywinigte krawedzie obrzeza powinny

zabezpieczaé przed przelewaniem sie zanieczyszczen na

zewnatrz wanny oraz wlewaniu sig do zbiornika - wg ry-
sunku,
=
L s
s S

[BN-77/Z567-01]

b) Wkiad zabezpieczajacy przed ustawianiem pojemnikéw
bezposrednio na dnie wanny,

Konstrukcja zbiornika powinna umoziiwiaé wymiane ciep-
ta w uktadzie zespdt grzejny - naczynie,

Ponadto zbiornik wodny powinien mieé:

- doprowadzenie wody zimnej lub zimnej i cieptej z insta-
lacji wodne] zaopatrzone w zawory odcinajace,

- przelew do instalacji kanalizacyjnej odprowadzajacy

nadmiar wody ze zbiornika,

- spust wody z zaworem odcinajacym,

3,5, 4, _B|at zbiornika wodnego { powietrznego) powinien

mieé otwory do ustawiania pojemnikdw wchodzacych w sktad
wyposazenia oraz pokrywy do nakrycia otwordéw, w przypad-

ku wyjecia pojemnika,

Konstrukcja blatu powinna:

- zapewniaé tatwe zaktadanie i zdejmowanie pokryw,

-umozliwiaé gromadzenie sie rozlanych ptynéw oraz wle-
wanie sig ich do naczyri i do zbiornika wodnego powietrzne-
go},

-~ zapewniaé zlewanie sie zanieczyszczeh z blatu na o-
brzeze,

- umozliwiaé tatwe oczyszczanie powierzchni,

3. 5.5, Mocowanie pojemnikéw, Konstrukcja wanny po-

winna zapewniaé sztywne mocowanie naczyf, zabezpiecza-
jace przed przemieszczaniem sig naczyh na skutek wyporu

wody oraz przy pobieraniu potraw,

3.5, 6, Podstawa wanny powinna byé tak wykonana, aby

wanna pracujaca pod petnym obciazeniem nie wgniatata sie
w powierzchnie podtogi, a nieobciazona przy przesuwaniu

nie rysowata powierzchni podtogi. Czeéé podpér wanny
przylegajaca do podtogi powinna by¢é wykonana z mate-
riatéw odpornych na korozje lub trwale zabezpieczona przed
korozja oraz mieé zabezpieczenie przed pos$lizgiem po po-
wierzchni podtoza, Konstrukcja podstawy powinna umozli-
wiaé utrzymanie czystosci podtogi pod wanna, Podstawa

wanny powinna mieé podpory o wysoko$ci co nhajmniej
150 mm z regulacja wysokosci +50 mm dla wypoziomowania

wanny,

3,5, 7, Obudowa wanny powinna;

- zabezpieczaé przed mozliwoécia przedostania sig¢ za-
nieczyszczeh oraz wody ze zbiornika wodnego i obrzeza do
instalacji elektrycznej, a takZe urzadzenh sterujacych,

- zapewnié dostep do kréécéw przytaczeniowych  umoz-
liwiajacych podtaczenie wanny do instalacji przy uzyciu ty-
powych urzadzen,

- umozliwiaé dostep od strony Sciany przedniej do wszys-
tkich przytaczy,

- umozliwiaé tatwe usuwanie zanieczyszczen,

Przytacza do instalacji elektrycznej, wodnej i kanaliza-

cyjnej powinny miescié sie w gabarycie obudowy wanny,

3. 6. Wykohczenie

3.6. 1. Powtoki lakierowe powinny byé typu ochronno-de-

koracyjnego przewidziane do uzytkowania w warunkach eks-
ploatacji T2C/M2/F3/80/C wg PN-71/H-04653,

Przyczepno$é powtok na wyrobie powinna byé w stopniu
1 wg PN-73/C-81531.

Staranno$é wykonania powtok klasy 3 typ pokrycia Il -
wg PN-64/M—06000. Dopuszczalne wady wykonania dla kla-
sy starannoéci wykonania 3 - wg PN-64/M-06000.

Pozostate wymagania jak twardo$é, odpornoéé na uderze-
nia itp, - wg norm przedmiotowych w zaleznoéci od uzytych

wyrobdéw lakierowych,
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3.6.2, Powtoki metalowe i konwersyjne, Stosowane po-

wtoki metalowe i konwersyjne powinny byé odpornena dzia-
tanie Srodowiska korozyjnego o stopniu agresywnoéci koro-
zyjnej C - wg PN-71/H-04651 p. 3.

Dla czeéci ztacznych (éruby, wkrety, nakretki) dopusz-

cza sig powtoki odporne na dziatanie Srodowiska korozyj-
nego o stopniu agresywnosci korozyjnej L - wg PN-71/
H-04651.

Zastosowane powtoki powinny odpowiadaé wymaganiom

norm przedmiotowych na poszczegdlne rodzaje powiok,

3. 7. Wymagania elektryczne

3.7.1. Moc elektryczna, Odchytki poboru mocy powinny

byé zgodne z PN-75/E-06200 p, 3. 2.

3. 7.2, Napiecie znamionowe, Wanny powinny byé zbudo-

wane na napigcie jednofazowe pradu zmiennego 50 |ub 60 Hz
220 V lub na napiecie tréjfazowe 50 lub 60 Hz 3 x 380/220 V.
Elementy grzejne powinny byé wéwczas potaczone w gwiaz-
réwno-

de, przy czym zaleca sig¢ aby obciaZzenie faz byto

mierne,

3, 7.3, Prad uptywowy - wg PN-75/E-06200 p, 3. 3.

3,7 4, Wytrzymatosé elektryczna powinna byé zgodna =z

PN-75/E-06200 p. 3.4,

3, 7.5 Ochrona przed porazeniem, Wanny powinny byé

budowane w Il klasie izolacji wg PN-75/E-06200 p. 3. 5.

3,7,6, Czas rozgrzewu wanny podgrzewczej napetnionej

znamionowa pojemnoscia wody (powietrza) o temperaturze
ZOQC (293 K) i przy znamionowym napigciu zasilania do
temperatury QOOC {363 K) nie powinien byé diuzszy niz

240 s,

3,7, 7. Zakiécenia radioelektryczne podczas pracy wan-

ny nie powinny przekraczaé poziomu N - wg F’N-71/E-0203T.

3, 7,8, Nagrzewanie sie czeéci konstrukcyjnych powinno

byé zgodne z PN-75/E-06200 p, 3. 13,

3. 7.9, Regulacja temperatury, Wanna powinna mieé re-

gulator temperatury o co najmniej 8 potozeniach, Potozenia
powinny byé oznaczone wyraznie na dobrze widocznej po-
dziatce cyfrowej od 1 lub wielkoécia temperatury dla da-
nego potoZenia podanej w stopniach Celsjusza (Kelwina),
przy czym cyfra 1 oznacza najniiszg temperature,
Nominalna temperatura najnizszego potozenia nie powin-
na byé wieksza niz 30°C (303K), a najwyzszego 90°C
(363 K). Zakres temperatur miedzy potozeniami skrajnymi
powinien byé proporcjonalnie podzielony na poszczegdlne
stopnie. Temperatura w $rodku geometrycznym pojemnosci
nominalnej zbiornika nie powinna rézni¢ sig od temperatury
wskazanej na skali regulatora temperatur nie wigcej niz
0 :t3°C. Regulator temperatury powinien byé trwale i sztyw-

no zamocowany,

3.7.10. Pozostate wymagania, Wymagania dotyczace bez-

pieczenstwa, dotyku,' dziatania w warunkach pPrzeciazenia,
zabezpieczenia przewodu przed rozciaganiem i skrecaniem,

zabezpieczenia przewodéw przed nadmiernym zginaniem,
wykonania zaciskéw przytaczeniowych, oporu obwodu o-
chronnego, odstepdéw izolacyjnych, odpornosci na prady pef -
zajace i na wilgo¢ oraz wytrzymatosci mechanicznej - wg
PN-75/E-06200. Wymagania dotyczace elementéw grzej-
nych i sygnalizacyjnych powinny byé zgodne z odpowiedni-

mi normami przedmiotowymi,

3.8, Wymagania uzytkowe

3.8. 1. Szczelnoéé instalacji wodnej, Instalacja wodna

wanny poddana nadciénieniu wody 0, 6 MPa (6,0 kG/cmz) w
ciggu co najmniej 120 s powinna byé szczelna, Nie powinno

wystapié pocenie sie | przeciekanie wody. Zawory wypty-

wowe, otwarte przy przeptywie wody, nie powinny wyka-
zywaé przeciekéw w miejscach uszczelnionych,

3.8. 2, Szczelhoéé zbiornika wodnego, Zbiornik wodny
napetniony woda do petnej wysokoéci pod cidnieniem gra-

witacyjnym powinien byé catkowicie szczelny w stanie zim-

nym i przy maksymalnym nagrzaniu wanny.

3.8.3, Szczelnosé instalacji odptywowej, Instalacja od-

ptywowa po zamknigciu krééca przytaczeniowego przy o=
twartym zaworze spustowym i wypetnieniu instalacji oraz
wanny woda { pod cidnieniem grawitacyjnym) powinna zacho-

waé catkowita szczelnosé.

3.8. 4, Urzadzenie do kontroli wypetniania zbiornika wo=

da powinno zapewniaé wytaczenie uktadu grzejnego w

przypadku spadku poziomu wody w zbiorniku ponizej naj-
nizszego dopuszczalnego poziomu zapewniajacego prawid-

fowa prace wanny. §

3.8.5. Cechowanie, Kazda wanna powinna mie¢ w miejs-
cu dostepnym i widocznym trwata i czytelna tabliczke zna-
mionowa, na ktérej powinna byé umieszczone co najmniej:

a) nazwa lub znak wytwércy,

b) nazwa wyrobu,

c) oznaczenie wg 2, 2, 1 bez czesci stownej,

d) numer fabryczny,

e) rok produkcji,

Tabliczka, napisy i oznaczenia powinny byé trwate w

warunkach pracy wanny w catym jej okresie uzytkowania,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1, Pakowanie, Sposéb opakowania powinien zabezpie-

czaé wanny i ich elementy odtaczalne przed uszkodzeniami
mechanicznymi w czasie przechowywania i transportu, Wan-
ny nalezy pakowaé w pozycji ich normalnej pracy, Opako-
wania wanien powinny byé oznakowane zgodnie z PN-76/

0-79252,



4 BN-77/2567-01

W przypadku eksportu wanien, sposéb ich pakowania po-

winien byé uzgodniony z przedsiebiorstwem handiu zagra-
nicznego i spedycji,
4,2, Przechowywanie, Wanny powinny byé przechowy~

wane w opakowaniu transportowym w pomieszczeniach su-
chych, zamknietych i zabezpieczonych przed wptywami at-

mosferycznymi o wilgotnoéci wzglednej nie wigkszej niz

75%, w ktérych powietrze nie zawiera sktadnikéw dziata-
jacych korodujaco,
4,3. Transport wanien powinien sig odbywaé krytymi

érodkami transportu w pozycji ich normainej pracy. W cza-
sie transportu wanny powinny byé zabezpieczone przed prze-

mieszczaniem sie,

5. BADANIA

5. 1. Program badani

5.1.1. Badania pelne nalezy przeprowadzad;

a) przy.ocenie nowych konstrukcji lub przy wykonywaniu

wanien po raz pierwszy przez dana wytwérnie,

b) w przypadku wprowadzenia wazniejszych zmian kon-
strukcyjnych lub materiatowych,
c) przy wznowieniu produkcji wanien w ten samej Wy-

twérni, jezeli przerwa w produkcji trwata dtuzej niz 1rok,
d) przy okresowej ocenie jako$ci produkcji seryjnej raz

w ciggu 2 lat,

5.1.2, Badania niepetne nalezy przeprowadzaé:

a) przy biezacej kontroli produkowanych wanien,
b) przy badaniach kontrolno-odbiorczych wanien,

c) przy naprawach i remontach wanien,

5. 1,3, Zakres i kolejnoé¢ wykonania badarh - wg tablicy

na str 5 16,

5,2, Skiad i wielkoéé partii, oraz pobieranie prébek, W
sktad partii wchodza wanny tego samego typu, rodzaju, z
jednej serii produkcyjnej wykonane]j przez jednego produ-
centa. Wielko$é partii nie powinna przekraczaé 600 sztuk,

Badaniom petnym nalezy poddaé co najmniej jedna wanne
pobrana z partii sposobem losowym, Badaniom niepetnym
w biezacej kontroli produkeji i po naprawie podlega kaida
wanna.

W przypadku badah kontrolno-odbiorczych nalety sto-
sowaé:

a) sposéb pobierania prébek - wg F’N_/N-O3010,

b) poziom kontroli 1l ogdlny - wg PN-73/N-03021,

c) wadliwoéé dopuszczalna W2 maksimum,

- dia wad krytycznych 0%,

- dla wad istotnych 4%,

- dla wad mato istotnych 6%,

d) wybér planu badania - wg PN-73/N-03021.

5.3, Opis badanh

5,3, 1. Ogbélne warunki wykonywania badari petnych, Przed

rozpoczeciem badafi petnych nalezy wanne wtaczyé do sieci
elektrycznej w celu sprawdzenia czy nadaje sie do uZytku,
Podczas badah wanna powinna pracowaé w warunkach nor-
malnych, to znaczy:

a) wanna ustawiona jest zgodnie z DTR i zasilana napie-
ciem znamionowym,

b) zespét grzejny zanurzony w czynniku grzejnym, ktére-
go iloéé odpowiada pojemnos$ci znamionowej,

c) regulator nastawiony na temperature w zakresie regu-
lacji.

Powinny byé réwniez zachowane nastgpujace wymagania;

- przyrzady pomiarowe klasy nie gorszej niz 0, 5,

- odchytki napiecia zasilajacego nie powinny przekraczaé
1%,

- temperatura otoczenia 20 +5°¢C (298 +5 K),

5.3.2. Ogdlne warunki wykonywania badan niepetnych,

Badania niepetne powinny byé wykonywane W normalnych
warunkach produkcy jnych przy uzyciu przyrzadéw. klasy nie

gorszej niZ 1, 5.

5,3.3, Ogledziny polegaja na stwierdzeniu zgodnosci
przyrzadu z wymaganiami, ktérych sprawdzenie nie wyma-
ga wykonywania préb lub pomiardéw,

5, 3, 4, Sprawdzenie trwatoéci cechowania wykonuje sie

pocierajac 15 razy $ciereczka zamoczona w wodzie i 15razy
$éciereczka zamoczona w benzynie, Wynik préby nalezy u-

zna¢ za dodatni, jezeli spetnione zostana wymagania p.3.8.5

5,3, 5, Sprawdzenie noénosci, Na wannie nalezy umies-

cié arkusz wojtoku grubosci 10 mm, a na nim ptyte drew-

niana grubosci 20 mm, na ktérej nalezy rbwnomiernie roz-
tozy¢ obciazenie, L.aczne obcigZzenie powinno byé zgodne z
p. 3.5.1. Po 300 s obciazenie nalezy zdjaé. Wynik préby u-

znaje sig za dodatni, jeZeli spetnione sa wymagania 3. 5. 1.

5,3, 6. Sprawdzenie sztywnoséci naley przeprowadzié

bezpoérednio po prébie 5, 3, 5,
Przyrzady do préby:

- dwa dynamometry ze skala do 2000 N/200 kG i doktad-
noéci odczytu 10N/1 kG,

- dwa czujniki z podziatka 0,01 mm,

- dwa katowniki,

Przebieg préby, Po obu stronach wanny zatoZzyé ka-

towniki i potaczyé $rubami z dynamometrami wzdtuz $ciany
bocznej, Katowniki nie powinny zginaé¢ sieg pod wplywem
przytozonych sit, Po natoZeniu na wanne katowniki powin-
ny byé réwnolegte do siebie, Czujniki nalezy rozstawié¢ na
odlegtosci réwnej szerokosci wanny, a nastgpnie stopniowo
i réwnomiernie zwigkszaé napiecie obu dynamometréw, a%
do osiagnigcia sity, ktéra daje sktadowa pozioma P o wiel

koéci zgodnej z p. 3. 5. 2. Sita w niutonach (kG) wskazana
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Lp. Rodzaj badan Wymagania Opis badah Eedania W:tr:zéé
wg wg . g 2
petne niepetne gan
1 2 3 4 5 6 7
3,1, 3.2, 3,5.3, 4.5 4,
1 Ogledziny 3.5,6; 3.5.7; 3.7.2, 5.3:3 + + istotne
3.8.4, 3.8,5, 4,1
2 | Sprawdzenie wymiardéw 3.4 + -
3 Spr‘awdze-me trwatosci 3.8.5 5.3.4 . »
cechowania
4 | Sprawdzenie noénoéci 3.5.1 5.3.5 + =
5 Sprawdzenie sztywnosci 3.5, 2 5.3.6 4 -
wanny
6 Sp_rawc.!zeme mocowania 3.5.5 5.3.7 & _
pojemnikéw
7 .Spr-awdz.tame szc.zelnoém 3.8, 1 5.3.8 i & iStotne
instalacji wodnej
8 Sp.r‘aw?zeme szczelnosci 38,2 5.3.9 - oL istoine
Zbiornika wodnego
Sprawdzenie szczelnosci Y
9 . _. . 3.8.3 5.3.10 + + istotne
instalacji odptywowe]
s i i - to
10 prawdzenie znamiono 371 PN-75/E-06200 p. 5.4. 4 + + '_'"a
wego poboru mocy istotne
Sprawdzeni r
j |- Serawezenie - phady 3,7.3 PN-75/E-06200p. 5. 4.7 | + e
uptywowego
S d i - kry-
iz | S Awcaemis Wylrzyma 3.7.4 PN-75/E-06200 p, 5.4.8 | + x ry
' tosci elektrycznej tyczna
Sprawdzenia czasu
13 3.7.6 PN-73/E-77023 p. 5.5. 4 + -
rozgrzewu
d : Ktdcef
14 | cerevdzents aakiocen 3.7.7 PN-71/E-06200 p. 6. 4.9 + -
radioelektrycznych
15 Spr‘avt'dzeme nagr-.zewama 3 7.8 PN-75/E-06200 p. 5.4.5 o _
czesci konstrukcyjnych
d . =
16 Sprawdzenie regulacji 3.7.9 5.3.11 4 _
temperatury
Prdéba bezpi A
17 | TrRee LezRissrohatng PN-75/£-06200 p. 3.5 PN-75/E-06200 p, 5, 4, 3 + -
dotyku
18 | Préba przeciazalnosci PN-75/E-06200 p, 3,16 PN-75/E-06200 p. 5.4, 6 + =
o | SPrendasnie edporiaéel PN-75/E-06200 p. 3,19.1| PN-75/E-06200p. 5.4.14| +
na wilgoé - = P. <. 13, = - p. 5.4, =
Préba zabezpieczenia
20 | przewodu przed rozcia~ PN-75/E-06200 p. 3,8.4| PN-75/E-06200p, 5 4,20 + -
ganiem i skrecaniem
Zabezpieczenie przewo-
21 déw przed nadmiernym PN-75/E-06200 p. 3.8, 5 PN-75/E-06200 p, 5.4.2. 1 + -
zginaniem
Wykonanie zaciskéw przy
22 . PN-75/E-06200 p. 3. 11 PN-75/E-06200 p, 5. 4,22 + =
taczeniowych
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cd. tablicy
L p. Rodzaj badaf Wymagania Opis badah Badania Waznoséé
wg wg wyma-
petne niepetne gai
1 2 3 4 5 6 7
Sprawdzenie oporu
3 - - = -
2 obWedis BEHPORREEE PN-75/E-06200 p,3,5k) | PN-75/E-06200 p. 5. 4.23 + =
Sprawdzenie odstepéw
24 - - - -
izolacyinych PN-75/E-06200 p. 3,7 PN-75/E-06200 p, 5. 4,27 + =
25 | Sperawdzenie na prady PN-75/E-06200 p. 3.25.2] PN-75/E
pelzajace - - p. 3.25, -75 —QBZOO p. 5.4.38 + -
Sprawdzenie wytrzyma-
2 - - = =
6 toel mechaniczne] PN-75/E-06200 p. 3,20 PN-75/E-06200 p, 5.4.16 + =
Préba wytrzymatosci
27 = = P =
meehailezns] notaezeh PN-75/E-06200 p, 3.12 | PN-75/E-06200p, 5,4.17 + =
Sprawdzenie powtok
28 metalowych i konwer- 3,6.2 PN-72/H-97006 p. 4.1 + -
syjnych
Sprawdzenie powtok
29 (I8 o EREh 3.6, 1 PN-73/C-81531 + =
Materiaty nalety sprawdzié na podstawie zaéwiadczenia o jakoéci uzytych materiatéw,

przez kazdy z dynamometréw nie powinna mieé wartosci

nizszej niz wartosé obliczona ze wzoru

pla?_v*

S="%%

w ktérym: a, b - odlegtoéé katownikéw {mierzona w pionie
i w poziomie).

Czas dziatania obciazenia nie powinien byé krétszy niz
300 s. Zmierzyé za pomoca czujnika wielkoéé odksztatce-
nia trwatego pod dziataniem sity,

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli spetnione

sa wymagania p, 3.5, 2,

5.3. 7, Sprawdzenie mocowania pojemnikéw, Do pustej

wanny-zatotyé pojemniki i zamocowaé je, Wanng napetnié
woda do poziomu przelewu, Sprawdzié czy sita wyporu nie
otwiera uchwytéw lub nie odksztatca uktadu mocowania i
czy pojemniki zamocowane nie wykazuja skfonnosci do
pPrzemieszczenia sig samoczynnie oraz pod dziataniem na
pojemnik sity okoto 30 N (okoto 3 kG).

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli spetnione sa

wymagania p, 3, 5, 5,

5,3,.8, Sprawdzenie szczelnosci instalacji wodnej, Insta-

lacje wadna napetnié¢ woda do nadciénienia 0,6 MPa (6 kG/
2

cm’ ) i cidnienie utrzymaé co najmniej 120 s,
Wynilk préby uznaje sie za dodatni, jezeli spetnione sa

wymagania p, 3.8. 1.

5, 3,9, Sprawdzenie szczeinoéci zbiornika wodnego, Przy

zamknigetym zaworze spustowym napetnié zbiornik wodny wo-
da do petnej wysokoséci i sprawdzié, czy nie wystepuja nie-
szczelnho$ci w stanie zimnym i podczas pracy wanny,

Wynik sprawdzenia nalety uznaé¢ za dodatni, jezeli sa

spetnione wymagania p. 3.8, 2.

5, 3, 10, Sprawdzenie szczelnosci instalacji odptywowej,

Zamknaé szczelnie kréciec przytaczeniowy do instalacji od-

ptywowej i otworzyé zawdr spustowy, Wanne napetni¢ wo-

da do petne] wysokoséci {z niewielkim zalaniem przelewu),
Wynik préby uznaé za dodatni, jezeli spetnione sa = wy-

magania p. 3. 8. 3.

5,3, 11, Sprawdzenie regulacji temperatury, Prébge wy-

konuje sie¢ w normalnych warunkach pracy wanny, Nalezyco

10°C, poczawszy od najnizszego oznaczonego zakresu,

sprawdzaé zgodno$é nastawu temperatury na tarczy regu-
latora z temperatura mierzong w $rodku geometrycznym po-
jemnoséci nominalnej zbiornika,

Wynik nalety uznaé za dodatni, jezeli spetnione s'g Wy=

magania p, 3,7.8.

5. 4, Ocena wynikéw badanh

5,4, 1, Ocena partii, Badana partie nalezy yzna¢ zazgod-

na z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych nie

przekroczy liczby kwalifikujace] m, - Wg PN—73/N—03021.

5.4, 2, Ocena wanny, Wanne nalezy uznaé¢ za zgodna z
wymaganiami normy, jeeli przejdzie z wynikiem dodatnim

wszystkie préby wymienione w tabl, 2,
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5,5, Zadwiadczenie wytwércy o wynikach badai, Do ka%-

dej wanny producent powinien dotaczyé zaswiadczenie z
przeprowadzonych badai niepetnych, Na Zadanie zamawia-
jacego producent zobowiazany jest przedstawié wyniki naj-

nowszych badar petnych,

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
| _Z WYMAGANIAMI _NORMY
W przypadku uznania partii za niezgodna z wymagania-

mi normy nalezy po odpowiednich czynnoéciach, w celu
zmniejszenia liczby brakéw, poddaé partig ponowne]j kon-
troli wtasciwoéci. W przypadku wynikéw negatywnych, par-

tie nalezy odrzucié,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Osrodek Badawczo-

-Rozwojowy Urzadzeri Chtodniczych i Gastronomicznych w

Bydgoszczy,

2, Istotne zmiany w_stosunku do BN-65/2567-01

a) wprowadzono podziat i oznaczenia,

b) rozszerzono wymagania utytkowe i elektryczne,

c) uaktualniono wymagania dotyczace pakowania,

d) wprowadzono kontrole odbiorcza wedtug oceny alter-
natywnej,

e) rozszerzono program badar stosownie do wymagafi,

3., Normy zwiazane

PN-73/C-81531 - Wyroby lakierowe, Okreélenie przyczep-
noéci powtok do podtoza oraz przyczepno$ci miedzy-
warstwowe]j

PN-71/E-02031 Przemystowe zakiécenia radioelektrycz-
ne, Dopuszczalhe poziomy

F’N-75/E-06200 Elektryczne przyrzady grzejne powszech-
nego uzytku, Ogdlne wymagania i badania

F’N—73/E-77023 Elektryczne przyrzady grzejne powszech-
nego uzytku, Frytkownice i patelnie, Ogélne wymaga-

nia i badania

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Podziat i ozna-
czenia stopnia agresywnos$ci korozyjnej $rodowisk
PN-71/H-04653 Ochrona przed korozja. Podziat i ozna-
czenie warunkéw eksploatacji wyrobéw metalowych za-
bezpieczonych malarskimi powlokami ochronnymi

PN-64/M-06000 Pokrycia lakierowe na podtozu Zzeliwa i
stali, Wytyczne ogdine projektowania i oceny wykona-
nia

I5N-/N-03m0 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy Wwy-
bér sztuk do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakoséci, Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki  opakowaniowe,
Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe

BN-76/2560-02 Modutowe urzadzenie sekcyjne dla zakta-
déw zbiorowego 2ywienia, Nazwy i okreslenia, Pod-

stawowe wymiary

Symbol wg SWW_- 0786-35,

4 S

5, Autorzy projektu normy - inZ, Leon RéZczka - KRO-
MET, Krosno Odrzafiskie, inz, Jerzy Patczyfiski - OBRU-

CHiG, Bydgoszcz,
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