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. WETEP dla klasy starannoéci wykonania 2 — wg PN-64/

1.1. Przedmiot mermy. Przedmiotem normy sg

wymagania i badania dotyczgce maszyn do miele-

nia miesa z elektrycznym napedem o wydajnosci
100 = 150 kg/h, przeznaczonych dla zakladéw
zbiorowego zywienia. : |

1.2. OkreSlenia

1.2.1. Naped — cze$¢ maszyny skladajaca sie
z silnika elektrycznego i reduktora obrotéw, po-
laczona sprzeglem z ’-zespolem mielgcym.

1.2.2. Zespél mielacy — urzadzenie wyposa-
zone w §limak, szarpak, komplet tarcz przepu-
stowych i nozy powodujgcych mielenie migsa
o réznym stopniu rozdrobnienia. ;

1.2.3. Slimak — cze$¢ zespolu mielgcego
w ksztalcie $ruby, ktoéra obracajac sie przeciska
mieso przez tarcze przepustowe.

1.2.4. Pozostale okreSlenia — wg PN-74/
E-06250. ' ‘

2. WYMAGANIA

2.1, Wymiary maszyn do mielenia miegsa oraz

ich elementéw powinny byé zgodne z dokumen- -

tacjg techniczns.

2.2. Materialy. Do budowy maszyn nalezy sto-
sowa¢ materialy o odpowiedniej wytrzymatosci
mechanicznej. Materialty *w czeSci stykajacej sie
bezpoérednio z produktami spozywczymi nie mo-
ga by¢ toksyczne oraz nie powinny wplywac
ujemnie na smak i zapach mielonych produktéw.

2.3. Powloki lakierowe powinny by¢ typu
ochronno-dekoracyjnego przewidziane do uzytko-
wania w warunkach Tn/M2/F3/B1/U wg PN-71/
H-04653. '

Starannosc Wykonania powlok wg PN-64/
M-06000 na powierzchniach widocznych klasa 2,

typ pokrycia III. Dopuszczalne wady wykonania

~ korpusu mnalezy pokry¢

M-06000 tabl. 3. Przyczepnos¢ powlok 3 stop-
nia — wg PN-73/C-81531. :

Zestaw malarski nie moze zawiera¢ pigmentow
Pb, Zu, Cr. :

2.4. Powloki elektrolityczne powinny byé od-
porne na dzialanie Srodowiska korozyjnego o stop-
niu agresywnosci U wg PN-71/H-04651. We-
wnetrzng czes¢é korpusu oraz §limak bez krawedzi
tngcych zaleca sie pokrywaé powloks cynowg
wg PN-74/H-97011. Powierzchnie zewnetrzne
powlokami ochronno-
-dekoracyjnymi, - np. Ni-Cr wg PN-72/H-97006;

2.5. Wykonanie. Maszyny powinny by¢ tak

wykonane, aby w czasie normalnego uzytkowania

nie zagrazaly bezpieczenstwu ' uzytkownika oraz
obstuga ich nie byla utrufiniona.

2.6. Wymagania mechaniczne

2.6.1. Polaczenie zési)olu nﬁelqcego z napedem

~ powinno zapewnia¢ latwy montaz i demontaz bez

. . . s S p .
uzycia narzedzi oraz uniemozliwia¢ odigczenie

od napedu podczas pracy.

2.6.2. Elementy tnace — wg BN-71/2420-01.
2.6.3. Statecznosé. Maszyny powinny by¢ tak

zbudowane, aby ustawione na plaszczyZznie na-

chylonej pod katem 10° nie przewracaly sie.

2.6.4. Wytrzymalbéé ~mechaniczna. Maszyny
powinny wytrzymaé obcigzenie w czasie normal-
nego uzytkowania. j

2.7. Wymagania elektryczne

2.7.1. Napiecie znamionowe nie powinno prze-
kraczaé 440 V, przy czym napiecie wzgledem
ziemi nie powinno przekracza¢ 250 V.’

2.7.2. Znamionowy pobér mocy nie powinien
przekracza¢ 2,5 kW. :

2.7.3. Pozostale wymagania — wg tabl. 1.
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. Tablica 1

Lo _ ‘Wymagania wg PN-T74/E-06250
punkt

1 | Przylaczenie do sieci 3.8

2 | Zaciski i polaczenia
elektryczne 3.9

3 Odstepy izolacyjne, drog1
uplywu i odleglosci przez 3.4.1b), 3.5.4
izolacje 3.10

4 | Uziemienie lub zerowanie 3.11

=B Zabezpieczenie przed do-

tykiem czes$ci pod na- 3.13.1, 3.13.2, 3.13.6,

pieciem 3.13.7
6 Rozruch maszyny 3.16
7 Nagrzewanie 3.18
8 Prad uplywowy 3.19
9 | Zakl6cenia radioelek-

tryczne 3.22
10 | Wytrzymalo$é elektryczna | 3.24
11 | Odpormo$é na przenika- :

nie cieezy i na wilgoé 3.23.1.3, 3.23,3
12 | Zabezpieczenie przecig- :

‘Zeniowe 3.20

2.8. Wymagania uzytkowe

2.8.1. Wyposazenie maszyn do mielenia miesa.

Kazda maszyna powinna byé wyposazona w po-
pychacz, $limak, szarpak, komplet nozy i tarcz
przepustowych umozliwiajgcych co
3 stopnie rozdrobnienia miesa. -

2.8.2. Skuteczno$¢ mielenia powinna wynosié
55 = 75%. Zastosowanie odpowiedniego zestawu
np. néz, szarpak, néz, tarcza przepustowa powin-
no zapewni¢ uzyskanie jednolicie rozdrobnionego
. miesa przez krajanie, a nie przegniatanie.

2.8.3. Poziom gloSnoSci maszyn do mielenia
migsa obcigzonych znamionowo i zasilanych na-
pieciem znamionowym nie powinien przekraczac
80 dB(A).

2.9. Tabliczka znamionowa powinna zawieraé
dane zgodne z PN-74/E-06250 p. 3.32.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT '

3.1. Pakowanie. Kazda maszyna powinna ’byé
opakowana w spos6b zabezpieczajacy przed
uszkodzeniami, mogacymi wystgpié w
transportu i magazynowania. Zaleca sie stosowa-
nie kartonéw lub folii polietylenowej. W opako-
waniu nalezy umieScié instrukcje obslugi zawie-
rajgecg dane znamionowe, opis z wykazem wyposa-
zenia, spos6b uzytkowania maszyny ze szczegdl-
nym uwzglednieniem przepisow dotyczgcych bez-
pieczenstwa obstugi i sposobu konserwacji.

Na opakowaniu nalezy umie$ci¢é co najmniej
nastepujace dane:

a) nazwe lub znak wytwoércy,

b) nazwe wyrobu,

¢) napiecie znamionowe,

d) rok produkeii,

e) oznakowanie wg PN-76/0-79252 p. 2.1; 2.2.1.

- ®

najmniej

czasie '

3.2. Przechowywanie. Maszyny nalezy przecho-
wywaé w pozycji pracy w bomieszczeniach zam-
knietych o wilgotno$ei wzglednej nie przekra-
czajacej 70%. Niedopuszczalne jest przechowy-

“wanie bez opakowania.

3.3. Transport maszyn powinien odbywaé sie

krytymi $rodkami transportu w pozycji pracy.

Maszyny powinny byé¢ zabezpieczone przed prze-
mieszczaniem. ,

4. BADANIA

4.1. Pro'grém badan :
4.1.1. Badania pelne przeprowadza sie w celu
oceny maszyny wykonanej po raz pierwszy, przy

-wznowieniu produkeji, jezeli przerwa w produk-

cji trwala diuzej niz pél roku lub w przypadku
wprowadzenia zmian konstrukeyjnych, materia-
towych albo technologicznych, mogacych mieé
wplyw na wyniki badan pelnych, jak réwniez
przy okresowej ocenie produkcji, ktéra powinna
by¢ wykonana nie rzadziej niz raz na 2 lata.

4.1.2. Badania niepelne przeprowadza sie przy
biezgcej kontroli produkeii, przy badaniach po-
przedzajgcych odbiér partii maszyn oraz po na-
prawie.

4.2, Zakres badafi — wg tabl. 2.

Tablica 2
Kla-
Bada-| syfi-
- ‘ Wyma- Opis |Bada- : ky‘c'
Préba gania badan nia il e
Lp. _ : nie- | wy-
wE b B o peine| ma-
gan
T 2 3 4 5 6 7
ma-
to
- 26,81 s 0 It RS
1. Ogledziny 45.1 ne: .
2.3, 2.4 i istot-
25 s i B
2 | ‘Sprawdze-
nie wy~
miaréw 2.1 4.5.2 e -
3| Sprawdze-
nie mate-
rialow 2.2 4.5.3 =+ -
4| Sprawdze-
nie powlok
ochron- &
nych 23,24 | 454/ + ™
5| Sprawdze-
nie wypo-
sazenia 2.8.1 4.5.5 + + | istot-
ne
" 6| Sprawdze- g o PN—74/
nie przy- tabl. ¥ | E-06250
lgczenia o} 5.4.4 + s
do sieci ‘
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<d. tabl. 2 cd, tabl. 2 .

: Kla- Kla-
7 1= G da- 1=

_ Wyma- | Opis |Bada- Bz‘ii: ;fclja : Wymas.. Qs _Raxias Bicil: ;B;fcaa

Lp. Préba gania | badaf | nie | . Wy= |Lp. Préba gania | badan | nie | ... wy-

: wg wg | petel .yl ha- ' wg wg | pelne| 5 el ma-

' gan | gan

3 2 T 5 6 7 1 2 3 4 5 6 7

7| Sprawdze- 2.7.3 PN-74/ 18| Sprawdze- 273 PN-74/
nie zacis- | tabl. 1 .| E-06250 nie wy- tabl. 1 | E-06250
kéw potla- 1p. 2 5.4.5 + = trzymato- | Ip. 10 5.4.20 <+ <+ kry-
czenl elek- Sci elek- , tycz-
trycznych trycznej p0d B
i -
8| Sprawdze- | 2.7.3 PN-74/ 19| Sprawdze=
nie odste- tabl. 1 | E-06250 nie pota-
péw izola- |lp.3 | 5486 b czenia ze-
cyjnych, spotu mie-
drég upty- Igcego
wu i od- z napedem 2.6.1 4.5.6 S v e B
legloéc:i 20| Sprawdze-
przez izo- nie ele- " BN-T1/
lacje mentéw | 2420-01 ,
9| Sprawdze- 23 PN-74/ ingeych %l et = + oy
' nie uzie- tabl. 1 | E-06250 : .
mienia lub Ip. 4 5.4.7 - 5 e 21| Sprawdze-
zerowania '{ nie pozio-

FE : mu glo§- |

{10} Sprawdze- . | 273" | PN-74/ nosci 283 | 458 + s
nie zabez- tabl. 1 | E-06250 = ,
pieczenia 1p. 5 5.4.9 21 o 22| Sprawdze-
przed do- nie sta- ‘
tykiem : ‘tecznosci 2.6.3 4.5.9 s e
czedci pod 572 :

5 napieciem 23 ' SPraWdze-

— : nie wy- ;

{11 | Sprawdze- 2.7.3 PN-74/ trzymatlo- : PN-74/
nie roz- tabl. 1 | E-06250 = $ci mecha- E-06250
ruchu Ip. 6 5.4.12 =E o= nicznej 2.64 5.4.24 + —

12| Sprawdze- PN-74/ 24 | Sprawdze- :
nie poboru E-06250 | , ‘nie sku-
mocy 2.7.2 5.4.13 + == tecznoéci :

s mielenia 2.8.2 4.5.10 ~+ —_

{ 13| Sprawdze- 2.7.3 PN-74/
x:nr;:gr e ;gblv ¥ SE_;?‘IZSO 0 e .4.3. Sklad i1 liczno§é partii. Partiar przedsta-

e wiona do odbioru powinna si¢ sklada¢ z jedna-

14| Sprawdze- | 2.7.3 EN-74] kowych maszyn. Liczno§é partii nie powinna
nie prgdu tabl. 1 | E-06250 5
uptywowego| 1p. 8 5.4.15 T e prz,{ekr_aczac 200 SZtuk' :

1—5' PP TR PN_74/ 4.4. Sposéb pobierania i licznos¢ prébek .

) nie zabez- | tabl. 1 | E-06250 4.4.1. Probki do badan peinych. Do badan petl-
;’i‘;‘;ema e dd s o akid Yecei gt nych nalezy pobraé sposobem losowym jedng
Bissctite. maszyne z partii.

| niem 4.4.2. Probki do badan nlepelnych Do badan

" | 16| Sprawdze- | 2.7.3 PN-70/ niepeinych nalezy pobra¢: ;

' nie zakl6- | tabl. 1 | E-06008 — w przypadku biezgcej kontroli produkcji

cenn radio- 1p. 9 1457 7 . kazda maszyne,
= | elektrycz- ' ' — po naprawie kazdg maszyne,

FEHS O ‘ — w przypadku badan kontrolno-odbiorczych

117| Sprawdze- | 2.7.3 PN-74/ wg PN/N-03010.
nie odpor- | tabl. 1 | E-06250 Licznos¢ probki — wg PN-73/N-03021 przy
nosci na Ip. 11 54193, | + — < 1 =
przenika- 5.4.19.6 zalozeniac
nie cieczy a) II ogélny poziom kontroh — wg tabl. 1
i na wilgo¢ PN-73/N-03021,
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b) wadliwos¢ dopuszczalna ws max
- dla wymagan krytycznych — 0%,

dla wymagan istotnych — 4%,

dla wymagan mato istotnych — 6,5%,

¢) wybdér i stosowanie planu badania
PN-73/N-03021. :

4.5. Opis badan

4.5.1. Ogledziny polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosci z wymaganiami, ktérych nie bada sie przy
uzyciu przyrzadéw pomiarowych.

wg

'4.5.2. Sprawdenie’ wymiaréw - wykonuje sie
przyrzadami pomiarowymi zapewniajagcymi wy-
magang dokladnos$é. ‘

materialow przeprowa-
zaSwiadczen o uzytych

4.5.3. Sprawdzenie
dza sie na podstawie
materiatach.

4 5.4. Sprawdzenie powlok ochronnych

4541, Sprawdzenie powlok lakierowych prze-
prowadza sie w zakresie przyczepnoSci wg
PN-73/81531. : : =

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni,
. jezeli zostang spelnione wymagania wg 2.3.

4.5.4.2. Sprawdzenie powlok elektrolitycznych
nalezy przeprowadzi¢ wg norm przedmiotowych
dotyczgcych aktualnie stosowanych powlok elek-
trolitycznych. :

4.5.5. Sprawdzenie wyposazenia polega
stwierdzeniu, czy maszyna  zaopatrzona
w komplet elementéw wg 2.8.1.

4.5.6. Spi'awdzenie polaczenia zespolu miels-
cego z napedem. Probie nalezy poddaé maszyne
z zamontowanym zespolem mielgcym, przyjmu-
jac nastepujacy tok postepowania:
~ — odkreci¢ nakretke o 1/2 obrotu,

— wlgezy¢é maszyne,

— stopniowo dokrecaé nakre;tke; do momentu
wyraznie styszalnego tarcia metalu o metal (néz —
tarcza przepustowa).

Czas pracy maszyny 5 min. :

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni,. jezeli
w czasie pracy zespél muelacy nie bedzie wyka-
zywal wyraznych drgan i po uplywie 5 min

pracy bedzie sztywno polaczony z napedem oraz
zostang spelnione wymagania wg 2.6.1.

4.5.7. Sprawdzenie zakléocen radioelektrycz-
nych nalezy wykonaé wg PN-70/E-06008.

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli

- zaklécenia nie przekroczg dopuszczalnego pozio-
mu 'zaklécen wg PN-T0/E-06008.

4.5.8. Sprawdzenie poziomu gloSnosci. Pom1ar
nalezy wykonaé w polu swobodnym wg PN-71/
N-01300.

na
jest

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli
zostang spelnione wymagania wg 2.8.3.

4.5.9. Sprawdzenie statecznoSeci polega na usta-
wieniu maszyny na plaszczyznie nachylonej do
poziomu pod katem 10° i obréoceniu jej o 360°.

Wynik badania nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli
zostang spelnione wymagania wg 2.6.3.

4.5.10. Sprawdzenie skutecznoS§ci mielenia po-
lega na zmieleniu okolo 2 kg 'miesa i Okresleniu
dokladnosci rozdrobnienia przy zastosowaniu tar-
czy przepustowej o $rednicach otworéw 3 mm.

Do badan naleiy zastosowaé mieso wolowe
klasy I oraz wieprzowe klasy II wg BN-73/
8011-06.

Mieso zemle¢, wymiesza¢, pobraé pr()bke 100 g
masy zmielonego miesa, przenie$¢ na sito o wiel-
kosci oczek 2,5 mm i przeptukaé¢ duzg iloscig
wody. Pozostalo§¢ na sicie zwazy¢.

Dokladnosé rozdrobmema -obliczy¢ wg WZOorl

a—b

a

xX= - 100

w ktoérym

a — odwazka miesa,

b — pozostalos¢ na sicie.
~Za wynik przyjg¢é Srednig
3 réwnolegle wykonanych badan.

Wynik uznaje sie za dodatni,
spelnione wymagania wg 2.8.2.

4.6. Ocena wynikéw badan

4.6/1. Ocena maszyny do mielenia miesa. Ba-
dang maszyne nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli
wszystkie badania wg 4.2 dadza wynik dodatni.

4.6.2. Ocena partii. Badana partie maszyn na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, je-
zeli liczba maszyn niedobrych w partii nie prze-
kroczy - liczby kwalifikujagcej my; wg PN-73/
N-03021 dla przyjetego planu badan.

4.7. ZaSwiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan. Na zadanie odbiercy wytwoérca powinien
przedstawi¢ zaswiadczenie (o wynikach ostatnio
przeprowadzonych badan pelnych) zawierajace:

a) nazwe i adres wytwoércey,

b) oznaczenie typu fabrycznego,

¢) date wykonania badan,

d) nazwe 1nstytuc31 wykonujgcej

e) wynik przeprowadzonych badan.

arytmetyczng

jezeli zostang

badania,

5. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA

ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie maszyn uznang za niezgodng z wymaga-
niami normy nalezy wstrzymaé¢ lub zwréci¢ do
producenta w celu wykonania poprawek w zakre-
sie stwierdzonych ujemnych wynikéw i przed-
stawi¢ do ponownego badania. -

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — OSrodek Ba-
dawczo-Rozwno;owy Urzadzen Chlodmczych i Gastrono-
micznych, Bydgoszcz.

2. Normy zwiazane i . -

3. Normy zwiazane

PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczep-

noéci powlok do podlozia oraz przyczepnoéca miedzy-
warstwowej

PN-70/E-06008 Przemystowe zakl6cenia radioelektryczne.

. Urzadzenia powszechnego uzytku zawierajgce silniki

elektrytczne i silniki do tych urzadzen. Dopuszczalne
poziomy. Wymagania i badania ;

PN-74/E-06250 Przyrzady powszechnego uzytku o nape-
dzie elektrycznym. Ogoélne wymagania i badania
'PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja.~ Klasyfikacja

i okreglenie agresywnos$ci korozyjnej Srodowisk
PN-71/H-04653 Ochrona przed korozja. Podzial i ozna-
czenie warunkéw eksploatacji wyrob6éw metalowych
zabezpieczonych malarskimi  powlokami ochronnymi
PN-72/H-97006 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne
powloki Ni, Ni-Cr, Cu-Ni-Cr. Wymagania i badania

PN-74/H-97011 Powloki ochronne metalowe na wyrobach
metalowych. Elektrolityczne powloki cynowe na stali,
miedzi i stopach miedzi i

PN-64/M-06000 Pokrycia lakierowe na podlozu zeliwa
i stali. Wytyczne ogblne projektowania i oceny wyko-
nania

PN-71/N-01300 Halas maszyn i urzadzeh. Metody wy-
znaczania parametrow akustycznych

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jak!oéci Losowy wy-
bér sztuk do prébek

PN-73//N-03021 Statystyczna kontrola -jakosci. Kontrola
odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe.
Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

BN-71/2420-01 Maszyny do rozdrabniania migsa. Noze
i tarcze przepustowe i szarpaki. Wymagania i badania

BN-73/8011-06 Mieso bez koéci na przetwory.z migsa roz-

~ drobnionego.

3. Autorzy projektu normy — inz. Eugeniusz Zylinski,
Henryk Wréblewski, Bydgoszcz. ;

.
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