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NORMA BRANZOWA

MASZYNY

CHLODNICZE

| URZADZENIA ~ okrqgte plaskie
"~ na cisnienie nominalne

2,5 MPa

 BN-82

Kotnierze przypawane . 9255217

Grupa katalogowa (5487

~

1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa kotnierze
przypawane okragte ptaskie z wystepem lub rowkiem, sto-
sowane do budowy r'urociggéw, armatury i aparatury chfod-
niczej w ladowych i,morskilch urzadzeniach chtodniczych na
czynniki ¢hlorowopochodne i amoniak (NH3) na cisnienie
nominalne 2,5 MPa, 'gdy temperatura czynnika nie przekra-

cza zakresu =50 +200 oC,

2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Objete norma

kotnierze zostaty obliczone wg przepisédw UDT i nie wyma-

gaja sprawdzajacych obliczeth wytrzymatoéciowych dla na-
stgpﬁjgcych warunkow

a) temperatura czynnika nie przekracza =50 +200 OC,

b) kotnierze wykonane sa z materiatéw podanych w p, 6,

c) uszcze!kl_ sa miekkie o grubosci nie mniejszej niz
2 mm wykonane z azbestu lub masy azbestowo-kauczukowe]
(1t), dla ktérych wg Przepiséw DT /0-219/63/tab, 2/ na-
prezenia Sciskajace nie przekraczajg:'

- dla naciagu montazowego érub ¢' =21 MPa,

- dla naciagu ruchowego $rub é¢"= 5,0po, gdzie P, jest
ciénieniem obliczeniowym wyrazonym w MPa,

d) éruby sa wykonane jako $redniodoktadne wg PN-74/
M-82101

- ze stali w gatunku 35 wg PN=75/H-84019 w klasie wtas-
noséci mechank;znych 5. 6 w stanie normalizowanyin wg
PN-80/H-93015, T

- ze stali w gatunku 18G2ANb - E355-E wg PN-72/
H=-84018 z gwarantowana udai:noéci@ w temperéturze pracy
ponizej 0 °C '

3, Odmiany, Ze wzgledu na redzaj powierzchni uszczel-
niajacej rozréznia sig dwie odmiany kotnierzy:

W = vz wystgpefn,

G
R - z rowkiem,

4, Przyktad bzlnaczenia kotnierza przypawanego okragte-

go z wystepem { W) na ciénienie nominalne 2,5 MPa do rury
o érednicy Dnom = 50 i $rednicy zewngtrznej dz = 57 mm:

KOLNIERZ OKRAGLY - W - 25/50/57'BN.82/2552_:7

5, Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy na str, 2,
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Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konsirukeji Maszyn TEKOMA
dnia 31 grudnia 1982 r. jako norma obowiqzujgca od dnia 1 pazdziernika 1983 r.
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6, Material, W zaleznoéci od temperatury pracy, kotnie-
rzeé moga byé wykonane z materiatéw w gatunkach St3S wg
PN=-72/H-84020 lub 18G2ANb-E355-E wg PN-72/H-84018,

Materiaty powinny mieé atest hutniczy i protokét badah

/
udarnoéci przeprowadzonej w niskich temperaturach zgod- .

nie z PN-79/H-04371, Dopuszczalny zakres udarnoéci dla
materiatu 18G2ANb-E355-E przy najnizszych
rach pracy (~50 °C) dla $érub i
3,5 dad/cmz_ |

temperatu-
kotnierzy wynosi

Dopuszcza si¢ stosowanie innych gatunkdéw stali spawal-
nych o wtasnos$ciach wytrzymatoéciowych nie nizszych niz

podano w normie,
&

7, Wykonanie, Kotnierze okragte ptaskie wycinane z bla-
chy wg PN=-81/H-92120 powinny byé obrabiane zgodnie z

rysunkiem, nie powinny mie¢ peknigé i rozwarstwiefi, Ostre

krawedzie powinny Byé zatgpione, gradowiny usungé, Wy-

miar Dj nalezy wykonaé w tolerancji IT12, pozostate wy-
miary w tolerancji IT14 wg PN-78/H=02139, Spawanie. zta-
czy nalezy wykonar.": zgodnie z kartg bperacyjng zaktadu,
Po zespawaniu kotnierzy z t‘urg-Dmm = 10 + 25 mm nalezy
usunaé nadmiar wewnetrznej spoiny na wymiar érednicy
wewnetrznej rury (dw). W przypadku gdy aparat lub zbior-
nik podiega dozorowi technicznemu, wykonawca powinien
byé uprawiony' do spawania aparatury zbiornikowej z odbio-
rem UDT,

8, _Cechowanie, Na powierzchni obrzeza kotnierza powin-
ny byé umieszczone co najmniej nastepujace trwate i WY
razne dane;

a) znak wytwérni,

b) oznaczenie,

9, Pozostate wymagania - wg PN-66/H-74701,

KONIEC i

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Oérodek Badawczo-

-Rozwojowy Przemystu Budowy Urz;dzer‘\

CEBEA, Krakdw,

Chemicznych_

2, Normy | dokumenty zwiazane

PN—S#/H-OZSSI Rurociagi i armatura, érednice nominalne

PN-79/H—0437I Metale, Préba udarnoéci w obnizonych
temperaturach »

PN-66/H-74701 Rurociagi i armatura, Kotnierze stalowe
okragte na ciénienie nominalne do 320 kG/cmZ, Wyma-

gania
PN-72/H-84018 Stal niskostopowa o podwysszone] wytrzy-

matosci, Gatunki
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzsze] ja-
koéci ogélnego przeznaczenia, Gatunki
PN-72/H-84020 Stal wgglo;va konstrukcyjna zwyktej ja-

koéci ogélnego przeznaczenia, Gatunki

PN-81/H-92120 Blachy grube 1 uniwersalne ze stali kon-
strukcy jnej v;:gglowej zwyktej jakosci i niskostopowej

PN-80/H-93015 Prety stalowe do wyrobu érub, nakretek

i rozpérek pracujacych w podwyiszonych temperatu-
rach

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN=74/M-82101 Sruby z fben szeéciokatnym

kotnierzowo-

~-§rubowe DT/0-219/65-_ - #

3, Uzgodnienie normy z Urzedem Dozory Techniczne-

90, Norma zostata uzgodniona z przepisami Urzedu Dozoru

Przepisy Dozoru Technicznego, Potaczenia

Technicznego, Uzgedniono dnia 29; 05, 1_981 r. pismo znaks
NN/nr/PL/198/81 z dnia 24, 05, 1981 r,

4_Symbol SWW - 0849-3,

5, Autor projektu normy - praca zbiorowa,
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