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I, WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg  ogdlne

wymagania i badania dotyczgce pakowarek do pakowania

plyndéw spozywczych w butelki szklane.

1.2, Zakres stosowania normy. Norme nalezy stosowad
przy projektowaniu , budowie i eksploatacji p.akowarek pra-
cujacych w liniach technologicznych do pakowania mleka i
jego ptynnych przetworéw, piwa, napojéw gazowanych bez-
alkoholowych, napojéw bezalkeholowych  niegazowanych,

wina, wédki, itp.

1.3. Okreslenia

1.3.1. jednostkowe zuzycie energii - ilo§¢ energii e-

lektrycznej zuzyta do zapakowania jednej butelki.

1.3.2. rédwnomiernoéé napelniania - zakres pojemnos-

ci, w ktérym powinna sie miescié zawartosé kazdej zapako-

wanej butelki, w zaleznodci od rodzaju pakowanego ptynu.

2. WYMAGANIA

2.1. Materiaty uzyte na elementy bezposrednio stykajq-

ce sie z pakowanymi ptynami spozywczymi powinny byé od-
porne na dzialanie tych ptynéw i nie mogg wywieraé szkod-

liwego wplywu na pakowany produkt.'

2.2. 1lo$é stluczek dla pakowarek cidnieniowych nie

powinna przekraczaé 0,3 %, a dla pakowarek bezcidnienio-

wych nie powinna byé wieksza niz 0,1 %.

2.3. Jednostkowe zuzycie energii nie powinno by¢ wigk-

sze niz 0,25 Wh na butelke.

2.4. Ciénienie powietrza w przewodzie dolotowym pako-

warek ci$nieniowych nie powinna byé mniejsza niz 0,6 MPa.

2.5. Gloénoéé pracy nie powinna przekraczaé 85 dB(A).

2.6. Czas przezbrajania maszyny przez jednoosobowgq

obstuge z jednego rodzaju butelek na inny nie powinien by¢
diuzszy niz 20 min.

2.7. Wymiary. Podzialka rozstawu butelek na karuzeli

napeiarki i zamykarki powinna wynosié 88 lub 110 mm, a
laricuch plytkowy powinien byé usytuowany na wysokosci
1100° £30 mm. Pozostale wymiary - wg dokumentacji tech-

nicznej.

2.8. Naped pakowarki powinien by¢ bezstopniowy  dla

wydajnoéci nominalnej od 10 tys. butelek na godzine.

2.9. Réwnomierno$é napeliania butelek powinna Byé ‘

zgodna z postanowieniami nastepujgcych norm przedmioto-
wych: dla piwa - wg PN-81/A-79098, dla wdédek - wg
PN-77/A-79530 i PN-80/A-79531, dla wina - wg PN-80/
A-79121 i PN-69/A-79122, dla mleka i jego pltynnych prze-
tworéw - wg PN-78/A-86105, dla napojéw gazowanych bez-
alkoholowych - wg PN-80/A-79032, dla napojéw niegazowa-
nych bezalkoholowych - wg PN-74/A-75951 i BN-80/8121-06,

2.10, Jako$éé pakowania. Pakowarka powinna zapewnié

pakowanie ptynu o wilasciwo$ciach zgodnych z  normami
przedmiotowymi dla danego plynu. Pakowarka od wydajnos-
¢i nominalnej 12 tys. butelek na godzine powinna byé przy-

stosowana do automatycznego mycia.

2.11, Bezpieczelistwo pracy. Dla pelnego bezpieczen-

stwa pracy obstugi nalezy wyeliminowaé zagrozemnie ze

strony czes$ci ruchowych maszyny oraz zagrozenie ze wzgle-

- du na pekajgce butelki (dla pakowarek ci$nieniowych).Kaz-

da pakowarka powinna by¢ uksztaltowana prawidlowo pod
wzgledem ergonomicznym oraz zapewniaé bezpieczerdstwo
przed porazeniem pradem (skuteczne zerowanie i odpowied-

nia opornosé¢é izolacji).

2.12. Estetyka. Powierzchnie ze stali odpornych na

korozjg powinny mieé jednakowy odcieri i chropowatos$é. Ele-
menty malowane powinny byé réwne, gtadkie i kolorystycz-

nie zgodne z instrukcjg malowania.

2.13. Pozostale wymagania - wg norm przedmiotowych.

Zgloszona przez Instytut Maszyn Spozywezych
Ustanowiona przez Dyrektora Instylutu Maszyn Spozywczych dnia 5 maja 1983 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar nr  9/1983 poz. 18)
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2.14. Cechowanie, Na kazdej pakowarce powinny by¢

umieszczone w sposéb trwaly tabliczki Ai B wg BN-74/
2406-01. Na tabliczce rodzaju Bmnalezy dodatkowo umie$-
ci¢: zakres wydajnoéci, catkowitg moc oraz dopuszczalng

gltodnosé pakowarki.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

3.1. Pakowanie - wg norm przedmiotowych.

3.2. Przechowywanie. Pakowarki nalezy przechowywaé

w pomieszczeniach zamknietych nie diuzej niz 6 miesiecy
od daty produkcji. Skladowane pakowarki nalezy zabezpie-

czyé przed pylem, kurzem oraz nadmierng wilgocig.

3.3. Transport, Pedczas transportu pakowarke nalezy

¢hronié przed wpltywami atmosferycznymi, pylem i kurzem

oraz przemieszczeniami.

4. BADANIA

4.1. Program badad - wg tablicy.

. Badania pelne riale'zy przeprowadzadé przy wykonaniu
pakowarki po raz pierwszy przez danac‘wytwérhie, po kaz-
dej zmianie materialu, technologii i konstrukecji mogacych
mieé wplyw na jakoéé wyrobu, okresowo, w odstepach cza-

su nie wigkszych niz dwa lata.

Hadaulg - Wyma-| Opis
Lp. Rodzaj badani : e g:ima bc:iaﬁ
e peine 8 g
1 Sprawdzenie ma-
- terialdw + 2% 4.4.1
2 | Sprawdzenie ilos-
ci stluczek + 2.2 4.4.2
3 Sprawdzenie jed-
nostkowego zuzy- ‘
cia energii + + 2.3 4.4.3
4 Sprawdzenie cidnie-
nia powietrza + + 2.4 4,44
5 ‘Sprawdzenie glo§-
noéci pracy + 2.5 4.4.5
6 Sprawdzenie czasu
przezbrajania + + 2.6 4.4.6
maszyny
7 Sprawdzenie wiel-
ko$ci konstrukcyj- _
nych + 2.7 4.4.7
8 Sprawdzenie napedu :
pakowarki + r 2.8 4.4.8
Y Sprawdzenie réwno-
miernosci napet-
niania + 2.9 4.4.9
10 Sprawdzenie jako$- )
ci pakowania + 2.10 | 4.4,10
11 Sprawdzenie bezpie-
czernistwa pracy + ¥ 2.11 | 4.4.11
12 Sprawdzenie estety- | .
' ki + 2.12 | 4.4.12

4.2. Przygotowanié do badari. Przed przystgpieniem do

badar, catkowicie zmontowang pakowarke mnalezy ustawid
na twardym, odpowiednié wytrzymalym podlozu i podigczyé
do sieci energetycznej oraz instalacji wodnej i powietrz-

nej o parametrach wg dokumentacji technicznej.

4.3. Kontrola jakosci. Do badan pelnych wg 4.1 nalezy

pobraé jedng pakowarke a do badan niepeinych 100 % pako--

warek.

4.4. Opis badar

4.4.1. Sprawdzenie materialéw polega na skontrolowa-

niu zadwiadczen materiatlowych i porédwnaniu ich z dokumen-
tacjg. W przypadku watpliwoséci, nalezy przeprowadzié do-
datkowe badania idenéyfikacyjne metodami umozliwiajgcymi
sprawdzenie autentycznosci stosowanych materiatdw, na

zgodnoéé z odpowiednimi normami przedmiotowymi.

4.4.2. Sprawdzenie liczby stluczek nalezy przeprowa-
dzié dla partii nie uszkodzonych butelek pochodzacych =z
obiegu (lub sprawdzonych nowych), zgednych z mnormami
przedmiotowymi na butelki. Prébe nalezy przeprowadzié w
ciggu 3 o$miogodzinnych zmian pracy. Liczbe zbitych opa-
kowan okresla sig jako réznice miedzy liczbg butelek wcho-
dzgcych do pakowarki i liczbg nie uszkodzonych butelek

wychodzacych z pakowarki.

4.4.3. Sprawdzenie jednostkowego zuzycia energii po-

lega na okreéleniu ilorazu zuzytej energii elektrycznej w
okresie préby maszyny i liczby zapakowanych w tymczasie
butelek. Prébg nalezy przeprowadzié w ciggu 3 oémiogodzin-

nych zmian pracy.

4.4.4. Sprawdzenie ci$nienia powietrza polega na prze-

prowadzeniu bezposredniego pomiaru ci§nienia manometrem
w przewodzie dolotowym, po podlgczeniu maszyny do insta-

lacji zasilania powietrzem.

4.4.5. Sprawdzenie glodnodci
N-01310.001 01,

pracy - wg PN-77/

4.4.6. Sprawdzenie czasu przezbrajania maszyny nale-

zy przeprowadzié¢, mierzgc catkowity czas potrzebny na

przejscie z jednego ‘rodzaju butelek na inny.

4.4.7. Sprawdzenie wielkoéci konstrukcyjnych nalezy

przeprowadzié przez zmierzenie rozstawu podziatki bute-
lek na karuzeli napelniarki i zamykarki oraz usytuowania
taricucha ptytkowego.

4.4.8. Sprawdzenie napedu pakowarki nalezy przepro-

wadzi¢ uruchamiajgc maszyng i zmieniajgc zakres regulacji

od obrotéw minimalnych do maksymalnych.

4.4.9, Sprawdzenie réwnomiernoéci napelniania nalezy

przeprowadzadé przez napelnienie okreélonej liczby butelek
plynem spozywczym, a nastgpnie zmierzenie objetodci tego

plynu w kazdei butelce i poréwnanie z obowigzujgcymi wy-
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maganiami dla danego ptynu. Butelki uzyte do badaf powin-
ny byé zgodne z normami przedmiotowymi. Kazda - butelka

powinna byé ponumerowana i ustawiona wg kolejnych nume-

réw nalewakdéw. Liczba butelek nie moze byé mniejsza niz

3n(n - liczba nalewakéw badanej pakowarki). W przypadku
przekroczenia tolerancji napeiniania przez ktéryé z nale-
wakéw , nalezy go wyregulowad i prébe przeprowadzié po-

nownie,

4.,4,10. Sprawdzenie jakosci pakowania nalezy przepro-

wadzié przez przebadanic zawartosci zapakowanego piynu
plynu.

Badanie przeprowadza sig¢ w trakcie sprawdzania pewno$-

na zgodno$é z normami przedmiotowymi dla danego

ci pracy, pobierajac z zapakowanej partii butelek 1 butel-
ke na godzine pracy pakowarki. Prébg uwaza sig za do-
datnig, jezeli wszystkie przecbadane butelki zawierajg piyn
o wladciwosciach zgodnych z odpowiednig normg przedmio-
towg. ’

Dla pakowarek od wydajno$ci nominalnej 12 tys. butelek
zainstalo-

na godzing nalezy sprawdzié¢ wzrokowo, czy sg

wane elementy do automatycznego mycia pakowarek.

4.4.11. Sprawdzenie bezpieczeristwa pracy nalezy prze-

prowadzié podczas obserwacji maszyny w ciggu 1 o$miogo-
dzinnej zmiany pracy. W tym czasie sprawdza sig prawi-
dlowoéé zainstalowania oston na czes$ciach ruchomych ma-

szyny oraz oslon zabezpieczajacych przed pekajgcymi bu-

telkami (dla pakowarek ci$nieniowych), Sprawdza sie Téw-
niez ergonomiczno$é zainstalowania pulpitéw sterowniczych,
podestéw przy maszynie, dostepu do zbiornika, zamknigé
itp. Dodatkowo nalezy sprawdzié prawidiowoéé i skutecz-

nosé zerowania i opornosé izolacji.

-

4.4.12. Sprawdzenie estetyki nalezy przeprowadzié

wizualnie.

4.4.13. Sprawdzenie pozostalych wymagan - wg norm

przedmiotowych.,

4.5. Ocena wynikéw badari, Pakowarke nalezy uznad za
dobrg, jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim wszystkie ba-
dania wg 4.1.

4.6, Zaéwiadczenie o wynikach badani., Dla pakowarek,

ktére odpowiadajq wymaganiom normy, wytwérca powinien

wydaé zasdwiadczenie o wynikach badan.

5. POSTEPOWANIE Z PRODUKTEM UZNANYM ZA
NIEZGODNY Z WYMAGANIAMI NORMY

Pakowarka uznana za-niezgodng z wymaganiami

normy
powinna by¢ przez producenta poprawiona i przedstawiona
do powtdérnego badania wg tych wymagan, ktére byty po-

przednio niezgodne z normg.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Oérodek Badawczo-

-Rozwojowy Maszyn Pakujgcych, Poznan.

2. Normy zwigzane

PN-‘74/A- 75951 Przetwory owocowe. Soki owocowe pitne

PN-80/A-79032 Napoje gazowane bezalkoholowe o

PN-81/A-79098 Piwo -

PN-80/A-79121 Wino owocowe

PN-GQ/A-79122 Wino gronowe

PN-77/A-79530 Wédki gatunkowe., Wspélne wymagania i
badania . '

PN-80/A-79531 Wdédki czyste

PN-78/A-86105 Mleko i przetwory mleczarskie. Pakowa-
nie, przechowywanie i transport. Wymagania podsta-

wowe

PN-77/N-01310.00 Metody pomiaréw i oceny halasu na
stanowiskach pracy. Postanowienia ogéine‘ i zakres
normy

PN-77/N-01310.01 Metody pomiaréw i oceny hatasu na
stanowi'skach pracy. Halasy o poziomie ustalonym i eks-
pozyciji cigglej ‘

BN-74/2406-01 Tabliczki znamionowe

BN-80/8121-06 Przetwory owocowe, Napoje owocowe

4. Autor projektu normy - inz., Wojciech Wegrzyn -

Oérodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn Pakujgcych, Poznad.
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