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1.1. Pﬂ‘edmmt mgmyv Przedmlotem normy s3 ogolne
wymagania 1 “badania dotyczace myjarek tunelowych,
przeznaczonych do mycia butelek szklanych.

1.2. Zakres stosowania normy. Normg¢ nalezy stoso-
wac przy projektowaniu, budowie i eksploatacji myjarek

pracujgcych w liniach technologicznych do pakowania .
mleka, piwa, napojow gazowanych bezalkoholowych

i wodek.

1.3. OkreSlenia

1.3.1. zuzycie jednostkowe wody — 1losc wody po-
trzebna do umycia jednej butelki.

1.3.2. pewnos¢ pracy — stosunek czasu sprawnej pra-
cy myjarki do sumy tego czasu i czasu niesprawnosci
myjarki.

2. WYMAGANIA

2.1. Czysto$é fizyczna. Umyte opakowania powinny
charakteryzowaé si¢ rOwnomiernym splywem wody po
$ciankach butelek bez tworzenia si¢ plam i zaciekéw wi-
docznych nieuzbrojonym okiem oraz nie powinny mie¢
zanieczyszczei mechanicznych typowych dla danego
przetworstwa.

2.2. Czystos¢ mikrobiologiczna umytych opakowan
do mleka powinna by¢ zgodna z PN-68/A-86032 oraz
dla piwa i napojow gazowanych bezalkoholowych
zgodna z odpowiednimi instrukcjami branzowymi.

2.3. Czysto$é chemiczna. Wielkos¢ pH w wodzie po-
“ zostajacej w butelce po procesie mycia nie powinna
" byé wigksza niz 8,5.

2.4. Tloéé sthuczek. Liczba zbitych opakowan nie po-
winna przekracza¢ 0,5% ogélnej liczby opakowan
wchodzagcych do myjarki. ,

2.5. Zuzycie jednostkowe wody nie powinno by¢
wicksze niz 0,6 | na butelkg.

2.6. Pewnos¢ pracy nie powinna by¢ mniejsza niz 85%.

2.7. Glosnos¢ pracy myjarki me powinna przekraczac
85 dB (A).

2.8. Pozostale wymagania — wg norm przed-

miotowych.

2.9. Cechowanie myjarki. Na kazdej myjarce powinny
byé umieszczone w sposéb trwaty tabliczki A i B wg
BN-74/2406-01. Na tabliczce rodzaju B nalezy dodatko-

wo umiedcié: zakres wydajnosci, catkowita moc oraz

dopuszczalng glto$no$¢ myjarki.

3. PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie — wg norm przedmiotowych.

3.2. Przechowywanie. Myjarki nalezy przechowywaé
w miejscach chronionych dachem lub w pomieszcze-
niach zamknietych. Dopuszcza si¢ przechowywanie my-
jarek na otwartej przestrzeni po uprzednim zabezpiecze-
niu ich przed wptywami atmosferycznymi, uszkodzenia-

. mi mechanicznymi oraz demontazem. W przypadku

gdy czas przechowywania jest dtuzszy niz rok nalezy
przeprowadzi¢ przewidziane w normach przedmioto-
wych zabiegi konserwacyjne.

-3.3. Transport. Podczas transportu myjarkg nalezy
chronié przed wplywami a%mosfelycznynn i przcmlcsz-
czaniem.

4. BADANIA

4.1. Rodzeje badan — wg tablicy.

Wyma-| Opis

Lp. Rodzaj badan gania | badan
‘ e e

1 Sprawdzenie czystosci fizycznej . 2.1 4.4.1
2 Sprawdzenie czystosci mikrobiologicznej 22 44.2
3 Sprawdzenie czystosci chemicznej 2.3 443
4 | Sprawdzenie ilosci sthuczek 2.4 4.4.4
5 Sprawdzenie zuzycia jednostkowego wody 22 4.4.5
6 Sprawdzenie pewno$ei pracy myjarki 2.6 44.6
7 | Sprawdzenie glosnoéci pracy myjarki 2.7 44.7
8 Sprawdzenie pozostalych wymagan 2.8 44.8

4.2. Przygotowanie produktu do badan. Przed przysta-
pieniem do badan, myjarke nalezy ustawi¢ poziomo na
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odpowiednio wytrzymalym podtozu i podiaczy¢ energi¢

elektryczng, par¢ i wod¢ zgodnie z dokumentacja tech-

- niczno-ruchowg. Natgpnie napelni¢ zbiorniki woda
1 srodkami myjacymi. ‘

4.3. Warunki badan. Badania wg 4.1 nalezy przepro-
wadzi¢ dla kazdego rodzaju stosowanych butelek.

4.4. Opis badan

44.1. Sprawdzeme czystosci fizycznej umytych opako-
wai nalezy prowadzi¢ w sposéb ciagly podczas pracy
.myjarki, w czasie calej zmiany.

Butelki powinny by¢ sprawdzone przez ogledziny
‘podczas przemieszczania Si¢ przed stanowiskiem kon-
trolnym.

4.4.2. Sprawdzenie czystosci mikrobiologicznej umy-
tych opakowan nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instruk-
cja. Do badan nalezy pobra¢ w sposéb losowy prébki
butelek umytych w ciggu jednej zmiany, o licznosci
wg PN-79/N-03021. Plan badan wielostopniowy, wadli-
wo$¢ dopuszczalna w2=2,5%, poziom kontroli II ogdl-
ny — wg PN-79/N-03021.

4.4.3. Sprawdzenie czystoSci chemicznej nalezy prze-

prowadzi¢ w ciagu kazdej zmiany zgodnie z instrukcja- .

mi obowigzujacymi w branzy.

4.4.4. Sprawdzenie ilosci stluczek nalezy przeprowa-
dzi¢ dla partii nieuszkodzonych butelek pochodzaych
z obiegu umytych w ciagu jednej zmiany pracy myjarki.
Liczbg zbitych opakowan nalezy okresli¢ jako réznicg
opakowan wchodzacych do myjarki i nleuszkodzonych
.opakowan wychodzacych z myjarki.

4.4.5. Sprawdzenie zuzycia jednostkowego wody. Na-
lezy zmierzy¢é zuzycie wody w ciggu 1 h nieprzerwanej
pracy myjarki przy pelnym zaladowaniu opakowaniami

i okresli¢ stosunek zuzycia wody\,do liczby umytych
opakowan.

4.4.6. Sprawdzenie pewnosci pracy polega na przepro-
wadzeniu chronometrazu myjarki w ciggu trzech zmian
pracy i okreSleniu czasu ts oraz t,. Pewno$¢ pracy P
nalezy obliczy¢ w procentach wg-wzoru

ts

e+ T()
tstin

w ktoérym:

ts — czas sprawnej pracy myjarki, h,

tn — czas niesprawno$ci pracy myjarki, h.

4.4.7. Sprawdzenie glosnosci pracy myjarki — wg
PN-77/N-01310.01.

4.4.8. Sprawdzenie pozostalych wymagan — wg norm
przedmiotowych.

4.5. Ocena wynik(w% badan. Myjarke nalezy uznaé za
dobra, jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim wszystkie
badania wg 4.1.

4.6. Zaswiadczenie o wynikach badad. Myjarkom,

ktore odpowiadaja wymaganiom normy wytworca po-
winien wydaé zas$wiadczenie o wynikach badan.

5. POSTEPOWANIE Z PRODUKTEM
UZNANYM ZA NIEZGODNY
Z WYMAGANIAMI NORMY

Myjarke uznang za niezgodna z wymaganiami hormy
wytwérca powinien poprawi¢ i przedstawi¢ do powtdr-
nego badania.

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca morm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-

jowy Maszyn Pakujacych, Poznan.
2. Normy zwigzane

PN-68/A-86032 Kontrola czystosci mikrobiologicznej urzadzen mle-
czarskich, naczyn i sprzgtu pomocniczego. Metody badan i kry-
teria oceny

PN-77/N-01310.01 Metody pomiaréw i oceny hatasu na stanowi-
skach pracy. Halasy o poziomie ustalonym i ekspozycji cigglej

" PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza

wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-74/2406-01 Tabliczki znamionowe
3. Normy zagraniczne
NRD TGL 26682/02 Maschinen und Ausriistungen fiir die Getrin-
keindustrie Flaschenreinigungsmaschinen. Durchlaufmaschinen.
Technische Lieferbedingungen
VDI 2653/03.3 Getrinke-Abfiilltechnik. Merkmale abfiilltechnischer
Anlagen und Liefervereinbarungen. Reinigungsmaschinen
4. Symbol wg SWW — (781-51.
5. Autor projektu normy — inz. Wojciech Wegrzyn, Os$rodek
Badawczo-Rozwojowy Maszyn Pakujacych. |
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