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1 WSTEP

Przedmiotem normy sa ogblne wymagania | badania doty-

czgce zbiornikéw sprezonego powietrzao pOJemnoécl od 0,05

3. :
do 16 m~ i cidnieniu roboczym do 3,0 MPa, przeznaczonych

do instalowania na statkach morskich,

2, WYMAGANIA

2, 1, Konstruk'cia powinna zapewniaé zbiornikom odpo-

wiednia sztywnoéé,' Zbiorniki powinny byé zaopatrzone w
zamykana. pokrywe wiazowa dia umozliwlienia oglgdzm ich
wewnf,-trznych powierzchni, !

Jezeli wykonanie wiazéw jest m‘embiliwe, to w odpowied-
nich miejscach nalezy wykonaé otwory wziernikowe,

Jezeli konstrukcja zbiornika cidénieniowego uniemozliwia

ogledziny pr'zez wtazy iub otwory wziernikowe, wykonanie
ich nie jest wymagane, Zbiorniki powinny byé wyposazone
w niezbedna armature okres lona w dokumentacji technicz-

ne_|, potr*zebng do spetnlema okreélonych funkcji w instala~

cji okrgtowej,

2I 2, Wzmlary zblor-mkow powinny byé zgodne z podanymi
w dokumentac,;i Dopuszcza sie nastepujace odchytki wy-—
miaréw zbiornlkéw: '
R diugos¢ nominalna zbiornika do 3000 mm *+1,5%, powy-
2ej 3000 mm +1,0%, B
_ - okragto$é | walcowosé +1,0% érednicy zbiornika,
Wymiary I wielko&é den elipsoidalnych powinny odpowia-

PN-75/M.-354!2

2, 3. ateriat, Zblornlk: spreZonege powietrza

byé& wykonywane z materuatovq nie gorszych niz:

daé wymaganiom wg PN—64/M-3541 ti

pow mny

‘a) dna, plaszcz zblornika, pokrywa wiazowa, ksztaitki —

'rnechani,czrwch; Re =

S Swia-

ze stali weglowej o wtasnodciach
= 215 MPa,
dectwo odblor-u PRS,

A= 22%, materiaty te powinny mieé ,

b) kotnierze i krdééce przyspawane do zbiornika z _ma-

" teriatéw o wtasciwosclach mechanicznych jw,3 powinny miec

atest huty;

x

c) armatura stanowiaca osprzet zbjornika powinna byé
wykonana zéodnie z dokumentacja oraz wymaganiami wg
BN.-'B:I/S?BO—OI;‘armatur-a powinna mie¢ atest PRS,

Dopuszcza sie wykonywanie ksztattek ze staliwa weglo-
wego 'odpowiadéjgc.ych stall weglowej o wtaéciwoéciach me-

chanicznych wg poz, a).

- 24 4, Wykonanie, F’Iauqzé .?_'.bior"nikéw o po_}emnbéci’ ‘
0,05+ 0,4 m3 powinny Byé wykonywane z rur bez szwu, o
pojemnoséci 0,5+ 16 m3, w zaleznoéci od dtugosci, powinny
byé wykonane z jédnego lub dwéch zespawanych ze soba,
zwinigtych arkuszy blach, V .

Spawshie szwéw obwodowych i wzdluznych pewinrio  byé
wykénar:e recznie lub -autm:::\tycznle; elementy zbiornika,
k'otn‘ierze, krééce, wimocnienlé wiazu pgwlnny byé wyko- N
nane rgcinie, : i .

Wymiary | ksztatt sbofn powinny byé zgodne z normami
przedmiotowymi i rysunkami wykonawczymi, Powier_‘zc.l'mie
spoin powinny miedé réwnomrepng T drobna tuske, Spoiny nie

powinny mie¢ niezaspawanych kraterdw,

2, 5. _Wyposaienie zbiornika, Zbiornik sprezonego ' po-

wietrza powlnien byé wyposazony w nastgpgjgcg ar-fnaturg:
~ zawlr bezpieczefistwa,
‘- armature zapor§w§,
- ma;‘}ometr,

- - urzadzenie odwadniajace,

2,6, Szczelnosé

2,6, 1, Préba hydraullcz B Zblornlk z

keinierzami przed zamontowamem armatury powihien Wy

przyspawanyml

trzymaé cishienie réwne 1, 5.maksymalnego ciénienia robo-

czego,
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2.6, 2, Préba sprezonym powietrzem, Zbiornik z zamon-
towana armatura powinien zachowaé szczelnoé¢ przy clé-
nienlu réwnym maksymalnemu ciénleniu roboczemu w  wa-

runkach préby spreionym powietrzem,

2,7, Zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem ci$nie-
bezpie-

nla,' Zbiornik powinien by¢ wyposazony w zawér
czefistwa o takim dziataniu i przepustowoéci, aby nie do-
puscié do wzrostu ci$nienia w zbiorniku powy2ej 1,1 mak-

symalnego ciénienia roboczego,

.

Otwarcie zaworu powinno nastepowaé przy ciénieniu nie
wigkszym niz 1,033, zamknigcie - przy cisnieniu nie mniej-

szym iz 0,85 maksymalnego ciénienia roboczego,

2, 8, Konserwacja i majowanie

2,8, 1, Konserwacja, Konserwacje nalezy przeprowadzié

na powierzchniach nie podlegajacych maiowaniu:

Po uzyskaniu 2 stopnia czystoéci powierzchni wg PN-'?O/
H-97050 nalezy je pokryé dwukrotnie bezbarwnym pokc;stem
naturalnym wg BN—BZ/G! 18=-32,

2,8, 2, Malowanie Powierzchnie pod powioki malarskie
powlinny odpowliadaé 2 stopniu czysto§ci wg PN-70/H-97050,

Zewnetrzne | wewnetr'izne powierzchnie zbiornikéw nale-
2y wypralowac zestawami farb o wiaéciwoé}:iach nie éor-
szych niz: . .

2-krotnie farba ftalowa modyfikowana do gruntowania dla
okretownictwa do ochrony biernej 3222-012-250 Wg BN-74/
6113-25 lub 2-krotnie farba syntetyczna uretanowa do grun-
towania do ochrony biernej 7923-012-250 wg postanowien
rozdz, 5 oraz 2-krotnie emalia ftalowa specjalna olejood-
porng 3169-656-370 wg BN-76/6115-32.

Grubosé jednej warstwy w kaidym pr-zypadku' powinna
wynosié 30 pm; grubo$é catego zestawu powinna wynosié

od 110 do 130 pm,

2,9, Cechowanie, Na kazdym zbiorniku na ptaszczu, obok

lub nad gtowica zaworowa nalezy wybié nastepujace dane:

A

numer fabryczny,

rok budowy,

cidnienie prébne 4,5 MPa, . i date,

ciénienie robocze 3, 0 MPa,

Na tabliczce znamionowej producenta oprécz wyze] wy-

mienionych danych nalezy podad:
* - pnazwe i znak wytwdrcy,

pojemnosé zbiornika, m3

v

- mase zbiornika, kg,

- znak kontroli jakoéci oraz instytucji klasyfikacy jnej,

- wa wad powinny byé ustalone w

£

2 ' B¥N-83/3722-11 C-

S

3, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT.

3, 1, Pakowanie, Elementy osprzetu, glowice 'zawor‘ow§,

armature nalety zdjaé ze zbiornika i odpowiednio oquo—

wadé oraz umiescié w oddzielnej skrzyni, Cpakowanie po-

winno skutecznie chronié przed uszkodzeniami mechanicz-

nymi, zanieczyszczeniami i zawilgoceniem, Wszystkie otwo-

ry w zbiorniku powinny byé zabezpieczone przed zabru-

dzeniem i uszkodzeniem,

3.2, Przechowywanie, Zbiorniki powinny byé przecho-

wywane w pomieszczeniach krytych,

3, 3, Transport, Zbiorniki oraz osprzet opakowane zgod-

nie z 3, 1 powinny byé zamocowane tak, aby byty wykluczo~

ne przypadkowe przesunigcia podczas transporty,

A Y

4, BADANIA

4 1, Rodzaje badar, Kazdy zbiornik naley poddaé kolej-

no nastepujacym badaniom:
a) ogledziny zewnetrzne (2.1, 2,3, 2,4, 2,5, 2.8, 2,9),
b) sprawdzenie wymiardw (2, 2),
c) sprawdzenie jakosci spoin (2, 4),
d) sprawdzenie szczelnosci (2, 6),
e) sprawdzenie zébezpieczenia przed nadmiernym wzros-

tem cidnienia (2, 7).

4 2. Opis badai

4,2, 1, Ogledziny, Badanie polega nd sprawdzeniu kom-

pletno$éci wyrobu oraz wykonania i atestéw materiatowych,

zgodnie z norma i dokumentacja konstrukecyjng.

4,2, 2 Sprawdzenie wymiaréw nalezy sprawdzié

war=
sztatowymi przyrzadami pomiarowymi,
4,2, 3, Sprawdzenie jakoéci spoin, Kontrole prac  spa-

walniczych i spoin powinna przeprowadzi¢ KT producenta,

W przypadku spoin podiegajacych odbiorowi PRS spoiny
powinny by¢ poddane badéniom sprawdzajgcym, Wymagania
dotyczace metod badania, jak réwniez jakosSci zigczy spa-
wanych oraz dopuszczaine wady zfaczy spawanych i napra-
instrukcji opracowanej
przez producenta, W przypadku spoin podlegajacych od-

biorowi instrukcja powinna byé uzgodniona z PRS lub WDT,

4,2, 4 Sprawdzenie szczelnosci nalety wykonaé poprzez

prébe hydrauliczna, woda o ciénieniu okrelonym w 2, 6, 1,
w czasie 2 razy po 5 min, Jakiekolwiek przecieki lub od-

ksztatcenia widoczne nieuzbrojonym okiem sa niedopusz-

czalne, -

Nastepnie nalezy wykonad prébg przy uzyciu sprezonego
powietrza o ciénieniu okreslonym w 2,6, 2, w ciagu 12 h,
Zbiornik uwaza sig¢ za szczelny, jezeli spadek ciénienia

powietrza w zbiorniku nie bedzie wigkszy niz 3%,

o



BN-83/3722-11 o 3

Préba sprezonym powietrzem moze byé przeprowadzona
na statky w ramach préb instalacji powietrza rozruchowe-

g0, . -

4. 2,5, SprawdZeniie skutecznosci zabezpieczenia przed -

nadmiernym wzrostem cignienia polega na sprawdzeniju za-

' . dziatania zaworu pod wptywem cisnieh okreSlonych w 2, 7,

4, 3, Ocena wyhikéw badafi, Zbiornik nalezy uznaé za

zgodny z wymaganiami normy, jezeli przejdzie przez

wszystkie badania wymlenione w 4, 1 z wynikiem dodatnim,

W przypadku ujemnego wyniku tych badaﬁ zbiornik nale-

2y uznaé za niezgodny z wymaganiami,

5. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do ezasu ustanowienia od_poW fednich Polskich Norm Jub
norm branzowych:- naléiy' stosowadé na Wyrpalowanie farbe do
ochrony biernej wg ZN-78 /MPCH-F_~-47
POLIFARB-OLIWA Zaktady w Gdyni, 7

wydana

KONIEC

INFORMAC JE DODATKOWE

-1, Instytucja opracowujaca norme - Centrum Techniki
Okrgtowej, Gdarisk,

2, Normy zwiazane
PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja, Wzorce jako&ci

przygotowania powierzchni stali do malowania
PN-64/M-35411 Dna elipsoidalne stalowe o érednicy ze=
wnetrznej od 33, 5 do 508 mm, Wymiarry
PN-75/M-35412 Dna elipsoidalne stalowe o $4rednicy we-
wnetrznej od 600 do 4(;00 mm, Wymiary

BN-81/3730-01 Armatura rurociagowa okrgtowa, Wymaga-

nia i badania

; BN-'M/SHB-ZS Farba ftalowa modytikowana do gruntowa-~ )

nia dia okretownictwa do ochrony bier'nej,' czer-wqh.a
tlenkowa
BN-76/6115-32 Emalie ftalowe specjaine otgjoodporne

BIN-82/6118-32 Pokost naturalny Iniany

3, Autor projektu normy - inz, Hanna Cieslik, Centrum
Techniki Okretowe], Gdafisk, ‘

przez v
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