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NORMA BRANZOWA

BN-69

SRODKI
TRANSPORTU
SZYNOWEGO

Urzadzenia zabezpieczenia ruchu
kolejowego

Rteciowy przycisk szynowy
typu Neptun

Wymagania i badania techniczne

3506-06

Grupa katalogowa VI 71

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
rteciowy przycisk szynowy typu Neptun, moco-
wany pod stopkg szyny normalnotorowej, stuzacy
do zwierania obwodu elektrycznego pod wplywem
nacisku na szyne o wielkosci powyzej 500 kG
1 dziatajacy przy predkosciach pociggow od 5 do
120 km/godz.

1.2. Normy zwiazane

PN-61/C-13003 Szklany sprzet
Wspolne wymagania i badania

PN-56/C-80080 Odczynniki. Rte¢

PN-60/C-89251 Tiloczywa termoutwardzalne. Tlo-
czywo Fr D

PN-61/C-89255 Tloczywa termoutwardzalne. Tto-
czywo Fr + DSr

PN-60/E-04000 Sprzet elektryczny na napiecie
nie przekraczajgce 750 V. Typowe metody ba-
dan technicznych

PN-63/E-08106 Ostony wurzadzen elektroenerge-

laboratoryjny.

przedostaniem sie obcych ciat stalych oraz wo-
dy. Wymagania i badania techniczne

PN-60/H-12030 Materialy ogniotrwale.
szamotowe. Klasylfikacja gatunkow

PN-64/H-74200 Rury stalowe instalacyjne

PN-63/H-83101 Zeliwo szare. Klasyfikacja

PN-53/H-84031 Stal konstrukecyjna ciggniona.
Warunki techniczne

PN-67/H-87025 Mosiadz do przerobki plastycznej.
Gatunki

PN-65/H-92120 Stal walcowana.
i uniwersalne

PN-66/H-92202 Blachy stalowe cienkie walcowane
na gorgco. Wymiary

PN-61/M-80207 Liny stalowe 6X19 4+ R

Wyroby

Blachy grube

2. OZNACZENIE

RTECIOWY PRZYCISK SZYNOWY NEPTUN
BN-69/3506-06

3. WYMAGANIA
3.1. Glowne wymiary w mm podano na ry-

tycznych. Stopnie ochrony przed dotknieciem, sunku.
e 49 e ji = . ,.?' R
i
= ~Sworzon T—j
| / F R A 4= (HT i
‘ / / / | ) = I T‘f.? I ,\r:\\g,’/ d e
, / I R S . et L [ Bt
ﬁ | [ o ‘f’
l‘ A\
} ~ »Q\ ; JOSO0 cziciama srixiske SZydoneqo o Neotun
~\\ na praa robocy
= D2 IO
F d L 8
3 / \ L
’,. e
H / s
| / N . ‘
J o s ] =y -
\\ [ ! A R '
T T | @
N o w n
I [
1 |
——L.L -
[(Hes-ae)

Zaklady Wytwércze Urzadzen Sygnalizacyjnych w Katowicach — Welnoweu
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 2 kwietnia 1969 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkeji i odbioru od dnia 1 stycznia 1970 r.
(Mon. Pol. nr 27/1969 poz. 217)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE RZG — 1318 Obj. 0,50 ark. wyd. Nak}. 4700+ 62 egz. pap. druk. sat. V kl, 70 g Al

Cena zl 2,40



2 BN-69/3506-06

3.2. Glowne czesci skladowe i materialy podano

w tablicy.
Numer
ergeel Nazwa czesci Materiatl
na
rysunku
1 Korpus zeliwo szare wg
wg PN-63/H-83101
2 Membrana blacha stalowa
wg PN-65/H-92120
3 Sworzen tloczacy pret stalowy
wg PN-53/H-84031
rurka szklo
wg PN-61/C-13003
obudowa | ttoczywo Fr--DSr
wg PN-61/C-89255
drut oporowy
5 ia| kontakty
4 Urzgdzenie 1.33 Q'mm?/m
kontaktowe
wyrowny-
wacz cig- | SZamotka
nienia wg PN-60/H-12030
rte¢ rteé
wg PN-56/C-80080
listwa tloczywo Fr-+D
5 Listwa wg PN-60/C-89251
i ;
zaciskowa i mosiadz
wg PN-67/H-87025
6 Linka linka stalowa
wg PN-61/M-80207
7 Kanatl blacha
wg PN-66/H-92202
puszka zeliwo szare
P Puszka wg PN-63/H-83101
kablowa
stojak rura
wg PN-64/H-74200
Dopuszcza sie stosowanie materiatéw zastepczych,
lecz o wilasnos$ciach co najmniej rownorzednych.

3.3. Komory powietrzne. Komory ssaca K, i tto-
czaca K, powinny byé wzajemnie polgczone po-
przez urzadzenia kontaktowe. Obie komory po-
winny by¢ szczelne w warunkach proby wg 5.5.4.

3.4. SzczelnoS¢ urzadzenia kontaktowego. Ka-
naty urzadzenia kontaktowego powinny by¢
szczelne w warunkach proby wg 5.5.5.

3.5. Wyrownywacz ci$nienia znajdujacy sie
w urzadzeniu kontaktowym powinien wyrownac
roznice cisnien w obu komorach powietrznych
w czasie od 20 do 100 s.

3.6. Rurka szklana powinna by¢ wykonana
w ksztalcie litery U, ze szkla boro-krzemowego,
o srednicy wewnetrznej 3,67%* mm. Na ramionach
rurki powinny by¢ oznaczone w sposob trwaty
znaki wskazujgce poziom rteci.

3.7. Osadzenie stykow. Obydwa styki R; i R,
kazdy skladajacy sie z dwodch odizolowanych od
siebie precikéow, powinny by¢ umieszczone w ra-
mionach rurki szklanej w odleglosci 3'% mm
od poziomu rteci.

Odleglos¢ pomigdzy precikami stanowigcymi
zestyk powinna wynosi¢ 2,4 £0,1 mm.

3.8. Trwalo§¢ membrany glownej powinna wy-
nosi¢ 10° zadziatan.

3.9. Regulacja sworznia tloczacego. Wielkos¢ re-
gulacji sworznia powinna wynosi¢ £3 mm w sto-
sunku do goérnej krawedzi korpusu przylegajgcego
do szyny.

3.10. Zabezpieczenie Srub i wkretow. Sruby
1 wkrety powinny by¢ zabezpieczone przed samo-
odkreceniem sie¢ zawleczkami lub podktadkami
sprezystymi.

3.11. WymiennoS¢ czeSci i rteci. W przycisku
szynowym powinna by¢ zapewniona wymiennos¢
urzgdzenia kontaktowego, listew zaciskowych oraz
rteci.

3.12. Odporno$¢ na wstrzgsy. Przycisk szynowy
powinien by¢ odporny na dzialanie wstrzgsow
o czestotliwo$ei od 5 do 10 Hz, amplitudzie 0,2 mm
w clggu 2 godz.

3.13. Zabezpieczenie przed korozjg. Czesci ule-
gajgce korozji powinny by¢ zabezpieczone powlo-
kami lakierowanymi lub galwanicznymi.

3.14. Zakres temperatury pracy przycisku.
Przycisk szynowy powinien dziala¢ prawidlowo
w temperaturze otoczenia od —40 do --70°C
(233 do 343 K).

3.15. Szczelnos¢ przycisku. Korpus i pokrywy
przycisku szynowego powinny zapewni¢ stopien
ochrony przed dotknieciem, przedostawaniem sie
ciat obcych i wody IP-57 wg PN-63/E-08106.

3.16. Obcigzalnos¢ Iaczeniowa stykow. Styki po-
winny dziata¢ prawidlowo przy obcigzeniu prgdem
stalym o natezeniu do 0,3 A i napieciu do 60V,
przy nieprzekraczaniu poboru mocy 4 VA.

3.17. Obcigzalnos¢ cieplna stykéow. Styki obcia-
zone prgdem stalym o natezeniu 0,17 A i napieciu
24 V nie powinny wykazywa¢ oksydowania.

3.18. Opor izolacji pomiedzy zaciskami oraz po-
miedzy kazdym zaciskiem a korpusem, mierzony
pradem statym o napigciu 500 V, powinien wyno-
si¢ 500 ML,

3.19. Dzialanie przycisku. Przycisk powinien
dziala¢ prawidlowo przy predkosciach pociagu od

5 do 120 km/godz.
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3.20. Cechowanie. Na widocznym miejscu kor-
pusu powinna by¢ umocowana tabliczka znamio-
nowa zawierajaca nastepujace dane:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) numer fabryczny lamany przez ostatnie
dwie cyfry roku wykonania.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWY WANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Pakowanie przyciskow nie jest
wymagane. Urzgdzenie kontaktowe w przypadku
osobnej dostawy powinno byé¢ pakowane do pu-
detlka tekturowego.

4.2. Przechowywanie. Przyciski nalezy przecho-
wywac w pomieszczeniach zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi i dzialaniem wilgoci.

4.3. Transport. Przyciski mozna transportowac
dowolnymi srodkami zabezpieczonymi przed opa-
dami atmosferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Przy okresowej kontroli
produkeji wykonywanej co najmniej raz na 3
lata oraz po kazdej zmianie konstrukeji materia-
16w lub metod technologicznych mogacych wply-
ng¢ ujemnie na jakos¢ wyrobu nalezy wykonac
badania pelne wg 5.2. Przy odbiorze technicznym
przyciskow nalezy wykona¢ badanie niepelne
wg 9.3

5.2. Badania pelne

a) ogledziny (5.5.1),

b) sprawdzenie wymiarow (5.3.2),

c) sprawdzenie materialow (5.5.3),

d) sprawdzenie komor powietrznych (5.5.4),

e) sprawdzenie szczelnosci urzadzenia kontak-
towego (9.9.9),

f) sprawdzenie wyrownywacza cisnienia (9.9.6),

g) sprawdzenie osadzenia stykow (5.5.7),

h) sprawdzenie trwalo$ci membrany giowne]
(5.5.8),

j) sprawdzenie regulacji sworznia (3.5.9),

k) sprawdzenie wymiennosci czesci i
(5.5.10),

1) sprawdzenie odpornosci na wstrzasy (9.5.11),

m) sprawdzenie zakresu temperatury pracy
(5.5.12),

n) sprawdzenie szczelnosci (5.5.13),

0) sprawdzenie obcigzalnosci lgczeniowe] sty-
kow (5.5.14),

p) sprawdzenie obciazalnosci cieplnej stykow
(5.5.19),

r) sprawdzenie oporu izolacji (5.5.16),

s) sprawdzenie dzialania przycisku (5.5.17).

rteci

5.3. Badania niepelne

a) ogledziny (5.5.1),

b) sprawdzenie wymiarow (5.9.2),

¢) sprawdzenie komoér powietrznych (5.5.4),

d) sprawdzenie szczelnosci urzadzenia kontak-
towego (5.5.5),

e) sprawdzenie wyrownywacza cisnienia 5.5.6),

f) sprawdzenie oporu izolacji (5.5.16).

5.4. Pobieranie probek. Do badan peinych na-
lezy pobra¢ sposobem losowym z partii wyprodu-
kowanych przyciskow 3 przyciski. Badaniom nie-
pelnym  nalezy podda¢ kazdy wyprodukowany
przycisk.

5.5. Opis badan
5.5.1. Ogledziny polegajg na wzrokowej ocenie
zgodno$ci wykonania z 3.6, 3.10, 3.13 i 3.19.

5.9.2. Sprawdzenie wymiarow na zgodno$¢ z 3.1
nalezy wykona¢ suwmiarka o dokladnosci wska-
zan 0,1 mm.

5.5.3. Sprawdzenie materialow na zgodnos¢ z 3.2
polega na przejrzeniu dokumentow kontroli tech-
nicznej z badan dostaw materiatoéw do produkecji.

9.5.4. Sprawdzenie komdr powietrznych na
zgodnos¢ z 3.3 nalezy wykona¢ doprowadzajac do
kazdej komory oddzielnie sprezone powietrze
o cisnieniu 0,5 at w czasie 1 min i w tym czasie
nie powinien nastgpi¢ spadek cisnienia.

5.5.5. Sprawdzenie szczelnoSci urzadzenia kon-
taktowego na zgodnos¢ z 3.4 nalezy wykona¢ do-
prowadzajac oddzielnie do kazdego kanatu w urzg-
dzeniu kontaktowym sprezone powietrze o ci$nie-
niu 0,1 at. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ szczelnosé
kompletnego urzgdzenia bez rteci doprowadzajac
sprezone powietrze o cisnieniu 0,1 at. W obu przy-
padkach czas proby powinien wynosi¢ co najmniej
I min 1 w tym czasie nie powinien nastgpi¢ spa-
dek cisnienia.

2.2.6. Sprawdzenie wyrownywacza ciSnienia na
zgodnose z 3.5 nalezy wykona¢ wywierajgc jedno-
stajny nacisk na sworzen tioczacy tak, aby w ko-
morze tloczacej powstalo cisnienie 0,004 at. Po
wywolaniu cisnienia powinno nastapi¢ zwarcie
precikow rtecig na czas od 20 do 100 s.

2.5.7. Sprawdzenie osadzenia stykow na zgod-

nos¢ z 3.7 nalezy wykona¢ suwmiarka.

5.5.8. Sprawdzenie trwalosci membrany giow-
nej na zgodno$c¢ z 3.8 nalezy wykonaé¢ przyrzadem
specjalnym. W czasie préby przycisk powinien
by¢ przymocowany do szyny normalnotorowej.
Na szyne powinien by¢ wywierany nacisk o war-
tosci 1500 kG.
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5.5.9. Sprawdzenie regulacji sworznia na zgod-
nos¢ z 3.9 nalezy wykona¢ suwmiarkg wykrecajgc
sworzen w oba skrajne potozenia.

5.5.10. Sprawdzenie wymiennosci czeSci i rteci
na zgodno$¢ z 3.11 nalezy wykona¢ przez wymon-
towanie czesci z jednego przycisku i wmontowa-
nie ich do drugiego przycisku, bez potrzeby do-
datkowej obrobki.

5.5.11. Sprawdzenie odpornosci na wstrzasy na
zgodnos¢ z 3.12 nalezy wykona¢ na wstrzgsarce.

5.5.12. Sprawdzenie zakresu temperatury pracy
na zgodnos¢ z 3.14 nalezy wykona¢ umieszczajgc
przycisk w termostacie o temperaturze 70°C
(343 K) na czas 1 godz. Nastepnie nalezy przycisk
ochltodzi¢ do temperatury —40°C (233 K) i prze-
trzyma¢ w tej temperaturze w ciggu 1 godz.

Po probie nalezy sprawdzi¢, czy nie nastgpito
odwarstwienie powlok ochronnych.

5.5.13. Sprawdzenie szczelnoSci na zgodnosc
z 3.15 nalezy wykona¢ wg PN-60/E-04000 p. 2.3.4.
W czasie proby otwory w przycisku powinny by¢
uszczelnione. Sprawdzenia nalezy dokona¢ wg
PN-63/E-08106 dla ostony IP-54.

-

5.5.14. Sprawdzenie obcigzalno$ci laczeniowej
stykow na zgodnos¢ z 3.16 nalezy wykona¢ zasila-
jac styki prgdem stalym o natezeniu 0,3 A i przy
poborze mocy 4 VA. Przez wywieranie nacisku
na sworzen tloczacy nalezy spowodowaé¢ zwarcie

1 rozwarcie stykow z rtecig 250 razy. W czasie
zwierania i1 rozwierania obwodu nie powinien wy-
stepowa¢ tuk elektryczny. Po probie konce preci-
kow nie powinny mie¢ sladow nadpalenia.

9.9.15. Sprawdzenie obcigzalnosci cieplnej sty-
kow na zgodnos¢ z 3.17 nalezy wykonaé zasilajgc
styki pradem stalym o natezeniu 0,17 A i napieciu
24 V w ciggu 2 godz powodujac rownoczesnie

- zwileranie 1 rozwieranie stykéw rtecig z czestotli-

woscig 2 zwar¢ w ciggu sekundy.

5.5.16. Sprawdzenie oporu izolacji na zgodnosé
z 3.18 nalezy wykona¢ megomierzem klasy co naj-
mniej 1,0.

5.5.17. Sprawdzenie dzialania przycisku na
zgodnos¢ z 3.19 nalezy wykona¢ przy predko-
sciach pociggu 5, 70, 90 i 120 km/godz. Przy po-
danych predkosciach powinno nastepowa¢ zwarcie
stykow z rtecig.

5.6. Ocena wynikow badan. Wynik badan pet-
nych nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli przyciski
szynowe przeszly badania wg 5.2 z wynikiem
dodatnim.

Wynik badan niepelnych nalezy uzna¢ za do-
datni, jezeli przyciski szynowe przeszly badania
wg 5.3 z wynikiem dodatnim.

Partie przyciskow szynowych nalezy uzna¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli wyniki ba-
dania niepelnego i ostatniego badania pelnego sg
dodatnie.

KONIEC
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