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1. WSTP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jjest la-
kier ftalowy modyfikowany elektroizolacyjny RDE~9
do nasycania uzwojen.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy, Lakier
ftalowy modyfikowany elektroizolagyjny RDB-9 jest prze-
znaczony do nasycania uzwojen aparatow i maszyn
elektrycznych sredniej mocy izolacji klasy B, pra-
cujgcych w warunkach klimatéw umiarkowanego, mor-

2, OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia lakieru ftalowego modyfiko-
wanego elektroizolacyjnego:s

LAKIER FTALOWY MODYFIKOWANY ELEKTROIZOLACYJNY RDB=9
DO NASYCANIA UZWOJEN BN=74/3078=13 SWA 3213-163=000

. WYMAGANIA I BADANIA

skiego, tropikalnego i w agresywnych atmosferach
chemicznych, 2.1, Wymagania
R Metody badan
wg
a) Jednolitosé brak zanieczyszczer mechanicz-
nych, wytrgcen,rozwarstwien i
zmetnien PN=-67/E=04410
b) Lepkosé w temperaturze 20 +1°C, s 60+100 PN-64/C~81508
c) Gestoéé w temperaturze 20:t1°C, G/cm3 0,91+0,95 BN-64/6110-11
d) Temperatura zaptonu, °C, nie mniej niz 23 PN/C~04007
e) Liczba kwasowa, mg KOH/g wyrobu, najwyze] 10 PN-64/C-81509
f) Rozcienczalnoéé rozcieniczalnikiem podanym w 3.5.2 po rozciericzeniu nie powinien
wykazywa¢ wytrgcen, rozwar-
stwied lub zmetnien PN-67/E=-04410
g) Zawarto$¢ skladnikéw nielotnych przy lepkosci zgodnej z
3.1b), % 45+50 PN-67/C=04410
h) Czas zZelowania w temperaturze 120°C, godz, najwyzej 3 PN-67/E=04410
i) Schniecie w grubej warstwie 3+5 mm po 18 godz w 130°C3
- gbérna powierzchnia gtadka, bez przylepu PN-67/E=04410
- dolna powierzchnia przy pocieraniu palcem nie
ulega zniszczeniu, dopusz-
czalna nieznaczna przylepnoSc
- sprezystos¢ 1 spoistosc prébka nie pgka przy zgina-
niu o <¥ 120" i wraca do po-
przedniego polozenia
- powierzchnia przetomu bez pecherzy, dopuszczalna
nieznaczna przylepnosé¢ do
palca
j) Penetracja prébki wysuszonej w ciggu 18 godz w temperaturze
130°C: PN-67/E-04410
~ gbérna powierzchnia 143
- dolna powierzchnia 37
k) Zanieczyszczenia na powloce dopuszczalne §élady drobnych
zanieczyszczen PN=67/E=04410
1) Nasigkliwo$é powloki, najwyzej, % PN=67/E=-04410
- po 24 godz zanurzenia w wodzie 0,8
- po 120 godz zanurzenia w wodzie 1,0

1) W zakresie lakieru 121 BT/O1.
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2 BN-74/3078=13
cd. tablicy
Wymagania Metod‘y'gbadaﬁ
m) Odporno$é¢ powloki na dzialanie oleju transformatorowego odporny PN-67/E=-04410
n) Elastycznoié powloki wg aparatu typu At PN=-69/C-81528
- w temperaturze 20 +5°C przy wilgotnosci wzglednej powie-
trza 65 +5% 2
- po 48 godz przebywania w temperaturze 150°C 5
o) Twardoé¢ powloki metods olowkows, co najmniej:
- w temperaturze 20 iSOC przy wilgotnosci wzglednej powie=
trza 65 +5% 3K 3.6
p) Wytrzymalosé dielektryczna powtoki, kV/mm, co najmniej: PN=-67/E=04410
- w temperaturze 20 tSOC przy wilgotnosci wzglednej powietrza
65 +5% 70 PN=-69/ E=04404
- w temperaturze 130°C 55
- po 24 godz zanurzenia w wodzie 45
- po 120 godz zanurzenia w wodzie 40
r) Opornoéé wtasciwa skroéna powioki, f) ecm, co najmniejs PN-67/E~-04410
- w temperaturze 20 +5°C przy wilgotnoéci wzglednej powietrza " PN=69/E=04404
65 5% 1X10
- w temperaturze 130°¢ 1)(109
- po 24 godz zanurzenia w wodzie ‘1)(“]0"3
-~ po 120 godz zanurzenia w wodzie ‘ 1)(1013
5) Odpornosé powloki na dziatanie gorscego wilgotnego powietrza
jak dla urzgdzen III kategoriis PN-67/E-04350
- wyzlad powtoki dopuszecza sie niewielksg
zmiane barwy i zmatowienia
- wytrzymalosé dielektryczna powloki, kV/mm, co najmniej » 50 PN-69/ E=04404
- wytrzymaloé¢ powloki na zginanie wg przyrzgdu typu A 3 PN-69/C-81528
t) Odpornosé na dzialanie grzybéw plesniowych - s<4 PN=67/E=04350

3,2+ Trwatosé, Lakier nie powinien zmieniaé
wiasnosci podczas skiadowania w ciggu 6 miesigcy,
liczgc od daty produkcji. Dopuszcza si¢ w tym o=
kresie wzrost lepkoscei ustepujacy po dodaniu 5%
rozcienczalnika wg 3.5.2.

3s%. Pobieranie proébek i przygotowanie sredniej

probki laboratoryjnej. Z opakowan wybranych zgod-
nie z PN-74/C~81500 pobraé¢ po jednej probce jed-
nostkowe] i przygotowaé¢ Srednig probke laborato=-
ryina wg PN-74/C-81500, po przeprowadzeniu badan
zgodnie z 3.1 a).

3,4, Program badan

>

J.41e, Badania peine polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 3.
Badania nalezy wykonywac¢ przy zmianie surowcédw 1
metod technologicznych, okresowe] kontroli produk-
¢Jji przeprowadzane] nie rzadziej niz raz na rok w
rozjemczych.

przypadku badan

Betreze Badgzuia niepeine, majgce na

stepujgce oznaczanias
a) jednolitosc,
b) lepkos&é,
c) gestosé,
d) liczbe kwasowg,
e) rozcienczalnosé,
f) zawartos¢ sktadnikédw nielotnych,
g) czas zelowania,

celu ocene
kazdej wyprodukowanej- partii lakieru, obejmujg na-

h) schniecie w grubej warstwie,
i) zanieczyszczenia powloki,
j) nasigkliwosdé powloki po 24 godz zanurzenia w

wodzie,
k) odpornos¢ powioki na dziatanie oleju trans-

formatorowego,

1) wytrzymato$¢ powioki na zginanie przed i po
przyspieszonym starzeniu,
' m) twardosé powioki,

n) wytrzymatosé¢ dielektryczna powioki (z wyjgt-
kiem po 120 godz zanurzeniu w wodzie),

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3:0¢71. Wykonanie powick przeprowadzié¢ wg FPN-67/
E-04410 p. 2.1.7. Dodatkowo przygotowac nalezy:

a) co najmniej 10 powiok na piytkach miedzianych
0 wymiarach 30X 20 mm przeznaczonych do badan
plesnioodpornosci,

b) co najmniej 3 powloki na piytkach stalowych
o wymiarach 100X 50 mm przeznaczone do badan wy-
trzymatoscl na zginanie po klimatyzac ji cykliéz—
nej,

¢c) co najmniej 3 powloki na ptytkach miedzianych
0 wymiara®h 150 X100 mm przeznaczone do badania
wytrzymatosci dielektrycznej po klimatyzacji cy-
klicznej,

d) co najmniej 3 powtoki na plytkach micdzia-
nych o wymiarach 150X 100 mm do oceny wygladu po-
wioki po klimatyzacji cyklicznej.
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Y¢5e2¢ ROzcienczalniki, Do rozcienczania lalice-
ru nalezy stosowac rozcienczalnik RF-05 wg BN=67/
©6118-28,

55¢2. Warunki suszenia, Po naniesieniu pierw-
sze] warstwy lakieru czas suszenia wynosi
w temperatursze 13000, a po

2 godz
naniesieniu drugie]j
warstwy 8 godz w temperaturze 130°¢C.

DeD.4, Aklimatyzacja powiok., Wysuszone Jjak w
5¢5¢5 powiokil nalezy przed poddaniem ich badaniom
aklimatyzowac w czasie 18 godz w temperaturze zZ0

0 54 y o : . . .
2°C przy wilgotnosci wzgledne] powietrza 65 +5%4.

2.6, Badanie twardosci powloki metoda oidwkowa

2.6.71. Zasada pomiaru polega na zarysowsniu ba-
dane] powioki lakierowej oidwkiem znanej twardos—
ci wg skali twardosci oidwkowej ustalonej w PN-58/
F-94051, stosujgc kgt nachylenia oidwka do plasz-
czyzny powtoki 60°, Oxdwek powinien byé piasko
zaostrzony w sposOb podany na rys. 1; kat zaostrze-
nia oidwka powinien wynosité 60°.

131

Ryse 1o Sposéb zaostrzenia oldwka

3,6,2, Wykonanie badania, Na trzech powiokach

SposOb pokazany na rys. 2. Za miare twardosci po-
wioki przyjac¢ numer oidwka, ktéry nie spowodowal
zdarcia warstwy lakieru na zZadnej z badanych po-
wiok,

Kierunek
g~
POSUWLL
A &,
A Powloka
' .
7 /Qa%1eroumun1
[BN-74[3078-13-Z.

Rys. 2. Sposéb oznaczania twardo$ci powloki lakierowej
metodg oldwkowy

Badanie wykona¢ w temperaturze 20 +5°C i wil-
gotnosci wzglednej powietrza 65 5% na powiokach
aklimatyzowanych wg 3.5.4.

5.7, Zaswiadczenie wytwoércy o wynikach  badafn,
Wytwoérca jest zobowiazany dostarczyé odbiorcy o-
rzeczenie kontroli o wynikach badan,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Lakier nalezy pakowac zgodnie z
PN-7%/C=81400 w hoboki uniwersalne ocynkowane po-
jemnosci 25 i 50 dm3 oraz w bgbny stalowe ocynko-
wane pojemnosci 200 dm3.

przygotowanych wg 3.5 wykona¢ po dwa posuwy Dna L4e2, Przechowywanie i trangport -  zgodnie =z
diugoéci 40 + 50 mm otowkiem podanym W 3.6e¢1 W PN-73/C=-81400,
KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujgca norme - Instytut Badawczo-Pro-

jektowy Przemyslﬁ Farb i Lakierdw.

?, Istotne zmiany w stosunku do BN=~63/3078-02 w zakre-
sie lakieru 121 BT/O1

a) wprowadzono obowigzujgcg symbolike wg SWA,

b) wprowadzono dodatkowo nastepujace parametry: tempe-

rature zaplomu, czas zelowania, penetracje, odpornosé po-

wloki na dzialanie goracego wilgotnego powietrza,

3o Lepkos¢ dynamiczna lakieru

w temperaturze, ¢P
20°C 390 + 610  PN-68/C~04019
30°C 160 + 250 Aparatura wg 2e1.7.
40°¢c 80 + 120
50°c 40 + 70
60°% 20+ 40

4, Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przechowywanie

i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Poblieranie prébek iprzy-
gotowanie Sredniej prébki laboratoryjnej

PN=67/E=04410 Lakiery elektroizolacyjne do nasycania u=-
zwojefi, Badania techniczne

PN-58/F-94051 Pomoce biurowe., Oléwki. Znaki skali twar=-
dosci

BN-69/3057-~01 Przewody nawojowe miedziane i aluminiowe;
Wymagania ogélne i badania techniczne

BN-67/6118-28 Rozcieficzalniki do ftalowych wyrobéw la-
kierowych, Wymagania wspélne |

5. Autor projektu normy: mgr iniz, Ewa Glazewska - In-
stytut Badawczo-Projektowy Przemysiu Farb i Lakieréw,
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