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ENERGOELEKTRYKA Lakier elekircizolacyjny ,lzofenyl’
do nasycania uzwojen izolacji klasy B
Grupa katalogowa V! 34
1. WSTEP 5. WYMAGANIA I BADANIA

1,3, Przedmiot normy. Przedmlotem normy jest lo-
kisr elektroizolacyivy lzcftalowo-Lenolowy Izofe-
nyl o symbolu 127 BT/02 wg PN-5G/E-25000 s8zybko=
schngcy przeznaczony 4o nasycania uzwojen apara-
tow elektrycznych oraz uzwojen magszyn elektrycz-
pych $redniej moey pracujjceych w warunkach klima-
téw umiarkowanego, morskiego, tropikalnego i w
agresywnych atmoaferach chemicznych.

1.2, Zakres stosowanig normy, Niniejsza norma
przeznaczona jest do badania i oceny wiasnosci
lakieru elektroizolacyjinego Izofenyl o symbolu
121 BT/02 wg PN-59/E-25000,

1.3, Normy zwigzane
PN-62/C-81400 Wyrohy lakierowe. Pakowanie, prze-

chowywanie i transpoxt
PN-53/C=81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pré-
bek Jjednostkowych 1 przygotowsnie Sredniej prob-
ki laboratoryjne]
PN-65/C-81503 Wyroby lakierows, Wstepne préby te-
chniczne
PN-67/E-04410 Iskiery elektroizolacyjne do nasy-
cania uzwojeﬁ: Badania technlczne
PN-59/E-25000 Wyroby lakierowe elektroizolacyjne.
Podziat i oznaczenia _
BN-67/6118-28 Rozciehczalniki do ftalowych wyro-
béw lakierowych., Wymagania wspdlne
Pozostate normy zwigzane podano w 3.1 w tablicy.

2e OZNACZENIE

LAKTER ELEKTROIZOLACYJNY IZOFENYL DO NASYCANIA
UZWOJEN TZOLACJI KLASY B BNA7O/5078-091)

1)DOpuszcza si¢ stosowanie symbolu handlowego wyrobu
wg aktualnego cennika wydanego przez Przedsigbiorstwo O-
brotu Farbami i Lakierami "Chemifarb™ w Gliwicach,

e

PR —

PR —

1 ani
Wymagania Metody badan
wg
a) Jednolitoss bez rozwarstwied | PN-65/C=81503

b) Lepkosé w tem=
peraturze 201 C,
sak

c) Gestosé, g/cms,

najwyzej

d) Zawartosé skiade
nikdéw nielot-

-~

nych, %

a) Liczha kwasowa,
pajwyzaj

£} Rozecierczalnosé
rozcienczalni=-
kiem podanym w
2.542

g) Zanieczyszcze-
nia na powloce

h) Czas zelowania
w temperaturze
430°C, godz,
najwrse]

i} Schniccie w
grubej warstwie
3=5 mm po 8 godz
v temperaturze
130°¢C
- gfrna powierz-

chnia

- dolna powierz-
chnias,

-~ sprezystosé
i spoistosé

~ powvierzchnia
przelomu

i zmetnlesd, kla-
rowny

7C+100

0,96

50 +3

10

nie powoduje wy-
trgcenia, roz-
warstwienia lub
zmetnienia

dopuszczalne nie-
liczne, drobne
zanieczyszczenia

1,5

gtadka, bez przy-
lepu i pecherzy

nieznaczna przy-
lepnosé, przy
pocieraniu palcenm
nie ulega znisz-
czenin

prébka nie peka
prey zginaniu o
kat 90” i wraca
do poprzedniego
poiozenia

bez pecherzy,
bez przylepu

PN=57/E=04410

PN=64/C-81508

PN=66/C=04004

PN=67/E~04410

PN=-64/C=81509

PN=67/E~04410

PN=67/E=-04410

PN=67/E~04410
Pe 2.1.6.4

PN-67/E=04410
Pe 2-1.6-5

Ziednoczenie Przemysty Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFil dnia 24 czerwca 1970 r.
jako norma obowigzuigca w zakresie produkeii od dnia 1 stycznia 1971 r.

{Man. Pol. nr 301970 poz. 252)
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WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Oruk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd. 0,35 Nekt. 5000 + 61

Zom. 24G7/70

Cepa = 52.407
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ed, tablicy cd, tablicy
Wymagania Hotods badag Wymagania “.t°dz badad
g g
J) Penetracja préb- k
ki wysuszone] w ggw:;::ctizieope .
::;':°‘2 godz w GG 180° na sworzniu
EERENS - o frednicy, mm PN=67/E=04410
"308(:- najwyze] Pe 2.1.6.6 co najmnigi 10 Pe 4.1.22.4
- gérna powierz-
chnia 1:2 - odpornoéé na
pekanie,
- dolna powierze - godz/°C 3000/155 PR=~67/E~04410
S - 10007180 Pe 24142245
k) Nasigkliwosé 500/200
powloki, %, naj- _
i - ubytek pasy 15/3000/155 PN=67/E=04410
wyze‘—, PN—GG/C-S‘IS?“ '%/gOdZ/%C' ! 15/1000/180 Pe 2.1.22.6
= po 24 godz za- najwyze] 15/500/200
nurzenia w
wodzie 0,8 .
2.2. Trwatosé., Lekier nie powinien zmieniaé
- po 120 godz za- 3
nurzenia w wo- wiasnoscl podczas sktadowania w ciggu 12 miesie-
dzie 1,0 ¢y, liczac od daty produkcji. Dopuszcza sie w tym
1) Odporno&é pow=- . .
tokt na Heinianis okresn’e wzrost lepkosci ustepujacy po dodaniu 5%
oleju transforma- rozcienczalnika wg 3%.5.2,
torowego odporny PN-67/E=-04410 3.3, Pobieranie prdébek i przygotowanie $redniej
m) Wytrzymalosé prébki laboratoryjnej. Z opakowan wybranych zgod-
povwlokl na zgina- . s "
nie - wytrzymuje nie z PN-55/C~81500 nalezy pobraé¢ po jedne]j préb-
zfinanée xis"’"z- " N~ " ce jednostkowej i przygotowaé¢ érednig prébke la-
uo =Qlpd4
n 1:6 cy, mm 7/ 1 boratoryjng wg PN=53/C-81500 po przeprowadzeniu
n) Twardosé powloki, , vl
co najmniej 0'6 pn_53/c_81530 badan zgodnie 2 PN—G)/C-B']BO} oraz PN-G?/E—OM'IC
0) Hytrzyn&loéé Pe. aoqc’]o
dielektryczna pow- . ,
toki, kV/mm, co 2.4, Rodzaje badan
najmniej PN=67/E=04410 J.4.1, Badanis peine polegajgce na sprawdzeniu
- ;oggml"ratuiie wszystkich wymagan podanych w 3.1, majace na celu
gotnogz:yw:glgd- wszechstronng ocene lakieru nalezy wykonywaé przy
nej 65 5% 70 zmianie surowcéw lub technologii moggcych mieé
= W temperaturze wpiyw na wyniki badan oraz przy okresowej kontro-
130°c 60 , o &
o 2 godz za 1i produkcji nie rzadzie]j niz raz na 1ok,
- p o
nurzenia w wo- 2e4.2, Badania niepeine majgce na celuocene kaz~
dzie >0 dej wyprodukowanej partii lakieru polegajg na wy-
= Po 120 godz za- konaniu badan:
nurzenia W wo- )
dzie 40 a) jednolitoéci,
p) Odpornoéé powlo- b) gestosci,
ki na dzialanie c) lepkosci
gorgcego wilgot- ; d
nego powietrza wg d) rozcienczalnoéci,
PN=67/E=04350 jak ) Z rt ktadnikéw ni ch *
dla urzadzeh ITT e) zawartosci skladnikéw nielotnych,
kategorii PN=67/E~04350 f) schnigcia w grubej warstwie,
- wyglad powloki bez zmian g) zanieczyszczenlia powiok,
- wytrzymalogé h) nasigkliwosci powkoki po 24 1 120 godz zanu-
dielektryczna i
powloki, kV/mm, rzenia w wod‘[zu’e, .
co najmniej 50 i) odpornosci powloki na dziatanie oleju trans-
~ wytrzymalosé na formatorowego,
zginanie - wy- j) wytrzymaloSci powloki na zginanie,
trzymuje zgina= _ :
nie na sworzniu k) wytrzymalosci powioki na zginanie po przy-
o érednicy, mm
o najnnies ’ 5 spieszonyu.\ starzeniu,
1) twardoéci powioki,
r) Odpornosé powko- ) ,
ki na dzialtanie m) wytrzymazosci dielektryczne] powloki.
grzybéw plesnio=- )
wych s<4 PN~67/E~-04350 3.5, Przygotowanie powtok do badan
s) Cieplocdpornosé . W i 1 dzié
powiok lakieron PH-67/E~04k10 245:1s Wykonanie powlok przeprowadzié wg PN-67/
'ych Po 2.".22 3-04-4-10 p' 2°1°7‘
- wyirzymalo&é na Dodatkowe przygotowaé naleiy:
zginanie po 24 a) co najmniej 10 powlok na pilytkach miedzia-
gods v tempera- nych o wymiarach 30X 20 mm przeznaczonych do ba-
turze 150 C,
dan pleSnioodpornosci,



BN=~70/3078~09 3

et —

b) powtoki na co najmniej 3 piytkach’ stalowych
o wymiamech 100X 30 mm przesznaczone do badan Wwy=
trzymatosol na zginanie po klimatyzacjli oyklicz~
nej,

¢) powtoki na co najmniej 3 piytkach miedzia-
nych o wymiarach 150 X100 mm przeznaczone do Dba-
dania wytrzymalosci dielektrycznej po klimatyza=
cji cyklicznej,

d) powkoki na co najmniej 3 piytkachmiedzianych
o wymiarach 150X 100 mm do oceny wygladu powlok
po klimatyzacji cyklicznej.

.5.2. Rozcienczalniki, Do rozcienczania lakie-
ru nalezy stosowac¢ rozcienczalnik RF-05 o symbolu
handlowym 28/00/39 wg BN-67/6118-28,

322:2, Warunkl suszenia. Po naniesisniu pierw=

sze] waretwy lakieru czas susgenia wynosi 2 godz
w temperaturze 130°G, a po nanlesieniu drugie]
warstwy 6 godz w temperaturze 130°¢,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Lakier powinien by¢ pakowany w
opakowania z blachy stalowej ocynkowanej o pojem=—
nosci 25, 50 1 100 1 oraz w beczki stalowe ocyn-
kowane o pojemnosci 200 1 zgodnie z PN-62/C-81400,

4,2, Przechowywanie i transport, Lakier nalezy
przechowywa¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach
w krytych, zamknietych i przewiewnych magazynach
w temperaturze 5 + 2500. Lakier nalezy transpor-
towaé zgodnie z PN-62/C-814000,

KONTEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/3078-09

Symbol wg SWW: 1313-213.
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