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NORMA B RANŻOWA 

BN-70 
3078-09 

ENERGOELEKTRYKA Lakier elektro izolacyjny)zofenyl " 
do nasycan ie uzwojeń izolacji klasy B 

1. WSTF, 

121 . Przedmiot nom,.y . Przedmiotem normy jest la­

kier elekt roizolacy jny izoftalowo-fenolowy Izofe­
nyl o symbolu 121 BT/02 wg PN-59/E-25000 Bzybko­
schnący pr zeznaczony do nasycania uzwojeń apara­
tów elektrycznych orsz uzwojeń maszyn elektrycz­
nych Średxd.ej mocy pracujących w warunkach klima­
t ów umiarkowanego, morski ego, tropikalnego i w 
agr,esywnych a tmosferach chemicznych. 

1 .2. Zakres s~sowanii nor m;y,. Ni niejsza norma 
przeznaczona j es t do bad.ania i oceny własno śc i 

lakieru el ektroizolacy,j nego Izof enyl o symbolu 
121 BT/02 wg PN-59/E-25000. 

1.3. No~;y związane 
PN-62/C-81l~O Wyroby lakierowe . Pakowanie, prze­

chowywani e i t r ansport 
PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe . Pobieranie pr6-

bek jednostkowych i przygot owanie średniej prob­
ki laboratoryjnej 

PN-65/C-81503 Wyroby l akierowe. Wst ępne próby te­
chniczne 

PN-67/E-04410 Lakiery elektroizolacyjne do nasy­
cania uzwoj eń. Badani a techniczne '. PN-59/F..-25000 W;yroby lakierowe elektroizolacyjne. 
Podzlał 1 oznaczenia 

BN-67/ 6118-28 Rozcieńczalniki do ftalowych wyro­
b6w laki erowych. Wymagania wspólne 

Pozostałe normy związane podano w 3.1 w tablicy. 

2. OZNACZENIE 

LAKIER ELEKTROIZOLACYJNY IZOFENYL DO NASYCANIA 
UZWO<~ I ZOLACJI KLASY B BN-70/3078-09~ 

1) Dopus zcza się stosowłlni. symbolu handlowego wyrobu 
wg aktualnego cennlka wydanego przez Przedsiębiorstwo 0-
brotu Farbami i Lakierami "Chellitarb" w Gliwicach. 

Grupa ka ta logowa VI 3 4 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

~ " . Wymagania 

I 
~- a) Jednoli toś ć 

Wyma,gani a Metody badań 
wg 

b ) L epkość w tamo 
per atur :u 20 ±1 C. 
sek 

c) Gęstość , g/cm3 , 
!\a.j W'J'żej 

d) Zawartość skład~ 
n1kó,.. Illelot-

e) Liczba kwasowa, 
najwyżej 

• f) Rozcieńczalność 
r ozcteilczalni­
kiem podanym w 
2.5.2 

g) Zan1~czyszcze­
nia na powłoce 

h ) CBBS żelowania 
w t8mperaturze 
130 C. godz, 
naj""żej 

i) Schnięcle li 

grubej warstwie 
3+5 mm po 8 godz 
li temperaturze 
130°C 
- g6rna powierz­

c hnia 

- dolna powierz­
chnia. 

- sprężystoś ć 
i spoistość 

- powi er l,chnia 
pl'zeło:llu 

bez rozwar s twi e ń 

i zmętni e ń, kl a­
rowny 

70+1 00 

50 ±3 

PN-65/C-81503 
PN- 67/E-04410 

PN-64/C-81508 

PN-66/C-()4.0()4. 

PN-67/E-04410 

10 PN-64/C-81509 

nie powoduje wy-
trl\cenia, roz-
warst .... ienia lub 
zmętnienia PN-67/E-04410 

dopuszczalne nie-
liczne, drobne 
zanieczyszczenia PN-67/E-04410 

PN-67/E-04410 
1,5 p. 2.1.6.4 

gładka. bez przy­
lepu i pęcherzy 

nieznaczna przy­
lepność, przy 
pocieraniu palcell 
nie ulega znisz­
czeniu 

pr6bka nie pęka 
przy z~inaniu o 
k,t 90 i wraca 
do poprzedniego 
położenia 

bez pęcherzy, 
bez przylepu 

PH-67/E-04410 
p. 2.1.6.5 

~--------------~------------~----------~ 
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WymasaDla 

j) Penetracja prób-
ki vysullzonej w 
czasie 8 godz w 
temgeraturze 
130 C, najwyżej 

- g6rna powierz-
chnia 1+2 

- dolna powi~rz-
chnia 4+6 

k) Nasil\kl1wość 
powłoki, %, naj-
wyżej 

- po 24 godz za-
nurzenia w 
wodzie 0.8 

- po 120 godz za-
nurzenia w wo-
dzie 1,0 

l) Odporność pow-
łoki na działanie 
oleju transforma-
torowego odporny 

m) Wytrzymałość 
powłoki na zgina-
nie - wytrzymuje 
zginanie na sworz-
niu o średnicy, mm 2 

n) Twardość powłoki, 
co najmniej 0,6 

o) Wytrzymałość 
dielektryczna pow-
łoki, kV/_, co 
najmniej 

- w temperaturze 
200 C przy wil-
gotności względ-

nej ~.5 ±~ 70 
- w temperaturze 

1300 c 60 

- po 24 godz za-
nurzenia w wo-
dzie 50 

- po 120 godz za-
nurzenia w. wo-
dzie 40 . 

p) Odporność powlo-
ki na działanie 
gor,cego wilgot-
nego powietrza wg 
PN-67/E-04350 jak 
dla urz,dzeń III 
kategorii 

- wygl,d powloki bez zmian 

- wytrzymalość 
dielektryczna 
powłoki, kV/_, 
co najmniej 50 

- wytrzymałość na 
zginanie - wy-
trzymuje zgina-
nie na sworzn.iu 
o średniCy, _, 
co najllIniej 5 

1') Odporność powło-
ki na działanie 
grzyb6w pleśnio-
wych S~4 

s) Ciepłoodporność 
powlok laklero-
wych 

- WJtrzymałość na 
zginanie po 24 
godz w telllpera-
turze 150 C, 

Metody badań 
vs 

PN-67/E-04410 
p. 2.1.6.6 

PN-66/C-81521 

PN-671E-04410 

PN-67/E-04410 

PN-53/C-81530 

PN-67/E-04410 

PN-67/E-04350 

PN-67/E-04350 

PN-67/E-04410 
p. 2.1.22 

Wymaganh. M.tocl.y b&da.6 
wI 

powloka nie pęka 
po zgięciu o 
1800 na sworzniu 
o średnicy, mm PN-67/E-04410 
co najmniej 10 p. 2.1.22.4 

- odporność na 
pękanie, 
godz/oC 3000/155 PN-67/E-04410 

1000/180 p. 2.1.22.5 
500/200 

- ubytek ~asy. 15/3000/155 PN-67/E-04410 
'%/godz/ C, 15/1000/180 p. 2.1.22.6 
najwyżej 15/500/200 

3.2. Trwałość. Lakier nie powinien zmieniać 

własności podczas składowania w Ciągu 12 miesię­

cy, licząc od daty produkcji. Dopuszcza się w tym 

okresie wzrost lepkości ustępujący po dodaniu 5% 
rozcieńczalnika wg 3.5.2. 

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 
próbki laboratoryjnej. Z opakowań wybranych zgod­
nie z PN-53/C-81500 należy pobrać po jednej prób-
ce jednostkowej i przygotować 

boratoryjną wg PN-53/C-81500 
badań zgodnie z PN-65/C-81503 
p. 2.1.1. 

3.4. Rodzaje badań 

średnią próbkę la­
po przeprowadzeniu 

oraz PN-67/E-04410 

~4.1. Badania pełne polegające na sprawdzeniu 
wszystkich wymagań podanych w 3.1, mające na celu 
wszechstronną ocenę lakieru należy wykonywać p~ 
zmianie surowców lub technologii mogących mieć 

wp~w na wyniki badań oraz przy okresowej kontro­
li produkcji nie rzadziej niż raz na rok. 

3.4.2. Badania niepełne mające na celu ocenę każ,­
dej wyprodukowanej partii lakie ru polegają na wy­
konmiu badań: 

a) jednolitości, 
b) gęstości, 
c) lepkości, 
d) rozcieńczalności, 
e) zawartości składników nielotnych , 
f) schnięcia w grubej warstwie, 
g) zanieczyszczenia powłok, 
h) nasiąkliwości powłoki po 24 i 120 godz zanu­

rzenia w wodzie, 
i) odporności powłoki na działanie oleju trans­

formatorowego, 
j) wytrzymałości powłoki na zginanie, 
k) wytrzymałości powłoki na zginanie po przy-

spieszonym starzeniu , 
l) twardości powłOki, 
m) wytrzymałości dielektrycznej powłoki. 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 

3.5.1. Wykonanie powłok przeprowadzić wg PN-671 
E-04410 p. 2.1.7 . 

Dodatkowo pr~gotować należy: 
a) co najmniej 10 powłok na płytkach miedzia-

nych o wymiarach 30X 20 mm przeznaczonych do ba­
dań pleśnioodporności , 



, ________ .a. ______________ ~' __ m~ _______ -W? ___ ~~~~ _________________________________________ z __________ _ 

b) powlok1 nA 00 najmn1 j ; plytkaoh ' atalowyoh 
o 'f11IIlia oh 100 X ~O mm przunao zon. do 'badań W'1-
trzymałośoi na zginanie po klimatyzaoji oyklioz-
nej. 

o) powłoki na 00 najmniej 3 płytkaoh miedzia-
nych o wymiaraoh 150 X 100 mm przeznaczone do ba­
dania wytrzymałości dielektryoznej po klimatyza­

c ji oyklioznej, 
d) powloki na co najmnie j 3 pł,y tkach miedzianych 

o wymiarach 150X 100 mm do oceny wyglądu powłok 

po klimatyzacji cyklicznej. 

3.5.2. Rozoieńczalniki. Do rozcieńczania lakie­
ru należy stosować rozcieńczalnik RF-05 o symbolu 
handlowym 28/00/39 wg BN-67/6118-28. 

~.2 '~1 Warw:!. slau~nj,~ na.n1ui n111 pi rw­
zej w retwy lakieru Q ~& IUI.en1. wynosi 2 godz 

w temperaturZł 1~oO, a po naniu1eniu drugiej 
warstwy 6 godz w temperaturze 1;0°0. 

4, PAKOWANIE. PRZEOHOWYWANIE I TRANSPORT 

4,'1, Pakowanie. Lakier powinien być pakowany w 
opakowania z blachy stalowej ooynkowanej o pojem­
ności 25, 50 i 100 l oraz w beczki stalowe ocyn­
kowane o pojemności 200 l zgodnie z P~-62/C-81400, 

4,2. Przechowywanie i transport. Lakier należy 

przechowywać w szczelnie zamkniętych opakowaniach 
w krytych, zamkniętych i przewiewnyoh magazynach 
w temperaturze 5 + 250 C. Lakier należy transpor­
tować zgodnie z PN-62fC-814000. 

K O N I E C 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/3078-09 

Symbol wg SWW: 1313-213. 
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