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NORMA BRANZOWA BN‘67

Materiaty elektroizolacyjne 3078-08
Lakier elektroizolacyjny olejny

221 EN/O1

ENERGOELEKTRYKA

Grupa katalogowa VI 34

i. WSTEP

1,1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lakier elektroizolacylny olejny 221
EN/01,

1.2, Zastosowanie, Lakier elektroizolacyjny olejny 221 EN/01 stosuje si¢ do produ-
kcjil nasyconych tkanin oraz tasm baweinianych, jedwabnych i szklanych, a takze do na-
sycania papieru kablowego,

1.3, Oznaczenie

LAKIER ELEKTROIZOLACYJNY 221 EN/OiW BN-67/3078=08
1.4, Normy zwlazane

PN-62/C=81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek jednostkowych i przygotowanie éred-
niej probki laboratoryjnej

PN-65/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne proby techniczne

PN-66/C=96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw

PN-63/E-04404 Materialy elektroizolacyjne state. Pomiary wytrzymalosci dielektrycznej
i préby napig¢ciowe napieciem o czegstotliwodci 50 Hz

BN-64/7598-03 Tkaniny techniczne szklane
Pozostate normy zwigzane podano w 2.1 w tablicy.

2, WYMAGANIA I BADANIA

2.1, Wymagania techniczne

Wymagand nhtof;;ndauhu

a) Wstepna ocena zgodnie £ PN-65/C=81503

Klarowny, bez wytracen, rozwarstwien
b) Jednolitodé i zanieczyszczer mechamicznychy do-

puszczalna opalescencja wywoians PN-67/E~04410
obecnosgcig plastyfikatora
¢) Lepko$é mierzona kubkiem Forda, sek 60100 PN=64/C-81508
d) Rozcienczalnosé rozcienczalnikiem nie powoduje rozwarstwienia, wytrgce- PN-67/B~04410
podanmym w 2.,4,1 nia osadu lub zgalarecenia
e) Zawartoéé sktadnikdéw lotmych prey ,
lepkodci zgodne] z poz, c), % 35+40 PN-66/C-81512
f) Liczba kwasowa, najwyze] 13 PN-64/C=81509

) Dopusscza siq stosowanie symbolu wyrobu, sawartego w aktualpym cemniku wydanym przez Przedsigbior-
stwo Obrotu Farbami i lekierami "Chemifarb®,

Instytut Elektrotechniki
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 25 sierpnia 1967 r. joko norma obowigzujgea
w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1968 r.
(Mon. Pol. nr poz. )
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cd, tablicy

F— F)
Wymagania lﬂﬁoi;:mmmﬂa

g) Czas catkowitego schnigcia tkanipy
szklanej ST-4 nasyconej badanym lakierem 1 PN~53/C=81519
zgodnie 2 2,4,2 po kaidym nasycaniu, godz

. powZoks lakierowa rdwnomiernie na-
h) ¥yglad e::ﬁn:gﬁet??yzmmmj miesiona, gradka, bez gzaciekdw, 2.5
badanym lalci i zmarszczen, kraterdw i pecherzy

i) Napiecie przebicia prdébki mnasycone]
2=-krotnie badanym lakierem zgodnie z 2.4.2, .
kV:

&) po aklimatyzacji prébki w czasie
18 godz: w temperaturze 20 iSOC i wvilgotno=
ol wzglednej 65 +5%

= grednie 4

= minimalne 3

B) po aklimatyzacji prébki jw. i po
przegieciu wg 2.4.5

- grednie

-mhﬂmzhw

PN=-63/E=04404

[ R
. »
o

J) Opornogé skrogma wradciwa prébki na-
syconej 2-krotnie badanym lakiersem zgodnie
3 2.4,2 po aklimatyzacji przez gB godz w 10% PN=61/E~04405
powietrzu o temperaturze 20 *t50°C i wilgo-
tnodci wzglednej 65 +5%, () em, co najmniej

2.2. Trwalosé. Lakier nie powinien zmieniaé wlasnosci podczas skladowania w ciggu
6 miesiecy liczgc od daty produkcji. Dopuszcza sie taki wzrost lepkosci lakieru, kto-

ry nie wplywa na zmiane pozostalych wiasnosci wymienionych w 2.1,

2,3, Pobieranie prdbek i przygotowanie sredniej prdébki laboratoryjnej nalezy wyko-
naé¢ zgodnie z PN-53/C-81500 po przeprowadzeniu préb wg PN-65/C-81503,

2.4, Przygotowanie powlok do badan

2,.4.1, Przygotowanie wyrobu, Badany lakier rozcienczyé¢ do lepkosci 16 + 20 sek wg
kubka wyplywowego typ Forda nr 4 w temperaturze 20°C, aby uzyskaé¢ tkanine nasycong o
grubosci 0,10 = 0,12 mm, Do rozcienczania lakieru nalezy stosowaé benzyne do lakierdw

zgodng z wymaganiami podanymi w PN=-66/C-96023,

2.4,.2, Przvgotowanie powlok, Z tkaniny szklanej o symbolu 5ST-4, grubosci
0,05 = 0,06 mm, odpowiadajgcej BN-64/7598-03, wycigé prdibki o szerokoseci 150 mm i dhu-
gosci 200 mm tak, aby krotsza krawedZz probki biegta wzdiuz widkien osnowy tkaniny,
Wzdluz krétszych krawedzi tkaniny prébki przeciggngé druty stalowe lub miedziane o

grubosci 1 mm w odleglosci 5 mm od brzegu prdbki.

Przygotowane probki z tkaniny szklanej zanurzy¢ w lakierze rozcienczonym zgodnie 3z
2.4.1, zawiesié krétszq usztywniong drutem krawedzig i pozostawié¢ przez 10 min w tem-
peraturze 20 1500.

Nasycong tkanine szklang suszy¢ przez 1 godz w temperaturze 125 tSOC. Po ochlodze-
niu nasyci¢ tkanine po raz drugi, probke zawiesié przeciwlegla krdotsza krawedzig, po
czym suszy¢ w takich samych warunkach jak po pierwszym nasyceniu.

2.4.3. Pomiar grubosci tkaniny nasyconej nalezy wykona¢ za pomocag s$ruby mikrometry-
cznej o zakresie O + 25 mm z dokladnoscig do =0,01 mm, Srednica stopki sruby mikrome-

trycznej powinna wynosi¢ 8 mm, nacisk zaé 1000 +200 G, Stopki grubosciomierza powinny
by¢ réwnolegle i znajdowaé¢ sie na wspdlnej osi. Pomiar grubogsci nalezy wykonac co naj -
mniej w. 10 miejscach odcinka prdébnego, rozmieszhzonych w przyblizeniu réwnomiernie na

calej powierzchni,
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2.4.4, Aklimatyzacja powlok, Prébki wykonane zgodnie z 2.4,2 nalezy aklimatyzowaé

w powietrzu o temperaturze 20 +5% 1 wilgotnoscl wzglednej 65 5% przez 18 godz, PO
czym bezzwlocznie podda¢ badaniom na zgodnosé z wymaganiami podanyri - 2,11ia,8) oraz
2,1 3.

2.4,5. Wykonanie przegigcia prébek do badania napiecia przebicia. Prdobki przezna-

czone do badania na zgednosé z wymaganiami wg 2.1 i ﬁ) nalezy przed pom:arem napig¢cia
przebicia zgiaé¢ wzdluz osnowy o kat 180°C na nrzektadce o grubodci badanej prdbki,

Miejsce przegiecia prdébki nalezy przetoezyé jeden raz watkiem o srednicy 50 = 60 mm
i dtugodci okolo 100 mm. Masa walka powinna wynosié 2 kg. Walek nalezy przetaczaé swo-
bodnie bez dodatkowego nacisku z predkoscig okoto 1 m/min, Linia przegiecia probki
podczas toczenia walka powinna byé prostopadia do osi walka, a srodek walka powinien
przebiegaé stale nad linig zgig¢cia prébki. Po rozprostowaniu tkaniny nalezy wykonaé
pomiar napiecia przebicia na linii zgiecia prébki zgodnie z PN~63/E=04404, Linia zgie-
cia powinna znajdowaé sie¢ pod Srodkiem elektrody goérne].

2,4,6, Liczba powlok do badan, Nalezy przygotowaé¢ co najmniej 5 powlok przez nasy-

cenie tkaniny szklanej.

2,5, Ocena wygladu powloki, Ocen¢ wyglgadu powloki nalesy wykonaé nieuzbrojonym
okiem. Do oceny nie bierze sie pod uwage krawedzi bocznych (dciekowych) ceratki.

3, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3,1. Pakowanie, Lakier nalezy pakowaé zgodnie z PN-62/C-81400 w banki, hoboki 1lub
beczki z blachy ocynkowanej o pojemnosci 25, 50 i 100 1,

3,2, Przechowywanie i1 transport = zgodnie z PN=62/C=81400,

4, POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE
W okresie pdét roku od daty ustanowienia niniejszej normy dopuszcza si¢ wartosdci na-
plecia przebicia wg 2.1 i o ): érednie 3,5 kV 1 minimalne 2,0 kV,

KOCNIEC
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