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1. WSTEP

Ae1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg lakiery elektroizolacyjne schnace na
powietrzu - roztwory splastyfikowanej zywicy fenolowo-formaldehydowej w alkoholach.

1.2 RoOdzaje
a/ lakier bezbarwny 312/AN/02,
b/ lakier czarny 312/AN/03,

1.5, Zastosowanie. Lakiery elektroizolacyjne schngce na powietrzu przeznaczone
sq do pokrywania uzwojen oraz wewngtrznych czesci maszyn i aparatéow elektrycznych w
przypadku ich napraw. Nie nadajg sie do nasycania uzwojen urzadzen elektrycznych,

1.4+ Przyklad oznaczenia lakieru elektroizolacyjnego czarnego:

LAKTER 312/AN/03" BN-65/3078=05

15« Normy zwigzane

PN-62/C=81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-53/C=-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek jednostkowych i przygotowanie ére-
dniej prébki laboratoryjne]

PN-65/C=-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proéby techniczne

PN-57/C=-81512 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci skladnikédw podstawowych

PN-59/C=81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powlok do badan

PN-6)/E=04411 Lakiery i emalie elektroizolacyjne do pokrywania uzwojen maszyn i apa-
ratoéw elektrycznych. Badania techniczne

BN=-65/6118=18 Rozciefczalniki do spirytusowych wyrobdéw lakierowych
Pozostaile normy zwigzane podano w 2.7.

2s WYMAGANIA I BADANIA TECHNICZNE
2s1e Wymagania techniczne

Wymagania Metody badan
wg

a/ Wstepne proby techniczne zgodnie z PN-65/C-81503%
b/ Badanie jednolitosci ' zgodnie z FN-60/E-04411
¢/ Ciezar wtaéciwy, G/cm’, najwyzej 1,00 BN=-64/6110=11
d/ Lepkoéé mierzona kubkiem Forda, sek 20 = 30 PN-64/C=81508
e/ Rozcienczalnodé rozciefnczalnikiem do | )

spirytusowych wyrobow lakierowych wg zgodnie z PN=60/E-~04411

q7_Dopuszcza si¢ stosowanie symbolu wyrobu, zawartego w aktuélnym cenniku wyda-
nym przez Przedsiebiorstwo Obrotu Farbami i Lakierami "Chemifarb".

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona .przez Dyrektora ZPFiL dnia 10 sierpnia 1965 r.
joko norma obowiqzujgca w zakresie produkecji od dnia 25 marca 1966 .
(Mon. Pol. nr 11/1966 poz. 78)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,32 Naki. 40004140 Zam. 3777/66 T. Tt Cena zt 2,40
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cd.tablicy
Wymagania Metod%.badan
(2
f/ Czas schniecia powioki przy tempera-
turze 20 *2°C i wilgotnoéci wzglednej
powietrza 65 *5% do osiggnigcia stanu:
- pytosuchosci, min, najwyzej 4.5 PN-53%/C=81519
- caikowitego wyschni¢cia, godz, naj- 24 PN-53/C=81519
wyze]
g/ Zawartoéé substancji nielotnych, %, co 40 2.7
najmnie]j
| b/ Zanieczyszczenie powlok powloka bez zmgt- PN=-60/E=04411
nien, wytrgcen,
zgalarecen
i/ Elastycznos$¢ powioki: wytrzymuje zgi- 5 PN-53/C=~81528
nanie na sworzniu o srednicy, mm
j/ Twardos$é wzgledna , co najmnie] 0,4 PN-53/C=81530
k/ Przyczepnosé, stoplien przyczepnosci 2 PN-64./C=81531
1/ Wytrzymato$é¢ dielektryczna powioki w 20 PN=-60/E=04-411
temperaturze 20 *2°C, kW/mm, co naj-
mniej
¥/ Odpornos¢ powtoki na zmatowienie po powloka bez PN-53/C=81521
4=godzinnym zanurzeniu w wodzie zmian
m/ Odpornoé$é powioki na dziatanie oleju powloka bez PN=60/E=04411
transformatorowego po 12=godzinnym za=- zmian
nurzeniu

2024 TrWaloéé. Lakiery elektroizolacyjne powinny odpowiada¢ wymaganiom niniej-
szej normy w ciggu 6 miesigcy, liczac od daty producji.

2.3+ Rodzaje badan. Ustala sie¢ 2 rodzaje badan: badanie peine, ktdére polega na
sprawdzeniu zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 2.1, oraz badanie zwy-
kie (badanie partii) , ktoére polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami dotycza-
cymi s | '

a/ wstepnych proéb technicznych,

b/ badania jednolitoéci,

¢/ ciezaru wiadciwego,
d/ lepkosci,

e/ rozcienczalnosci,

f/ czasu schniegcia,

g/ zawartosci substancji nielotnych,

'h/ zanieczyszczenia powkoki,

i/ elastycznosci powkoki,

j/ twardosci powkoki,

k/ przyczepnoéci,

1/ odpornos$ci powioki na zmatowienie pod dziataniem wody.

Badanie peine nalezy wykonywaé przy kazde]j zmianie stosowanych surowcéw i metod
technologicznych moggcych mieé wpiyw na wyniki badania, jak rdéwniez przy okresowe]
. kontroli produkcji, ktéra powinna by¢é przeprowadzana co najmnie] dwukrotnie w ciggu
roku oraz w przypadku badan rozjemczych.

2.4, Wybbr opakowan przeprowadzié¢ zgodnie z FN-53%/C=81500,

2.2. Pobieranie prdobek jednostkowych i przygotowanie $redniej probki laboratoryj-
nej. Z opakowah wybranych wg 2.4, po wykonaniu préby wg FN-65/C-81503, pobra¢ po je=-
dnej prébce jednostkowej i wykonaé srednia prdébke laboratoryjng wg  FN-=53/C=81500.




BN=65/3078=05 3

246, Przxgotoﬁanie;powlok do badan
246 konanie powiok

- do badania zanieczyszczeh, wytrzymatosci dielektrycznej, czasu schnigcia, od-
pornosci na dziatanie oleju transformatorowego = wg PN-G60/E-04411,

- do badania elastycznos$ci, przyczepnosci, odpornosci na zmatowienie pod wpilywem
wody, twardoéci - wg PN=59/C-81514, '

Powloki powinny mieé grubo&é 40 = 60p-.

2.,6,2. Rozcienczalniki. Do rozcienczania wyrobu nalezy uzywaé rozcienczalnika do
spirytusowych wyrobdéw lakierowych wg BN=-65/6118=18.

2,6,3, Aklimatyzacja powiok i pomiar grubosci powlok wykonaé¢ zgodnie 2z PN=-60/
E-O4411.

2,6.4, Liczba powlok do badan. Wykonaé¢ co najmniejs

- 6 powiok na pilytkach stalowych,

~ 3 powloki na piytkach szklanych = wg PN-59/C=81514,

- 10 powktok na piytkach miedzianych = wg PN=60/E-04411.

2.7. Oznaczanie zawartos$ci substancji nielotnych. Oznaczy¢é zawartosé substancji
lotnych zgodnie z PN-57/C=81512, a nast¢pnie zawartodé substancji nielotnych (X) ob=

liczy¢ w procentach wg wzoru

X = 100 —.'Xi
w ktérym.Xd - zawartos$é substancji lotnych, %.
%+ OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANTIE I TRANSPORT

3+1. Opakowanie. Lakiery elektroizolacyjne pakuje si¢ zgodnie z PN-62/C-81400 w
balony szklane pojemnos$ci 25 i 50 1. Dopuszcza sie¢ w obrocie towarowym uzycie innych
opakowan na. podstawie uzgodnienia migdzy dostawcg i odbiorca.

3,2+ Przechowywanie i transport - zgodnie z FPN=62/C=81400.

KONIEG®G

INFORMACJE DODATKOWE do BN=-65/3078=05
Wymagania dla pozostatych edektroizolacyjnych lakierdéw do nasycania  podano w
BN-63/3078-014 |
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