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NORMA BRANZOWA

SRODKI
TRANSPORTU
WODNEGO
| URZADZENIA
PLYWAJACE

Osprzet toréw kablowych
Tuleje poktadowe

BN-79
3725-02

Zamiast

BN-75/3725-02

Grupa katalogowa V 45

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 tuleje  ¢d. tabl. 1
stosowane do wykonywania wodoszczelnych przejsé Masa tulei
wigzek kabl\i}vprzlez pokladzfi statkow. 4 % & " L L
. Typy. zaleznosci od konstrukcji rozréznia si
ypy ; ) ¢ 150 J 250 ] 450
dwa typy tulei poktadowych:
— normalne — N, mm ke
— kompensacyne — K. . o 330%x60 | 270 4.29 703 | 1282
3. Rodzaje. W zalezno$ci od materialu rozréznia si¢
. . 380X60 320 4,88 8,11 14,57
dwa rodzaje tulei poktadowych:
— stalowe — nie wyrdzniane w oznaczeniu, 430x60 | 370 547 9,09 | 1633
— ze stopu aluminium — Al 240X80 160 3.37 5,59 10,05
4. Pr.zyklad oznaczenia tulei pokladowej. typu K 200x80 | 220 4.07 6.77 12.16
o wymiarach ¢ X b = 550 X 120 mm 1 dlugosci
_ - 340X80 260 4,55 7,56 13,57
L = 450 mm ze stopu aluminium:
TULEJA POKLADOWA K 550X120/450 AL BN-79/3725-02 39080 ) 310 3.14 853 | 1533
5. Wymiary — wg rys. 153 1 tabl. 153 440x80 | 360 5,73 951 | 17.09
540X80 460 6,91 11,47 20,61
Miejsce
[ eschenR e 300X100 | 200 150, 250, 450 | 4,21 6,99 12,56
ot
L 350X100 250 4,80 797 14,27
. 400100 300 5,39 8,95 16,08
450100 350 5,98 9,93 17,84
S—— 7% S50X100 450 7,16 11,89 21,36
el
650100 550 8,34 13,85 24,88
- [BN-7913725-02-1)
300X120 180 4,34 7,22 12,96
Rys. 1. Tuleje typu N
350X120 230 493 8,20 14,72
Tablica 1 400X120 280 5,52 9,18 16,48
Masa tulei 450X120 330 6,11 10,16 18,24
aXb ¢ L L S50X120 430 7,29 12,12 21,76
150 250 450 650120 530 8.47 14,08 25,28
mm kg 400X150 250 573 9,51 17,08
-
150>X40 110 1,80 2,99 5,37 S00X150 350 6,90 11,47 20,60
180X40 140 2,39 397 7,13 650X150 500 8,67 14,44 25,88
180X 60 120 150, 250, 450 2,52 4,19 7353 650X200 450 9,01 14,97 26,89
230X60 170 312 5,17 9,29 Masg tulei ze stopu AL oblicza sig mnozac przez 0,33 war-
280X60 220 3.70 6.15 11.05 tosci mas tulei stalowych.
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[cechowena Tablica 3
th Masa tulei stalowych
e r a X b ¢ E L
| A . ol
i . 250 450
N mm kg
50 o b 300X100 200 12,71 18,28
150 ERTTE=T2 350100 250 14,63 20,87
400X 3 16,31 23,44
Rys. 2. Tuleje typu K o dlugosci L = 150 mm i =
Tablica 2 450X100 350 17,83 25,74
Masa wlei 550X100 450 20,11 29,58
&% b & Rodzaj 650100 550 22,4 33,43
stalotie I Al 300X120 180 13,22 18,96
o kg 350X120 230 250, 450 14,98 21,50
300X 100 200 8.42 281 400X120 280 16,74 24,04
350X 100 250 9.60 320 450120 330 18,50 26,58
400100 300 10.78 3.5 550X120 430 22,00 31.46
450X100 350 11,96 3,98 850120 330 25,28 36,48
550X 100 450 14.32 a7 400X150 250 17.31 28,78
300X120 180 8.68 2.89 650X150 500 26,14 37,58
350X120 230 9.86 398 650X200 450 27,17 39,09
400X120 280 11.04 3.68 Masg tulei ze stopu AL oblicza si¢ mnozac przez 0,33 warto-
. —_— $ci mas tulei stalowych.
450X120 330 12,22 4,07
550120 430 14.58 486 6. Material. Tuleje pokladowe typu N — blacha ze
oo - — = stali  St3SX wg PN-73/H-92120 1 drut stalowy
: : ; 20 50 ga-GT5-Nw wg PN-67/M-80026.
400X150 250 11,46 3,82 Tuleje poktadowe typu K — korpusy — blacha ze
500X150 350 13.80 4.6 stali St3SX wg PN-73/H-92120, piérscieniowe wzmac-
650150 500 17.34 5.78 niajace i korpusy tulei bez pier§cienia wzmacniajacego
P p oy e — stal kadlubowa wg PN-76/H-92147 i drut stalowy
. v ¢ : 5,0 ga-GT5-Nw wg PN-67/M-80026.
Tuleje poktadowe typu N i K rodzaju AL — blacha
4 80 g Mieisce ze stopu aluminium PA13 wg BN-77/0832-23 i drut
- PN2X-C !/, o srednicy 5 wg PN-71/H-93835.
e ¥ . : : ]
& 7. Wykonanie. Cigte, gigte, spawane. Ostre krawe-
”A* | dzie zatgpione.
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Rys. 3. Tuleje typu K o dlugosci L=250 i 450 mm

8. Wykonczenie. Tuleje stalowe pokryte farbg do cza-
sowej ochrony. Tuleje ze stopu AL po oczyszczeniu
chemicznym pokryte gruntem rgaktywnym dwusktad-
nikowym.

9. Cechowanie. Na tulei, w miejscu oznaczonym na
rys. 153, nalezy umiesci¢ wyréznik oznaczenia wg p.3
bez czg¢sci stownej.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢. Centrum Techniki Okrg¢towej
w Gdansku.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/3725-02

a) wprowadzono rozréznienie tulei:

— N — normalne,

— K — kompensacyjne,

b) zmieniono konstrukcje tulej K o dtugosci 250 i 450 mm: przez
zmniejszenie grubosci korpusu i wprowadzenie pierécieni wzmacnia-
jacych uzyskano zmniejszenie mas tulei.

3. Normy zwigzane

PN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej
weglowe) zwyklej jakosci i niskostopowej

PN-76/H-92147 Blachy stalowe grube i uniwersalne do budowy stat-
koéw

PN-71/H-93835 Aluminium 1 stopy aluminium. Drut

PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskostopowej ogélnego prze-
znaczenia

BN-77/0832-23 Stopy aluminium. Blachy dla przemystu okr¢towego.
4. Symbol wg SWW — 1059-31. o
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