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NORMA BRANZOWA BN'66
APARATURA Zabudowy termometréw przemystowych 221 5-02
CHEMICZNA szklanych

| | Kieszenie termometryczne
N> -1 :“;64’ Grupa katalogowa XIll 27

T Przedmiaf nbrmy. Przedmiotem normy sg kieszenie termometryczne siuzgce do za-
budowy termometréw przemysiowych szklanych w rurociggach o Srednicy zewnegtrzne] 4,
14 — 63 mm, stosowane w przemysSle chemicznym i w przemysiach pokrewnych.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Objete normg kieszenie termometryczne
stosuje sie do ciénien i temperatur wg tabl. 1.

Tablica 1
Maksymalne cisdnienie obliczeniowe, kG/cme
Odmiana w temperaturze, °C

100 200 300 350 400

w,S - 64 o4 50 40 32
Ms 40 32 25 — “_'
Cu 25 16 — — SR
Al 6 4 —_— — —

w temperaturze, .
PCW 20 40 60

10 4 1

3, Odmiany. Rozréznia sig¢ nastgpujace odmiany materiatowe kieszeni termometry-
cznych @

W = ze stali weglowe],

S - ze stall stopowe],

Ms = z mosiadzu,

Cu - z miedzi,

Al - z aluminium,

PCWi - z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.

4, Przyklad oznaczenia kieszeni termometrycznej do zabudowania termometru w ru-
rociag o Srednicy zewngtrznej &, = 38 mm, odmiany Cu :

KIESZEN TERMOMETRYCZNA 38-Cu  Bl-56/2215-02

Biuro Projektéw Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,,PROERG” Warszawa
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy i Remontéw Urzgdzen Chemicznych
dnia 1 pazdziernika 1966 r. jako norma obowigzuigca w zakresie produkcji od dnic 1 kwietnia 1967 r.
(Mon. Pol. nr 72/1966 poz. 336)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.0,50 Nakl. 4500+434 Zom. 3852/66 Cena 2t 3,60




2 BN-66/2215-02
5. Normy zwigzane
PN-£6/C-89200 Rury z nieplastyfikowanego polichlorku winylu. Wymiary

PN-61/H-74240

Rury stalowe bez szwu zimno walcowane lub ciagnione ogbélnego przezna-

czenia. Warunki techniczne

PN-63/H~74586
PN-64/H=74592
PN-64/H-74600
PN-66/H~82120
PN-61/H-84020
Gatunki
PN~64/H=~84024
PN-60/H-86020
PN-58/H~-87025
PN-59/H~88026
PN-55/H=93004

Miedz. Rury

Aluminium i stopy aluminium. Rury ciggnione
Mosiadz. Rury ogbélnego przeznaczenia
MiedZz. Gatunki

Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogélnego przeznaczenia
Stal do wyrobu rur. Gatunki

Stal odporna na korozj¢, nierdzewna i kwasoodporna. Klasyfikacja
Mosiadz do przerdébki plastycznej. Klasyfikacja

Stopy aluminium do przerébki plastycznej. Klasyfikacja

Stal odporna na korozj¢ i zarbodporna walcowana na goraco lub kuta.

Warunki techniczne

PN-62/H=93014

techniczne

PN-65/H-93620
PN-65/H-95640
PN-62/H-93667
PN-60/M-02013
PN-60/M-02113
BN-64/2205-01

Stal wegglowa konstrukeyjna zwyklej jakosci. Prety ciggnione. Warunki

Mied%. Prety

Mosigdz. Prety

Aluminium i stopy aluminium. Prety

Gwinty metryczne ISO. Wymiary teoretyczne

Gwinty metryczne ISO. Tolerancje

Odchytki wymiaréw liniowych nietolerowanych do 10 000 mm
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6. Wymiary - wg rysunku i ‘tabl. 2 = 4,
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Tablica 2. Wymiary odmiany W i S
Q. %
rurociagu| % * 4 dy X g ax g y y & 6 | & | £ | Cigzar
kG
mm
M 4 x2 |20 x2,5/57 x3 | 57 ]50,5 10 | 70 | 61 | 20 | 1,24
20 20x2,5(30x3 (57x%3 |57 | 50,5 | 8|67 |61 |20 1,37
25 25 % 2,5(30x3 |57 x3 |57 |50,5| 8 |67 |61 |25 | 1,81
20 30x3 [38x3 (76 x3,5/ 76 | 69,5 | 10 |61 | 52 | 25 | 2,17
78 38x3 [38x3 |76 x3,5/76 | 69,5 |10 |61 | 52 | 30 | 2,24
45 45 x5 |45 x3 |89 x4,5/89 | 79,5 | 10 | 57 | 45 | 40 3,00
57 |57 x3 [57x3 (89 x 4,589 | 79,5 | 10 | 51 | 45 | 40 | 3,17
Cigzar wiasciwy stali przyjeto 7,85 kG/dem>,
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Tablica 3. Wymiary odmiany Ms, Cu, Al

4

rurociaggu| @ *4 dpx gp BGix§y |G| & | G| G| G|k Cigggi';n]f
i Ms Cu AL
1 % x 2 (20 x 2,5/60 x 3(60(53,5 [10(70(60 (20| 1,32 | 1,40 | 0,42
20 20 x 2,530 x 3 |60 x 3|60|53,5 8l67]60/20] 1,46 | 1,55 | 0,47

25 25 x2,5|120x 3 |60 x 360|535 8|67|60(25| 1,51 | 1,59 | 0,48

30 [30x3 |38x3 |75 x4|7566,5|10 61/5225| 2,32 | 2,46 | 0,74
38 [38x3 (|38x3 |75 x4(75(66,5[10/61/52(30| 2,40 | 2,54 | 0,76 |
45 |45 x 3 [45x 3 (90 x 4(90(81,5 10|57 45 (40| 3,21 | 3,40 | 1,02

60 60 x 3 |60 x 3 |90 x 4|90|81,5 8%58 451401 3,39 | 3,59 | 1,08

Ciezar wiaéciwy przyjeto : mosiadzu 8,4 kG/dem?, miedzi 8,9 kG/dem?,
aluminium 2,7 kG/dem3.

Tablica 4., Wymiary odmiany PCW

rurogziscgu 4~ Q2% s x5 | & 5’5! G| G | G £ Cil‘iiar
mm

16 16 x 1,820 x 2,3]65 x 7,063 | 48 | 8 | 72 | 58 | 20 | 0,35
20 20 x 2,3|25 x 2,863 x 7,0 | 63 | 48 | 8 | 69 | 58 | 20 | 0,37
25 25 x 2,8|32 x 3,663 x 7,063 | 48 | 8 | 66 | 58 | 25 | 0,39
32 32 x 3,640 x 4,575 x 5,6 |75 | 64 | 8 | 62 | 52 | 25 | 0,51
40 40 x 4,540 X 4,575 x 5,6 | 75 | 64 | 8 | 62 | 52 | 30 | 0,54
50 |50 x 5,6/50 x 5,690 x 6,7 | 80 75,5 8 | 57 | 45 | 40 | 0,76
©3 63 x 7,0/63 x 7,090 x 6,7 | 80 |75,5| 8 | 50 | 45 | 45 0,88
Ciezar wtasciwy polichlorku winylu przyjeto 1,4 kG/dcm3,

7. Materiat - wg tabl. S.

Tablica 5
Numer czesci na rysunku
Odmiana -
la, 16, Ic, 2, 3 405
W rura wg PN—61/H—?424—0 pret okragiy wg PN-62/H-93014
ze stali R35 wg PN-64/H-84024 ze stali St35 wg PN-61/H-84020
s rura wg FN-61/H-74240 pret ockragty wg PH—55/H—95004
ze gtali 1H18N9T wg PN-60/H-86020 ze stali 1HI18NOT wg PN-60/H-86020
s rura wg PN-64/H~74600 pret okragly wg PN-65/H-03640
. ze stopu M63 wg PN-58/H-87025 ze stopu M63-P wg PN-58/H-87025
B rura wg FN-63/H=-74586 pret okragly wg PN-65/H=93620
z miedzi M3 wg PN-66/H=82120 z miedzi M3 wg PN-66/H-82120
Al rura wg FN-64/H-74592 pret okrggly wg PN-62/H=-93667
ze stopu PA1 wg PN-59/H-88026 ze stopu PA1 wg PN=-59/H~-88026
PCW i-ura wg PN-66/C-89200 z nieplastyfi- polichlorek winylu 1
kowanego polichlorku winylu typ 100 wg norm przedmiotowych )

1) Patrz Informacje dodatkowe.
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8. Wykonanie
a) Wymiary liniowe kieszeni termometryczne] nalezy wykonzé w II klasie doktadnos—
ci wg BN-64/2205-01.

b) Gwint M27 x 2 w czesci 4 nalezy wykonaé jako $redniodokiadny wg PN-60/M-02013%
z tolerancja wg PN-60/M~02113.

c) Yoszczegblne czesci kieszeni termometrycznej nalezy spawaé w nastgpujgcej ko-
lejnoseci 3
- czesé la dospawaé do czedei Z ,
- czgsé 2 wspawaé w czesé J
- czg8¢ 3 natozyé na czesé 2 w ten sposéb, aby ¥oniec czesei M przeszedl na zewngtrz
przez otwér o srednicy 4, + 1 mm, po czym czgéé f7 dospawaé do czesei @ »
- wykonaé spoing igczgch czedé 3 z czescia .
~ czeéé 10 przyspawaé do czesci J 3
- czesé Ic przyspawaé do czesei I 3
- czes¢ 4 wspawaé w czesé J

d) Kieszenie wykonane ze stali weglowej nalezy pomalowad od zewnatrz czarng farbg
piecows.

e) Kieszeni wykonanych ze stali stopowej, mosiadzu, m:x.edm, aluminium i polichlor-
ku winylu nie nalezy malowaé.

f) Wymagane wykonanie zigcz spawanych ze wspdiczynnikiem Zgyp == 0,8,

9. Postanowienia przejsciowe. Dopusé,cza si¢ do dnia 31 grudnia 1967 r. wykonywanie
na zgdanie zamawiajacego, czesci 4 z gwintem R3/4m ,

KONIEC

INFORMACJE DODATEOWE do BN-66/2215~02

Glowice kieszeni termometrycznych odmiany PCW (czeéé 4 na rysunku) wykonuje sig¢ z
watkoéw produkowanych przez Pomorskie Zaktady Tworzyw Sztucznych w Wabrzeinie wg Tymcza-
sowych warunkéw Techniczaych TWT-65/MPChem/OE-261 Walki z polichlorku winylu,

Denka kieszeni termometrycznych odmiany PCW (cze$é J na rysunku) wykonuje sig¢ z
piyt produkowanych przez Pomorskie Zakiady Tworzyw Sztucznych w WabrzeZnie wg ZN-55/
MPChem~-09-315 Piryty twarde z polichlorku winylu (winidurowe) .



