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l. Prze dm i o t n or my. Przedmiotem normy jes t podział , 

symbole i p·odstawowe wymiary łożysk wieńcowych prze

znaczonych gł6wnie do maszyn do rob6t budowlanych ziem-

T ablica l Podział ło!ysk wieńcowych 

nych i do żurawi samojezdnych. Norma nie określ a szcze

g6ł6w konstrukcji łożysk wieńcowych, ani kształtu ich ele

ment6w tocznych (kulkowych, walcowych, baryłkowych 

innych). 

2, Podział i symbole łożysk wieńcowych- wg tabl. 1. 

3. Wymiary podstawowe i wielkości znamionowe łożysk 

wieńcowych wg rys, l i 2 oraz l ab l, 2 i 3, 
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Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwo jowy Maszyn Budowlanych 
Ustanowiono przez Dyrekt ora Ośrodka Badawc zo-Rozwojo w ego Maszyn Budowio nyc h d nia 1 m arca 1977 r. 
jako no rma obowiązująca w zakresie opraco wyw ania dokumentacji tec hnicznej od dnia 1 stycznia 1978 r. 
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Tablica 2, Wymiar y podstawowe ło:hsk wieńcowych o uzęb i eniu zewnętrznym 

Wielkośc i znam ionowe 

065 075 085 100 110 125 140 150 165 

Wyszc zegó lnie- Symbol 
Jednostka 

odmiany łotysk w g tabl. 1 Lp. miary 
n ie 

1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 

Średn ica nom inalna o, 670 825 755 980 970 970 11 05 1230 1220 1390 1385 1470 1600 1645 1600 1 
toczenia ±O, S% 

mm 

2 
Średn i ca podziało-

D p mm 832 852 852 1064 1064 1092') 1250 1269 1) 1320 1570 1480 16329 17731
) 1804 1792 

w a 

3 
Moduł wg PN-67/ 

M-88502 
nt mm 8 6 6 8 8 12 10 10 8 10 8 16 16 14 14 

4 Liczba zębów z sztuk 104 142 142 133 133 91 125 125 165 157 185 102 109 124 128 

5 
Średn i ca wewnętrz- D mm 5 18 677 679 877 895 840 988 980 1140 1203 1305 1310 1430 1520 1453 
n a 

Średnica rozm i esz- D , 562 706 706 922 922 885 1034 1035 11 70 1280 1335 1360 1488 1570 1505 

6 czenia otworów mm 

mocUj{ICYCh D2 752 800 800 1015 101 5 10 30 1 185 1198 1270 1500 1435 1550 1671 1725 1705 

Średnice otworów d, 2 1 18 18 18 18 22 21 22 18 29 18 26 27 22 26 

7 
mocuj {ICYch 

mm 
d2 M20 M16 M16 M16 M 16 M20 21 22 M16 29 M 16 M24 M 24 22 26 

Liczb a otworów 
n, 24 24 24 30 30 42 18 32 1!8 30 54 48 36 24 40 

e 
mocUj{ICYCh 

sz tuk 

n2 20 24 24 30 30 42 18 20 48 24 54 48 36 24 40 

Wysokość całkowita 

9 łotyska, nie więcej H mm 120 85 85 85 85 120 120 120 85 130 85 120 150 120 120 

nit 

1) Wielkości w ymiarów dotyCZ{! uzębień kor ygowanych, 

W przypadku konieczności zmi any systemu mocowania lotyska (zmiana otwor ów gwintowych na przelotowe) dopuszcza s i ę zmiany wymiar ów średnic ich rozm ieszczenia (D1 

l ub D
2 

) , nie przekr aczaj{lce tS mm podanych wie lkości liczbowych. 
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cd. tabl. 2 

Wiel kości znamionow e 

180 195 225 255 275 300 

L p . WyszczegÓlnienie Symbol 
J ednosika 

odmiany łotysk wg tabl. 1 miar y 

1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 

1 
Średn ica nomina lna 
toczenia :tO, S % Dr mm 1800 1810 1800 1940 2000 2250 2240 2240 2575 2500 2BOO 27gs 2BOO 2990 

2 
Średnica podzieło-

D p mm 
w a 199B1

) 20BO 20321) 2 100 2224 1) 2465 24B0 1) 2502 1) 2BOO 2772 1) 3060 30401) 30B01) 324o1) 

3 
Moduł w g PN-67/ m 1 B 16 16 1 B 1B 1B M- B8502 

mm 16 14 16 16 20 20 20 1 B 

4 Liczba zębów z sztuk 11 1 130 127 150 139 137 155 i39 175 154 153 152 154 1BO 

s 
Średnica wewnętrz- D mm 
na 1610 1630 16 19 1820 1819 2042 2090 20 22 2392 22B2 . 2574 2645 2582 2B20 

Średnica rozm lesz- D, 16 75 1700 16BS 1B60 1BBS 2112 2145 2100 24SB 2360 2650 2700 2660 28BO 
6 czenia o tworów mm 

mocuję.cych D2 1BB4 1g4o 1905 20 15 21 25 2360 2375 2395 2696 2655 2930 2930 2955 3 130 

Średnice otw orów 
d, 30 3B 33 25 33 34 33 39 32 39 39 33 39 33 

7 mm 
mocuj~cych d2 M27 3B 33 25 33 M30 33 39 32 39 M36 33 39 33 

Liczba otworów 
n, 36 32 36 24 44 45 4 B 40 30 44 45 54 4 B 66 

B 
mocuję.cych 

sz tuk 
Yl2 36 32 36 24 44 45 4 B 40 30 44 45 54 4B 66 

Wysokość całkowita 

9 łotyska, n i e więcej H mm 150 150 150 120 150 165 165 1BS 1B5 1BS 1BS 165 1BS 1BS 
ni t 

l) Wielkości w ymiarów dotyczę. uzęb ień korygowanych. 

W p rzypadku konieczności zm i any systemu moco wan ia loty ska (zmiana otworów gwintow ych na przelo towe) dopus zcza się zmi any wymi ar ów średnic i c h ro zm i eszczenia (D1 

l ub D 2 ), nie przekraczaję.ce 1 5 mmpodanych wi elkości liczbowych. 
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Tabl ica 3. Wymiary p ods taw o w e ło:tysk w ieńcowych o uzębieniu wewnętrznym 

l Wielkości znam ionowe 

J ednostka 
090 11 0 120 130 145 160 180 

L p . W y s zczegÓlnienie Symbo l 
m i ary 

oón iany ło:tysk w 9 tabl, 1 

1 2 3 1 2 3 1 2 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 

1 Średnic a nominalna 
D t 890 895 1075 1085 1180 1300 1360 1445 1600 1600 1800 1800 toczenia to, s % 

mm 

2 Średnica podz i ał o-
D p 800 800 980 957 11 50') 11 90 1

) 13091
) 14161) 1386 1) 15821

) 15361) mm 980 w a 

3 Moduł m mm 8 8 10 10 12 10 10 12 12 14 14 16 

4 Liczba zębów :: s z tuk 100 100 98 9 8 77 115 119 108 11 8 99 11 3 96 

5 Średn i ca zewnętrzna D mm 980 971 1167 1161 1260 1432 1460 1600 1700 1747 19 20 1981 

6 Średn i ce r ozm ieszcze- D, 944 944 1134 11 36 12 10 1380 1425 1549 1665 1695 18 75 1915 
nia otworów mocuję.- mm 
c y ch [)2 850 850 1040 1040 1045 1228 1270 1403 1510 1495 1695 1675 

7 Średn i ce ot\1\or ów d, 18 18 18 18 27 22 22 27 22 26 26 33 

mocuj ę.cych 
mm 

d2 M16 M16 M16 M16 27 M20 22 M27 22 26 26 33 

e Liczba otw orów 
n, 36 24 36 36 20 28 36 36 42 40 48 36 

mocuj ę.cych 
sztuk 

n2 36 30 36 36 20 30 36 36 42 40 48 36 

9 Wysokość całkow ita lo-
ż yska, nie więcej n i:t 

11 mm 85 85 90 90 90 100 100 130 100 120 120 150 

' ) Wielkości wymi arów dotyczę. uzębień kory gowanych. 

w przy p adku konieczności zm ian y sys temu mocowania łożyska (zmiana o tworów gwintowych na przel otowe) dopuszcza się zm iany wymiarów średnic ich rozm i eszczen i a ( 0 1 
lub 0

2
), n i e przekraczaję.ce :!:5 mm p odanych wielkości l iczb owych 

~ ~- ~--- - --·---- -- --

l 

l> 

[l) 
z 
1 
....:1 

~ 
N o 

l o 

~ 



BN-77/2011-04/01 s 

4. Sposób budowy oznaczenia, Oznaczenie lotyska wień

cowego powinno składać się z: 

a) części słownej określ ajttcej nazwę wyrobu (LOŻYSKO 

WIEŃCOWE), 

b) wyrótnika !eterowo-cyfrowego, w którym: 

- l i tera pierwsza (W) określa rodzaj wyrobu, 

-litera druga (A lub B) określa typ wg tabl. 1, 

-cyfra ( 1, 2 lub 3) określa odmianę, wg tabl. 1, 

c) myślnika, 

d) liczby czt~ lub pięciocyfrowej, w której: 

-trzy cyfry pierwsze określaję wielkość znamionowę wg 

tabl. 2 lub tabl. 3, 

e) cyfra ostatnia tub d wie ostatnie 

kons trukcy jnę, numeru normy. 

okreś laj{! wersję 

KONIEC 

l !'FORMACJE DODATKOWE 

!. InstYtucja opracowulaca normę- Ośrodek Badawczo

-Rozwojowy Maszyn Budowlanych w Warszawie. 

2, Normy zwięzane 

PN-67/M-88502 Koła zębate, Moduły 

3, Autorzy projektu normy - int, Zbigniew Stawowczyk, 

Sławomir Kisiel. 

4, Sposób ujęcia zakr esu przedmiotowego normy, Niniej

sza norm a jest częścię składOW{I arkuszowej normy bran

iowej dotyczttcej ło;tysk wieńcowych, Opracowanie ark. 02 

dotyczttce wymagań technicznych i metod badań przewiduje 

się do 1980 r. 

Zakres przedmiotowy BN-77/2011-04 ark. 01 obejmuje 

zagadnienia dotyczttce podziału, symboli podstawowyćh 

wym iarów łotysk wieńcowych przeznaczonych głównie do 

maszyn do robót budow lanych ziemnych; norma nie zawie-

ra postanowień dotyczęcych podstawowych 

konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, jak np. 

parametrów 

obciętenia 

s tat yczne o r az dynamiczne, gdy! aktualny s tan prac nauko

wo- badawczych, konstrukcyjnych oraz stan produkcji tych 

łotysk w kraju nie pozwala na znormalizowanie tych pa-

rametrów. Przewiduje się , że będzie to możliwe dopiero 

przy nowelizacji BN-77/2011-04 ark. 01 jako BN-81/ 

20 11-04 Lożyska wieńcowe, Parametry podstaw owe w 

oparciu o doświadczenia produkcyjne oraz wyniki p r ac na

ukowo-badawczych prowadzonych w zakresie łożysk wień

cowych. 

BN-77/ 2011-04 ark. 01 podaje w tabl. 2 i 3 wielkości 

znamlonowe łożysk wieńcowych jako wielkości optymalne, 

odpowiadaj {ICe pod względem wymiarowym wie lkościom ło

żysk produkowanych i stosowanych w maszynach do robót 

budowlanych ziemnych oraz turawiach samojezdnych przez 

przoduj{ICYCh producentów światowych. 

Norma nie określa szczegółowo konstrukcji łoż ysk wień

cowych, ani kształtu ich elementów tocznych , stwarza jed

nak podstawy normalizacyjne do prowadzenia w kraju dal

szych prac konstrukcyjno-unifikacyjnych oraz wdrożenia-

wo-produkcy jnych. 

W tabl. 2 i 3 nieniejszego arkusza określone wie l kości 

znamionowe, przyjmuj{IC za podstawę do ich określenia 

wielkości liczbowe wymiarów średnic zn amionowych tocze

nia ( D1) obecnie produkowanych (i stosowanych) na świe

cie łożysk wieńcowych, niezaletnie od kształtu elementów 

tocznych (dla łożysk trzyrzędowych za średnicę znam i ono

W{! toczenia w łożysku przyjęto średnicę toczenia elemen

tów najbardziej obciętonych, t j. położonych najbliżej os i 

obrotu łożyska), pozostawiajęc wolne miejsca dla możli

wości uzupełnienia tabl ic 2 i 3 w m iarę podjęcia produkcji 

danymi dotyczęcymi odmian łożysk wieńcowych dotychczas 

nie produkow anych, 

S, Przykład oznaczenia łożyska wieńcowego (W) z uzę

bieniem zewnętrznym (A) dwurzędowego ( 2) o wielkości 

znamionowej 12S w trzeciej wersji kons trukcyjnej ( 3): 

LOŻYSKO WIEŃCOWE WA2- 12S3 BN-77/2011-04 a rk. 0 1 


