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Pokrycia lakierowe
Wymagania i badania dla gotowego wyrobu
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Grupa katalogowa 0490

1, WSTEP

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa wymaga-

nia i badania dla gotowego wyrobu, dotyczace pokryc lakie-
rowych (powtok malarskich) bedacych ochrona przed koro-
zja wyrobéw ze stali, staliwa i 2eliwa w maszynach rolni-

czych,

1,2, Zakres stosowanjia normy. Postanowienia normy na-

lezy stosowac do pokryé lakierowych ochronno-dekoracyj-
nych i powtok malarskich ochronnych nakifadanych na czgs$-
ciach, podzespotach, zespotach i konstrukcjach maszyn
rolniczych przeznaczonych do uzytkowania w naturalnych
warunkach klimatu umiarkowanego ladowego oznaczonego
wg PN-68/H-04650 jako strefa N,

Postanowienia normy sa podstawa przy projektowaniu ma-
larf dla zaktadéw produkujacych maszyny rolnicze,

Norma nie dotyczy maszyn rolniczych przeznaczonych na

eksport, targi i wystawy.

1.3, Okreélenia - wg PN-78/C~01700,
PN-71/H=-04651, PN=71/H=04653 i PN=79/H=97070.

PN-69/H-04609,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2,1, Podziat

2,1, 1, Rodzaje pokryé lakierowych w zaleznoéci od spo-

sobu schniecia
a) pokrycia lakierowe schnace na powietrzu,
b) pokrycia lakierowe schnace w temperaturze 60 = 80 c'C,
c) pokrycia lakierowe schnace w temperaturze

8o °c

powyzej

’

d) pokrycia lakierowe chemoutwardzalne,

21,2, Podstawowe typy pokry€ lakierowych w zaleinos=

ci od liczby i funkc]i powtok - wg PN-79/H-97070,

2, 1,3, Klasa staranno$ci wykonania ( KSW) pokrycia la-

kierowego - wg PN-79/H-97070,

2,1, 4, Stopnie agresywnosci korozyinej Srodowisk (na-

razef korozyjnych) w klimacie umiarkowanym N - wg

PN-71/H-04651,

2,1, 5, Narazenia temperaturowe, mechaniczne, fizyko-
chemiczne - wg PN-71/H-04653,

2,2, Oznaczenie

2,2 1, Sposdéb budowy oznaczenia, Pokrycie lakierowe
oznacza sig podajac kolejno:

a) rodzaj pokrycia -oznaczenie stowne,

b) typ pokrycia - wg PN-79/H-97070,

c) klasg starannosci wykonania (KSW) - wg PN-79/
H-97070,

2,2, 2 Przyktad oznaczenia pokrycia lakierowego schng-

cego na powietrzu, typu Il i klasy starannosciwykonania 1:
POKRYCIE LAKIEROWE SCHNACE "‘NA POWIETRZU 1"/
BN-81/1904-11

3, WYMAGANIA

3.1, Wyroby lakierowe wchodzace w sktad zestaw o=
krycia = powinny by¢ dostarczone z atestem wytwdrcy oraz
powinny byé dostosowane do warunkdéw eksploatacji maszyny
rolnicze],

Przy doborze klasy starannoéci wykonania (KSW), typu
pokrycia oraz wyrobdéw lakierowych nalezy uwzgtgdnié
wszystkie narazenia, jakim podlegaé beda pokrycia w cza-

sie eksploatacji wg tabl, 11 2,

3,2, Przygotowanie powierzchni wyrobu odioza do

malowania

3,2, 1,Stan wyjsciowy powierzchni wyrobu, Dla wyrobu

ze stali walcowanej na goraco, przed.oczyszczeniem Wy -
glad wedtug wzorca B podanego w PN-70/H-97050,
- dla wyrobu z odkuwek stalowych oraz wyrobu z odlewu

zeliwnego lub staliwnego powierzchnia wyrobu nie powinna

byé skorodowana w wigkszym stopniu niz 70 % wa wzorca
B podanego w PN-70/H-97050,
- dla wyrobu z blachy cienkiej stalowej oraz  wyttoczki

powierzchnia wyrobu powinna byé¢ wolna od rdzy,

3,2, 2, Przygotowanie powierzchni wyrobu przez oczysz-

czenie - wg PN-70/H-97051,

Zgloszona przez Przemystowy Instytut Maszyn Rolniczych
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Maszyn Rolniczych dnia 26 maja 1980 r.
joko norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 14/1980 poz.57 i Dz. Norm. i Miar nr 15/1981 poz. 64)
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Tablica 1. Dobdr pokryé malarskich w zaleznoici od narazerh wystepujacych w czasie eksploatacji maszyn rolniczych

Dodatkowe czynniki

Stopiefh agresywnosci

Temperatura Mechaniczne Fizykochemiczne Biologiczne S0 P
Lp; Powtoka malarska yIne roZy s
T T4 MO M1 FoO F2 F3 B0 B1 AO AP AE L u C
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
I, Farby do gruntowania
1 ftalowa modyfikowana schnaca na
powietrzu czerwona tlenkowa
(Unikor) 3 0 3 3 3 2 2 3 2 3 2 2 3 2 1
—
2 ftalowa karbamidowa schnaca w piecu
w temperaturze 110 3 130 °C
(Syntokor A) 3 0 3 3 3 3 2 2 3 2 3 3 2 3 2
3 ftalowa modyfikowana wodorozciefi-
czalna (Hydromat 2) 2 0 2 2 2 3 2 2 2 3 3 1 1 2 3
4 ftalowa kopolimeryzowana styreno-
wana 1 Q 1 1 1 1 0 o (o} 2 1 0 2 2 o}
5 ftalowa kopolimeryzowana akrylo-
wana 2 0 2 2 2 2 1 2 1 2 2 1 2 2 0
6 ftalowa kopolimeryzowana winylo~
toluenowana 2 o} 2 2 2 2 1 2 1 2 2 1 2 2 1
7 ftalowa karbamidowa czerwona tien-
kowa schnaca w temperaturze 80 °C
dla maszyn rolniczych 2 0 2 1 2 2 1 1 [¢] 2 2 1 2 2 1
8 epoksyestrowa 0 0 3 3 0 2 3 0 2 o] 0 3 0 2 o}
9 chlorokauczukowa do gruntowania
chemoodporna 2 o] 3 2 3 1 2 3 1 3 2 2 0 2 2
10 chlorokauczukowa do gruntowania
‘przeciwrdzewna do maszyn rolni=
czych 2 W] 2 2 2 3 o 2 1 2 2 0 2 1 0
11 poliwinylowa do gruntowania chemo-
odporna 2 0 3 2 3 2 2 2 1 1 2 2 0 1 2
12 silikonowa do gruntowania termo-
odporna do 400 °C 1 2 3 2 3 0 0 3 ] 3 2 0 1 1 ]
13 poliwinylobutyralowa do gruntowania
termoodporna 1 2 3 2 3 2 o] 3 0 3 2 o 1 1 0

LL-%06l /08-Ng



cd, tabl, 1

Li-%061 /oo~Ng

D ki jen Sci
Temperatura Mechaniczne Fizykochemiczne Biologiczne odatkowe.czymmm Steplen agr“esyiwnosm
Lp. Powtoka malarska Korozyjne korozyjnej
T T4 MO M1 Fo Fz F3 Bo B1 AO AP AE L u C
1 2 3 4 5 6 7 8 S 10 11 12 13 14 15 16 17
I, Emalia
1 ftalowa kopolimeryzowana ogdinego
stosowania styrenowana 2 Q 2 1 1 1 o} 2 1 2 1 [0} 2 1 0
2 ftalowa kopolimeryzowana ogélnego
stosowania akrylowana 2 Q 2 2 2 1 1 2 1 2 2 0 3 2 1
3 ftalowa ogdélnego stosowania
winylotoluenowana 2 o} 2 3 2 2 1 1 2 1 2 1 3 2 1
4 ftalowa karbamidowa schnaca w
temperaturze 80 °C do maszyn roi-
niczych 2 0 2 2 2 3 1 [} 0 2 2 1 2 3 2
5 ftalowa karbamidowz ogéinego stoso-
wania schnaca w temperaturze ]
110 = 130 °C (Pololak) 2 0 2 3 2 2 3 3 2 2 2 0 2 2 1
6 ftalowa karbamidowa spe‘cjalna
schhaca w piecu w temperaturze
110 + 130 °C 51 2 0 3 3 2 2 2 2 2 2 2 1 2 2 1
s poliwinylowa ogdinego stosowania 2 0 2 2 2 o] 1 2 2 2 2 1 2 2 1
8 poliwinylowa chemoodporna 2 0 2 2 2 0 1 2 1 2 2 1 o] 1 1
S chlorokauczukowa ogdinego stoso-
wania 2 0] 2 2 2, 2 0] 2 2 2 2 1 1 1 1
10 chlorokauczukowa alkidowa do ma-
szyn rolniczych 2 0 2 0 3 3 0 2 0 2 2 0 2 2 1
1 epoksydowa chemoodporna 2 0 2 3 2 2 3 2 3 2 2 3 2 2 3




cd, tabl, 1
) S s S z
Temperatura Mechaniczne Fizykochemiczne Biologiczne Dod:tkuwe.czynmkl lozlen ag_r-es.ywnoém
Lp, Powfoka malarska orozyne QrOZVINe)
T T4 MO M1 Fo F2 F3 BO B1 AO AP AE L u C
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17
12 silikonowa termoodporna do 400 °C
aluminiowa 1 2 3 2 a3 ¢} 0 3 0 3 2 0 1 1 0
13 poliwinylobutyralowa termoodporna
aluminiowa J 1 2 3 2 3 2 0 3 3 3 2 1] 1 1 o}
Oznaczenie przydatnosci wg F’N-71/H—04651:
0 - niezalecane,
1 - zalecane z ograniczeniem,
2 - zalecane bez ograniczen,
3 - szczeglblnie zalecane,
Przeznaczenie wyrobéw malowanych:
- do wymalowania odpornych na czynniki atmosferyczne: 1 - 1,2,3,4,5,6,7; 11 -1,2,3,4,5,6,7,9;
- do wymalowafl odpornych na czynniki chemiczne: 1 = 2,8,9,10; Il - 58,10, 11;

- do wymalowan termoodpornych: | - 12,13; Il - 12,13,

Narazenia korozyjne wystepujace w czasie uzytkowania maszyn rolniczych przyjeto zgodnie z BN-BO/TQOA—‘IO,

Dobdr pokrycia nastepuje przy zachowanej zasadzie: podktady piecowe oraz Unikor mozna ?§c2yé z emaliami piecowymi oraz schnacymi na powietrzu, natomiast podktady
schnace na powietrzu nalezy taczy€ tylko z emaliami schnacymi na powietrzu tego samego typu, Unikor mozna taczy¢ z dowolnym typem emalii schhacej na powietrzu.

Stosowanie emalii epoksydowych { ip, Il 11) zaleca sie do pokrywaniz wyrobdw pracujacych w pomieszczeniach zamkniglych (nie narazonych na bezpoéredni wptyw promieni

stonecznych),

Ze wzgledu na to, e stopief agresywnosci korozyjnej w czasie transportu,

BilL,

sktadowania i magazynowania czeéci, zespotdw i maszyn rolniczych mieéci sie w granicach
nie przewiduje sie na ten okres dodatkowego zabezpieczenia maszyn specjalnymi powtokami echronnymi, poza wymienionymi w tej tablicy,

Czgsci maszyn obrobione mechanicznie, nie majace powioki malarskiej, nalezy rabezpieczyé Srodkami ochrony czasowej na okres transportu, sktadcwania i magazynowania

zgodnie z PN-74/H-04681,

Odlewy i odkuwki wykonane w ramach kooperacji nale2y bezwzglednie zagruntowad przed wystaniem do odbiorcy przy uzyciu farby podktadowe] Unikor lub Syntokor A,

lub Hydromat 2,

L7061 /08-NG
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Tablica 2

Nazwa wyrobu

Stopiern agresywnosci
korozyjnej
wg
PN-71/H-04651

KSW pokrycia
lakierowego
wg

Typ pokrycia
wg

PN-79/H-97070

2

Odlewy, odkuwki i zespoty wykonane w ramach
kooperacji wewnatrz branzy

Elementy siedzer dla maszyn rolniczych
i ciagnikéw

Ptuczki

Gniotowniki

Sieczkarnie

Siekacze

Dozowniki pasz

Ozigbiacze

FPasteryzatory

Brony

Kultywatory

Glebodryzarki

Watly

Wiki

Siewniki polowe

Sadzarki

Znaczniki

Dotowniki

Urzadzenia do zraszania

Fielniki

Obsypniki

Przecinacze

Wieloraki

Kosiarki

Snopowigzatki (wi@za{ki}

Plugi

Kombajny do zboza

Zniwiarki konne

Grabie

Zgrabiarki

Przetrzgsacze

Prasy zbierajace

Zgniatacze pokoséw
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cd,

tabl. 2

Nazwa wyrobu

Stopien agresywnosci
korozyjnej
wg
PN-71/H-04651

Typ pokrycia
wg

KSW pokrycia
lakierowego

wg

PN-79/H-97070

4

Scinacze zielonek

Silosockombajny

18}

Ogtawiacze do burakdéw

Rozbijacze tecin

Podkopywacze do burakéw

Wyorywacze burakéw

Kopaczki do burakdw

Kombajny do burakoéw

Kopaczki do ziemniakéw

Kombajny do ziemniakdw

Mtocarnie

Odziarniarki

tuszczarki

Bukowniki

Czyszczalnie

Wialnie

Miynki

Tryjery

Zmijki

Ptétniarki

Sortowniki

Parniki

Prasy

Wézki

Taczki

Przenosniki

Podnosniki

Pojemniki do transportu cieczy

Dojarki stacjonarne

Agregaty udojowe

.
Srutowniki

Rozdrabniacze

Poidta
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cd, tabl, 2

Nazwa wyrobu

Stopier agresywnosci
korozyjnej wg

PN-71/H 04651

KSW pokrycia
lakierowego
wg

Typ pokrycia

wg

PN-79/H 97070

2 3 &

Obsypywacze kopcéw

Kolumny parnikowe

Mieszalniki do pasz

Suszarnie

Suszarnie daszkowe

Opryskiwacze

Opylacze

Dojarki przewoZne

Urzadzenie do parowania gleby

Rozdrabniacze do nawozéw

Zaprawiarki do ziarna

Przyczepy

t adowacze

Urzadzenia do mechanizacji transportu
w oborach

Urzadzenia do ujednoradniania i transpertu
gnojowicy

Dezynfektory

Siewniki nawozowe

Rozsiewacze wapna i nawozdéw

Rozrzutniki obornika

Rozsiewacze do nawozdéw

Fompy do gnojéwki

Waty przegubowo-teleskopowe

3,2,3, Powtoka podkiadowa fosforanowana przed malowa-

niem. Powtoka fosforanowana cienka Fc powinna odpowia-
daé wymaganiom wg PN-72/H-97016,

3.2, 4, Dobér stopnia czystosci _ powierzchni Jakoédé
przygotowania powierzchni stali walcowanej na gorgco po-
winna byé zgodna z wymaganiami PN-70/H-97050,

Stopiefi czysto$ci 1 powierzchni stali powinien byé sto-
sowany dla wyrobu przeznaczonego do eksploatacji w $ro-
dowisku o stopniu agresywno$ci korozyjnej érodowiska C
wg PN=71/H=04651 tabl, 4,

Stopiefi czysto$ci 2 powierzchni stali powinien byé sto-
sowany dla wyrobu przeznaczonego do eksp!c;atacji w  $éro-

dowisku o stopniu agresywnoéci korozyjnej $rodowiska L

i Uwg PN=71/H-04651 tabl, 4,
Stopief czystoéci 3 powierzchni stali nie powinien byé
stosowany,

Wyréb wykonany z zeliwa lub staliwa powinien mie¢ po-

wierzchnie catkowicie wolne od zanleczyszczer o stopniu
czystosci 2,

3,3, Grubos$¢ pokrycia lakierowego

3 Grubosé cia ochronnego t 1w PN-79

H=97070 powinna wynosi¢ 15 um,

3.3,2, Grubosé catkowita pokrycia ochronnego typu Il
wg PN-79/H-97070 powinna odpowiadaé¢ w zaleznosci od

stopnia agresywno$ci korozyjnej $rodowiska wartoéciom

podanym w tabl, 3,
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Tablica 3
Warunki uzytkowania
(narazenia korozyjne)
w ieni 7
yszczegdlnienie - u c Uwagi
Hm
Zakres grubosci 40 + 90 90 + 120 120 + 150 zestaw lakierowy schnacy na powietrzu
50 65 80 zestaw lakierowy mieszany i piecowy
Minimalne grubosci
50 65 80 zestaw lakierowy chemoutwardzalny

3.4, Wyglad i wady pokrycia lakierowego. Pokrycie

kierowe powinno spetniaé nastgpujace wymagania:

a) klasa staranno$ci wykonania pokrycia powinna

wiadaé danym wg tabl, 1,

b) powierzchnia zewngtrzna pokrycia (powtoki) nie

odpo-

po=-

winna mieé rys i zadrapan éwiadczacych o niedostatecznej

twardosci,

¢) pokrycie powinno wykazywaé wtasciwa przyczepnosé,

bez tuszczenia, pgcherzy, zmarszczen i spekan,

d) kolor i potysk pokrycia (powtoki) powinien by¢ zgodny

z obowigzujacymi wzorcami; dopuszcza sig odchylenia

od

wzorca po uzgodnieniu pomigdzy wytwdrca i zamawiajacym,

e) dopuszczalne wady pokrycia lakierowego w zalezhoéci

od klasy starannoéci wykonania - wg tabl, 4,

3,5, Twardoéé pokrycia_lakierowego - wg BN-78/6110-03,

3,6, Przyczepno$Sé pokrycia do podioza oraz przyczep=-

noéé miedzywarstwowa - wg PN-80/C-81531, Po wykona-

niu sprawdzenia miejsce w ktérym byto ono wykonane nale-
2y przeszlifowaé, zagruntowaé i pokry¢ emalia schnaca na
powietrzu, ktérej kolor powinien by¢ zgodny z kolorem ba-

danego pokrycia,

4, BADANIA

e O T

4,1, Program badafi - wg tabl, 5 na str, 9,

Tablica 4

Wady pokrycia lakierowego
wg PN-78/C-01700

Klasa staranno$ci wykonania ( KSW) pokrycia lakierowego

0

1

2

1

2

3

4

Chropowatoé€ lub wtracenia
mechaniczne

—

dopuszczalna na catej

dopuszczalna w niewielkim stopniu do 4 zanieczyszczef

powierzchn! pokrycia

na 1 dm® pokrycia

Kratery dopuszczalne dopuszczalne kratery o cha-
rakterze uktué szpilki
Zacieki moga by¢ widoczne dopuszczalne drobne dopuszczalne drobne zacieki w

lub §lady po pedzlu
(sznary) .

zacieki miejscach niewidocznych

Marszczenie

dopuszczalne

lokalnie na zaciekach niedopuszczalne

Cofanie sig wymalowania

dopuszczalne na ostrych

otwerach

krawedziach i przy niedopuszczalne

Rysy (po szlifowaniu podtoza lub
powtoki lakierowej)

nie okresla sig

dopuszczalne

Falisto$é powierzchni ( skérka
pomarahczowa)

nie okresla sig

Potysk

nie okresla sig

Ocenapokrycia z odlegtoSci, m

0,75

Klasa 0 - powtoka ochronna jednowarstwowa na zgrubnie obrobionych powierzchniach odlewéw, odkuwek,

ksztattownikéw lub blach, Typ pokrycia I,

Klasa 1 - pokrycie ochronne na érutowanych powierzchniach wyrobéw, jak: blachy, ksztattowniki oraz elementy
Typ pokrycia I, =

konstrukcji,

Klasa 2 - pokrycie ochronne wielowarstwowe na oczyszczonhych ( fosforanowych) lub $rutowanych powierzchniach
jak: blachy, ksztattowniki itp, Typ pokrycia ll,

wyrobu,
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Tablica 5
Lp. Rodzaje badan Wyr\:zgania Opijgbadaﬁ
1 Sprawdzenie wyrobu lakierowego wchodzacego w skiad zestawu pokrycia 31 4.3.1
2 Sprawdzenie stanu wyj$ciowego powierzchni wyrobu .21 ;3,2
3 Sprawdzenie przygotowania powierzchni wyrobu przez oczyszczenie 3.2,2 4,3,3
4 Sprawdzenie powtoki podktadowe| fosforanowe]j przed malowaniem 3.2,3 4,3, 4
5 Sprawdzenie doboru stopnia czystosSci powierzchni 3.2, 4 4,3,5
6 Sprawdzenie grubosci pokrycia lakierowego 3.3 43,6
7 Sprawdzenie wygladu i wad pokrycia lakierowego 3.4 I W ¢
8 Sprawdzenie twardo$ci pokrycia lakierowego 3.5 4,3,8
9 Sprawdzenie przyczepnoéci pokrycia do podtoza oraz przyczepnosci
L miedzywarstwowe] 3.6 4,3,9

4, 2, Kontrola jakosci

4,2, 1, Badania wg tabl, 5 Ip, 1 - wg BN-81/1904-13,

4,2 2 Badania wgtabl,_ 5 Ip, 2 + 9

4,2,2, 1, Sktad i licznoS¢ partii, Frzed przystapieniem
do badah pokry¢ lakierowych na maszynach, narzedziach lub
urzadzeniach, wyroby te powinny by¢ podzielone na partie
sktadajace si¢ z wyrobdw jednego rodzaju, jednej odmiany,
jednej wielko$ci, wykonane z tego samego materiafu i ma ja-
ce takie samo pokrycie lakierowe, wykonane taka sama me-
toda malowania, o takiej samej klasie staranno$ci wykona-
nia,

Licznos¢ partii przedstawione] do badarh wyrobu lakiero-
wego powinna by¢ zgodna z liczno$cia partii przedstawionej

do badar odbiorczych gotowego wyrobu,

4,2,2,2, Sposéb pobierania prébek - wg PN/N-03010,

4,2,2, 3, Poziom kontroli i wadliwo$¢ dopuszczalna, Dila

badania wg tabl, 5 Ip. 7 - takie same jakie sa przewidziane
dla badan odbiorczych gotowego wyrobu,

Dia badai wg tabl, 51p, 1 =6 i Ip, 8 = 9 wszystkie sztu-
ki wyrobu przedstawione do badah musza przej$¢ wymagane

badania z wynikiem dodatnim,

4,2,2, 4 Wybdr i stosowanie planéw badania, Dla bada-

nia wg tabl, 5 Ip, 7 - takie same jakie sa przewidziane dla
badah odbiorczych gotowego wyrobu,

Dla badar wg tabl, 51p, 1 =6i8 +9, niezaleznie od Ii=-
cznoéci partii wyrobu przedstawionej do badaf, nalezy po-

braé 5 sztuk wyrobu,

4,3, Opis badah

4,3, 1, Sprawdzenie wyrobu lakierowegqo wchodzacego w

skiad zestawu pokrycia - wg BN-81/1904-13,

4,3,2, Sprawdzenie stanu wyj$ciowego powierzchni wy-

robu nalezy wykonaé przez obserwacje wzrokowa przy uzy-

ciu wzorca B wg PN-70/H-97050,

4,3,3, Sprawdzenie przygotowania powierzchni __wyrobu
przez oczyszczenie - wg PN-70/H-97052,

4,3, 4, Sprawdzenie powtoki podktadowej fosforanowej

przed malowaniem - wg PN-?Z/H-Q?OIG.

4,3,5 Sprawdzenie doboru stopnia czystodci powierz-
chni nalezy wykonaé wzrokowo wg PN-70/H-97050 przy

uzyciu narzedzi pomiarowych o doktadnoséci do 0,5 mm,

4,3, 6, Sprawdzenie grubosci pokrycia lakierowego ha-

lezy wykonaé metoda magnetyczna lub  elektromagnetyczna
wg PN=74/C-81515 w 7 punktach powierzchni gotowego wy-
robu, Za wynik ostateczny nalezy przyjac¢ warto$c¢ Sredniej
arytmetycznej 5 punktéw pomiarowych, pozostalych po od=
rzucehiu 2 punktéw pomiarowych, w ktérych wyniki pomia-

ru sa skrajne,

4,3,7, Sprawdzenie wygladu i wad pokrycia lakieroweqo

nalezy wykonac przez obserwacjg wzrokowa przy Swietle
dziennym lub sztucznym o mocy 100 W, z odlegtosci 300
400 mm od powierzchni wyrobu, Sprawdzenie wygladu po-
krycia powinno by¢ wykonane po catkowitym jego wyschnig-
ciu,

4,3,8, Sprawdzenie twardoéci pokrycia lakierowego

wg BN-78/6110-03,
4,3,9, Sprawdzenie przyczepnos$ci pokrycia do_ podicza
oraz przyczepnosci miedzywarstwowej = wg PN-BQ/C-81531,

4, 4, Ocena wynikéw badar

wyrobu,

4, 4,1, Ocena pokrycia lakierowego na sztuce

Pokrycie lakierowe na sztuce wyrobu nalezy uznaé¢ za nie-

dobre, jezeli nie przejdzie ono z wynikiem dodatnim cho=
ciazby przez jedno z badaf wymienionych w 4, 1,
4, 4,2, Ocena pokrycia lakierowego na partii__ wyrobdw,

Pokrycie lakierowe na partii wyrobéw nalezy uznaé za

zgodne z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedo=
brych w prdbce nie przekroczy liczby kwalifikujacej prze-

widziane] w badaniach odbiorczych gotowego wyrobu,

KONIEC

Informacje dodatkowe
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Informacje dodatkowe. do BN-80/1904-11

INFORMACJE

DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Przemystowy Instytut

Maszyn Rolniczych w Poznaniu,

2, Normy zwigzane
PN-78/C-01700 Wyroby lakierowe, Nazwy i okreélenia

F’N-7Q/C-815|5 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary
gruboéci powtok
PN-BO/C-Blsal Wyroby lakierowe, Okre$lanie przyczep-
noéci powtok do podtoza oraz przyczepno$ci miedzy-
warstwowe]
PN-69/H-04609 Korozja metali, Terminologia
PN-68/H-04650 Klasyfikacja klimatéw, Rodzaje wykonania
wyrobéw technicznych
PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja
i okre$lenie agresywnoséci korozyjnej $rodowisk
PN-71/H-04653 Ochrona przed korozja. Podziat i ozna-
czenie warunkdéw eksploatacji wyrobdéw metalowych za=
bezpieczonych malarskimi powtokami ochronnymi
PN-74/H-04681 Ochrona przed korozja. Srodki ochrony

czasowe], Podziat i oznaczenia

PN-72/H-97016 Ochrona przed korozja. Fosforanowe po-
wioki antykorozyjne, Wymagania i badania

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja, Wzorce jako$ci
przygotowania powierzchni stali do malowania

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja, Przygotowanie po-
wierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania, Ogéine

. wytyczne

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja, Ocena przygoto-
wania powierzchni stali, staliwa i Zeliwa do malowania

FN-79/H-97070 Ochrona przed korozja, Pokrycia lakiero-
we, Wytyczne ogdline

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci, Losowy wybér
sztuk do prébek

BN-SO/1904—IO Ochrona przed korozja, Okreslenia stopnia
narazer i agresywnoéci korozyjnej $érodowiska dla ma-

- szyn rolniczych

BN-81/1904-13 Ochrona przed korozja, Pokrycia lakiero-
we, Wymagania i badania dla prébek w formie ptytek
i pretéw

BN-78/6110-03 Wyroby lakierowe, Pomiar twardoéci po-

wtok metoda otéwkowa



