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NORMA B RAN ż OWA BN-80 

MASZYNY Obrabiarki do drewna 1615-17 l URZĄDZENIA 
Traki pionowe jednopoziomowe DO OBRÓBKI 

DREWNA dwukorbowodowe 
Sprawdzanie dokładności Grupa · katalogowa 0452 

l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest spraw
dzanie geometrycznej statycznej dokładności traków 
pionowych jednopoziomowych dwukorbowodowych. 

2. Przygotowanie do badań. Trak powinien być przy-

gotowany do badań i wypoziomowany wg PN-67/ 
D-56290 p. 4.2 przy ustawieniu poziomnicy na wale 
głównym. 

3. Sprawdzanie geometrycznej statycznej dokładności 
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Zgłoszona przez Fabrykę Obrabiarek do Drewna 

Sposób pomiaru 

7 

ustawić poziomnicę 

w połowie długości ro

boczej (oporowej) po
wierzchni górnej, a na
stępnie dolnej bełki 

ramy piłowej i odczy
tać każdorazowo jej 
wskazania; wskazania 
poziomnicy dla górnej 
belki oraz różnica obu 
wskazań nie powinńa 
przekraczać wartości 

dopuszczalnej odchył

ki 

wg PN-67/D-56290 
p. X.4. l i 8.4.2.1 

wg PN-67/ D-56290 
p. 7.2J.2 i 7.2 .. U. wy
wierając na wał walca 
posuwowego siłę po
osiową około 30 daN 
(JO kG) w obu kierun
kach. przeprowadzić 

pomiar dla wszystkich 
walców posuwowych 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Maszynowego Leśnictwa dnia 10 grudnia 1980 r. 
·jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1981 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 3/1981 poz. 15) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wy·d. 0,50 Nakl. 1600 + 55 Zam. 655/81 Cena zł 3.60 
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zmierzyć suwmiarką 

odległość wałów w 
płaszczyznach pomia
rowych A i B; różnica 
odczytów w A i B (po 
uwzględnieniu ewen
tualnych· różnic średnic 
wałów) w odniesieniu 
do odległości płasz

czyzn pomiarowych nie 
powinna przekraczać 

wartości dopuszczalnej 
odchyłki, 

przeprowadzić pomiar 
. (po wybraniu luzu me

chanizmu posuwowego 
w kierunku posuwu) 
dla: 
a) górnych walców 

(z zaciśniętą próbną 
pryzmą między wal
cami) 

b) dolnych walców 
(z zaciśniętą próbną 
pryzmą między wal
cami) 

c) jednego z dolnych 
względem jednego z 
górnych walców 
(bez pryzmy między 
walcami); 

pomiary a) i c) należy 
przeprowadzić przy po
łożeniu górnych wal
ców w połowie piono
wego prześwitu traka 

położyć płytki kon
trolne o jednakowej 
wysokości na wałach 

dwóch dolnych walców 
posuwowych, badać 

szczelinomierzem wiel
kość szczeliny między 
liniałem a pozostałymi 
wałami ; dopuszczalna 
różnica pomiędzy wiei~ 
kościami szczelin (po 
uwzględnieniu ewentu
alnych różnic w śred
nicach wałów) nie po
winna przekraczać war
tości dopuszczalnej od
chyłki ; pomiar dotyczy 
tylko traków zaopa
trzonych w cztery dol
ne walce posuwowe 
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ustawić mostek na wa
le walca posuwowego, 
ułożyć poziomnicę na 
mostku w kierunku 
prostopadłym do kie
runku posuwu i od
czytać jej wskazania, 
przeprowadzić pomiar 
dla jednego z dolnych 
walców posuwowych 

przyłożyć liniał do 
powierzchni służących 

jako baza dla ustawia-
nia pił w ramie piło-

wej, przyłożyć poziom-
nicę do liniału i od-
czytać jej wskazania; 
pomiar dotyczy tylko 
traków zaopatrzonych 
w powierzchnie bazo
we położone w płasz

czyźnie równoległej do 
kierunku posuwu 

nałożyć przyrząd na 
czop ramy i czop wału 
korbowego i przystawić 

go do czołowych ( opo
rowych) powierzchni 
tych czopów, przysta
wić poziomnicę do po
wierzchni przyrządu 

i odczytać jej wskaza
nia, przeprowadzić po
miar dla obu par czo
pów w płaszczyznach 

a) i b) w górnym 
martwym położeniu 

ramy piłowej oraz w 
płaszczyźnie a) dodat
kowo w dwóch położe

niach odpowiadających 
obróceniu wału głów
nego o l 20° względem 
tego położePia; 

różn ica wsLt.·.:H'' po
ziomnicy dla każdego 

pomiaru dotyczącego 

obu par czopów nie 
powinna przekraczać 

wartości dopuszczalnej 
odchyłki 

Jeżeli konstrukcja traka nie pozwala na przeprowadzenie któregoś z pomiarów na wyrobie zmontowanym, to pomiar taki należy 
przeprowadzić podczas montażu. 

KO N I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Fabryka Obrabiarek do 
Drewna, Bydgoszcz. 

2. Normy związane 

PN-67/D-56290 Obrabiarki do drewna. Spra wdzanie geometrycznej 
statycznej dokładności. Wymagania i wytyczne ogólne 

3. Normy zagraniczne 
ZSRR rocT 15994-70 PaMbl JleCO OHJibHbie oepTHKaJibHbie O,AH0-

3TalKHbie .AJilł pacnHJJOBKH 6peoeH H 6pycbeB. HopMbi TO'IHOCTH 
4. Symbol wg SWW - 0794-123 
S. Autor projektu normy - inż. Mieczysław Onacki inż. Stanisław 

Spibida. 


