
UKD 62 1 934·674 053 

NORMA BRANŻOW A 

BN-76 
Obrabiarki do drewna 

MASZYNY Końcówki wrzecion 1611-24 
l URZĄDZENIA 

DO OBRÓBKI DREWNA do zamocowywania pił tarczowych 
w obrabiarkach stałych 

W ymiary Grupo kołologowo IV 52 

1. P rzedm i o t n ormy. Przedmiotem n o r my sę w y m.iar y 

końcówek wrzecion obrabiarek s tałych do d rewna, na któ ­

rych zamocow ywane sę p i ły tarczowe wg P N - 7 6/ D - 54502. 

2 . Odmi any. Rozróżnia się następujęce odmiany końcó­

w ek w r zeci on: 

A - końcówka w rzeciona z g w intem zewnętrznym z czo­

pem p od k i u cz, 

B - końcówka w r zeciona z g w inte m 

czopa p od ki ucz, 

zewnęt r znym bez 

C - końcówka w rzeciona z g win tem wewnętrznym. 

W obrab iark ach kombino wanych , w p rzypadku k oniecz­

ności z astosow ani a specjalnych kołnierzy z acis kowych , do -

puszcza si ę inn e rozwięzani a kons trukc yjne końcówek . 

3. Przykład o znac zen i a końcówki w r zec iona odmi an y A 

o średn i cy rł =30 mm i długośc i 12 =33 mm: 

K ONCbWKA WR Z ECIONA A 30x 3 3 B N -76/1 6 11 - 24 

4 . Wymiary, w mm - wg r ysunku tablicy na str . 2 

K ON I E C 

INFORM ACJ E D O D A T K O W E 

1. Instytucja opracow u j pca normę - Z j e dn o czenie P r ze­

mysłu Maszynow eg o Leśnictwa . 

2 . Isto tne z m iany w stosunku do PN-69 / D - 60 180 

a/ przystosow ano normę d o wymagań PN- 76/D- 54502, 

pomijajęc końcówk i w r zec ion o średnicy d =25 mm, 

b/ przys tosow ano normę do wymagań PN- 70 / M-85005, 

ej skorygow ano niektó r e w ymi a r y końcówek w r zecion. 

Dotychczas obow ięzujęca PN-69/ D-60 180 zos taje un ie-

ważn iona z dn iem 1 lip c a 1977 r . 

3. Normy zwi p z an e 

P N - 76/D-54502 Narzędz i a do maszynowej ob r óbki d rew -

na. Piły ta r czowe J'Cdn ol i te 

PN-70/M- 020 13 G win t y me tryczne o śre.dn icach 

600 mm. Wymiary 

Wym i ary końcówek 
20x27 

d X /
2 

E 
Wymiary kołn i erzy 

E 

d 6 3 

wg BN- 76/ 1611-25 

do 

30x 33 

80 

P N - 58/ M - 0 2043 Podcięcia obróbkowe 

P N - 74/ M - 8 2063 Gw inty metryczne. Wym iary wyjść i p o d -

cięć oraz nadmiar y długości gwintów 

otw orów 

Pt':-J- 70 / M - 85005 Wpus fy pryzmatyczne 

4 . N ormy zagr an iczne 

głębokości 

Bułgar i a E.ll.C 6240-66 l.larnHHH Ci:Dpnoo6oa6aTB811lU. t!>JIR­

IH.\H 11 I<D8 HIIl8 38 38THr a He HR I.\OIDKyJJapHH CiHCKOBe 

K bM BIJ.JI . 0CHOBI!H pa 3M6Dot H TeXHn qeCKM H3HCKBI1-

HUfl 

N RO TGL 4226- ·1 9 58 Hol zbearbeitungsmaschinen. S '!lge­

bl a ttf l an sche, Wel lenstumfenden f Ur Kre i ssli9emasch i ­

nen mit einem Blattdur chmesser v on 300 bis 1000 mm 

5. Zes tawie'nie wie l l<.ośc i końcówek wrzecion z odpow ia-

dajęcymi im wi el kośc i am i kołnierz:t z aciskow y ch 

30x 39 30x46 40x55 40x 6 3 60x75 

100 125 160 200 240 

Zgłoszono p rzez Zje d noczenie Przemysłu M eszynowe go Leśniclwa 

U stanowiona p rzez Nac ze lne go Dyre k tora Zjednocze nia Przemysłu Maszynowe go Leśniclwa dnia 2 9 g r udni a 19 76 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie opraco w ywania dokumentacji technic z nej od dnia 1 l ipca 1977 r . 

(D z. Norm. i Miar n r 5 /1977 poz. 14 ) 

WYDAWNICTWA NO RMALIZACYJNE 1977. Wpływdo WN 8 .2.77 . Odda no do składu '24.'1.7 7. Druk ukoitezono w czerwcu 77. C e no z ł 1,20 

Obj. 0,30a. w. Noklad 1800•55 e g<. Za m. H O, 11 
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Wymiary 

d, 
d wg PN-70/ 

M-02013 

20 M16Xl,S 

30 M27x2 

40 M36x3 

60 M56x4 

Gwint końcówki (d 1 

d2 

13 

23 

30 

48 

BN-76/ 1611-24 

Odmiana A 

A . 
1.. [ 3 ..12, . 
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Odmiana 8 /Joddecie c l,tJ 
r wg fJN-58/11-02043 A -A 
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r--------- --(J _______ _______ _ _j 

Odmiana C 

(IDF?W!ERJ 

d3 l l, 12 13 l. 

M10 52 47 27 16 18 

70 62 33 20 
+0,2 

M16 78 70 3~ 25 28 

84 76 46 28 

lOS 95 55 36 

- -
114 104 63 40 +0,3 

- 150 135 75 50 -

!1JdcieCie f •.?.5P(fJ-skok 

g;vintu) ;ved!ug !N-?4/ 
11-82063 

b h 

6 3,5 
+O, 1 
o 

8 4 

+0,2 
o 

12 s 

18 7 

i d 3)- lewy lub prawy w zależności od kierunków obrotu wrzeciona. 

Odmiany B i C maj\' zastosowanie do końcówek o średnicyd=20 mm i d =30 mm. 

Wpust wg 
s z, PN-70/ 

M-85005 

11 l' s 6x 6x16 

8x7x20 

19 2 8x 7x25 

8x 7x28 

12x8x36 
24 3 

12x 8x40 

41 4 18x 11x50 


