
UKD 621 316923 

N O RMA BRAN Ż OWA 
BN-78 

Sprzęt e le ktroinsta lacyjny 3066-19 
ENERGO ELEKTRYKA 

Instalacyjne bezpieczniki topikowe gwintowe 

na znamionowe napięc ie do 380 V 

i prądy znamionowe do 100 A 
Wspól ne wymagan ia i bada nia 

' . . ,., /' 

1. WSTEP 
• '..:,'l 

1, 1, P r zedmi o tnor my 

1, 2 . Z akres sto.sowan i a normy 

1. 3. N orma lne warun k i pracy 

1. 3 . 1. War u nki środowiskowe pracy w y r obów 

1. 3 . 2, War unk i ek sploatacy j ne 

l . 4. Okreś l en ia 

l• v 

1. 4. 1. Bezpieczn i k topikowy instalacyjn y (bezp ieczn ik 

insta l acyjny) 

1. 4. 2. Bezpiec znik niezamienny 

1. 4. 3. Gniazdo bezpiecznikowe ścienne do moc owania 

na li stwie mont ażowej 

1. 4 . 4. Gn iazd o ot war t e 

l, 4. S. Gniazdo zamknięte 

l. 4. 6. S tyki gniazda bezpieczn ikow ego 

1. 4. 7. Styk dolny gn iazda (szyn a s ty kowa) 

1. 4 . B. S tyk górny gniazd a ( p ierści eń gw intowy) 

1; 4.g. Osłonagniazda 

l . 4 . 1 O. Pokrywa 

1. 4 . 11 . Pi erścień 

1. 4, 12. Osłona główk i bez p ieczni k ow e j 

1, 4. 13. Tuleja stykowa główki bezp iecznikowej 

l , 4. 14. Korpus głÓwki bezpiecznikowej 

1. 4. 1S. W s tawka ograni czajęca 

l . 4, 16. U c hwy t zatrzaskowy gniazda bezp iecznikowego 

t . 4. 17. U c hwy t wstawki ograniczajęcej 

Grupa katalagowa VI 71 

2. 2. l. S posób budowy o zn aczen ia 

2. 2. 2. Pr zykład o znaczenia 

3 WYM AGAN IA 

3. l . Znami onowe napięci e izolacj i 

3. 2 . Znamionowe napięc ie lęczeni owe 

3. 3. Znamionow a częst ot liwość 

3, 4 . Znamionow e prędy cięgle 

3. S. Z nam ionow a mo c wydzielan a 

3. 6. R ezystan c ja wkładk i top ik owej 

3. 7. Zabezpieczeni e przed porażeniem e l e k tr ycznym 

3. B. M at eri a l 

3. B. 1. Części i z o lacyjn e 

3. B. 2. Części wi odęce prę. d 

3. g . W y magania konstru k cyjn e 

3. g. 1. Główne wymiary i ni ezamienność 

3 . g. 2. Odstępy izo l ac yjne 

3. g. 3. Polęczenia e l ektryczne i mechan iczne 

3. g. 4 . Gni azda bezpieczn i k owe 

3. g. S. Główk i bezpiecznikowe 

3. g . 6. W stawk i ograniczajęce 

3. g . 7 . Wkładki topikowe 

3. 10. Odporność na wi l goć 

3. 11 . Opór izolacji 

3. 12. Wy trzyma łość e l e k t r yczn a 

3. 13. N agrzewanie 

3. 14. Wytrzyma ł ość n a narażenia mech anic zn e 
l . 4. I B. Napi ęcie znam ionowe 

l. 4. 19. Znamionowe napięcie lę.czen iowe 

l . 4. 20. Zdo l ność wy lęczani a 

3. 14 . 1. Wytrzymałość wkł adek topikowyc h na uderzenia 

3. 14. 2. Wytrzymałość ws t awek ogran iczaję.cych 

1. 4. 21. Pozos t a l e okreś l en i a 

2 PODZ IA L l O ZNACZENI E 

2. 1. Podzia l 

2. 1, 1. P odzi al gniazd bezpi eczn ik owy c h 

2. l , 2. Podzi al wstawek ograniczajęcych w za l eżności 

od rod zaju wykonan ia 

2. l . 3. Pod z i a l główek bezp ieczn ikowych 

2. 2 . Oznaczen ie 

3. 14. 3. Wytr zymałość gniazd bezpieczn ikowych na ude-

r zenia 

3, 14 . 4. Wytrzymałość bezp ieczników na udary me cha-

n iczn e wie lo k r o tn e 

3. 14 . S. Wytrzymałość bezp ieczn ik ów n a w i b r acje s i nu -

soidalne 

3. 14 . 6. Wytrzyma łość wst awek ograni czajęcych na 

zgn iat anie 

3. I S. Zabezp ieczenie pr zed korozję i sezon owym pę kaniem 

3. 16. Wykonan i e części ceramicznych 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo·Rozwojowy Sp rzętu Ele ktro technicznego PO LAM·ELGOS w C zechowica ch· Dziedz icach 
Ustano wiona przez Generalnego Dyre kto ra Centra lnego Ośrodka Badawczo·Rozwo jo wcgo POLAM d nia 31 marca 1978 r. 

ja ko norma obowiązująca od dnia 10 cze rwca 1978 r. 
(Dz. Norm. i Mia r nr 1 OJ1978 poz. 51) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. Druk. Wyd. Norm. W·wa, Ark. wyd. 4 1 20 Nakł.5500 + 5 5 Zom. 2203 18 Ceno .tł '2 3 . .C O 



2 BN-7S/3066-19 
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WSTEP 

styk6w 

1. 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy sę w sp61ne 

wymagania i badania dotyczęce insta lacyjnych bezpieczni 

k6w topikowych gwintowych na napięcie znamionowe do 

3SO V i prędy znamionowe do 100 A przeznaczonych do za-

bezpieczenia przewod6w obwod6w e lektrycznych 

dzeń od przeciężeń i zwarć. 

urzę-

1 2 Zakres stosowania normy Norma dotyczy bezpie-
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7 , Om6wieni e wsp6łczynnik a k: 

S. Autor projek tu normv 

czni k6w instalac yjnych przewidzianych do pr acy w w arun

kach użyt kowania zgodnych z postanowieni ami podanymi w 

1. 3, z wkładkami t op ikowym i o działaniu zwłoczno-szybkim , 

p r zeznaczonych do instalacji elektroenergetycznych. 

Dla bezpiecznik6w montowanych w skrzynkach oraz bez

piecznik6w przeznaczonych do instalacji na zewnętrz bu

dynk6w, na jednostkach pływaję.cych, na pojazdach t rak-

cyjnych lub w pom ieszczeniach o specjaln ych warunkach 

środowiskowych { np, zwiększonej wilgotności, niebezpiecz.. 
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nyc h pod względ.em w ybuchu) uzupełnienia zm i any okreś-

laj{l odpowiednie norm,· przedmiotowe. 

3 Nor malne warunki pracy 

3. 1. War unki środowiskowe pracy wyrobów wg 

PN- 75/E- 06300/00 P. 3. 1 dla klimatu umiarkowanego N. 

W przypadku bezpieczników zai nstalowany ch w obudowie 

za temperaturę otoczenia przyjmuje się temperaturę 

zewn{l tr z obudowy. 

1. 3. 2. War unki ek sploatacyjne 

na 

a) Warunki stosowania - bezpieczni k i mog{l być stosowa

ne w zakładach przemysłowych i wszystkich innych obiek

tach, w których wymiana wkładek topikowych będzie wyko

nyw ana pr zez wykwalifi kowan{l obsługę. 

b) Warunki doboru - bezpi eczniki powinny być tak dobra-

ne do spodziewanego pr{ldU zwarciowego, 

nast{lpiło w czasie nie dłuższym niż 5 s 

k = 6
1
) ). 

c) War unki instalow ania i położenia 

aby wył{lczenie 

(współczynnik 

bezpiecz:-. ików 

z godne z z aleceniami w y t w ó r cy, jeże l i w zaleceniach tych 

nie podano inaczej, bezpieczniki mog{l być instalowane w 

dow olny m położeniu w sposób zapew niaj{ICY swobodni! w y 

mianę wkładki topikow ej; w przypadku gdy w zaleceniac h 

w ytwórcy podano położenie bezpi ecznika, odchylenia głÓw-

nej osi b ezpiec zn i ka od k i erunku zalecanego nie pow inny 

być większe niż 15°. 

d) Warunki si e c iowe - napięcie eksp l oatacyjne nie prze

kraczajt~ce 1, 1 znamionow ego napięc ia wyłęczeniowego. 

e) Warunk i obciężen i a, np. praca i mpulsowa 

z zaleceniam i w ytw órcy. 

1 4 Okreś leni a 

zgodne 

1. 4 , 1. B e zpi ecznik topikowy instalacy j ny (bezpiec znik 

insta l acyjny) - bezpiecznik topikowy przeznaczony do sto-

sow ani a w instalacjach wnętr zowych. 

l. 4. 2. Bezpieczni k niezamienny - bezpiecznik t op ikowy 

tak zbudowany i majęcy taki e wym i ary, a by można było wło-

żyć t ylko wkładkę topikowę określonej 

okreś l onego prt~du. 

konstrukc j i d la 

Włożenie wkładki topikow ej na pręd znamionow y wyższy 

od ustalonego przez użytkownika uniemożliwia specjalny 

element - w staw ka ograni c zajt~ca. 

1 4. 3. Gniaz do bezpieczn i kow e ści enne do mocowania na 

listw ie montażowej - gni azdo wyposażone w odpowied ni 

uchwy t zatrzaskowy s łużęcy do moc ow an ia gniazda na l ist

wie montażowej z doprowadzeniem przew odów z przodu. 

1 4 4 Gniaz do otw arte - gn iazdo, którego części pod 

1) Patrz Informacje dodatkow e P. 7. 

napięciem nie S{! c hron ione przed przy padkowym dotknię-

ci em. 

1. 4. 5. Gniazdo zamknięt e - gn iazdo, któr ego czę ści pod 

napięciem S{! chron ione przed pr z y padkowym dotknięc iem 

po jego zai nsta l owan iu i wkręcen iu główki bezp ieczn i kowej . 

W. 6 Styki gni az da b ezpiec zn ikowego - części w iodt~ce 

pręd gniazda bezpi ecznikow ego prze znac zone do pr zy łę-

czania przew odów za pomocę zaci sków umoż liwi aj t~ ce 

stworzenie połęczen i a el ek t r ycznego z wkładkę topikowę. 

1. 4. 7. Styk dolny gni azda (szyna stykow a ) część 

gniazda połęczona z zaciskiem przy łęczowym, służęca do 

zapew nienia zestyku z czopikiem wkładki topikowej. 

1. 4. 8 . Styk górny gniazda (p i erśc i eń gwintow y) - c zę ś ć 

gniazda połęczona z zaci skiem pr zyłęczowym, służęca do 

zapewnienia zestyku z szyldziki em wkładk i top ikow e j przez 

tuleję stykow i! główki bez pieczn ikowej. 

1. 4. 9 , Osłona gn i azda - · część osłan i ajt~ca zac i ski przy 

tęczowe i styk górny gni azda przed przy padkowym dotkn i ę-

c iem. 

1. 4 , 1 O. Pokryw a - część osłani ajt~ca st y k górny gn i azda 

przed przy padkow ym dot knięciem od przodu gn iazda. 

1 4 11 P i erśc ień - e l ement osłaniajęcy s tyk górny 

umożliw i ajęcy na łożenie pły ty osłaniajęcej części pod na

pi ęci em zestaw u b ezpieczników prze d przypadkowym do-

tknięciem. 

1. 4. 12. Osłona główki bezpi ec zn i kow ej - część gn iazda 

zamkn ię t ego os ł ani ajęca zamontowanę w ty m gnieździ e 

główkę bezpieczn i kowę wyko r z ys tyw ana przy plombo w aniu 

b ez p ieczni k a . 

1 4 13 Tuleja s tykow a główki b ezpiec zni k owej - c zęść 

główki bezpiec znikowej, przewodzęca pręd, umożl iw iajęca 

el ektryczne połęczenie styku górnego gn iazda z s zy l d z i 

k iem wkładki top rkow e j. 

1 4 14 Korpu s główk i bezpi ecz n ikow ej część i zola-

cyjna osłan iaj ęca tuleję stykowę główk i b e zpieczn ikowej. 

1. 4. 15. Ws taw k a ogran i czająca- wym ien n a część gniaz;.. 

da bezpi eczn ikow ego uni emożl iwi ajęca włożenie wkładk i to 

pikow ej o znami on owym pr ędzie ci ęgłym w iększym niż pręd 

znamionowy tej w s t aw ki. 

1. 4 . 16 . Uchw y t zatrzaskowy gniazda bezpieczniko wego

element umożliwiajęcy zatrzaskow e zakładanie i utrzyma

nie bezpieczn i ka na list w ie montażowej. W yjmow ani e gniaz-

da bezpiecznikow ego z listwy montażowej wymaga zwolnie-

nia uchw ytu przy użyciu narzędzi a. 

1 4 17 Uchw yt wst aw ki ograniczającej - część gn i az da 

zabezpieczajęca wstawkę ograniczajęc{l pr zed wypadn i ę-

c iem. 

1. 4. 18. Nap ięcie znam ionowe - na!)i~cie , którym j es t 
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oznaczony bezpiecznik i według którego określa się warun

ki badań i zak resy napięcia roboczego. 

l. L1. 19. Z namionowe napięcie tęczeniowe - wartość na

pięcia międzyprzewodowego mierzona na zaciskach bez-

piecznika podczas wyłęczania przewidzianych 

określonych warunkach obwodu probierczego. 

prędów w 

1. 4. 20. Zdolność wyłęczania - okreś lona wartość naj

więk szego spodz iewanego prędu zwarciowego, przy którym 

bezpiecznik zapewnia skuteczne przerwanie przebiegu zwar>

cia w określonych warunkach pracy bezpiecznika. 

l. 4. 21. Pozostałe określenia- wg PN-74/E-01000. 

2. POD ZIAŁ l OZNACZENIE 

2. l. Podz iał 

2. l. l. Podział gniazd bezpiecznikowych 

2. l . l. l. Podział w zależności od sposobu instalowania 

-gniazda śc i enne- s , 

- gniazda ta b l i c owe bezsworzniowe - t, 

-gniazda tablicowe sworzniowe- t s , 

- gniazda szynowe - sz. 

2. l . l. 2. Podział gniazd śc iennych w zależności od spo

sobu mocowania 

-do przykręcan ia - bez wyróżnienia w oznaczeniu, 

-do mocowania na listwie montażowej- l. 

2. l . l. 3. Podział w zależności od wi el kości gwintu 

-gniazda ze stykiem górnym o gwincie El 6- El6, 

-gniazda ze styk iem górnym o gwincie ElB- ElB, 

- gniazda ze stykiem górnym o gwincie M30 >< 2- M30 x 2. 

2. l. l. 4 . Podział gniazd w zależnośc i od zabezpieczen i a 

przed dotykiem 

- gniazda otwarte - o, 

- gniazda otwarte z pierścieniem - od, 

- gniazda otwarte z pokrywę - op, 

- gniazda zamknięte bez osłony główki - bez wyróżnie-

nia w oznaczeniu, 

- gniazda zamknięte z dodatkowę osłonę główki -k. 

2. l. l. S. Podział gniazd w zależności od rodzaju wyko

nania 

- gniazda przeznaczone do współpracy z wstawkę ogra

niczajęcę- izolacyjnę - bez wyróżnienia w oznaczeniu, 

- gniazda przeznaczone do współpracy z wstawkę ogra

niczajęcę metalowę - S. 

2. l . l. 6. Podział w zależnośc i od materiału osłony lub 

pok rywy 

- gniazda z osłonę lub pokry wę porcelanowę - be z wy

różnienia w oznaczeniu, 

- gniazda z osłonę , pokrywę lub pierścieniem z tworzyw 

sztucznych - Y . 

2. l. l. 7. Podział w zależności od liczby biegunów 

- gniazda jednobiegunowe - bez wyróżnienia w oznacze-

ni u, 

- gniazda jednobiegunowe z zaciskiem zerowym - l +O, 

- gniazda dwubiegunowe - 2, 

- gniazda dwubiegunowe z zaciskiem zerowym - 2 +O, 

- gniazda trzybiegunowe - 3, 

gniazda trzybiegunowe z zaciskiem zerowym - 3 +O. 

2. l. l. B. Podział w zależności od rodzaj u zacisku styku 

-gniazda z zac i skami nakładkowymi - nn, 

-gniazda z zaciskami do końcówek kablowych l ub szyn 

przewodowych - kk, 

-gniazda z zaciskami sworzniowymi- tt , 

-gniazda z zaciski em styku dolnego do końcówek kablo-

wych lub szyn przewodowych i z zacisk iem styku górnego 

nakładkowyrn - kn, 

- gni azda (gniazda szynowe) bez zac isku styku dolnego 

zaciskiem styku górnego nakładkowym- sn, 

- gniazda (gniazda szynowe) bez zacisku styku dolnego 

zacisk iem styku górnego do końcówek kablowych lub szyn 

przewodowych - sk. 

2. l. 2. Podział wstawek ograniczajęcych w za leżnośc i 

od rodzaju wykonania 

- w stawki izolacyjne- bez wyróżni enia w oznaczeniu, 

- wstawki meta lowe - m. 

2. 1 . 3. Podział główek bezpiecznik owych 

2. l . 3. l. Podział w za l eżności od wielko ści gwi ntu tulei 

stykowej i zakresu mocowanych wkładek top ik owych 

- główki z tu l eję stykowę majęcę gwint E -1 6 do wkładek 

z szeregu El6- El6, 

- główki z tuleję stykowę majęcę gwint ElB do wkładek z 

szeregu ElB- E l B, 

- główki z tuleję stykowę majęcę gwint E l B z uchwytem 

do wkładek zarówno z szeregu ElB, jak i El 6 - ElB/U, 

- główki z tule ję stykowę majęcę gwint M30 x 2 do wkła

dek z szeregu M30 x 2 - M30 x 2, 

- główki z tuleję stykowę majęcę gwint M30 x 2 z uchwy

tem do wkładek zarówno z szeregu M30 x 2, jak i E 1B 

M30 x 2/U. 

2. l. 3. 2. Podz i ał w zależności od mater iału korpusu 

główki 

- główki z korpusem porcelanowym - be z wyróżn i en ia w 

oznaczeniu, 

- główki z k orpusem z tworzyw sz tucznych - Y. 

2. 2. Oznaczenie 

2. 2. 1. Sposób budowy oznaczeni a 

2. 2. 1. 1. Gniazdo bezpiecznikowe. Oznaczenie powinn 

zawierać co najmniej: 
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a) część słownę GNIAZD O BEZPIECZNIKOWE , 

b) symbol rodzaju wyk onan ia g n iazd a wg 2. 1. 1 . 5, 

c) symbo l bezpiecznik a instalacyjnego Bl, 

d) symbol gniazd a G, 

e) symbo l oznaczen ia ze względu na sposób in sta lowania 

wg2. 1.1.1 , 

f) symbo l oznaczen ia ze względu n a zabezpieczenie orzed 

doty k iem w g 2. 1. 1. 4 ty lko dla gni azd ściennych, 

g) symbo l ozn aczen ia ze· względu n a rodzaj zacisku wg 

2. 1. 1. B, 

h ) symbo l ma teriału osłony, pok rywy lub pierśc ienia wg 

2. 1. 1. 6, 

l) symbo l oznaczenia ze względu n a sposób mocowan ia wg 

2. 1. 1. 2, 

j) s y mbo l wielkości gwintu styku górnego wg 2. 1. 1. 3, 

k ) liczbę b iegunów wg 2.1. 1.7, 

l) prę d znamlonowy, A , 

1) napięcie znamionowe izol acj i , v, 

m) numer normy. 

2. 2. 1. 2. Główka bezpiecznikowa. Oznaczenie powinno 

zawierać co najmniej : 

a) część słownę GLÓWKA BEZPIECZNIKOWA, 

b) symbol bezp iecznika insta l acyjnego B i, 

c) symbol główki U, 

d ) symbol materiału główki wg 2. 1. 3. 2, 

e) symbol wie lkośc i gwintu tulei stykowej wg 2. 1. 3 . 1, 

f ) pręd z n amionowy, A, 

g) napięc ie znamionow e izolacji, V, 

h ) numer normy. 

2. 2. 1. 3. Wkładka topikowa. Oznaczenie powinno z awie-

rać co najmniej: 

a ) część słownę WKLADKA TOPIKOWA, 

b ) symbo l bezpiec znika instalacyjnego Bi, 

c) symbol wkładki t opikowej Wt, 

d ) symbol wie lkośc i gwintu gniazda, do którego 

prze zna c zona, 

e ) prę d znamionowy, A, 

t ) napięcie znamionowe łęczenlowe, V , 

g ) numer normy. 

j est 

2. 2. 1. 4. Wst awka ograniczaj2ca. Oznaczenie powinno 

zawierać co najmn iej: 

a ) część słownę WSTAWKA OGRANICZAJĄCA, 

b) symbol bezpiecznik a instalacyjnego Bi, 

c) symbol wstawki Wd, 

d ) symbol r odzaju wykonania wstawki wg 2. 1 . 2, 

e ) symbol wielkości gwin tu gniazda, do którego jest 

przeznaczona, 

f ) pręd znamionowy, A, 

g ) numer no rmy. 

2. 2. 2. Przykład oznaczenia - według norm przedmioto

wych. 

3. WYMAGANIA 

3 . 1. Znamionowe napięcie izol acj i , Gni azda i główki bez:.. 

piecznikowe powin ny być wykonane na zn amionowe napięcie 

izolacji 3BO V. 

3. 2. Zr.amionowe napięcie łf!C Zeniowe. B ezpiec zniki po

winny być pr z eznaczone do pracy w obwodzie prędu prze-

miennego do 3BO V. 

3. 3 . Znamionowa częstot liwość . Bezpieczniki powinny 

pracować prawidłowo w granicach 42 .;. 62 H z. 

3. 4. Znamio nowe prędy cięgle ( tabl. 1 ) powinny wynos i ć : 

a ) gni azd i główek bezpiecznik owych - 20, 63, 100 A, 

b ) wkładek top ik owych- 2, 4, 6, 10, 16, 20, 25, 35, 

50, 63, BO, 100 A, 

c) w s tawek ograniczajęcych - 2, 4, 6, 1 O, 16, 20, 25, 

35, 50, BO A. 

Tablica 1 

Elementy Wie lkość Znamionowe prędy cięgle, A 
bezpiec znik a gwintu 

gniazda 2 4 6 10 16 20 25 35 50 63 BO 100 

E 16 X 

Gniazdo 
ElB 

bezpiecznikowe X 

M30 X 2 X 

E l 6 X X X X X 

Wst awka 
ElB 

ograniczajęca 
X X X X X X X X X 

M30 X 2 X 

1) 1) 1 ) l) 1) 
E 16 X X X X X X 

Wkładka 
E lB 

t opik owa X X X X X 

M30 x 2 X X 
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cd. tabl . l 

E l ementy 
Wielkość Znamionowe prędy cięgl e, A 

bezpiecznika gwin tu 

gniazda 2 4 6 10 16 20 25 35 50 63 80 100 

El6 X 

Główka 

bezpiecznikowa 
ElB X 

M30 X 2 X 

x - oznacza s tosowane wie lkośc i. 

1) Kojarzenie z gniazdem bezpiecznikowym E l B jest możli we tylko pod warunki em zastosowani a główki bezpiecznik o -

wej ElB/ U . 

3. 5. Znamionowa moc wydzielana. Największa moc wydzielana we wkładce topikowej nie powinna przekraczać wartośc i 

wg tabl. 2. 

Tablica 2 

Pręd zn amionowy 
2 l 4 l 6 lO 16 20 25 35 50 63 80 100 

wkładki topikowej, A 

Największa moc wydzie-
1,8 2 2, 2 2,5 3 4 5 5 ,5 6,5 7 

lana, w 

Prze.k roczen i e największej mocy wydzie l anej o 20% jest dopuszczalne, jeże l i badana próbka spełniać będzie wymaga-

n i a dotyczęce odporności na ciepło wg 5. 6. 16 oraz dopuszczalnego nagrzewania się zacisków przytęczeniowych wg 

5. 6. 18. W danym przypadku wkładki, które przekroczyły moc wydzielanę, należy sprawdzać przeprowadzajęc badanie 

w jednobiegunowym gnieździe zamkniętym, 

3. 6. Rezystancja wkładki topikowej powinna zawierać 

się w granicach podanych w dokumentacj i konstrukcyj nej. 

3. 7. Zabezpieczenie przed porażeniem elektrycznym. 

Bezpieczniki powinny być tak zbudowane , aby części znaj

dujęce się pod napięciem nie były dostępne dla dotyku po 

przytęczeniu przewodów i zainstalowaniu gniazda wyposa-

żonego w główkę bezpiecznikowę, wkł-adkę top ikowę 

wstawkę ograniczajęcę. Ponadto bezpieczniki powi nny być 

tak wyk onane, aby wymiana wkładek topikow ych mogla się 

odbywać bez dotknięcia części pod napięciem. 

Wymagania te nie dotyczę gniazd o t wartych, swor zni 

gniazd tablicowych i zacisków gniazd o t wartych z pokrywę 

l ub pierścieniem. 

Wszystkie części bezpiecznika zapewniajęce beipieczeń

stwo dotyku, z wyję.tkiem główki bezpiecznikowej, powinny 

być tak zamocowane, aby ich odjęcie nie było możliwe bez 

użycia narzędz i. 

3. 8. Material 

3. 8. l . Części izolacyjne. Podstawa gniazda oraz korpus 

wkładk i topkowej powinny być wykonane z materiałów cera

micznych rodzajów 110 l ub 111 wg PN-76/E-06301 lub in-

nych co najmniej równorzędnych. 

Pozostałe części izolacyjne bezpieczników, tj. pierśc i e-

nie, osłony i pokrywy gniazd bezpiecznikowych, wstawki 

ograniczajęce, korpus główki bezpiecznikowej mogę być 

wykonane z materiałów innych niż ceramiczne. Części bez-

piecznika wykonane z mater i ałów innych niż ceramiczn e 

nie powinny pod wpływem temperatury 300°C wydzielać 

gazów zapalajęcych się pod działaniem iskry e lektryczn ej. 

Ponadto części bezpiec znika wyk onane z materiałów i zo-

łacyjnych powinny być odporne na podwyższonę temperaturę 

w warunkach badania wg 5 . 6 . 27. 

3. 8. 2. Częśc i wiodęce pręd, z wyjętkiem topików, po-

winny być wykonane z miedz i l ub ze stopu prze wodzęcego 

zawierajęcego co najmniej 50 % miedzi, jeże l i sę odlewane 

lub wykonane z pręta i co najmniej 58 % m iedzi, jeżeli sę 

wykonane z blachy wa l cowanej. Tuleja styk owa główki i 

styki wkładki topikowej powinny być wyk onane ze stopu za

wierajęcego co najmniej 62% miedzi. 

Wymaganie to nie dotyczy śrub, wkrętów, podkładek 

podobnych elementów zacisków przyłęczowych, z wyjętk i erń 

nakrętek i podkładek stanowi ęcych zacisk 

gniazda tablicowego. 

3. 9. Wymagania konstrukcyjne 

na sworzn iu 

3. 9. 1. Główne wymiary i niezamienność. Główne wymia

ry elementów składowyc h bezpieczników powinny być zgod-

ne z wymaganiami norm przedmiotowych. Budowa gniazda 

powinna uniemożliwiać s tosowanie większej wkładki top iko

wej o prędzie znamiono wym większym niż pręd znamionowy 

wstawki ograniczajęcej . 
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J. 9. 2. Odstępy izo lacyjne - w g PN-76/ E-06J00/ 06 p, 2 

tabl. J . 

Tabl ica J 

Najmniejsze odstępy 
izolacyjne 

Lp. Rodzaj izolacji 
mm 

powie- powierz-
trzne chniowe 

l Między częściami meta-
lewymi t ęcznie ze s ty -
karni o różnym poten-

cja le , które pozostaję 
pod napięciem po prze-
pa leni u v.i<ł adk i topik o-
wej J 4 

2 Między częściami pod 
napięciem a dostępny-
mi dla dotyku części am i 

metalowymi tęcznie ze 
śrubam i lub uchwytem 
zatrzaskowym do moco-
wania gniazda po komp-
letnym zmonto-waniu 
bezpiecznika J J 

J Między śrubami l ub 
v.i<rętami do przymoco-
wania pok ry wy gniazda 
bezpiecznikowego , któ-
re nie sę uziemione, 
lecz sę niedost ępne dl a 
dotyku w czasie norma!-
nego użytkowania, a 
częściami znajdujęcymi 

się pod napięciem 2 2 

4 Między części ami pod 
napięciem a powierzch-

nię, na której mocuje 
się bezpiecznik 6 -

5 Między częściami pod 
napięciem o różnej 

biegunowośc i ( np. za-
ciski w gniazdach 
wie lobiegunowych) 4 4 

J. 9. J. Poł!!czenia elek tryczne mechaniczn e 

PN-75/E-06J00/1J p. 2. 

J. 9. 4, Gniazda bezpiecznikowe 

wg 

J. 9. 4. 1. Przyłj!CZanie przewodów. Gn iazda bezpieczni

k owe powinny być zaopat rzone w zaciski przytęczowe gwin

towe umożliwiajęce przytęczenie przewodów do układania 

na stałe o żyle al uminiowej i m iedzianej , jednodrutowej (N ) 

i w ieledrutowej ( L), o przekrojach znamionowych podanych 

w tab l. 4. Nie wymaga się przytęczenia przewodów o żyle 

L4. 

Gniazda bezpiecznik owe otwarte powinny być zaopatrzo-

ne w zaciski do przytęczen ia żył przewodów zgodnie z 

2. 1. 1. e. 

Zaciski przytęczowe gniazd zamkniętych, z wyjętk iem 

zacisków swor zniowych, powinny być tak zbudowane, aby 

było możli we przytęczenie żył przewodów bez specjalnego 

przygotowania ich końców, 

Tablica 4 

Prę d Największa średni-
Wielkość 

znam i o -
Przekroje c a żyły przewodu, 

zacisk ów 
nowy 

przewodów która może być 
2 przytęczona do 

w g 
gniazda za-

BN-68/ mm 
c isku A J068-11 mm 

20 1 ;. lO J,87 5 

63 2, 5 + 25 6, 83 7 

100 10 .;. 50 9,7 -

3. 9. 4. 2. Budowa zaci sk ów. Sruby, wkręty i nakrętki 

slużęce do mocowania przewodu, końcóv.i< i kablowej l ub 

szyny przewodowej nie powi nny być wy k or zyslane do moco

wania zacisku ani innych części gn i azda. Wyjętek stanowię 

sworznie gniazd lab licowych, które sł użę zarówno d o mo

cowania gniazda, j ak i do przyłęczania przewodów. 

P onadto zaciski powinny spełni ać wymagania wg SN-68/ 

3068-1 1 p. 2. 5, 2. 6, 2. 9 i 2. i l w zakre sie zacisków przy 

tęczowych klasy li i kategor ii S. 

3, 9. 4 . 3. Wymiary zacisk ów. Zacisk i przyłęczowe gniazd 

na prędy znamiono we 20 i 63 A pow inny być wyk onane j ak o 

zaciski głóv.i<owe, nakładkowe, sworzniowe lub d o koń-

c ó wek k ablowych albo szyny przewodowej , odpowiedn i o wg 

BN-68/ J068-05, BN-68/3068- 08, BN-68/ 3068-09, BN-68/ 

3068- 10, pr zy c z y m wymiar c zaci sków głóv.i<owych na

kł adkowych powinien być tak dobrany, aby w warunkach 

próby montażu przewód j edno drutowy o naj mniejszym prze

kroju wg tabl . 4 nie mógł się wyślizgiwać. 

Zac isk i przytęczowe gniazd bezpiec znikowych na prędy 

znamionowe 100 A powinny być w ykonane wg rys. l i 2 o 

wymiarach podanych w tabl . .c; l ub wg ry s. 3. 

181F1873ooti-19-1! 

Rys. l . Zacisk nakładkawy 

Ry s. 2. Zaciski do końcówek k ab l owyc h przewodów sz y 
nowych 
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Tablica S 

Wymiary, mm 

d min 
1) 2) 3) D amin l 11 ~ c 

min min min mln max 
jeden wkręt ·d w a wkr ęty jeden wkręt d w a wkręty 

11 MS M6 4,S 3,S 14 12 14 9 

1) W przypadku doci skania nak ł adki nakrętkts, wymiar ten o dnosi się do wysokośc i nakrętki . 

2) Wymiar ten określa promień okr ęgu, ograniczaj{'CY powierzchnię zestyku z końcówkę. kablowę lub szynę przewodo-
wę . 

3) Wymiar te n określa grubość końcówk i lub szyny, która może być przyłęczona do zacisku. 

Jeżeli wymaganę długość g\1\intu a w o t wor ze g w intowa-

nym u zyskuje się za pomocę wywinięcia materiału przez 

cięgnienie , to długość uzyskanego w ten sposób g win tu po

w inna być więk sza co naj mniej o O, S mm od minimalnie wy

maganej długości, a u zyskan y w ten sposób gwint powinie n 

zapewniać wystarczajęcę wy trzymałość mechanicznts w wa

runkach badania wg S. 6 . 26. 6. Krawędź wywini ęci a powin

na być możliwie g ł adka. 

·~~~F=łl>-<ll~~-ą] 
9.5min 4min 

18N-7BJ3066 -19-31 

Ry s . 3. Zac i sk sworzn iowy 

3. 9. 4. 4. Umieszczenie i mocowanie zacisków. Z aciski 

przyłęczowe powi nny być t ak umi eszczone, aby było możli

we łatwe wpr owadzenie i przyłęczenie pr zewodów po zamo-

cowaniu gniazda do podłoża. 

Mocowanie zac i sk ów powinno być t ak wyk o nane, aby nie 

uległ y one obluzowaniu w czasie dokręcania śrub, wkrętów 

i nakrętek. Swor znie do przyłęczania przewodów za tabli

cę powinny być mocowane w sposób pewny w s tykach gniaz

da bezpi ecznikowego , a nakrętk i powinny być zabezpieczo

n e przed odkręcaniem s ię. Przyłęczenie przewodów do za

cisków nie powinno powodować zmniej s zenia odległości izo-

lacy j nyc h poniżej wartośc i podanych w 3. 9. 2. 

3. 9. 4. S. Zacisk zer owy gniazda b e zp iecznikowego po

w inien umożli wiać przyłęczenie: 

a ) d wóch prz e wodów o przek rojach maksymalnych prze-

widzianych w tabl. 4 d l a danej wielkości gn iazda; zacisk 

ten powinien również umożliwiać podłęczenie przewodu bez 

przecinania, 

b ) j ednego przewodu o przek roju maks y ma lny m wg tabl. 4 

oraz przewodów obwodów zabezpieczonych w liczbie rów

nej l iczbie biegunów o przek rojach o jed en stopień niższych. 

Zacisk i pow inny być zamocowane w sposób pewny do pod

s tawy z zachowaniem odstępów izolacyjnych wg 3 . 9 . 2. Za

cisk zerowy powini en pon adto spełniać wy magania wg 3.9.4.2 

3. 9. 4 . 3. 

3. 9. 4. 6. B udowa s tyków. Styk górny w postaci t ul ei 

gwintowanej powinien być wykonany w całości wraz z szynę 

łęczęcę s t yk z zaciskiem , jeśl i wzajemne przemieszczenie 

się szyny i styku górnego nie jest wykluczone odpowiednię 

konstrukcję. D opuszcza się połęczenie tych części za po-

mocę spawan ia, lutowania t wardego lub zalewania V" f"7asie 

od lewania. S ty k i górny i dolny powinny być tak umocowane 

w gnieździe bezpiecznikowym, aby momenty skręcaję.ce po

wstajęce w czasie wymiany wkładki topik owej o r az moco

wania przewodów nie powodowały i c h obluzowania. 

W przypadku gniazd szynowych s tyk do lny powinr-:a sta

nowić szyn a sz tywn a in s talacji e lektroene r ge tycznej. 

W gniazdach wie iobiegunowych odl egłość między s ty kam i 

górnymi powinna być tak a, aby by ło możliwe swobodne wk""' 

cen ie główek bezpiecznikowych o maksymalnych wymiarach 

zgodnych z odpowiednię normę przedmiotowę. Część styku 

do lnego znajdujęca si ę w obręb i e koła okreś lonego w. nor

mach parametrycznych jako średnica D2 powinna mleć r6w

nę i gładkę powierzchnię. Wymaganie to uważa s ię za spe~ 

nione, jeżeli wynik sprawdzenia odporności bezpieczn ika 

na ciepło wg S. 6. 16 będzie pozytywny. Ponadto żadna 

część gniazda bezpi ecznikowego w obrębie tego koła n ie 

powinna wystawać ponad tę część styku dolnego. 

3. 9. 4. 7 . Mocowanie w s ta wek ograniczajpcych. Gniazda 

bezpiecznikowe powinny być zaopat rzone w specja lne e l e

menty mocujęce wst awki ograni czajęce. W gniazdach szyno

wych można stosować takie rozwię.zanie, przy którym za

kładanie wsta wek ograniczajtscych odby wa się przed zamo

cowaniem gniazda do szyny . U chwyt metalowy wstawki og~ 

niczajęcej nie powinien stykać się z częśc iami gniazda wio

dęcymi pręd. 

3. 9. 4. 8. Mocowani e gniazda bezpiec znikowego. Gni azda 

bezpiec znikowe .powinny być tak wykonane, aby było moż l i

we przymocowanie ich do podłoża lub do szyny (w przypad-
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ku gniazd szynowych) co najmniej dwoma wkrętami lub śru

bami albo do l i s t wy montaiowej za pomocę uchwytu za t rzas

kowego. Wymaga się, aby zakładanie gniazda bezpieczniko

wego do li stwy montaiowej odbywało się bez utycia narzę

dzi. Wyjmowanie gniazda powinno się odbywać za pomocę 

narzędzia. Nacisk elementu zatrzasku na listwę montaiowę 

powinien być taki, aby si ła 20 N przyłoiona wzdłu! osi 

gniazda w kierunku od listwy nie powodowała wypadnięcia 

gniazda z listwy ani uszkodzenia uchwytu. 

3. 9. 4. 9. Osłony, pokrywy i pierścienie. Je!eli gniazdo 

bezpiecznikowe ma osłonę, to powinna ona być mocowana za 

pomocę urzędzenia wymagajęcego użycia narzędzi lub za 

pomocę co najmniej jednego wkręta, śruby. Osłona lub po

krywa powinna być umocowana w taki sposób, aby nie mogła 

się obracać a po ręcznym nałożeniu na gni azdo bezpieczni

k owe zainst alowane na śc ianie pionowej nie odpadała. Wy-

magani a te nie dotyczę osłony główki bezpiecznikowej . 

Wkręty lub śruby mocujęce osłonę pow inny być zabezpie

czone przed wypadnięc iem. Pierścień pow inien być przy-

stoso wany do nakręcani a na t uleję styku górnego gniazda 

bezpiecznik owego lub do zakładania w inny sposób, zabez

pieczajęcy przed samoczynnym odpadaniem z gniazda za

ins talowanego n a pionowej ścianie. 

Osłona, pokrywa i pierścień powinny wytrzymywać na-

pręlenia powstajęce w czasie ich umocowywania. 

3. 9. 4. 10. Wprowadzenie przewodów wg PN-76/ 

E-06300/10 p. 2. 1, a ponadto gniazda bezpiecznikowe po-

winny umełliwiać doprowadzenie do zacisk ów 

przewodów przy łęczeniowych o przekrojac h 

uło!enie 

podanych w 

tabl. 4. 

Najmniejszę l iczbę o I worów oraz ich znamionowe wymia

ry w zależności od danyc h znamionowych gniaz da w osłonie 

podano w tabl. 6. 

Tablica 6 

Liczba Pręd zna Liczba 
Obrysy osł abień biegu- mi ono wy o tworów 

otworów wlotowych 1 ) 
nów gniazda w l o to -
gniazda A wy ch 

mm 

1 2 3 4 

20 
12 X 26; 12 X 32,5 

1 63 2 

100 ja'29; 35 

20 j;l't2, 1; 21' 6; 8 X 12 
1+0 
ll.b 2 63 2 ~25 . 1; 29 

100 ja'29; 35 

20 ~20, 1; 29; 8 X 20, 1 

2+0 63 3 Sl'25, 1; 29 

100 ~35; 43 

c d, tabl. 6 

Liczba Fręd zna. Liczba Obrysy osłabień 
biegu- mionewy otworów otworów wlotowyc h 
nów gniazda w l o t o-

mm 
gniazda A wy ch 

1 2 3 4 

20 ~20, 1; 29· 
' 

8 X 20 1 i 

3 63 2 ~25, 1; 29 

100 ~29; 35; 43 

20 ~20, 1; 29; 8 X 20, 1 

3+0 63 3 ~29; 35 

100 ~29; 43 

1) Wymiary powinny być zac howane z odchyłkę +0,5 mm. 

3. g, s. Główki bezpiecznikowe 

3. 9. 5. 1. T uleja s tykowa. Główka bezpiecznikowa powi~ 

na mieć tuleję stykowę umieszczonę w taki sposób, aby mo-

menty skręcajęce występujęce w czasie wkręcenia wy-

kręcenia główki z gniazda bezpiecznikowego nie spowodo

wały jej wykręceni a. Dopuszcza się skręcenie tulei s tyko

wej o nie więcej ni! 10° w s tos unku do korpusu izol acyjne

go oraz prostopadłość tulei s tykowej w s to sunku do osi 

k orpusu izolacyjnego o nie więcej ni! 5°. Tuleja s t ykowa 

powinn a mieć ur zędzenie przytrzymujęce wkładkę topikowę 

i zabezpieczajęce ję przed wypadnięciem pod wł a snym cię-

żarem. Część tulei wchodzęcę w zestyk 

wkładki topik owej powinna być gładka. 

z szy ldz ikiem 

3. 9. 5. 2. Okienko k ontrolne. Główk i bezpieczn ikowe po

w inny być zaopatrzo ne w o dpo w iedni otwór do obserwowa-

nia wskaźnika zadziałania wkładki topikowej, zakryty moc-

no osadzonę w nim szybkę ze szkła l ub równorzędnego 

przeźroczystego materiału. Szybka powinna wy lrzymać 

zewnętr zne i wewnętr zne obciężenie o wartości 2,5 +O, 1 N. 

3. 9. 6. Wstawki ograniczaj;~ce powinny być t ak wyl<onane, 

aby wytrzymały nara!enia występujęcew czasie normalnego 

uży tkowania. 

3:9. 7. Wkładki topikowe 

3. 9. 7. 1. Budowa wkładki topikowej. Wkładka topiko wa 

powinna mieć zamkniętę komorę łukowę. S tyki wkładki po

winny być umocowane pewnie, a ich odjęcie nie powinno 

być możliwe bez użyc i a narzędzi. 

Wkładka topikow a powinna być tak wykonana, aby było 

zapewnione skuteczne połęczenie e lektryczne topika ze 

s ty k am i wkładki. Wkładki topikowe powinny być zaopatrzo-

ne we wskaźn ik zadziałania dostrzegalny również po 

umieszczeniu wkładki w główce bezpiecznikowej. 

S topienie topika powinno być ujawnione przez zadziała

nie wskaźn ika. N ajmniej s ze napięcie, przy którym powin

no być zapewnione pop rawne dział anie wskaźnika, n ie po-

winno być większe niż 100 V . 
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3. 9. 7. 2. Charakterystyka czasowo-pri!dowa pasmowa 

(ob szar rozr z utu) wkładk i topikowej określajęca najkrót

sze czasy przedłukowe i najdłuższe czasy wy łęczania po

winna odnosić się do temperatury otoczeni a 20 ± S°C. Cha-

r akterystyka powinna tak przebiegać , aby w zakresie war

tości dolnego i górnego prędu p r obierczego spełniała wy

magan ia wg tabl. 7. 

Tablica? 

Czas 
Pręd pro-

Czas 
Z n am i o no -

Pręd pro- przedłu- przedłu-
wy pręd bier czy 

bierczy k owy, nie (1 11 ) gór-
k owy, nie 

cięgły ( l 1, ) do lny mniejszy większy 
wkładki 

A niż 
ny 

niż 
A A 

h h 

2.:. 4 2, 1/n 

1 , s 1,. 
1 , 91." 6;. 10 

1 1 

16;. 25 1 , 4/n 1 , 751,. 

35;. 63 1, 3/
11 

1, 6/
0 

80;. 100 1, 3/n 2 1, 6/11 2 

Ponadto wkł adki topik owe powinny w określonym czasie 

wy łęczać określone prędy przeciężeniowe podane w tabl. 8 . 

Charaktery styka pasmowa powinna być przedstawion a w 

układzie współrzędnych prostokę tnych w następujęcy spo

sób: 

a) pręd odkłada się na osi odc i ętych, a c za s na osi rzęd

nyc h w podziałce logarytmicznej, 

b ) podst awa pod z, .., l ki logarytmicznej (wymiar jednej 

dekady) na osi odciętych powinna być 2-krotn ie wi ększa od 

podziałk i na osi rzędnych, 

c) podstawę podziałki logarytmicznej należy wybrać z 

nast ępujęcych szeregów ( zaleca się stosowanie 

podkreś lonych ) : 

2; 4; 8; 16 cm 

lub 

21 8; ~ 11 ,2 c m 

wartośc i 

Przykładowe pasmowe charakterystyki czasowo-prędowe 

podano w załęczni ku l. 

3, 9 . 7 , 3. Zdo l ność wyłęczania, Wkładki topik owe powin

ny wyłęczać prędy zakłóceniowe o dowolnych war tościach 

większych od dolnego prędu probier czego aż do wymagane

go spodziewanego prędu zwar ciowego ( prędu wyłęczalnego ) 

podanego w tabl. 16, bez uszkodzenia bezpiec zn ika bez 

s t war zania niebezpieczeństwa d la o toczenia. 

Naj wi ększe dopuszcza lne przepięc ie tęczeniowe (zapło

nowe) nie powinno pr zekraczać 2500 V. 

Całka Joule' a w czasie przed l ukowym nie powinna być 

mniejsza, a całka Joule' a w czasie wyłęczania nie powinna 

być większa od wartości podanych przez wytwórcę w do

kumentacji. 

Tablica 8 

Pręd probier czy (l'P ) , A 
Pręd zna-
mi ono wy 3, 151." 6, 3/,. 12, SI." - 25/." 

wkładki,/11 
A 

C za <;, s 

r,""' 
1mar t11Uil lmu.r 1nun 1mu .. r tmin lma.l· 

2 o,oss 30 0,004 0,008 

0,08 

4 o, 15 36 0,01 1 1,0 - 0,010 

6 o, 28 41 0,02 0,012 

o, 10 

lO 0,55 48 0,04 1, s 0,006 0,0 14 

-
16 1, 2 56 0 , 012 

o, 10 

20 l , s 60 0,014 
-

25 2, l 64 o, 14 3,0 0, 0 15 

o, 20 

35 
o, 02 

50 70 

63 3,0 o, 20 3, 15 0,02 

80 80 3,55 0, 22 

100 90 4,0 o, 25 

1m1n - czas przedłukowy. 

1nw.1· - czas wylęczania. 
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3. 9. 7. 4. Charakterystyka prędów ograniczonych. War-

tość prędów ograniczonych n ie powinny być więk sze od 

podanyc h przez wytwórcę w dokumentacji. Charaktery s tyka 

prędów ograniczonych powinna być przed s tawion a w ukła

dzie współrzędnych prostokętnych w następujęcy sposób: 

a) pręd wyłęczen io wy (wartość skuteczna) odkłada się 

na osi odciętych , a pręd ograniczony ( wartość chwilowa ) 

na osi rzędnych w podziałce logarytmicznej, 

b) pods tawa podziałki logarytm icznej (wymiar jednej 

dekady) powinna być jednakowa na obu osiach, 

c) podstawę podziałki logarytmicznej należy wybrać z 

następujęcyc h szeregów (zaleca się stosowanie 

podkreślonych): 

wartości 

2; 4; 8; 16 cm 

lub 

2, 8; ~ 11, 2 cm 

Przykład charak tery styki prędów ograniczonych podano 

w załęczniku 2. 

3. 9 . 7. S. Odporność na wielokrotne przeci?żenie. Wkład

k i topikowe powinny być odporne na wielokrotne przecięże-

nie w warunkach badania wg 5. 6. 22. 

3. 10. Odporność na wilgoć- wg PN-?:(E-06300/04 p. 2.2. 

3. 11. Opór izolacji wg PN- 75/E-06300/ 05 p. 2 powinien 

być nie mniejszy niż 5 Mil. 

Wymaganie to nie dotyczy wkładek topikowych 

ograniczajęcych. 

wstawek 

3. 1 2. Wytrzymałość elektryczna- wg PN-75/E-06300/05, 

przyjmujęc wartość napięcia probierczego 2500 V. 

Wymaganie to nie dotyczy wkładek topikowych i wstawek 

ograniczajęcych. 

3. 13. Nagrzewanie. Bezpieczniki powinny być tak wyko

nane, aby przyros: temperatury zacisków przy obciężeniu 

prędem równym prędowi znamionowemu gniazda i przy za

stoso waniu probierczej wkładki topikowej nie przekraczał 

65°C. Bezpieczniki powinny być odporne na ciepło. 

Wymaganie to uważa si ę za spełn ione, jeże l i bezpi eczniki 

przejdę z wynikiem dodatnim badanie wg S. 6. 16 i S. 6. 18. 

3. 14. Wytrzymałość na narażenia mechaniczne 

3. 14. 1. Wytrzymałość wkładek topikowych na uderzenia 

- wg PN-75/E-06300/15 p, 2. 1, przyjmujęc 50 upadków z 

wysokości 350 mm. 

3. 14. 2. Wytrzymałość uchwytów wst awek ograniczaj?

cych. U chwy t powinien wytrzymać co najmniej pięć włożeń 

wstawki ograniczajęcej. Ponadto uchwyt powinien utrzy

mać wstawkę na najmniejszy pręd znamiono wy po u stawie

n iu gniazda bezpiecznikowego w pozycji pionowej ( wstawkę 

w dół). 

3. 14. 3. Wytrzymałość gniazd bezpiecznikowych na ude

rzenia. Gniazda otwarte z pierścieniem oraz gniazdaotwar-

te z pokrywę i g ni a zda zamknięte powinny być odporne na 

uderzenia wg PN-75/E-06300/ 15 p. 2. 1 , przy jmujęc ude-

rzenie z energię udaru O, 3 N· m. 

3. 14. 4. Wyzrzyma/ość bezpieczników na udary mecha

niczne w ielokrotne. Kompletnie zmontowany be?piecznik z 

wkładkę topikowę na pr~d znamionowy c ięgł y równy prędowi 

znamionowemu gniazda z przy tęczonymi p rzewodami o naj 

większym przekroju wg tabl . 4 należy zmontować j ak do 

normalneg o użytku na sztywnej konstrukcj i i obciężyć zna-

mionowym prędem cięgły m. Tak zmontowany bezpiecznik 

powinien być wytrzymały na udary mechaniczne wielokrotne 

wg PN-75/E-06300/ 15 p. 2. 4. 

3. 14. 5. Wytrzymałość bezpieczników na w ibrac je sinu

soidalne. Kompletnie zmonto wany bezpiecznik jak w 3. 14. 4 

powinien wytrzymać bez uszkodzenia w ibracje sinuso idalne 

wg PN-75/E-06300/15 p. 2. 3. 

3. 14. 6. Wytrzymałość wstawek ograniczajś'cych na 

zgniatanie. Wstawki pow inny wytrzymać nacisk 15 N. Po

zostałe wymagania- wg PN- 75/E-06300/ 15 p . 2. 2. 

Wymaganie to uważa s i ę za spełnione, jeże li 

przejdę z wynikiem dodatnim badanie wg S. 6. 26. 2. 

wstawki 

3. 15. Zabezpieczenie przed korozjś' i sezonowym pęka 

niem- wg PN-75/E-06300/21 p, 2. l i 2. 2. 

Wymaganie to nie dotyczy wkładek topikowych. 

3. 16. Wykonani e części ceramicznych. Zewnętrzne po

wierzchnie gniazda i główk i bezpiecznikowej wykonane z 

materiałów ceramicznych widoczne po zain sta lowan iu bez-

piecznika jak do norma lnego użytku powinny być pokryte 

białym szkli we m. 

Wymaganie to nie dotyczy zewnętrznej powierzchni na 

k tórej mocuje się szbkę w główce bezpiecznikowej. 

Powierzchnie częśc i ceramicznych n ie po w inny wykazy

wać wad powodujęcych obniżenie własności elek tryc znych i 

mechanicznych bezpiecznika. Dopuszcza s i ę drobne pękni ę

cia, szczeliny i rysy, zap r ószenia, bęble, plamki, muszki 

o średnicy poszczególnych ziarn do 3 m m, spływy s zkli w a 

ły siny oraz falistość i naciek i szkl iwa grubości do 1 mm. 

Lęczna powierzchnia w szystkich wad nie powinna prze-

kraczać: 

1 cm 2 dla części o powierzchni do 30 cm
2

, 

2 cm
2 

dla części o powierzchn i o d 30 do 60 cm
2

. 

Odchyłki wymiaró w i kształtu części cerami cznych, j e 

że li w normach przedmiotowyc h nie postanowiono inaczej , 

powinny odpowiadać k lasie zwykłej wg PN-73/ E-06306. 

3. 17. C echowan ie 

3. 17. 1. Gniazda bezpiecznikowe. N a zamon towanym 

gnieździe bezpieczniko wym z podtęczonym i pr zewodami, w 

miejscu widocznym powinny być podane w sposób czy telny i 
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trwały co najmniej następujęce dane: 

a ) nazwa lub znak wytwórcy, 

b ) pręd znamionowy, A, 

c) znamionowe napięcie izolacji, V. 

W przypadku niemożliwośc i podania danych w miejscu 

w idocznym dopuszcza się podaw~nie ich na styku dolnym w 

miejscu niewidocznym po włożeniu wstawk i ograniczajęcej. 

Dopus zcza się cechowanie nazwy lub znaku wytwórc y na 

części głównej gniazda, niewidoczne 

gniazda bezpiecznikowego. 

po zainstalowaniu 

3. 17. 2. Główki bezpiec znikowe. Na osl onie główk i bez

piecznikowej w miejscu widocznym od przodu po umiesz-

czeniu główk i w gnieździe bezpiecznikowym powinny być 

podane w sposób trwał y i czytel ny co najmnie j następujęce 

dane: 

a) nazwa lub znak wytwórcy, 

b ) pręd znamionowy, A, 

c) znamionowe napięcie izolacji, V. 

3. 17. 3. Wkładki topikowe. Na k orpu sie wkładki topiko

wej lub jej styku ( szyldziku) wchodzęcym w styczność z 

tul eję stykowę główki b e zpiecznikowej powinny być podane 

w spos ób trwały i czy telny co najmniej następujęce dane: 

a ) nazwa ll.b znak wy t wórcy, 

b ) pręd z nami onowy, A, 

c ) znamionowe napi ęcie łęczeniowe, V, 

d) symbol prędu pr zamiennego. 

Ponadto wskaźn ik zadziałan ia wkładek topikowych powi

nien być oznaczony odpowi.ednię barwę zgodnie z tabl. 9. 

3. 17. S. Zasady wyk onania cechowania wyrobów . Jeżeli 

stosuje się skróty, to litera A powinna oznaczać ampery, a 

li tera V wolty. Można również znamionowy pręd napięcie 

podawać bez l i ter w postaci ułamka. Oznaczen ie to może 

mieć jednę z następujęcych postaci: 10 A, 380 V lub 10/ 380 

10 
lub 380 . 

Pręd przemienny należy oznaczyć symbolem _......, przy 

czym symbol ten powin i en być um ieszczony obok oznaczeni a 

znamionowego napi ęcia np. 380 v,.,_. 

Wielkości znaków powinny być zgo dne z PN-76/ 

E-06300/ 22 p , 3. 3. 

3. 18. Dokumentacja. Na żędanie o dbiorcy do każdej p ar 

tii wkładek topikowych tego samego rodzaju wytwór ca po

winien dostarczyć dokumentację towarzyszęcę zawierajęcę 

oznaczenie wg 2. 2. 1. 3, charakterystykę czasowo-prędowę, 

charakterystykę prędów ograniczonych, wartości całki 

Joule'a w czasie przedlukowym i w czasie wyłęczania, re

zystancj ę wkładk i topikowej, przeznaczenie i zakres sto-

sowania oraz szkh:: wym iarowy. Podane przez wy twórcę 

charakterystyki czasowo-prędowe powinny mieścić się w 

przykładowych pasmowych charaktery stykach czasowo-prę

dowyc h podanych w załęczniku 1. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE l T RANSPORT 

Pakowanie, przechowywanie i t ranspor t wg PN-78/ 

E-06300/ 23, z tym że zaleca się takie p akowanie wkładek 

topikowych i wstawek ograniczajęcych w opakowaniach jed

nostkowych, aby oznaczenie prędu znamionowego by ło wi

doczne po zdjęciu po ... rywy pudelka. 

Tablica 9 

Pręd znamionowy wkładki topiko-

wej l ub wstawki ogranic zajęcel Barwa 

A 

2 różowa 

4 bręzowa 

6 zielona 

10 czerwona 

16 szara 

20 niebie ska 

3 . 17. 4. W s tawki ograniczajęce. Prę d znamionowy 

wstawk i ograniczajęcej powinien być oznaczony odpo w ied

nię barwę. Oznaczenie to powinno być wi doczne od przo du 

po zamocowaniu wstawki w gnieździe bezpi ec znikowym. Ko-

lor wstawki ograniczajęcej powinien być zgodny z tabl. 9 . 

Do oznaczenia prędu znamionowego wstawki ograniczaję

cej można stosować kodowe oznaczenie przy pomocy i l ości 

i wie lkości żeber wewnętr znych wstawk i ogran i czajęcej. 

Prę d znamionowy wkładk i topiko-

wej lub wstawk i ograniczajęcel Barwa 

A 

25 żółta 

35 c zarna 

50 biała 

63 miedziana 

80 srebrna 

100 czerwona 

S. BADANIA 

S. 1. Program badań - wg PN- 75/ E-06300/ 00. 

S. 2. Badan ie pełne polegaję na wykonaniu pr ób w k o l ej

nośc i podanej w tab l. 10. 

S. 3. Badanie niepełne polegaję na wyk onaniu ( co naj

mniej ) prób po danych w t abl. 10. 
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Tablica 10 

Gn iazd a bez- Główki bez- Wkładki Wstawki ogra-

piecznikowe piecznikowe topikowe niczajęce 

Lp. Nazwa badania 
Wymagania Opis badań 

zakres badań 
wg wg 

pełne 
niepeł-

pełne 
niepeł-

peł ne 
1) niepeł-

pełne 
niepeł-

n e n e n e n e 

1 2 3 4 s 6 7 B 9 10 11 12 

. 
1 Pomiar rezystan- wszystk ie wkład-

cji wkładk i topiko- ki pobrane do 
wej 3. 6 S.6. 2 - - - - badań - -

2 Oględziny i spra w- 3. 1~ 3. 4, 
dzenie trwałości 3. 7 , 3.8, 
cechowania 3. 9. 1~ 

3. 9. 6, 
3. 9. 7. 1, 
3 . 1S, 3. 18 S.6.3 + + + + 1S+17 + + + 

3 Sprawdzenie wy- 3 . 9. 1, 
miarów i odstępów 3. 9. 2, 
izolacyjnych 3. 9. 4. 3, 

3. 9. 4. s, 
3. 9. 4. 10 S.6.4 + - + - 1S+17 - + -

4 Sprawdzenie ma-
teriałów 3.B S.6.S + + + + 1S~17 + + + 

s Próba montażu 3. 9. 4. 1 ' 
3. g, 4. 2, 
3. 9. 4. 4, 
3. g, 4. s, 
3. 9. 4. 6, 
3. 9. 4. B, 
3.9.4.9 S.6.6 + - - - - - - -

6 Sprawdzenie bez-
pieczeństwa pod 
względem poraże-

nia elektrycznego 
oraz zabezpiecze-
nie przed przedos-
laniem się obcych 
ci ał st ałych 3.7 s. 6.7 + - + - - - - -

7 Sprawdzenie moco 
wania styk u górne-
go i dolnego gniaz-
da 3. 9. 4.6 S.6.B + + - - - - - -

e Sprawdzenie 
uchwytu mocuję-
cego wstawkę 

ograniczajęcę 

pierścieniowę 3. 9. 4.7 S. 6.9 + + - - - - - -
9 Sprawdzenie za-

mocowania tulei 
gł ówki bezpieczni-
k owej 3. 9. s. 1 s. 6. 10. 1 - - + + - - - -

10 Sprawdzenie za-
mocowania szybki 
w okienku kontrol-
nym 3.9.S. 2 S.6. 10.2 - - + + - - - -

11 Sprawdzenie 
uchwytu dla wkład-
ki topikowej w 
główce bezpieczni -
kowej 3. 9. s. 1 s. 6. 11 - - + + - - - -

12 Sprawdzenie za-
mocowania i jakoś-
ci s t y k ów wkł adki 
topikowej 3. 9.7.3 s. 6. 12 - - - - 1 2~14 + - -

13 Sprawdzenie od-
porności na wilgoć 3. 10 s. 6 . 13 + - + - - - - -
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c d t b l 10 a 

Gni azda bez- Główki bez- Wkładk i l W~tawk i ogra-
piecznik owe pieczn ik owe topikowe ni C ZaJęce 

Lp. N a z wa badan ia 
Wymagania Opi s badań 

zak res badań wg w g 

niepeł -
peł ne 

ni epeł- 1 ) niepeł- niepeł-
pełne pełne pełne 

n e n e n e n e 

l 2 3 4 s 6 7 8 9 lO l i 1 2 

14 Spr awdzenie opo-
r u izolacji 3. li 5.6. 14 + - + - - - - -

I S S p rawd zenie wy-
trzymałości 

e lektrycznej 3. 12 s. 6 . I S + + + + - - - -
16 Spr awdzen i e od- l porności bezpi e-

czników na c iepło 3. 13 s. 6. 16 + - + - - - + -
17 P r óba s t arzen ia 

zac i sk ów 3.9.4. 2 s. 6. 17 + - - - - - - -
18 Spr awdzen ie na-

g r zewania si ę za-
cisk ów przy łęcze-

ni owych 3 . 13 s. 6. 18 + - - - - - - -
19 Spr awdzeni e mo- 1 , 2, 42, 

cy wy d zie l an ej 3 . S s. 6. 19 - - - - 4 3 + - -

20 Spr awdzenie dol-
n ym i gór nym 
prędem pr obier - 1 , 2, 42, 
czym 3 . 9. 7 . 2 s. 6. 20 - - - - 4 3 + - -

2 1 Spr awdzeni e c h a-
rakte r ys ty k cza-
sowo-prędowych 3 . 9.7. 2 s. 6. 2 1 - - - - 2 1.;.32 - - -

22 Sprawdzenie od-

l 
parnośc i na wie-
lok rolne przec ię-

żeni e wkładek 

l topikowych 

l 
3. 9. 7 .S S.6. 22 - - - - 3.;.8 - - -

23 Sprawdzeni e 
zdolnośc i wyłę-

czan ia prędów 
pr zeciężeni owy c h 3.9.7.3 

l 
S.6. 23.2 - - - - 33.;.3S - - -

24 Sprawdzenie 
zdolności wyłę-

czani a prędów l 
zwarciowych 3. 9 . 7 . 3 S.6. 23.3 - - - - 36 o- 41 - - -

2S Sprawdzen ie c h a-
rakte r yst y k prędu 

+2) o gr aniczonego 3 . 9 . 7.4 s. 6. 24 - - - - - - -
26 Sprawdzenie 

wskaźnika zadzia-
ł ania 3. 9 . 7 . l s. 6. 2S - - - - 18-;-20 - :.. -

27 Sprawdzenie wy- 3. s. 3, 
trzymałości me- 3. s. 4. 3 , 
c hanicznej 3. 9. 6, 

3. 9 . 7. 1, 
3. 14 s. 6. 26 + - + - 9+11 - + -

28 Próba odpornoś-
c i n a podwyższonę 
temperaturę 3 . 8 . l s. 6. 27 + - + - 1 2.;. 14 - + -

29 P r óba odpornoś- l c i częśc i i zo la-
c y j nych na żar 3. 8 . 1 s. 6 . 28 + - + - - -

l 
+ -

30 Sprawdzenie o d-
pornośc i częśc i 

metalowych n a 
korozję i sezo-
nowe pękanie 3. 1S s. 6. 29 + - + - - - - -

Z n ak + lub numer p róbki oznacza, że dane sprawdzenie wyk onuje się . 

Znak - oznacza, że danego spr awdzenia nie wyk onuje s ię. 

1) Numery wkładek - wg S. 4 . 

2) Na pods t awie wyni k ów badań wg S. 6 . 23. 
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S. 4. Pobieranie próbek do badań pełnych - wg PN-75/ 

E-06300/00 p. 4. 2, przy czym do badań gniazd bezpi eczn i-

k owych, główek bezpiecznik owych oraz wstawek ogranicza-

jęcych na l eży pobrać s posobem losowym po trzy próbk i i 

ponumerować je. W przypadku badań w celu sprawdzenia 

zmian kons t rukcyjn ych lub mater iałowych o r az badań przy 

o kresowej k ontr o i i p r odukcji należy pobrać po sześć pr ó

bek , z k tórych tr zy należy poddać badaniom pełnym, a da l 

sze tr zy pozostawić do ewentualnego powtór zeni a badań w 

pr zypadk u pr zewidzianym w S. 7 . 

Do badań wkł adek topikowych należy pobrać sposobem l~ 

sowym 43 próbki. Ponadto należy pobrać 12 sztuk próbek 

do ewentualnego powtórzenia badań w przypadku przewi-

dzianym w S. 7. Na wszystki c h próbkach wkładek topiko-

wych należy wykonać pomiar rezystancji wkładek wg S. 6. 2, 

a następnie ponumerować je w kolejności malejęcych rezy s

tancji i podzie l ić je l iczbowo do poszczególnych badań wg 

tabl . 10. 

s. S. Stosowanie metody S K J w badaniach niepełnych -

wg PN-7S/E-06300/00 p. 4. 3. 

Wadliwość dopu szcza lna w
2 

max w za leżności od waż

ności poszczegó lnych wymagań - wg tabl. 11. 

Próbie wg S. 6. 20 poddaje si ę co n ajmniej 10 % ogólnej 

liczbv oobranych wkł adek topikowych. 

Tabl ica 11 

Wad i i-
Grupa waść do-
wy ma- Rodzaje wymagań p uszcza l-

gań na 

w2 max 

1 
Zabezpieczenie osób przed dotkni~ 

O% 
ciem części pod napięciem 

Wy trzymałość e lektryczn a między 

2 częśc iami pod napięciem a częś- 1 % 
ci ami dost ępnymi dla dotyku 

Odstępy izolacyjne 

S t ra ta mocy 

Sprawdzenie do lnym i górnym 

3 prędem p r obierczym 2, S % 

Wytrzymałość e lektryczn a z wy-

ję tkiem m i ędzy częściami pod 

napięciem a częściam i dostępny-
mi dla doty ku 

4 Pozostałe wymagania 6,5% 

Przykł ady wyrobu i s t osowania planów badania or az for

mularza r ejestru k ontroi i - wg PN-7S/E-06 300/ 00 Informa

cje dodatkowe. 

S. 6. Op i s badań 

S. 6. l . Ogól ne warunki wykonywania badań - wg P N -7S/ 

E-06300/00 p. 4. 4. 

Wkręty, śruby, nakrętk i należy dokręcać momentem rów

n ym 21J wartości wg PN-7S/E-06300/13 p. 2. 

5. 6. 2. Pomiar rezyst ancji wkładki topikowej można wy

konać me todę technicznę przy prędzie: 

- w badaniach pełnych - nie przekr aczajęcym O, 5 zna

mionowego prędu cięgiego wkładk i, 

- w badan iach niepełnych - równym co najmniej O, 5 zna

mionowego prędu cięgiego wkładk i. 

Do pomiaru należy użyć prędów klasy dokł adno śc i co na~ 

mniej O, S. Pom iar spadku napi ęc i and l eży wykonać między 

punktami na powierzchni s tykó w wkł adki. 

Wynik pomiaru należy uznać za dodatn i, jeże li jest speł

nione wymagani e 3. 6. 

5. 6. 3. Oględziny i sprawdzenie tr wałości cechowan ia. 

Oględziny polegaję na sprawdzeniu nieuzbrojonym okiem, 

czy sę spełnione wymagania podano w p. 3. 2, 3. 4, 3. 17 

oraz czy sę spełnione wymagani a podan e w p. 3. 7, 3. 8, 

3.9. 1, 3.9.2, 3.9.3, 3 . 9.4, 3.9.5, 3.9. 6 , 3.9.7.1 , 3.1!) , 

3. I G, 3. 18, których spełnienie można st wierdzić przez 

ogl ędziny lub próbę r ęcznę bez użycia przyrzędów pomi a

rowych i narzędz i . 

Trwałość cechowania na l eży sprawdzić zgodn ie z PM-7f/ 

E-06300/22 p. 4. 3. W przypadku wętpli wości próbę należy 

powtórzyć po próbie odporności na wilgoć wg s. 6. 13. 

Wynik próby na l eży uznać za dodatni, jeżelisęspełnione 

wymagania podan e w powyższych punktach . 

5. 6. 4. Spr awdzeni e wymiarów i odstępów izolacyjn ych. 

Próba polega n a sprawdzeniu głównych wymiarów częśc i 

bezpiecznika na zgodność z normami przedm iotowymi, od

stępów izolacyjnych na zgodność z 3. 9. 2, wymiarów za

cisk ów na zgodność z 3. 9 . 4. 3 według metod podanych w 

DN-68/3068- 11 p. 3. 4. 2 oraz wymiarów o tworów do wpro-

wadzenia przewodów pod anych w 3. S: . 4. 10, za pomocę przy

rzędów pomiarowych l ub sprawdzianów o dokładności za

pewniajęcej zachowan ie wymaganych tol eracji. 

S prawdzenie odstępów izolacyjnych należy wykonać na 

bezpieczniku bez przewodów przyłęczonych oraz z przy

łęczonymi do zacisk ów przewodam i o największym przekro-

j u wg 3. 9. 4. 1. 

Połęczen ia gwintowe należy sprawdzić sprawdzianami 

wyk onanymi zgodnie z P N -68/E-S300 l , P N -68/E-S3002 i 

P N -70/M-02129. 

Grubość gwintowanych tulei gniazda i główki bezpieczni-

k owej nal eży mierzyć mikrometrem z końcówkami mierni-

czymi umoż l iwi ajęcymi pomiar punktowy. Należy wykonać po 

trzy pomiary wzdłuż dwóch t worzęcych tulei odległych od 

s iebie o min imum 30°. Średni a ary tmetyczna tych pomi a

rów nie powinna pr zekraczać war tośc i wymaganej w n or-

mach przedmiotowych. W przypadku gwintu wyk on an ego 

przez wytłaczan ie, jeden pomiar należy wykonać na wierz-
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chołku, drugi na dnie wrębu, trzeci w środku między tym i 

punktami. 

W główce bezpiecznikowej pomiary wykonuje się na czę~ 

ci tulei wystaj~cej ponad korpus izolacyjny. 

S. 6. S. Sprawdzenie materiałów należy wykonać na pod

s tawie atestów i oświadczenia wy t wórcy o zastosowaniu do 

produkcji materiałów według tych atestów. 

VJ przypadkach w~tpliwych, skład c hemiczny metali oraz 

skład chemiczny i uziarnienie gasiwa na zgodność z doku-

mentacj~ należy sprawdzić analiz~. chemiczn~. 

S. 6. 6. Próba montażu 

a) Sprawdzić możliwość wprowadzeni a i przył~czenia do 

zacisków przewodów o maksymalnym i minimalnym przekro-

ju wg tabl. 4, n a zgodność z wymagani ami wg J. 9. 4. 1' 

J. 9. 4. 2, J. !>. 4. 4 oraz J. 9. 4. S. Po podł~czeni u przewodów 

gniazdo bezpiecznikowe powinno umożliwiać prawidłowe za-

mocowanie pokrywy lub osłony. 

b) Sprawdzić zacisk wg BN-68/J068-11 p. J.4.J. W przy

padku zacisków przył~czeniowych przewidzianych do przy

ł~czenia końcówek kablowych, szyn i t p., wyn ik próby na

leży uznać za dodatn i, jeże l i zapewnione było normalne ich 

podł ~czenie. 

c) Sprawdzić umocowanie sworzni w styku dolnym i gór-

nym gniazda po dokręceniu do siebie dwóch nakrętek na 

sworzniu i obciężeniu ich w ci~gu 1 min momentem skręca

j~cym o wartośc i podanej w tabl. 1 2 kol. 2. Badan ie nal eży 

wykonać pięciokrotnie w obu kierunkach. 

Tablica 12 

Wielkość gwintu s tyku Moment skręcaj~cy 
górnego gniazda N·m 

E16 

2,S 1, 5 
E18 

MJO X 2 5,0 6,5 

r _ 12.5/10001 
..., 
§ 
l 

W ynik badania należy uznać za dodatni , jeżel i sworznie 

nie uległy obluzowaniu. 

d ) Sprawdzić przystosowanie gniazda do przykręcania, 

do mocowania na płaskiej powierzchni. W tym ce lu gniazdo 

należy umieścić na płask iej płycie metalowej grubości co 

najmniej 5 mm. Jeżeli gniazdo przy naciskaniu ręk~ koły

sze się, to należy je przykręc ić wkr ęt ami w wielkości od

powiadaj~cej wielkości otworów do moc owania przy zasto-

sowaniu podkładek pod ł by wkrętów. Wkręty na leży dokrę-

cać na przemian, równomiernie przy zastosowaniu momen-

tu skręcaj~cego o wartości 2/3 momentu 

PN-75/E-06J00/ 1J p. 2. 

podanego w 

Wynik badania należy uznać za dodatni , jeże l i nie wyst ę

puj~ pęknięcia lub inne u szkodzenia uniemożli wiajęce dal

sze użytkowanie gniazda i jeże l i szczelina między płyt~ a 

krawędzi~ boczn~ nie przekracza 2 mm. 

e) Sprawdzić przystosowanie gniazda z uchwytem za-

trzaskowym do mocowania na list wie montażowej. Na pro

biercz~ listwę montażowę o wymiarze minimalnym należy 

założyć j edno gniazdo bezpiecznikowe, natomiast na pr o

biercz~ li st wę montażowę o wymiarze maksymalnym dwa 

gniazda bezpiecznikowe, bez użycia narzędzia. 

Wy jęcie gniazda z probier czej l i s t wy montażowej 

winno nast~pić przy użyciu narzędz ia . 

po-

Sił a utrzymywania gni azda w p r o bier czej listwie monta-

żowej nie po w inna być mniejsza od podanej w J.9.4.8. Siła 

ta powinna być również zachowana po wykonaniu 5 włożeń i 

wyjęć gniazd z l istwy montażowej. 

Zaleca się stosowanie probierczej listwy 

gniazda o wymiarach w mm- wg rys. 4. 

montażowej 

Pozostałe wymagania dotyczęce probierczej l i s t wy mon

tażowej gniazda- wg PN-66/M-5J028. Na prob i erczej list-

wie montażowej należy w sposób trwał y i czy telny podać: 

oznaczen ie ( 51 ) oraz numer normy ( BN-78/J066-19 ). 

l .i o.}_ A 
Usunqc ostrośc 

krawędzi 

~ 
"' ~ - ·--- ·--- · --·-r e<:\ 

""'" "> 

~ 
1--' 
""' c::s 
1--' 
+ ._ 

~ 

~too l ~ 
~200 <'") 

c:; 
1-= 

L!: 16R·7873o6HHI 

Rys. 4. Probiercza l i s twA montażowa g ni azda 

Usunqc ostrość 
krawędzi 
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f) Sprawdzić możliwość zamocowania pokrywy, osłony 

lub pierścienia gniazda bezpiecznikowego. Jeżell jest prze

widziane mocowanie za pomocę śrub lub wkrętów, należy je 

wykonać przy zastosowaniu momentu skręcajęcego równego 

2f3 momentu podanego w PN-75/E-06300/ 13 p, 2. 

P odczas badania nie powinno następić pęknięcie osłony 

pokrywy lub pierścienia lub wykruszenie umożli w i aję.ce 

dotknięcie palcem probierczym części będę.cych pod napię-

ciem. 

5. 6. 7. Sprawdzenie bezpieczeństwa po d względem pora

żenia elektrycznego oraz zabezpieczenie przed prz edos.ta

niem si ę obcych ciał stałych. Próbę należy wykonać zgod

nie z PN-75/ E-06300/ 03 p. 3. 1. 2 na gnieździe bezpiecznl

..:owym zainstalowanym i wyposażonym w główkę bezpieczn l

kowę , wkładkę topikowę i wstawkę ograniczajęcę. 

Ponadto należy sprawdzi ć , czy główka bezpieczn ik.owa 

umożli wia wyjmowanie i wkładanie wkładki topikowej do 

gniazda zamkniętego bez dotknięcia rękę części pod napię-

ciem. 

W przypadku gniazd zamkniętych należy dodatk owo wyko-

nać odpowiednie dla d anego s topni a ochrony sprawdzenie 

wg PN-75/E-06300/03 p. 3. 1. 3. 

Wynik próby należy wykonać za dodatni, jeże l i sę speł

nione wymagania podane w 3. 7 i 3 . 9. 4. l. 

S. 6. 8. Sprawdzenie mocowania styku górnego i dolnego 

gniazda. Do badanego gn iazda bezpiecznikowego zaopatrzo

nego we wstawk ę ograniczajęcę i1ależy 25-kr otnie wkręcić 

i wykręcić główkę bezpi ecznikowę zgodnę. z normę przed

miotowę wraz z urnleszczonę w niej wkładkę. topikowę , przy 

zastosowan iu momentu skręcajęcego podanego w tabl. 1 2 

k o l. 3. Zalec a się s tosowanie pr zyrzędu wg rys. 5. 

R ys. S. Przyrzęd do sprawdzen i a mocowani a styków gni a >l

da 

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeże li próbk i nie 

wykażę zmian uniemot li wiaję.cych ich dal s ze uży tkowanie i 

jeżeli wkręty mocujęce tuleję gwintowanę i styk dolny nie 

ulegnę obluzowan iu. Spraw dzeni e ewent ualnego przemiesz

czenia styku dolnego należy wykonać sprawdzianem współ

osiowości zgodnym z normę przedmiotowę. 

S. 6. 9. Spraw dzeni e uchwytu mocujęcego wstawkę ogra

niczajęcę. Wstawkę pier śc ieniowę zgodnę z normę. przed-

miotowę należy p i ęć r azy za pomocę odpowiedn iego przy-

rzędu, np. ki ucz a, włożyć i wycię. gnęć z elementu mocuję

cego gniazda. 

W przypadku gniazd szynowych sprawdzenie tr zymania 

wstawki wykonuje s i ę po jej założen i u i zamocowani u gn ia<!

da do odcinka szyny o wymiarach podanych w karci e ka ta

logowej . 

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeże l i w s tawka 

ograniczajęca jest w d alszym cięgu utrzymywana praw i dło

wo i we właściwym położeniu pr zez e lem ent mocujęcy . 

5. 6. i O. Sprawdzenie zamocowania części główki 

5 . 6.10. 1. Spraw dzeni e zamocowania tulei główki bez-

piecznik owej. Badanę główkę bezpiecznikowę wraz z 

urnleszczonę w niej wkładkę topikowę należy wkręcać i wy

kr ęcać z prob ierczego gniazda bezpiecznikowego zgodnego 

z odpowiednię normę przedmiotowę, stosujęc moment skrę

cajęcy podany w t abl. 12 kol. 3 , prz y czym wstawka ogr a

niczajęca powinna być wmontowana do gniazda. Za l eca s ię 

stosowanie przyrzędu wg rys. 5. S pr awdzenie należy wy

konać S-krotnie na próbce w stanie w jak im ję. otrzymano. 

P onad to dla główek bezpiecznikowych , w których poł ęcze

nie części główk-i j est wykonane p rzez k lejen ie lub k i towa

nie, badanie należy po,;"tórzyć: 

- S-krotnie po zanurzeniu główki w wodz ie o temperatu

rze 20 ±S°C na 24 h i po r az dr ugi , 

- S- kro tn ie po przetrzyman i u p róbk i przez 1 h w tempe

raturze 200 ±s0 c 

wg PN-7S/ E-06300/ 18 p. 3. 

Główk i bezpiecznikowe, któr ych k or pus j est wykonany z 

materiału i zol acy j nego n ieceramicznego, po S- krotnym ba

daniu w stanie w j akim ję dos tarczono, należy ponown i e S

~krotnie sprawdz ić po umieszczeni u próbek na 168 h w te~ 

peratur ze 200 ±S° C- wg PN- 7.5/ E-06300/ 18 p, 3. W przy 

padku gdy połęczenie części główki j est wykonane przez 

k lejenie, p r óbki należy przed sprawdzeniem poddać spraw

dzeniu odporności na wilgoć w g PN- 7S/ E-06300/ 04 p . 3. 2. 

Sprawdzenie po zanurzeni u w wodzie na l eży wykonać po 

badaniu wg S. 6. 1S, a b adanie po nagr zani u w temperaturze 

200°C w połę.cze ni u z badaniem wg 5. 6 . 27. 

Wynik p r óby należy uznać za dodatn i , jeże l i po próbie 

główka bezpieczni kowa n ie wykaże żadnych 

możli wiajęcych jej dalsze uży tkowani e. 

zmian unie -



IS BN-7S/3066-19 

S. 6. 10. 2. Sprawdzenie zamocowania szybki w ok ienku 

kontrolnym główki bezpiecznikowej należy wykonać za po

macę pręta stalowego o średnicy S, 9 +0, 2 mm, naci skajęc 

nim okienko s topniowo, raz z zewnętrz i raz od wewnętrz 

z siłę podanę w tabl. 13. 

Tablica 13 

Wielkość gwintu tulei stykowej główki 
Siła 

N 

E16, EIS 2,S 

M 30 X 2 s 

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli po próbie 

ok ienko nie wykaże pęknięć i nie wypadnie z główk i bez

piecznikowej. 

S. 6. 11. Sprawdzenie uchwytu dla wkładki topikowej w 

główce bezpiecznik owej. D o główki bezpiecznikowej należy 

lO-kro tni e włożyć wkładkę topikowę na największy prę d 

znam i onowy dla danej wielkości główki i najmniejszej śred-

nicy k orpusu według normy przedmiotowej. W przypadku 

główek przystosowanych do mocow ani a wkładek zarówno z 

szeregu E IS, jak i E16 nal eży po sprawdzeniu mocowania 

wkładek EIS ( 63 A ) sprawdzić utrzymywanie 

szeregu E 16 na prę d 20 A. 

wkł adki z 

Wynik p róby należy uznać za dodatni, jeżeli wkładka to-

pikowa nie wypada pod wpły wem własnego ciężaru z główki 

bezpiecznikowej ustawionej w p~zycj i pionowej ( wkładkę w 

dół ) . 

S. 6. 12. Sprawdzenie zamocowania jakośc i s tyków 

wkładk i topikowej. Główkę bezpiecznikowę z urn l eszczonę 

w n iej badanę wkładkę topikowę należy S-krotnie wkręcać i 

wykręcać z g n iazda bezpiecznikowego, stosujęc moment 

skr ęcajęcy podany w tabl. 12 kol. 3. Gniazdo bezpieczni

ko we, główka bezpiecznik owa i wstawka ograniczajęca uży

te do badania powinny być zgodne z odpowiednimi normam i 

przed.niotowymi. 

Wynik pr óby należy uznać za dodatni, jeżeli części 

wkładki n ie będę wykazy wać żadnych uszkodzeń wyklucza

jęcych ich normainę pracę, w szczególności nie powinno 

być wgnieceń na stykach wkładki i obluzowania styków. 

S. 6. 13. Sprawdzenie odporności na w i łgać należy w yko

nać zgodnie z PN-7S/E-06300/04 p. 3. 2. 

Bezpośrednio po tej próbie należy wykonać badania wg 

S. 6. 14 i S. 6. ISoraz dla główek, których korpus jest wy

konany z materiału nieceramicznego, badanie wg S. 6. 10. 1. 

S. 6. 14. Sprawdzenie oporu izolacji należy 

zgodnie z PN-7S/E-06300/0S p. 3. 1 po usunięciu 

wody. 

wykonać 

kropel 

Gniazda bezpiecznikowe należy zamocować na metalowej 

podstawie i owinęć fo lię metalowę. Folię należy nałożyć w 

taki sposób, aby miała połęczenie z metalowę podstawę i 

aby między częśc iam i pod nap ięciem i fo l ię powstał odstęp 

izo lacyjny nie mniejszy n i ż S mm. 

Opór izolacji na l eży mierzyć: 

-m iędzy części ami pod napięciem metalowę folię na

łożonę na gniazdo bezpiecznikowe, 

-mi ędzy częśc iami pod nap i ęciem metalowę fo l ię na

łożonę na główkę bezp i ecznikowę,. 

- między zac i skami gniazda b ezpiecznikowego, po usu

nięciu główki bezpiecznikowej łęcznie z wkładkę topikowę, 

- między uchwytem wstawki ogran ic zajęcej a częśc i ami 

pod napięciem, 

-między znajdujęcymi si ę pod napięc iem częściami, wy

kazujęcymi różne potencjały po zadziałaniu wkładki topiko

wej ; do próby tej należ y usunęć wkładkę topikowę, 

-między zac iskami różnych biegunów w przypadku gniazd 

bezpiecznikowych wielobiegunowych. 

W przypadku główek bezpiecznikowych przes trzeń w od

ległości 3 mm od zewnętrznej dolnej krawędzi k orpusu na

leży pozostawić niepokrytę przez fo l ię metalowę. Ponadto 

nie na l eży dociskać folii do okienka k ontrolnego. 

Wyn ik próby należy uznać za dodatn i, jeżelisęspełnione 

wymagani a podane w 3. 11. 

S. 6. IS. Sprawdzenie wytrzymałośc i e l ektrycznej na l eży 

wykonać wg PN-7S/E-06300/0S p . 3. 2, przykładajęc na

pięcie probiercze o wartości podanej w 3. 12 do tych sa

mych części, między którymi mierzono opór izolacj i . 

Główki bezpiecznikowe, w k tórych połęczenie częśc i jest 

wyk onane przez kl ejenie lub ki towanie, należy następnie 

zanurzyć w wodzie o temper a tur ze 20 ±S°C na 24 h i wy

konać badanie wg S. 6. 10. 1. 

s . 6. 16. Sprawdzenie odpornośc i b ezpiec zników na ciepłQ 

Gniazdo bezpieczn ikowe na l eży zamocować n a ustawionej w 

termostacie p ionowo płycie o grubośc i c o naj mni ej IS mm 

wykonanej z materiału izo lacyjnego odpornego na ciepło. 

D o gniazda należy przyłęczyć przewody o przekrojach i 

długośc i ach n ie mniejszych niż wg tabl . 14 ~ręcić głów

kę bezpiecznikowę z urnleszczonę w niej probierczę wkładkę 

top ikowę wykonanę w g rys. 6, o wielkości odpowiadajęcej 

prędowi znamionowemu gniazda, a w przypadku L>adani<,ł 

wstawek ograniczajęcych z wkładkę topikowę odpowi adaję

cej danej wielkości wstawk i ograniczajęcej . Zamiast wkła~ 

k i topikowej można użyć element odwzorujęcy wkładkę to

p:kowę , wykazujęcy maksymat nę stratę mocy. Największa 

dopuszczalna moc wydzielona na wkładce probierczej po-

winna być zgodna z podanę w tabl. 2 ( bez 

przekroczenia mocy wydzielanej o 20 %). 

uwzględnieni a 

piecznikowę należy <;~okręcić momentem 

war tości podanej w tabl. 1 2 k ol. 3. 

Główkę 

skręcajęcym 

bez-

o 

Wkręty zaciskowe powinny być wkręcone momentem skrę-
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cajęcym o wartościach równych Z/3 wartości podanych w 

PN-75/E-06300/ 13. 

Tab l ica 14 

P'l'd znamionowy 
Przekrój NajmnieJsZa długość 
przewodu 

gniazda 
mm2 przewodu 

2) 

A 
Cu 1') 

m 
Al 

20 2,5 6 

1' o 
63 16 25 

100 35 50 1 , 25 

1) Próby wykonuje się na żędanie odbiorcy. 

2) Długość przewodu mierzona między zacisk iem 
gniazda z przyłęczonym przewodem a zaciskiem źródł a 
lub między dwoma zacisk ami gni azda wielobiegunowego. 

Czas trwania próby wynosi 48 h przy obciężeniu prędem 

znamionowym gniazda bezpiecznikowego. W tym czasie 

temperatura wewnętrz termostatu powinna wynosić 55 ±5°C, 

a powietrze w komorze powinno mieć swobodnę cyrkulację. 

W gniazdach wieiobiegunowych wszystkie bieguny należy 

obciężyć prędem znamionowym, natomiast zacisk 

prędem 1, 5 1,~. 

zerowy 

Do zacisku zerowego powinny być podłęczone przewody 

zgodn ie z 3. 9. 4. 5. 

1@-78/30~6-19-61 

Rys. 6. Probiercza wkładka topikowa 

I i 2- styki (ze stopu zawierajęcego co najmniej 62% mie
dzi) o grubości O, 3 ±.O, 06 mm dla wkładek na pręd zna
mionowy do 63 A włęcznie i o grubości O, 5 ±0, 06 mm dla 
wkładek na pręd BO i 100 A, 3 - korpus porcelanowy, 4 
piasek l<warcowy szklarski o granulacji O, 2 ~ O, 5 mm, 5 -
element topikowy; drut-piasek o temperaturowym współ
czynniku rezystancji a .::;:: 10-5 1/°C, 6- spoiwo srebrne 

W przypadku stosowania części bezpiecznika z tworzyw 

sztucznych łęcznie z badanę próbkę należy umieścić w 

termostacie drugę próbkę w takT sposób, aby było moż l iwe 

w c zasie ostatniej godziny próby włożen ie przyrzędu do 

sprawdzenia wytrzymałości na nacisk. Sadanie t wardości 

części wykonywanych z twor zyw sztucznych 

PN- 75/E-06300/16 p. 3. 2. 

wykonać wg 

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeże li badany bez

piecznik nie wykaże zmian utrudni ajęcych jego dal s ze nor

malne użytkowanie. 

5. 6. 17. Próba starzenia zacisków - wg SN-6B/3068- 11 

p. 3. 4. 4 . 1. 

5. 6. 1B Sprawdzenie nagrzewania się zacisków pr zy

łączeniowych- wg PN-76/E-06300/14 p. 3 na komp letnym 

bezpieczniku zamontowanym jak w próbie 5. 6. 16 z przewo

dami o długości między dwoma bezp iecznikami minimum 2m. 

Badane próbk i należy obciężyć prę de m znamionowym 

przemiennym w cięgu 1 h w temperaturze otoczenia 20 ±5°C. 

W gn i azdach wieiobiegunowych wszystk ie bieguny należy 

obciężyć prędem znamionowym. 

Wynik badania należy uznać za dodatn i , jeżeli przyrost 

temperatury podstawy zac isku mierzor'Y w pob l iżu miejsca 

wyjścia przewodu nie przekracza wartości 65°C. 

5. 6. 19. Sprawdzenie mocy wydzielanej. Parametry pró

by powinny być takie same jak w 5. 4. 1B. Wkładk i topikowe 

do 63 A włęcznie należy obciężyć prędem znamionowym 

przez 1 h, a wkładki BO i 100 A przez 2 h, po czym zmierzyć 

spadek napięcia. Punkty pomiaru powinny znajdować s i ę na 

stykach wkładek topi kowych. 

Do próby nal eży użyć gniazda otwartego. 

Stratę mocy wy licza się z wielkości prędu znamionowego 

spadku napięcia. Dopuszczalna wielkość straty mocy po-

• dana w tabl. 2 nie powinna być pr zekroczona. 

5. 6. 20. Sprawdzenie dolnym i górnym pradem probier

czym. Badanie przeprowadza się na 4 prÓbkach w obwo

dach probiercz ych jak w badaniu wg 5 . 6. 16. Obwód pro-

bierczy powinien zapewniać utrzymanie wartośc i prędu 

probierczego z dokładnościę co najmniej ±2% w cięgu ca

łego czasu trwania jego przepływu. 

Podczas p r óby wkładki należy najpierw obciężyć prędem 

pr obierczym dolnym wg tab l . 7, a następnie po ostudzeniu 

do temperatury otoczenia poddać obciężeniu prędem pro

bierczym górnym wg tabl. 7. Czas trwania obciężen ia dol 

nym i górnym prędemprobierczym podano w tab l. 7. 

Czas od chwili załęczenia prędu probierczego do chwili 

zadziałania wkładki należy mierzyć przyrzędem zapewnia

jęcym wyrnaganę dokładność pomiaru. 

Słęd pomiaru czasu nie może być większy niż 1% w za

kresie czasów do 1 s i nie większy niż 2, 5 % w zakresie 

czasów powyżej 1 s. 

Wynik badania należy uznać za dodatni, jeże l i wkładka 

nie zadziałała w wymaganym czasie przy obciężeniu P'l'dem 

probierczym dolnym, a następnie zadziałała w wymaganym 

czasie przy obciężeniu prędemprobierczym górnym. 

5. 6. 21. Sprawdzenie przebiegu charakterystyk i czaso

wo-prędowej powinno być wykonane w warunkach podanych 

w5.6.16i5.6.18. 

Badanie rozpoczyna si ę na wkładce o temperaturze rów

nej temperaturze otoczenia, k tóra powinna wynosić 20 ±5°C. 

Dokładność pomiaru czasu oraz dokładność ustawien ia 

prędu probierczego - wg 5. 6. 20. 
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Sprawdzenie charakterystyk czasowo-prędowych na zgod

ność z załęcznikiem 1 uznaje się za dodatnie, jeże l i zostały 

osięgnięte wartości zgodne z tabl. 7 i e. 

Układ probierczy pow inien umoż l iwiać utrzymanie prędu 

probier czego z odchyłkami nie większymi niż ± 1, 5 %. 

5. 6 . 2Z. Sprawdzenie odporności na wie l ok rotne prze

ciężenie wkładek topikowych. Wkładki topikowe przygoto

wane jak do badan ia 5. 6. Z1 należy poddać 50 jednakowym 

cyklom obciężeniowym. Pręd pr obierczy po winien być rów

ny O, e prędu, przy którym min1malny czas przedł ukowy we

dł ug podanej przez wytwórcę pasmowej charakterystyki cza

sowo-prędowej wynosi 5 s . Czas przepływu prędu pro

bierczego w każdym cykl u powinien być równy 5 s, a czas 

przerwy między kole j nymi obciężeniami - równy O, Z czasu 

pr6by dolnym i górnym prędemprobierczym wg tabl . 7. Z a 

zgodę wytwórcy dopuszcza się skróceni!! czasu przerwy 

między obciężeniami. Po wyk onan i u 50 cykli obciężenio-

wych należy badane wkładk i topikowe ochłodzić do tempe

ratury otaczajęcego powi etrz a, a następnie obciężyć prę

dem o wartości stosowanej w cyklach obciężeniowych aż do 

zadziałania wkładki topikowej. 

Wynik badania należy uznać za dodatni, jeże l i czasy 

przedłukowe wszystkich bad anych wkładek zmierzone wg 

5. 6. 2 1 zawieraję się w obszarze pasmowej charakterystyki 

czasowo-prędowej podanej przez wytwórcę. 

5. 6. 23. Sprawdzenie zdolności wyłęczania 

5. 6. Z3. 1. Dane ogólne. Wkładki topikowe należy badać 

w gniazdach bezpiecznikowych, wyposażonych we wstawkę 

ograniczajęcę na pręd równy prędowi znami onowemu wkład

ki, zainstalowany ch jak w badaniu 5. 6. 1 e . Gniazdo bez

piecznikowe, główka i w stawka ograniczajęca powinny być 

zgodne z odpowiednimi normami przedmiotowymi. Próby 

przeprowad z a się na wkładkach ze stanu n ien."lgrzanego. 

Wkładk i top ikowe należy badać w układzie j ednobieguno

wym podanym na rys. 7 . 

Zródło prędu powinno zapewniać uzyskanie prędów spo

dziewanych podanych w tabl. 15. 

IBN·78/3o66-19-7 1 

Rys. 7 . Schemat układu probierczego do sprawdzenia zdo l 
ności wyłęczani a 

A - wyłęczni k, B- załęczn i k, C - badana wkładka topiko
wa, L - r egul acy jny dławik bez rdz enia że l aznego, R 

oporn i k regu lacyjny , S - źródło 

P r zewody przyłęczone do bezpiecznika należy poprowa

dzić pionowo i równo legle do płaszczy zny mocowan ia gn i az-

da. W odległośc i nie mniejszej ni ż 200 mm od zacisków 

pr zyłęczeniowych należy przewody wygięć do tył u pod kę

tem 90°. 

Napięcie powrotne nal eży utrzymywać przyn ajmniej przez 

15 s . D opusz cza się, więczenie również po stronie wysokie-

Tablica 15 

Pręd probierczy ( A) Maksymalna war-

Prę d 
Napięcie 

teść przepięc i a 

znam i o- Współc zynnik wyłęczeniowego 

nowy 
prob i ercze 

I, 11 13 mocy cosrp (szczytowa w ar -
A 

V t ość) 
k V 

z 5 + 6 , 5 e 7 10 11 16 

4 10.;. 13 .17 + 20 Z1 .;.. 3Z 

6 14 7 17 Z3 .;. ze 29 7 44 

l O 24 + 29 3e + 46 49.;. 73 

16 35.;. 4Z 56.;. 67 72 7 10e 

20 44.;. 53 70.,. e4 90.,. 134 
41e .;. 439 o, 3.;. o, 5 2,5 

25 55 7 6 6 e7 7 105 11 z.;. 16e 

--
35 70.;. e4 11 2 + 134 143.:. Z15 

50 100.;. 120 160 7 19Z zos.,. 307 

63 1 Z6 + 151 202.;. 242 zse + 3e7 

e o 160 + 192 256.;. 307 328.;. 4 92 

100 200.;. 240 320.;. 3e4 410.;. 6 15 
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s. 6. 26. Sprawdzenie wytrzymałości mechanicznej 

S. 6. 26. l. Sprawdzenie odporności na uderzenia wkładek 

topikowych - wg PN-7S/E-06300/1S p. 3. l. S. 

Wynik próby nalety uznać za dodatni, j eteli sę. spełnione 

wymagan ia wg 3. 14. l, a ponadto nie nast{lpiło pęknięcie 

wkładki, wysypywan ie gasiwa lub obluzowanie styków. 

S. 6. 26. 2. Sprawdzenie wytrzymałości wstawki ograni

czaj!!cej na zgniatanie- wg PN-7S/E-06300/ 1S p, 3.'2. 

Zgni atanie nafe;ty wykonać w połowie wysokości wstawki 

ograniczajttcej dwukrotn ie w płaszczyznach w miarę mot f i

waści prostopadłych do siebie. 

Sprawdzenie odkształceń trwałych wykonuje się spraw

dzianem średnicy wg BN-78/3066-21 rys. 3 po upływie l h 

po odjęciu nacisku. 

Odkształceń sprętystych nie bierze się pod uwagę. 

s. 6. 26. 3. Sprawdzenie wytrzymałości bezpieczników na 

uderzenia- wg PN-7S/E-06300/1S p. 3. l. 2. 

Pierścień lub pokrywę- w zaletności od wykonania za

mocowani a na gnieździe - nalety dokręcić momentem skrę-

caj{łcym podanym w tabl . 12 kol. 3 albo osadzić na 

styku górnego gniazda, dociskaję.c do oporu. 

tulei 

Badanie polega na wykonaniu dwóch uderzeń młotkiem w 

miejsca: przeciwlegle na zewnętrznej krawędzi pierścieni a 

lub pokrywy, osłony albo wzdlut katdej z przekę.tnych po

wierzchni czołowej gniazda, w miejsca najbardziej odległe 

od punktu przecięcia przekę.tnych oraz dodatkowo jednego 

uderzenia w miejscu pr2ecięcia przekę.tnych w przypadku 

gniazd zaopatrzonych w osłonę główki. 

N ynik próby nalet y uznać za dodatni, j e t e l i sę. spełnione 

wymagania wg 3. 14. 3, a ponadto nie występuję. pęknięcia 

osłony gniazda, osłony główki lub pierścienia albo pokrywy. 

Uszkodzeń nie wplywaję.cych ujemni e na zabezpieczenie 

przed dotykiem nie bierze się pod uwagę. W przypadkach 

wę.tpl iwych nalety wykonać dodatkowo badania wg S. 6. 7. 

s. 6. 26. 4. Sprawdzenie wytrzymałośc i bezpieczników na 

udary mechaniczne wielokro tne- wg PN-7S/E-06300/1S 

p. 3. 4. 

Wyn ik próby nalety uznać za dodatni, jeż e l i sę spełnione 

wymagania wg 3. 14. 4. 

s. 6. 26. s. Sprawdzenie wytr zymałości bezpieczników na 

w ibracje sinuso idalne - wg PN-7S/E-06300/1S p. 3. 3. 

S. 6. 26. 6. Sprawdzenie wytrzymałości mechanicznej po-

lęczeń gwintow~ - wg PN-75/E-06300/13 p, 3. 3. Po-

nadto, jet eli wymagana długość gwi ntu w otworze na wkręt 

zacisko wy uzyskana za pomocę. wywi nięcia materiału przez 

cięgnienie przekracza w ięcej nit o 80 '7. grubość materialu 

podstawowego, to w badaniu należy stosować 

war tość momentu skręcaję.cego podanego 

E-06300/13. 

w 

l, 2-krotnę 

PN-75/ 

Przy sprawdzeniu polę.czeń gwintowych zacisków nalety 

wzię.ć pod uwagę wymagania wg BN-68/3068- 11 p. 2. 10. 

Do badania wkrętów zaciskowych do zacisku nale;ty wpro

wadzić przewód jednodrutowy o największym przekroju zna

mfonowym wg tabl. 4. Po katdym odkręceniu wkręt~o~, prze

wód nale}y przesunę.ć. 

Wy trzymałość połę.czenia gwintowego pierścienia ze sty

kiem górnym gniazda na lety sprawdzić dokręcaję.c pierś

cień 2-krotnie momentem skręcaj{lcym podanym w tabl. 12 

kol. 3. 

Wytrzymałość połę.czenia gwintowego osłony główki bez

piecznikowej z osłonę. gn iazda nale;l:y sprawdzić przez 2-

-krotne skręcenie tych elementów przy zastosowaniu mo

mentu skręcaję.cego 3 N · m. 

Wynik próby nalety uznać za dodatni, jeteli sę. spełnione 

wymagania wg 3. 9. 3, a ponadto. jeteli po próbie połę.cze-

nia gwintowe pierśc i enia, osłony główki bezpiecznikowej 

czy osłony gniazda nie wykazuję. uszkodzeń lub zmi an umo-

tliwiaję.cych ich dalsze utytkowanie. Uszkodzeń osłony 

gniazda l ub osłony główki bezpiecznikowej przy dokręcaniu 

wkrętów lub nakrętek mocuję.cych n i e nalety brać pod uwa

gę. W przypadku pęknięcia w czasie bad an ia osłony gniaz-

da lub osłony główk i bezp i ecznikowej, sprawdz enie połę.-

c zen i a gwintowego śrub lub nakrętek mocujęcyc h nalety wy

konać po nałożeniu metalowej t u lejki dystansowej. 

S. 6. 27. Próba odporności na podwytszonę temperaturę. 

Części bezpiecznika nalety um i eścić na l h w termostacie 

w temperaturze lSO :!:S°C. Po upływie tego czasu barwy 

oznaczenia na wkładkach topikowych i ws tawkach ograni-

czaję.cych powinny być mot liwe do zidentyfikowan ia. Bez

pośrednio po tej próbie nalety wykonać grzanie części bez

piecznika w cię.gu l h przy temperaturze 200 ±5°C. Na

stępnie części wykonane z tworzy w sz tucznych poddaje s i ę 

dalszemu nagrzewaniu w cię.gu 168 h w temperaturze 200 

±S°C - w przypadku główek bezp iecznikowych i 150 ±5°C -

w przypadku pozostałych części. 

Dla główek, w których polę.czenie c z ęści jest wykonane 

przez k lejenie, oraz dla główek, których kor pus jest wy

k onany z materialu ni eceramicznego, po l -godzinnym na

grzewaniu w temperaturze 200 iS°C należy wykonać bada-

nie wg S. 6. 10. 1. 

Wynik próby nalety uznać za dodatni, jeteli próbk i nie 

wykażę. uszkodzeń uniemot l iw i aję.cyc h dal s ze ich utytkowa

nie. Stopienia topika, zmian barwy oznaczeń na wkładkach 

topikowych i wstawkach ograniczaję.cych nie nale;l:y brać 

pod uwagę. 

S. 6. 28. Próba odporności części izolacyjnych na żar 

wg PN-7S/E-06300/ 19 p. 3. 

5. 6. 29. Spraw dzenie odporności części metalowych na 

korozję sezonowe pękan ie - wg PN-75/ E-06300 / 21 p. 3. 
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Sprawdzeniu n ie poddaje się wkładek topikowych. 

5. 7 . Ocena wyników badań- wg PN-75/ E - 06300,k>O p.4.5. 

Ponadto je!ell jedna z wkładek top ikowych przejdzie z 

wynikiem u jemnym kt6rekolwlek badanie, w6wczas badanie 

to oraz te badania, kt6re mogłyby mieć wpływ n a wyni k i 

pr6bek ( 5. 4), przy czym wsz ystk ie te pr6bki powinny prze

jść badania z wynikiem dodatnim. 

d anego badania, nale! y powt6rzyć na podwójnej 

Informacje dodatkowe 

l iczbie 

6. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

Dla wkładek topikowych opracow anych pr zed dniem 31 

grudn ia 1977 r . dopuszcza się do dnia 30 czer wca 197 9 r. 

niewyk onywan ie badania wg 5 . 6. 22. 

KONIEC 

ZALĄCZNIK 

PRZYKLADOWE PASMOW E CHARAKTERYSTYKI CZASOWO-PRĄDOWE WKLADEK TOPIKOWYCH 

a ) Charaktery styki pasmowe wkładek topik owych na znamionow e prędy cięgle 2; 6; 16; 35; 80 A- w g r y s . Z1 - 1. 
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b ) C h arakteryst yki pasmowe wkładek topi kowych na znamion owe prędy. c ięgle 4 ; lO; 20; 50; 100 A - wg r ys. Zl- 2. 
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c) Charakte r yst yk i p asmowe wkładek to p ik owych na znam ionowe prędy c ięgle 25; 63 A- wg rys. Z l -3. 
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ZALĄCZNIK 2 

PRZYKLADOWA CHARAKTERYSTYKA PRĄDÓW OGRANICZONYCH WKLADK I TOP IKOWEJ 

Logr 

IBR-78/3066-19 -z21 

R ys. Z2. Przykład charakterystyki prędów ograniczon ych serii bezpieczników prędu przemiennego 

1 - pręd spodziewany (wartość skuteczna), kA; j
0

r - pręd o graniczon y ( war tość c hwilowa), kA; /ni' 111.2 ~3 -zna
mionowe prędy ci ęgle ·wkładek topikowych; Ie - wa~tość m ak symalna prędu ograniczonego; k u - współczynni k za l eżny od 

współczynnika mocy obwodu zwarciowego; k,. · V2' · l - asymetr yczny pręd zwarciowy 

!t-FORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja o pracowujj!Ca normę - Ośrodek Badawczo

-Rozwojowy Sprzętu Elektrotechnicznego POLAM-ELGOS, 

r.zechowice-Dziedzice. 

2. Normy zwijlzane 

PN-74/E-0 1000 Lęcznik i energoelektryczne. Nazwy 

określenia 

PN-75/ E-06300/ 00 Wyroby elektra ins talacyjne do użytku 

domowego i podobnego. Wymag an i a i badania podstawo

we. Postanowienia ogó l ne 

PN_:75/ E-06300/ 03 - - Bezp ieczeństwo u~ytkowania 

PN-75/ E-06300/ 04 --Odporność n a wi l goć i p rzedosta

nie się wody do wnętr za wyr obu 

PN-75/ E-06300/ 05 - - Opór i wytrzymałość elektryczna 

izol acj i 

PN-76/ E-06300/ 06 - - Odstępy i zo lacyjne 

PN-76/E-06300/ 10 --Wprowadzenia przewodów przy

łęczeniowych 

PN-75/ E-06300/ 13 -- Połęczenia e lektryczne 

niczn e 

mech a-

PN-76/ E-06300/ 14 - - NagrzeiO(anie się części wyrobu 

PN-75/ E-06300/ 15 --Wytrzymałość na narażenia mecha-

niczne 

PN-75/ E-06300/ 16 -- Wytrzymałość na podwyższonę 

temperaturę 

PN-75/ E-06300/ 18 

PN-7 5/E-06300 / 19 

Wytrzymałość na starzenie 

Wytrzymałość na ~ar 

PN-75/ E-06300/ 21 Zabezpieczenie pr z ed korozję 

sezonowym pękaniem 

PN- 76/ E-063p0/22 Zasady wyk onania cechowan ia wy-

rabów 

PN-78/ E-06300/23 - - Pakowanie, przechowywanie 

tran sport 

PN-76/ E-06301 Elektroizolacyjne materiały ceramiczne. 

K l asyf ikacja i wymagania 

PN-73/ E-06306 Wyroby z el ektroizolacyjnych materiałów 

ceramicznych. Odchyłk i wymi ar ów i kształtu 

PN-68/E-53001 Gwinty Edisona. Sprawdziany 

trzpienio we oraz sprawdziany tłoczkowe 

PN-68/ E-53002 Gwinty Edisona. Sprawdziany 

ni owe 

g w intowe 

pierście-

PN-70/ M-02129 G w inty metryczne o średnicach l do 

600 mm. Sprawd z anie 

BN-68/ 3068-05 Zacisk i gwi ntowe do łęczenia pr zewodów 

w sprzęcie i nstalacyjnym, urzędzeniach powszechnego 

uży tku i podobnych. Zaciski główkowe typu Aa 

BN-68/ 3068-08 - Zaciski nakładkowe typu Da, Db, D e , 

Od i D e 

BN-68/ 3068-09 Zac iski sworzniowe typu Fa 

B N-68/ 3068-10 - Zaciski do końcówek kab lowych typu Ga 

BN-68/3068-1 1 - Wymagania i badania 

3. Za lecenia międzynarodowe 

lEC Publication 269-3 ~ 1973 ) L ow-voltage fuses. Part 3: 

Supplementary requi rements for f u ses for domestic and 

sim i l ar appl ications 
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RWPG PC 5290-75 H 3;zt8JIHR 3JieKTPOYCT8HOBOiłHbłe. Ilpe

;noxpaHHTeJIH n naBKHe peab60BNe ;no 380 B. CHeTe

Ma nn. TepMHHW, TeXHHiłeCKHe Tpe60B8HHR, HCITN

T8HHR 

4. Normy zagraniczne 

NRD TGL 2911 9/ 0 1 Kontaktgebende Niederspannungsge~te 

( projekt z k w ietnia 1977 r. ) 

DL Schraubschme l zsicherungen 380 V 

DL Sicherungssockel . Arten, Abme ssungen 

TGL 29119/02 Kontaktgebende Niederspannungsge~te 

( projekt z k w ietnia 1977 r. ) 

DL Ringpasseins~t ze. Arten, Abmessungen 

TGL 29119/ 03 Kontaktgebende Niederspannungsge~te 

( projekt z kwietni a 1977 r . ) 

DL Schmelzeins~tze. Arten, Abmess ungen 

TGL 29 11 9/04 Kontaktgebende Niederspannungsge~te 

( projekt z kwietnia 1977 r.) 

DL S c hraubkappen. Arten, Abmessungen 

5. Ocena zgodności postanowień normy z zaleceniam i 

międzynarodowymi i normami zagranicznym i. Norma jest 

zgodna z ww. za l eceniami międzynarodowym i lEC i RWPG, 

z tym że szereg znamionowego prędu c ię gi ego wkładek to

pikowych jest zgodny tylko z RWPG. Ponadto norma zgod-

nie z R WPG n ie przewiduje bezpieczników do pracy przy 

prędzie stałym. Wpr o w adzono do normy dodatkowo pomi ar 

rezyst ancji wkładek top iko wych. Przyjęto w normi e, że 

gniazda bezpiecznikowe 20 A będę miał y zaciski przyłęc ze-· 

n i o we umożli wiajęce podłęczenie przewodu o 

+ 10 mm
2

. 

przekroju 

Norma j est zgodna z ww. n ormami zagranicznymi TGL. 

6 . Symbol wg SWW - 11 3 1-24. 

7. Omówienie współczynn ika k. War tość współc zynni ka 

k podana w 1. 3. 2b ) dotyczy uzupełnienia tabl. 1 wg Za-

rzędzenia Ministra Górnictwa i Energetyk i o raz M inist ra 

Budownictw a i Przemysłu Materiałów Budowlanych z dnia 

31 grudnia 19 68 r. w sprawi e warunków technicznych j akim 

powinna odpowiadać ochrona przec i wporażeniowa w urzę

dzeniach elektroenergetycznych o napięciu do 1 kV ( PBUE 

- Rozdz. Vlł ) , zgodnie z p i smem lnsrytutu Energetyki z 

dnia 11. 3. 1978 r. zna!< DON/ ZK/ 117/ 322/ 78 adresow anym 

do Polsk iego Komitetu N ormalizacji i Miar. 

8. Autor projektu normy - R ober t Snatschke - Ośrodek 

Badawczo-Rozwojowy Sprzętu E lektrotechn icznego 

POLAM- ELGOS w Czechowicach-Dzi edzicach. 


