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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ogdine
wymagania i badania dotyczace oprawek bagnetowych
do lamp elektrycznych na napigcic znamionowe do
750V 1 prad znamionowy do 8 A.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme stosuje sie¢ do
oprawek bagnetowych instalowanych w oprawach o-
swietlentowych lub instalowanych niezaleznie.

Norma dotyczy oprawek przeznaczonych do wspoi-
pracy z lampami elektrycznymi, w ktérych temperatura
trzonkow lamp, w warunkach probierczych okre$lo-
nych w normach na Zrédla $wiatla, nie powinna prze-
kracza¢ wartosci podanych w tabl. 1.

Tablica 1
| Rodzaj oprawki Tempcratixcr:a D
BA7 50
B9 i BA9 50 §
B15 i BAIS 90 ]
BA20 140 !
B22 170 !

Norma nie wyczerpuje postanowien dla oprawek
stosowanych na pojazdach szynowych, statkach zeglugi
morskiej i srodlgdowej jak roéwniez instalowanych 1 uzyt-
kowanych w warunkach klimatu morskiego i tropi-
kalnego.

Norma nie wyczerpuje rowniez postanowiet dla
oprawek przeznaczonych do pracy w atmosferze nie-
hezpiecznej pod wzgledem wybuchu lub pozaru jak row-
niez w atmosferze zawierajacej pary lub pyly chemicznie
czynne.

Norma nie dotyczy oprawek przeznaczonych do sto-
sowania w samochodach, na statkach zZeglugi powietrz-
nej oraz w kompletach choinkowych. Norma nie do-
tyczy rOwniez oprawek przeznaczonych do wspolpracy
ze specjalnymi zrodiami $wiatla.

1y Symbole wg SWW: 1133-54, 1133-55.

1.3. Okreslenia

1.3.1. Oprawka do lampy elecktrycznej (w skréceniu
oprawka) — przybor, ktory stuzy do elektrycznego po-
faczenia lampy z przewodami zasilajacymi i mechanicz-
nego zamocowania lampy.

1.3.2. Oprawka bagnetowa — oprawka przeznaczona
do lamp elektrycznych z trzonkami bagnetowymi.

1.3.3. Oprawka metalowa — oprawka, ktdrej obu-
dowa jest wykonana calkowicie lub czgsciowo z metalu.

1.3.4. Oprawka izolacyjna — oprawka, w ktorej obu-
dowa, z wyjatkiem szyjki, wkretu zabezpieczajacego
1 wieszaka, jest wykonana z materiatu izolacyjnego.

1.3.5. Oprawka zwykla — oprawka przeznaczona do
pracy w pomieszczeniach suchych.

1.3.6. Oprawka do instalacji napowietrznych — opraw-
ka przeznaczona do pracy w oprawach oswietleniowych
instalowanych na zewnatrz budynku lub w pomiesz-
czeniach wilgotnych.

1.3.7. Oprawka kroploszczelna — oprawka przezna-
czona do pracy w pomieszczeniach wilgotnych, w kto-
rych jest narazona na dzialanie wody kapigcej.

1.3.8. Oprawka do nakrecania — oprawka zaopa-
trzona w nagwintowang szyjke (1.3.24).

1.3.9. Oprawka do przykrecania — oprawka zaopa-
trzona w coko¢t (1.3.26) umozliwiajacy przykrecenie jej
do podloza za pomoca wkretdw.

1.3.10. Oprawka do zawieszania — oprawka przy-
stosowana do zawieszania za pomoca wieszaka (1.3.25)
Iub na przewodzie zwicszakowym.

1.3.11. Oprawka do specjalnego mocowania — oprawka
przystosowana do zamocowania za pomoca innych ele-
mentow mocujacych niz wymienione w 1.3.24; 1.3.25
i 1.3.26, np. za pomoca zaczepow sprezystych, lapek itp.

1.3.12. Oprawka do wbudowania — oprawka przezna-
czona do zainstalowania w oprawach oswietleniowych,
tablicach lub urzgdzeniach elektrycznych, ktérej czedci
bedace pod napigciem sq chronione przed dotykiem
przez urzadzenie, w ktore oprawka zostala wbudowana.
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1.3.13. Oprawka do instalowania niezaleznego -—
oprawka, ktorej czesci bedace pod napieciem, po za-
mocowaniu oprawki jak do normalnego uzytku i po
wlozeniu lampy, sa chronione przed dotykiem obudowa
(1.3.20) oprawki.

1.3.14. Oprawka iluminacyjna — oprawka przysto-
sowana do przykrecania na podiozu, z zaciskami umozli-
wiajacymi przyigczenie przewodu bez koniecznosci jego
przecinania lub zginania.

1.3.15. Oprawka kloszowa - oprawka, ktéra ma
specjalne urzadzenie, stuzace do zamocowania Kklosza
lub odbtysnika bezposrednio na oprawce. Urzadzenie to
moze byé wykonane np. w postaci pierscienia nakreca-
nego na obudowe oprawki.

1.3.16. Oprawka do przykrecania prosta — oprawka
do przykrecania, w ktérej o tuski oprawki jest prosto-
padta do plaszczyzny cokolu.

1.3.17. Oprawka do przykrgcania skosma — oprawka
do przykrecania, w ktdrej o$ tuski oprawki jest pochy-
lona pod katem w stosunku do plaszczyzny cokotu.

1.3.18. Oprawka Swiecowa — oprawka do wbudowa-
nia, majaca specjalne urzadzenie pozwalajace na regulo-
wanie odlegto$ci miedzy urzadzeniem do mocowania
a luska oprawki (1.3.23).

1.3.19. Oprawka z wylacznikiem — oprawka, w ktorej
wbudowany jest wylacznik roziaczajacy na jednym lub
wszystkich biegunach obwdd migdzy zaciskiem a sty-
kiem oprawki.

1.3.20. Obudowa — zewngtrzna ostona oprawki.

1.3.21, Spéd — czgsé obudowy, ktéra ostania zaciski
przylaczeniowe.

1.3.22. Plaszcz — cze$¢ obudowy, izolacyjna lub od-
izolowana od czeSci bedacych pod napigciem, ktéra
ostania luske oprawki.

1.3.23. Luska oprawki — cze$é oprawki, stuzaca do
mechanicznego polaczenia lampy z oprawka za po-
moca odpowiednich zaczepow bocznych trzonka lampy.
Euska oprawki moze by¢ jednoczeé$nie jednym ze stykow
elektrycznych oprawki.

1.3.24. Szyjka — cze¢$é obudowy, ktdra stuzy do za-
mocowania oprawki przez nakrecenie lub do polaczenia
oprawki z wieszakiem,

1.3.25. Wieszak — urzadzenie, ktére stuzy do zawie-
szenia oprawki. Moze ono stanowié nicodlaczng czgsSC
obudowy oprawki.

1.3.26. Cokol — cze$é obudowy oprawki do przykre-
cania, ktora stuzy do umocowania oprawki na podlozu.
W niektérych typach oprawek role cokotu moze spetniac
podstawa.}!

1.3.27. Podstawa — cze$¢ oprawki wykonana z ma-
terialu izolacyjnego, ktdéra stuzy do umocowania na
niej stykéw czolowych.

1.3.28. Styk czolewy — metalowa cze$¢ oprawki do-
prowadzajaca prad do plytki trzonka lampy.

1.4. Normy zwiazane
PN-66/C-06502 Zastepcza woda morska

PN-58/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe zbi-
jane. Wymagania techniczne podstawowe

PN-60/E-04000 Sprzet elektryczny na napiecia nie prze-
kraczajace 750 V. Typowe metody badan technicznych

PN-68/E-06312 Klosze szklane do lamp elektrycznych
opraw oSwietleniowych. Wymiary czesci kloszy la-
czacych si¢ z oprawy

PN-59/E-08507 Palec probierczy do badania przyrzadéw

¢ elektrycznych

PN-64/E-93050 Laczniki do wbudowywania w przy-
rzady i aparaty na napigcie do 500 V. Wymagania
i badania techniczne

PN-59/H-04603 Badanie korozji metali. Préba laborato-
ryjna odpornosdci na dzialanie mgly solnej

PN-57/H-04610 Badanie korozji metali. Ocena stopnia
skorodowania powierzchni probek metalowych

PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan

PN-71/0-79026 Opakowania jednostkowe. Szeregi wy-
miarowe

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostopadto-
$cienne. Szereg wymiarowy

PN-70/0-79401 Opakowania kartonowe i tekturowe,.
Pudetka. Wspdlne wymagania i badania

PN-70/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe.
Pudta. Wspdlne wymagania i badania

PN-62/P-50551 Tasmy papierowe powleczone klejem

BN-72/3063-07 Oprawki bagnetowe do lamp elektrycz-
nych. Sprawdzian bezpieczenstwa dotyku

BN-72/3063-08 Oprawki bagnetowe do lamp elektrycz-
nych. Sprawdzian zamocowania lampy w oprawkach

BN-72/3063-09 Oprawki bagnetowe do lamp elektrycz-
nych. Sprawdzian ugiecia i docisku stykow

BN-72/3063-10 Oprawki bagnetowe do lamp elektrycz-
nych. Sprawdzian wspoélpracy stykow

BN-72/3063-11 Oprawki bagnetowe do lamp elektrycz-
nych. Sprawdzian wycig¢ na zaczepy

BN-72/3063-12 Oprawki bagnetowe do lamp elektrycz-
nych. Sprawdzian wymiaru tuski oprawek

BN-68/3068-11 Zaciski gwintowe do laczenia prze-
woddéw w sprzecie instalacyjnym, urzadzeniach pow-
szechnego uzytku i podobnych. Wymagania i badania

2. PODZIAL I OZNACZENIFE

2.1. Podzial ze wzgleda na trzomki lamp elektrycz-
nych, z ktérymi “oprawki wspdipracuja. Oprawki dzieli
si¢ na:

— oprawki do lamp elektrycznych z trzonkiem bagne-
towym — B;

— oprawki do lamp elektrycznych z trzonkiem bagne-
towym — BA.
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2.2, Podzial ze wzgledu na wewnetrzna Sredmice luski.
Oprawki dzieli si¢ na:
— oprawki o znamionowej §rednicy tuski 7mm — /;
— oprawki o znamijonowej §rednicy tuski 9 mm— 9;
— oprawki o znamionowej $rednicy tuski 15 mm — 15;
— oprawki o znamionowej S§rednicy tuski 20 mm — 20;
— oprawki o znamionowej $rednicy luski 22 mm — 22,

2.3. Podzial ze wzgledu na liczbe stykéw czolowych.
Oprawki dzieli si¢ na:
~— oprawki jednostykowe —s;
— oprawki dwustykowe — d.

2.4, Podzial ze wzgledu na material obudowy., Oprawki
dzieli si¢ na:
— oprawki metalowe — metalowa;
— oprawki izolacyjne — izolacyjna.

2.5. Podzial ze wzgledu na instalowanie. Oprawki
dzieli sig¢ na:
— oprawki do instalowania niezaleinego — nie wy-

rézniane W oznaczeniu;
— oprawki do wbudowania -— do wbudowania.

2.6. Podzial ze wzgledu na sposéb zamocowania.
Oprawki dzieli si¢ na:
— oprawki do nakrecania — wg wielkosci gwintu szyjki;
— oprawki do przykrecania — do przykrecania;
— oprawki do zawieszania — do zawieszania;
— oprawki do specjalnego mocowania — wg danych
wytworcy.

2.7. Podzial ze wzgledu na odporno$¢ na wilgeé.
Oprawki dzieli sig na:
— oprawki zwykle — nic wyrdiniane w oznaczeniu;
— oprawki do instalacji napowietrznych — B;
— oprawki kroploszezelne — K.

2.8. Podzial ze wzgledu na przezmaczenie, Oprawki
dzieli sie na:
— oprawki powszechnego uzytku — nie wyrdzniane
W oznaczeniu;
-— oprawki przemystowe — OP;
— oprawki trakcyjne — OK.

2.9. Podzial ze wzgleda na makroklimat, Oprawki
dzieli sig na:
— oprawki w wykonaniu dla strefy o klimacie umiar-
kowanym —- nie wyréZniane W oznaczeniu;
— oprawki w wykonaniu dla strefy o klimacie mor-
skim — M 1);
-— oprawki w wykonaniu dla strefy o klimacie tropi-
kalnym — T 1);
— oprawki w wykonaniu dla strefy o klimacie zim-
nym — F.

1y Uzupelniane symbolem wg norm przedmiotowych.

2.10. Sposob budowy oznaczemia. Oznaczenie oprawki
powinno zawiera¢ nazwg¢: OPRAWKA BAGNETOWA,
wyrézniki oznaczen wg 2.1--2.9, prad znamionowy,
zhamionowe napiecie izolacji oraz numer normy przed-
miotowej.

2.11. Przyklad oznaczenia —wg norm przedmioto-

wych,
3. WYMAGANIA
3.1. Napic¢cic znamionowe. Oprawki powinny by¢

budowane na znamjonowe napigcia izolacji i znamio-
nowe napigcia robocze podane w tabl. 2.

Tablica 2
Rodzaj Znamionowe napigcia, V
ezl ‘ izolacji ‘ robocze |
: DR R
i BA7 50 24 !
|
BAY 50 ’ 24 :
T :
50 J 42 g
BA13 i |
250 | 220 ;
i i
50 i 42 i
BA20 s =med ;
| 250 220 j
B9 250 | 220
7y
Bi15 250 1 220
B22 z wylacznikiem 250 i 220
B22 bez wylacznika 250 !
500 E 220
{ ; i

| 750

3.2. Prady znamionowe. Oprawki powinny by¢ budo-
wane na znamionowe natgzenia i rodzaj pradu podane
w tabl. 3.

Tablica 3
E iZnamionowy prad przy j
; . e znamionowym napieciu . ;
Rodzaj opra“klg Saalact Rodzaj pradu
: ! I
| \Y% ! A !
S S ;
I \ =
BA7 s 1
BA9 so | 2
‘ d stat
50 6 s s
| BA15 i 1 przemienny
E 250 0,5
' 50 8
: BA20
E 250 0,5
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cd. tabl. 3 cd. tabl. 5

1 | 2 3 4 L1 2 s ] 4] s | e

B9 1 250 1 3 | Migdzy biegunami polaczo-

i dizol 2
BIS 250 » prad staly ?yrl)(n ze SObi'a] (L lz;) (;walz;l 0,5 5 5
s s i luska oprawki lub plaszcze

B22 bez wy- 250 4 | Miedzy odizolowang od

lacznika 500 4 czgsci pod napigciem tuska

750 oprawki a obudowa meta-
lowa lub w przypadku opra- 0,5 5 3 5

?22 fkiwy- 250 & p rf“d Pplze: wek izolacyjnych — folig

qcznrdem mienny metalowa, ktéra owinigto

1) W uzasadnionych przypadkach moga byé wykonywane _— Ob‘UdOWQ -

tylko na prad przemienny z tym, Ze w cechowaniu oprawki S | Miedzy stykami rozwartego

musi byé to oznaczone. wylacznika — 2 | — =

3.3. Nagrzewanie si¢ czeSci wiodacych prad. Styki
oraz inne czeSci wiodace prad powinny byé tak zbudo-
wane, aby ich przyrost temperatury przy obciaZeniu
pradem probierczym nie przekraczat 45°C (45 deg).

3.4. Spadki napi¢é. Spadek napigcia migdzy zaciskami

3.6. Wytrzymalos¢ elektryczna. Izolacja oprawek po-
winna w ciggu 1 min wytrzymac bez przebicia lub prze-
skokéw napiecie probiercze o czestotliwosci 50 Hz
i wartosci skutecznej podanej w tabl. 6.

Tablica 6
oprawki w warunkach préby wg 5.4.9 nie powinien
przekraczaé wartosci podanych w tabl. 4. Znamionowe napiecie izolacji Napiecie probiercze
A% v
Tablica 4 1 . 2
Spadek napigcia, mV !
Rodzaj oprawki 50 500 )
przed nagrzaniem po nagrzaniu 250 2000 5
500 2500
1 2 3 750 3000
BA7 80 100 1) W przypadku oprawek izolacyjnych napiecie probiercze
BAD %0 100 migdzy biegunami polaczonymi ze soba a folia metalowa,
ktora owinieto obudowg, powinno wynosi¢ 4000 V.
BAI1S 100 120
BA20 100 120
B 30 100 3.7. Odstepy izolacyjne dla oprawek przygotowanych
BI5 100 150 jak do normalnego uzytku zaréwno bez lampy jak
B221) 100 150 i z lampg wlozona nie powinny by¢ mniejsze od war-
1) Dla oprawek z wylacznikiem dopuszczalny spadek na- tosc1‘ pOdar‘ly?h w tabl'_ 7. Czgod .ruc}’l?me (op. _Sty kl)
piecia zwigksza si¢ 0 25 mV na kazdy rozlaczany biegun. powinny mieé tak ograniczona mozliwo$¢ poruszania sie,

3.5. Opor izolacji oprawek mierzony po prébie od-
pornosci na wilgo¢ wg 5.4.6 nie powinien by¢ mniejszy
od warto$ci podanych w tabl. 5.

Tablica 5
Opor izolacji dla zna-
mionowego napigcia
Lp. Miejsce pomiaru izolacji, MQ
S50V |250V 500V 750V
1 2 3 4 5 6
1 | Miedzy biegunami 0,5 2 5 5

2 | Miedzy biegunami polaczo-
nymi zesoba a zewnnetrzny-
mi czgSciami metalowymi
dostepnymi dla dotykutubw | 0,5 5 5 5
przypadku oprawek izolacyj-
nych — folia metalowa, ktora
owinieto obudowe

aby odstepy izolacyjne nie mogly osiagna¢ wartosci
mniejszych niz podano w tabl. 7.

Tablica 7
Najmniejsze odstgpy izo-
lacyjne dla znamionowych
Lp. Rodzaj odstepu napigé izolacji, mm
S50V {250V |500V ] 750V
1 2 3 4 5 6
1} Odstgpy izolacyjne mierzone po
powierzchni materialu izolacyj-
nego miedzy:
a) czeSciami pozostajacymi
pod napigciem o r6znej bieguno-
wosci 2 3 3 3
b) czgSciami  pozostajacymi
pod napigciem a cz¢$ciami meta-
lowymi dostepnymi dla dotyku,
wlaczajac w to Sruby mocujace
oprawki do przykr¢cania 2 3 5 7
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cd. tabl. 7

1

i

2

c) czgSciami pozostajgcymi
pod napieciem a odizolowana od
nich luska oprawki, jezeli jest
niedostepna dla dotyku po wloze-
niu lampy

d) odizolowana od czesci pod
napieciem luska oprawki, jezeli

! jest niedostepna dla dotyku po

wlozeniu lampy, a metalowa
obudowa oprawki

21

8]

Odstepy izolacyjne mierzone
w powietrzu migdzy:

a) czesciami pozostajacymi
pod napigciem o roinej bieguno-
wosci

b) czgsciami pozostajacymi
pod napigciem a czgSciami me-
talowymi dostgpnymi dia dotyku,
wlaczajac w to $Sruby mocujace
oprawki do przykrgcania

¢) czgsciami pozostajacymi
pod napieciem a odizolowang od
nich tuska oprawki, jezeli jest
niedostepna dla dotyku po wilo-
Zzeniu lampy

d) odizolowang od czeséci pod
napigciem luska oprawki, jezeli
jest niedostepna dia dotyku po
wlozeniu lampy, a metalowa obu-
dowa oprawki

e) czeSciami pozostajacymi
pod napieciem a powierzchnig
podiloza, na ktérej mocuje sig¢
oprawki do przykrecania

f) czg¢Sciami pozostajacymi
pod napigciem a powierzchnig
ograniczajaca pusta przestrzen
w cokole oprawek do przykre-
cania

1,5

1,5

o

Odstepy izolacyjne w oprawkach
do przykrecania migdzy:

a) czesciami pozostajacymi
pod napigciem i zalanymi masg
a podlozem, na ktoérym mocuje
sie oprawki do przyKkrecania,
jezeli grubo$¢ masy wynosi co
najmnigj 2,5 mm

b) CzeSciami  pozostajacymi
pod napieciem i zalanymi masa,
a powierzchnia ograniczajaca
pusta przestrzen w cokole opra-
wek do przykrecania, jezeli gru-
bos¢ masy wynosi co najmniej
2 mm

Odstepy izolacyjne zarOwno po
materiale jak i w powietrzu
w oprawkach izolacyjnych mig-
dzy czeSciami pod napieciem
a metalowa szyjka, wieszakiem,
wkretem zabezpieczajacym lub
mocujacym oprawk¢ do podioza

') W oprawkach B15d dopuszcza si¢ 1,4 mm,

3.8. Bezpieczenistwo dotyku. Oprawki powinny by¢
tak zbudowane, aby po wlozeniu lampy dotknigcie
palcem probierczym wg PN-59/E-08507 do czgéci beg-
dgcych pod napigciem bylo niemozliwe. Wymaganie to
dotyczy takze oprawek do wbudowania po zamoco-
waniu w oprawie lub urzadzeniu w sposdéb wskazany
przez wytwaorcg.

Ponadto oprawki na znamionowe napiecie izolacji
wyzsze niz 50V powinny by¢ tak zbudowane, aby
dotknigcie do czgdei bedacych pod napigciem w czasie
wkladania 1 wyjmowania lampy nie bylo mozliwe.

Czesci chronigce przed przypadkowym dotknigciem
czeéci pod napieciem powinny by¢ tak zamocowane,
aby odjgcie lub rozluznienie ich bez uzycia narzedzia
byto niemozliwe. JeZeli odjecie choc jednej czesci chro-
niacej przed dotykiem jest mozliwe bez uzycia narzedzi,
to oprawka po odjeciu tej czesci nie powinna nadawaé
sig do dalszego uzytku (w sposéb wyrazny).

W oprawkach, w ktérych tuska stanowi cze$¢ wio-
daca prad, plaszcz powinien by¢ wykonany z materiatu
izolacyjnego, badz odizolowany materialem izolacvj-
nym od tuski w taki sposdb, aby odstgpy izolacyjne
nie mogly ulec zmniejszeniu ponizej wartoéci podanych
w 3.7, nawet w przypadku obluzowania si¢ polaczen.

Oprawki kroploszczelne, oprawki z wylacznikiem
oraz oprawki na napiecie znamionowe izolacji wyzsze
niz 250 V, powinny mie¢ obudowe z materiatu izola-
cyjnego.

Pokrycia lakierem, emalig lub innym materialem
o podobnych wlasciwosciach nie uwaza si¢ za izolacje.

3.9. Material

3.9.1. CzeSci metalowe. Czgsci wiodace prad powinny
by¢ wykonane ze stopow przewodzacych zawierajacych
co najmniej 509, miedzi lub z materialéw réwnorzed-
nych pod wzgledem przewodnosci elektrycznej i od-
pornos$ci na korozje. Wymaganie to nie dotyczy S$rub
1 wkretow zaciskow przylaczeniowych.

Nie wymaga si¢, aby spr¢zyny spiralne dociskajgce
styki czotowe byly wykonywane ze stopow miedzi,
jezeli nawet plynie przez nie prad.

Materialy zastosowane do wykonania stykow spre-
zynujacych nie powinny zmienia¢ swych wlasnosci pod
dzialaniem temperatur wyst¢pujacych w czasie normal-
nego uzytkowania, w stopniu powodujacym niezacho-
wanie ktoregokolwiek z wymagan normy.

3.9.2. Czesci izolacyjne. Jezeli w normach przed-
miotowych nie postanowiono inaczej, to czgscl izola-
cyjne powinny by¢ wykonane z materialéw niehigro-
skopijnych 1 odpornych na temperature od —40°C
do wartosci podanych w tabl. 8.

Czgdci izolacyjne, ktore stykaja si¢ lub na ktorych sa za-
mocowane cz¢éei wiodace prad, powinny byé wykonane
z materialéw termoutwardzalnych lub ceramicznych.

Czgscl izolacyjne pod wplywem temperatury, w wa-
runkach proby wg 5.4.18, nie powinny wydzielaé gazéw
zapalajacych si¢ pod dziataniem iskry elektrycznej.
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Tablica 8 lampami. Warunek ten uwaZa sig za spelniony, jezeli
Wymagana odpornoéé na temperaturs oprawki przejda z wynikiem dodatnim probe wg 5.4.2.
Rodzaj LS : : . -
li' 3.10.2. Styki powinny byé zamocowane w taki spo-
oprawil oprawki oprawki metalowe s6b, aby mogly przesuwaé si¢ wzdhuz osi tuski oprawki
izolacyjne 1 ceramiczne w granicach okre§lonych w normach wymiarowych.
1 D 3 Docisk kazdego styku czolowego do plytki stykowe;j
B o trzonka lampy w warunkach proby wg 5.4.2 powinien
BA9 100 by¢ nie mniejszy niz:
BAI1S ; 135 3N dla oprawek BA7, BA9, B9,
BA20 ! 165 5N dla pozostatych oprawek, lecz nie wigkszych niz
! ] is N.
B9 ! 100 | 120
g;g ié; i igg 3.10.3. Szyjka oprawek do nakrecamia powinna by<
f l B zaopatrzona w gwint o wielkoéci podanej w tabl. 9.
Tablica 9
Rodzaj oprawki Gwint szyjki
2 % 3 | 4 RE j 6 7
BA7, BA9 i B9 M6 %< 0,75 MO x1 l ﬁ
BA15 i BIS (M8 x1) MI10x1 (M131) :
BA20 i B22 (M8 x1) M10ox1 (M13x1) (R3/8) 2 M16 1
!
Wielkosci gwintéw podane w nawiasach sg niezalecane.

Materialy izolacyjne na podstawie zywic termo-
i chemoutwardzalnych uwaza sig za réwnowazne ma-
terialom termoutwardzalnym.

Czesci izolacyjne oprawek, z wyjatkiem oprawek
zwyklych powszechnego uzytku, powinny by¢ odporne
na prady pelzajace w warunkach proby wg 5.4.21.

3.9.3. Uszczelki powinny byé fwykonane z mate-
rialéw odpornych na starzenie w warunkach préby
wg 5.4.13.

3.10. Wymagania konstrukeyjne

3.10.1. Gléwne wymiary oprawek powinny zapew-
niaé prawidlowa wspélprace z odpowiadajagcymi im

Szyjka oprawki powinna by¢ tak wykonana, aby
niemozliwe bylo wkrecenie rurki do wngtrza oprawki
na taka gleboko$é, aby ulegly zmniejszeniu odstepy
izolacyjne podane w 3.7 oraz aby wprowadzenie prze-
wod6éw do zaciskéw nie bylo utrudnione.

Ponadto szyjka powinna mieé zabezpieczenie unic-
mozliwiajace odkrecenie oprawki z rurki.

Dopuszcza si¢ wykonanie oprawek bez zabezpieczenia
przed zbyt glebokim wkreceniem rurki w przypadku,
jezeli zabezpieczenie przed odkreceniem oprawki z rurki
dokonywane jest od wewnetrznej strony spodu oprawki.

Dlugosé¢ gwintu dla wkrecenia rurki w szyjke oprawki
oraz S$rednica znamionowa wkretu zabezpieczajacego
przed odkr¢ceniem oprawki z rurki powinny by¢ nie
mniejsze niz podano w tabl. 10.

Tablica 10
Gwint szyjki
Lp. Wyszczegdlnienie M6 x 0,75 1 M8 x1 l MI0x1 MI3 x1 R %" ] M16%1
wymiary, mm
1 3 3| 4 | 5 6 |1 | 8
1 Diugos¢ gwintu w szyjce:
a) metalowej 3 5 5 5 8 S
b) z materialu izolacyjnego 5 7 7 7 10 10
2 Srednica éruby zabezpieczajacej:
a) §ruba ze tbem
— w przypadku jednej $ruby 2 2,5 2,5 2.5 3 3
-— w przypadku kilku $rub 2 2 2 25 2,5
b) §ruby bez iba
— w przypadku jednej Sruby 2 3 3 3 4 4
— w przypadku kilku $rub 2 2.5 2.5 2.5 3 3
Odchylenia w dét o 0,15 mm sa dopuszczalne. B
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3.11. Zaciski przylaczeniowe

3.11.1. Rodzaj zaciskéw. Oprawki powinny byé wy-
posazone w zaciski przylaczeniowe gwintowe wg BN-68/
3068-11.

W oprawkach iluminacyjnych powinny by¢ zaciski
przylaczeniowe przelotowe.

W oprawkach do przykrgcania powinny byé stoso-
wane zaciski do przewoddw aluminiowych.

Jezeli normy przedmiotowe nie postanawiaja inaczej,
w oprawkach nie nalezy stosowac zaciskéw do kofi-
cowek kablowych.

W oprawkach BA7; BA9 i B9 dopuszcza sig stoso-
wanie zaciskéw umozliwiajacych przylaczenie prze-
wodu za pomoca lutowania. Zacisk taki powinien
mie¢ otwér lub rowek ulatwiajgcy pewne przy-
lgczenie przewodu o przekrojach wg tablicy 11
kol. 4 lub 5.

3.11.2. Wielko$¢ zaciskéow gwintowych, Oprawki po-
winny by¢ wyposazone w zaciski o wielkosci znamio-
nowej i odpowiadajacych im przekrojach przylaczanych
przewoddéw podanych w tabl. 11.

Tablica 11
Wielkosé znamio- Przekroje przyiaczanych
nowa zacisku przewoddéw dla oprawek
2
Rodzaj oprawki $1a epravel i
do przy- | pozosta- do przyv- pozosta-
krecania tych krecania lych
1 2 3 4 5
BA7, BA9 i B9 0 0 0,5+1 0,51
B15 2 0 1 =25 0,51
BA1S; BA20
1 B22 2 1 1 =25 ' 0,75+-1,5

Zaciski powinny umozliwiaé¢ przylaczanie przewodu
o przekroju o jeden stopienn mniejszym od minimalnego
przekroju przewodu przewidzianego dla danego zacisku,
przy czym koniec zyly przewodu wlozony do zacisku
moze by¢ zgiety o 180° (3,14 rad).

3.11.3. Klasa zaciskéw gwintowych. Oprawki BA7,
BAY i B9 powinny by¢ wyposazone w zaciski klasy I,
BA15 i Bl5 w zaciski klasy III, natomiast BA20 i B22
w zaciski klasy 1V.

3.11.4. Kategoria zaciskéw gwintowych. Oprawki
zwykle powinny by¢ wyposazone w zaciski kategorii S,
natomiast pozostale w zaciski kategorii W.

3.11.5. Budowa zaciskow gwintowych. Zaciski po-
winny spelnia¢ postanowienia BN-68/3068-11 p. 2.3.1;
2.5; 2.6; 291 2.12.

3.11.6. Mocowanie zaciskow. Zaciski powinny by¢
przymocowane do podstawy w taki sposob, aby nie
obluzowaly si¢ i nie obracaly przy przylgczaniu prze-
wodu. Nieznacznych ruchdéw ograniczonych konstruk-

cyjnie nie bierze si¢ pod uwage, jezeli zachowane sg
minimalne odstgpy izolacyjne.

W oprawkach do wbudowania dopuszcza sig stoso-
wanie zaciskéw suwliwych, tzn. takich, w ktérych ruch
stykow przenosi si¢ na zacisk w czasie wkladania lub
wyjmowania lampy. Przesuwanie si¢ zaciskow suwli-
wych nie moze by¢ wieksze od ruchu stykow, okreslo-
nego w normach przedmiotowych.

3.11.7, Umieszczenie zaciskéw. Zaciski powinny by¢é
tak umieszczone, aby przylaczenie przewodu bylo latwe
oraz aby niemozliwe bylo zmniejszenie wymaganych
odlegtoéci izolacyjnych na skutek przylaczenia do za-
cisku odizolowanej zyly przewodu.

W oprawkach do przykrecania zaciski powinny by¢
tak umieszczone, aby bylo mozliwe przylaczenie prze-
wodow po zamocowaniu cokolu na podlozu. JeZeli
zaciski umieszczone sag na cokole, to powinno by¢
mozliwe przylaczenie przewodu od przodu oprawki
po przykrgceniu jej do podloza.

Ponadto w oprawkach iluminacyjnych zaciski po-
winny by¢ tak umieszczone, aby bylo mozliwe przyla-
czenie przewodu przelotowo bez koniecznosci przeci-
nania go lub robienia oczek czy petli.

W oprawkach do wbudowania zaciski powinny by¢
tak umieszczone, aby nie utrudnialy zamocowania
oprawki zarowno z przylgczonymi przewodami jak
i bez przewodow.

3.12. Wprowadzenie przewodéw, Oprawki powinny by¢
tak wykonane, aby mozliwe bylo doprowadzenie do
zaciskow przewoddw, o najwiekszym znamionowym
przekroju podanym w tabl. il.

Oprawki powinny mie¢ dostateczna przestrzei na
ulozenie przylaczonych przewodéw. Czgsci ogranicza-
jace te przestrzen nie powinny mieé ostrych krawedzi
mogacych uszkodzi¢ izolacje przewodow.

Wprowadzenie przewodéw do oprawki kroploszczelnej
powinno by¢ tak wykonane, aby krople padajace pio-
nowo lub skropliny pary wodnej nie mogly splywa¢ do
cz¢sci pod napigeiem, jezeli oprawka zamocowana jest
jak do normalnego uzytku.

W oprawkach do przykrgcania, jezeli normy przed-
miotowe nic postanawiaja inaczej, powinny byC prze-
widziane w cokole lub podstawic otwory na wprowa-
dzenie przewoddéw.

Otwory te mogg by¢ wykonane w postaci oslabienia
$cianki przewidzianej do wylamania. Liczba otworow
oraz ich wymiary powinny by¢ okre$lonec w normie
przedmiotowej.

3.13. Mocowanie oprawekz

3.13.1. Oprawki do nakrecania. Oprawki przezna-
czone do nakrecania powinny byc¢ tak wykonane, aby
mozliwe bylo najpierw nakrecenie na rurkg spodu
oprawki i zabezpieczenie przed odkreceniem, a nastgpnie
przylaczenie przewodéw do zaciskdow.
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3.13.2. Oprawki do zawieszania za pomoca wieszaka.
Oprawki takie powinny mie¢ wieszak dostosowany do
zawieszania na haku lub precie o $rednicy co najmniej
6 mm. Czg$¢ wieszaka stykajaca sig z hakiem powinna
by¢ odizolowana od metalowej czesci oprawki.

Wieszak powinien by¢ tak wykonany lub mieé takie
zabezpieczenie, aby oprawka zawieszona na haku nie
mogla si¢ obroci¢ o kat wigkszy niz 180° (3,14 rad)
oraz powinien mie¢ taka wytrzymalo$¢, aby nie ulegt
uszkodzeniu pod dzialaniem obciazen podanych
w 54.114,

3.13.3. Oprawki do zawieszania na przewodzie zwie-
szakowym. Oprawki te powinny by¢ zaopatrzone w urza-
dzenie do uchwycenia przewodu w taki sposéb, aby
naprezenia powstajagce pod wplywem ciagnigcia lub
skrecania przewodu nie przenosily si¢ na konce zyl
umocowane w zaciskach oprawki. Urzadzenie to nie
powinno powodowaé uszkodzenia ostony lub izolacii
przewodu.

Sposéb mocowania przewodu w urzgdzeniu odciaza-
jacym powinien by¢ zrozumialy dla uzytkownika.

Urzadzenie odciazajace powinno by¢ przystosowane
do przewodu zwieszakowego o przekroju Zyt przewi-
dzianym w tabl. 11 dla danego rodzaju oprawki.

Zaleca si¢ wykonywanie urzadzenia odcigzajacego
ze specjalnym zaczepem przeznaczonym do zamoco-
wania linki no$nej przewodu zwieszakowego.

Urzadzenie odciazajace lub co najmniej jedna jego
czg$¢ powinny byc¢ trwale przymocowane do oprawki.

3.13.4, Oprawki do przykrecania. Czgé¢ oprawki mo-
cowana na podlozu powinna umozliwia¢ przykrecenie
jej co najmniej dwoma wkretami o $rednicy nie mniejszej
niz:

2 mm dla oprawek B9, BA7 i BA9,

3mm dla oprawek B15, BA15, BA20 i B22.

3.13.5. Oprawki do wbudowania. Oprawki te powinny
mieé urzadzenie lub element mocujacy, dostosowany do
umocowania w urzadzeniu, do ktdrego oprawki sa
przeznaczone. Urzadzenie to powinno uniemozliwiaé
przypadkowe odjecic oprawki.

W oprawkach na znamionowe napigcie izolacji po-
wyzej 50V odjecie oprawki od strony zewngtrznej
urzadzenia nie powinno by¢ mozliwe bez uZycia narzedzi.

Sposéb mocowania oraz elementy mocujace powinny
by¢ okreslone w normach przedmiotowych.

3.14. Budowa. Czgéci sktadowe oprawek powinny byé
ze soba polaczone w sposéb pewny. Luska oprawki
powinna by¢ jednoznacznie ustawiona w stosunku do
podstawy zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.
Podstawa powinna by¢ zabezpieczona przed mozliwoscia
obracania sie wzgledem cokotu lub spodu oprawki.

Nie bierze si¢ pod uwage nieznacznego przesunigcia
sic katowego miedzy cz¢sciami oprawki wynikajacego
z tolerancji wymiarowych tych czgsci.

Polaczenia elektryczne powinny by¢ tak wykonane,
aby docisk powierzchni tworzacych zestyk nie byl prze-

noszony przez material izolacyjny. Wymaganie to nie
odnosi si¢ do materialéw ceramicznych oraz innych
materialow, jezeli ewentualny skurcz jest kompenso-
wany przez sprezynowanie polaczenia.

W oprawkach, w ktdérych potaczenie plaszcza ze spo-
dem lub cokolem nast¢puje za pomoca pierscicnia gwin-
towanego, powinna by¢ przeciwnakretka Iub inny ele-
ment uniemozliwiajacy samoczynne odkrecenie piers-
cienia. Wymaganic to nie dotyczy oprawek powszeci:-
nego uzytku.

W oprawkach kloszowych urzadzenic do mocowania
kloszy powinno by¢ tak wykonane, aby po zamocowaniu
klosza na oprawce obracanie nim nie powodowailo
zdemontowania oprawki. Zatozenie klosza powinno byé
mozliwe po zmontowaniu oprawki jak do normalnecgo
uzytku, lecz przed wlozeniem lampy. Oprawki do insta-
lacji napowietrznych i oprawki kroploszczelne powinny
mie¢ otwoér, odpowiedni kanal lub wolng przestrzes,
ktora uniemozliwialaby gromadzenie sie wody wewnatrz
oprawki.

Wykonywanie oprawek z gniazdami wtvezkowvmi
jest niedozwolone.

3.15. Trwalos¢. Oprawki powinny wytrzymvwad bez
nadmiernego zuzycia lub uszkodzen narazenia mecha-
niczne, elektryczne i cieplne wystepujace w czasie normal-
nego uzytkowania.

Wymaganie to uwaza si¢ za spehiione, jezell wyrdl
przejdzie z wynikiem dodatnim probg wg 5.4.8.

3.16. Wytrzymalo$¢ mechaniczna. Oprawki powinny
by¢ odporne na naraZenia mechaniczne, ktére mogy
wystepowal w czasie instalowania i normalnego uzyt-
kowania, a przede wszystkim na skrecenia i uderzenia.

Polaczenia gwintowe powinny wytrzymywaé mo-
menty skrecajace wystepujgce przy instalowaniu i w cza-
siec normalnego uzytkowania.

Wkrety zapewniajace docisk tworzacy zestyk elek-
tryczny oraz wkrety o $rednicy mniejszej niz 4 mm do-
krecane przy instalowaniu oprawek powinny by¢ wkre-
cane w gwint wykonany w metalu.

W przypadku wkretow wkrecanych w otwor gwinto-
wany wykonany w materiale izolacyjnym, diugo$¢ na-
gwintowanej cz¢$ci otworu powinna wynosi¢ ¢o naj-
mniej 3 mm !-Y4 znamionowej $rednicy wkretu, nie
moze ona jednak przekracza¢ 8 mm. Ponadto w przy-
padku tego rodzaju polgczen powinno byé zapewnione
prawidlowe wprowadzenie wkretu do gwintu w otworze.
Dopuszeza sig¢ stosowanie wkretéw o $rednicy znamio-
nowej mniejszej niz 4 mm wkreconych w material izola-
cyjny pod warunkiem, ze wytrzymato§é polaczenia gwin-
towego jest nie mniejsza niz wymagana dla wkretow
o Srednicy 4 mm.

Wkrety zastosowane jednocze$nie jako polaczenia
elektryczne jak i mechaniczne powinny byé zabezpie-
czone przed odkrecaniem sie.
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3.17. Odporno$¢ na podwyizszone temperatury. Oprawki
powinny byé wykonane w taki sposob, aby nie ulegly
uszkodzeniu przy pracy w temperaturach wystepuja-
¢cych w normalnych warunkach uzytkowania.

Wymaganie to uwaza si¢ za spefnione, jezeli oprawki
przejda z wynikiem dodatnim préby wg 5.4.13 i 5.4.17.

3.18. Odpernos$é na obnizona temperature. Jezcl w nor-
mach przedmiotowych nie postanowiono inaczej, oprawki
powinny by¢ odporne na dzialanie temperatury —-40°C.

3.19. Odpornosc na drgania i wstrzasy. Oprawki po-
winny by¢ odporne na wstrzasy o czgstotliwosci 80 wstrzg-
30w na minute i przyspieszeniu 80 do 100 m/s’.

Oprawki przemyslowe i trakcyjne powinny byé od-
porne na drgania.

Jezeli w normach przedmiotowych nie podano ina-
czei, to oprawki przemystowe powinny byé odporne
na drgania o czestotliwosci 50 Hz i amplitudzie 0,35 mm,
natomiast oprawki trakcyjne powinny by¢ odporne na
drgania o czestotliwosci od 1 do 50 Hz i amplitudzie

a== dla 1 < f <, 10Hz

i [\
‘*’I wn

araz

250 .
o= dla 10 < /.7 50 Hz

gdzie g - amplituda drgan,

3.20. Oprawki z wylacznikiem. Wylgczniki mogg by¢
wbudowane w oprawki rodzaju B22 na prad przemienny,
zwykle izolacyjne na napiecic znamionowe izolacji
250 V. Oprawki te powinny by¢ tak zbudowane, aby nie
moglo powstaé przypadkowe zetknigcie si¢ czgsci ru-
chomych wylacznika z przewodami zasilajacymi.

W przypadku wylacznikéw jednobiegunowych stoso-

anych w oprawkach jednostykowych odlaczana po-
winna by¢ tuska oprawki.

Element sterujacy wylacznika powinien by¢ wykonany
z materialu izolacyjnego. Ewentualne wkrety itp. mocu-
igce element sterujacy powinny by¢ niedostgpne dla
dotyku.

Wytacznik przy napieciu znamionowym roboczym
i obcigZzeniu pradem znamionowym powinien by¢ od-
porny na zuzycie i powinien wytrzymac co najmniej
20000 taczen.

Ponadto wylaczniki powinny spelnia¢ odpowiednie
wymagania PN-64/E-93050.

3.21. Odpornosé¢ na kerozje

3.21.1. Oprawki powszechnego uzytku zwykle. Czesci
wyvkonane ze stali powinny by¢ zabezpieczone w sposob
pewny przed korozja. W odniesieniu do sprezyn oraz
innych drobnych czgsei, podlegajacych Scieraniu w czasie
pracy, dopuszczalne jest stosowanie warstwy smaru
bezkwasowego jako zabezpieczenie przed korozja.

Wymaganie to uwaza si¢ za spelnione, jezeli wyrdb
przejdzie z wynikiem dodatnim probg wg 5.4.19.1.

3,21.2. Oprawki pozostale. Jezeli w normach przed-
miotowych nie postanowiono inaczej, to styki i zaciski
powinny by¢ srebrzone hib niklowane. Czg¢éci wykonane
ze stopow miedzi powinny byé niklowane.

Sprezyny stalowe powinny by¢ kadmowane oraz od-
wodorntone lub w inny réwnicz skuteczny sposéb za-
bezpieczone przed korozja.

Pozostale czesci stalowe powinny byé kadmowane
lub cynkowane i pasywcwane.

Wymaganic to uwaZa sie za spelnione, jezelli wyrdb
przejdzie z wynikiem dodatnim prébe wg 5.4.19.2.

3.22. Odpornos¢ na sezonowe pekanie. Czesci wy-
konane z miedzi i stopow miedzi powinny by¢ tak wy-
konane, aby z czasem nie ulegly zniszczeniu na skutck
naprezen wewnetrznych.

Wymaganie to uwaza sie za spelnione, jezeli wyrdb
przejdzic z wynikiem dodatnim probe wg 5.4.20.

3.23. Cechowanie. JeZzeli normy przedmiotowe nie
postanawiaja inaczej, oprawka powinna mie¢ wyko-
nane w sposob trwaly i czytelny co najmniej nastgpujace

oznaczenia:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) znamionowe natezenie pradu, A,

¢) znamionowe napiecie izolacji, V,

d) rodzaj pradu, jezeli oprawka nie jest zbudowana
zarowno na prad staly jak i przemienny;

e) symbol odpornosci na wilgoé — tylko w przypadku
oprawek odpornych na wilgo¢ lub kroploszezelnych;

f) symbol przeznaczenia wg 2.8 -—tylko dla oprawek
przemystowych i trakcyjnych;

2) symbol srodowiska klimatycznego wg 2.9 —z wy-
jatkiem klimatu umiarkowanego.

Jezeli stosuje sie skrdty, to litera A powinna oznaczad
ampery, a V-—wolty. MozZzna rdwniez znamionowy
prad i napiccie podawad bez liter w postaci ulamka.
Oznaczenie to moze mie jedna z nastgpujacych postaci

1
4A, 250V lub 4/250, lub ——
250

Prad przemienny nalezy cechowaé svmbolem ~,
przy czvm symbol ten powinien by¢ umieszczony obok
oznaczenia znamionowego napigcia.

Oprawki odporne na wilgo¢ nalezy cechowac: L‘_Q
(jedna kropla w prostokacie), natomiast oprawki kroplo-

szezelne —  §  (jedna kropla).

Oznaczenia wg aj-~d) powinny by¢ umieszczone
w miejscach okreslonych w normach przedmiotowych.
Pozostale oznaczenia powinny byC¢ umieszczone na

zewnetrzne] powierzchni obudowy oprawki.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowania jednostkowe. Oprawki nalezy pa-
kowa¢ w tekturowe pudetka po 5, 10 lub 20 sztuk,
przy czym poszczegbélne oprawki powinny by¢ zabezpie-
czone przed wzajemnym przemieszczaniem sig.

Pudetka powinny by¢ zabezpieczone przed otwarciem,
np. przez oklejenie ta§ma papierowg wg PN-62/P-50551.

Pudelka powinny by¢ zgodne z PN-70/0-79401 1 o wy-
miarach zgodnych z PN-71/0-79026 w przypadku pu-
delek skladanych lub PN-64/0-79021 w przypadku pu-
delek o innej konstrukcji.

Na opakowaniu nalezy umiesci¢é w sposob trwaly
i czytelny co najmniej:

a) nazwe¢ lub znak wytworni:

b) oznaczenie wg 2.10;

¢) cene detaliczna;

d) datg lub rok produkgji;

e) znak kontroli techniczne;j.

W dostawach bezpoérednich jest dopuszczalne stoso-
wanie innych opakowan po uprzednim uzgodnienia
z odbiorcy.

4.1.2. Opakowania tramsportowe. Do transportu
oprawki w opakowaniu jednostkowym nalezy pakowaé
w pudla tekturowe, skrzynie lub kontenery kolejowe
malej pojemnosei.

Miejsca wolne w pudtach, skrzyniach lub kontenerach
powinny by¢ wypelnione welna drzewna, papierem itp.
w taki sposéb aby pudelka nie przemieszczaly sie w trans-
porcie.

Pudla powinny by¢ zgodne z PN-70/0-79402, a skrzy-
nie z PN-58/D-79601. Wymiary pudet skladanych
i skrzyA powinny by¢ zgodne z PN-71/0-79033, a wy-
miary pudel o innych konstrukcjach z PN-64/0-79021.

Do pudla, skrzyni lub kontenera nalezy wlozy¢ kartke
zawierajaca dane wg 4.1.1 oraz:

a) liczbe sztuk w pudle, skrzyni lub kontenerze,

b) dat¢ pakowania.

Masa pudta Jub skrzyni brutto nie powinna przekra-
cza¢ 80 kg. Ograniczenie to nie dotyczy kontenerdw.

W dostawach bezposrednich jest dopuszczalne stoso-
wanie innych opakowan po uprzednim uzgodnieniu
z odbiorcg.

4.2. Przechowywanie. Oprawki nalezy przechowywaé
w opakowaniach jednostkowych w pomieszczeniach
zamknigtych o temperaturze nie nizszej niz 5°C i wilgot-
nosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 709

Wysoko$¢ ulozonych jeden na drugim opakowath
jednostkowych oprawek nie powinna przekraczaé¢ 1 m.

4.3, Transport. Oprawki w opakowaniach transpor-
towych nalezy przewozi¢ krytymi §rodkami transportu
chronigcymi przed opadami atmosferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy wykonywac w celu oceny
nowych konstrukcji lub w przypadku wprowadzenia
zmian konstrukcyjnych lub materiatowych, mogacych
mie¢ wplyw na wyniki badan petnych, jak réwniez przy
okresowej kontroli produkcji, ktéry nalezy wykonywad
co najmnicj raz na rok.

Badania pelne polegaja na wykonaniu prob w kolej-
noéci podanej w tabl. 12,

Tablica 12
; Opis
Lp. Nazwa badania Wyn:\a}i;gama badarn
wg
1 2 3 4
1| Ogledziny 3.1; 3.2; 3.8; 3.9;
3.10.2; 3.10.3;
3.11.1; 3.114;
3.11.5; 3.11.6; 5.4.1
3.11.7; 3.12; 3.13;
3.14; 3.16; 3.20;
3213 323
2 Sprawdzenie = wymiaréw
i odstgpoéw izolacyjnych | 3.7; 3.10; 3.11.5 54.2
" 3| Proba montazu 3.10.3; 3.11.2;
3.11.5; 3.11.6;
311.7; 3.12; 3.13; | 43
3.14
4 | Sprawdzenie bezpieczen-
stwa dotyku 38 544
Proba odpornosci na wil-
god 3.9.2; 3.12 54.5
6 | Sprawdzenie oporuizolacji | 3.5 5.4.6
Sprawdzenie wytrzymatosci
clektrycznej 3.6 54.7
8| Proba trwalosci 3.15; 3.20 54.8
9| Sprawdzenie spadku napig-
cia 3.4 549
10 | Sprawdzenie nagrzewania
sie czesci wiodacych prad | 3.3 5.4.10
11| Proba wytrzymatosci me- | 3.10.3; 3.13.2;
chanicznej 3.13.3; 3.134; 54.11
3.14; 3.16
12 | Préoba odpornoéci na obni-
Zong temperature 3.9.2; 3,18 54.12
13 | Préba odpornosci na pod-
wyzszona temperature 3.9.2; 3.9.3; 3.17 54.13
14 | Proba odborno§ci na
wstrzasy 3.16; 3.19 54.14
15 | Proba odpornosei na drga-
nia 3.16; 3.19 5.4.15
16 | Proba starzenia si¢ za- | 3.11.1; 3.11.3;
ciskow 31145 3.11.5 54.16
17| Proba twardosci czesci
izolacyjnych 3.9.2; 3.17 5417
18 | Proba odpornosci czesci
izolacyjnych na zar 3.9.2 54.18




BN-72/3063-03 11

cd. tabl. 12
; Opis
Wymagania
Lp. Nazwa badania ¥ w; badan
wg
1 2 3 4
19 | Préba odpornosci na ko-
TOZj¢ 3.21 54.19
20 | Sprawdzenie zabezpiecze-
nia przed sezonowym pe-
kaniem 3.22 5.4.20
21 Sprawdzenie odpornosci
na prady pelzajace 39.2 54.21

5.1.2. Badania niepelne nalezy wykonywaé przy bie-
zacej kontroli produkcji oraz jako badania techniczne
poprzedzajace odbidr.

Badania niepeine nalezy przeprowadza¢ wg tabl. 13,

Tablica 13
: Opis
) Wymagania i
Lp. Nazwa badania weg badan
wg
1 2 3 4
1 ! Ogledziny 3.1; 3.2, 3.8; 3.9;
3.10.2; 3.10.3;
3.11.1; 3.11.4;
3.11.5; 3.11.6; 54.1
3.11.7; 3.12; 3.13
3.14; 3.16; 3.20;
3.21; 3.23
= Sprawdzenie  wymiaréw
i odstepéw izolacyjnych 3.7; 3.10; 3.11.5 542
3 | Sprawdzenie wytrzymalo$ci
elektrycznej 3.6 5.4.6

5.2. Pobieranie prébek. Do badan pelnych nalezy
pobraé¢ sposobem losowym probk¢ o licznosci podanej
w tabl. 14 i podda¢ ja badaniom w trzech niezaleznych
grupach.

Tablica 14
Liczno$§¢ probki
sztuk
Grupa Opis badan
ba-‘ wg dla oceny | w pozosta-
dania nowych tych przy-
konstrukciji padkach
1 2 3 4
I 54.1; 54.2; 54.3; 54.4;
54.5; 54.6; 54.7; 54.8; 3 3
54.9; 54.10; 54.11;
54.21
II | 54.12; 54.13; 54.14;
54.15 2 2
I | 54.16; 54.17; 54.18; '
54.19; 54.20 2 2
Ewentualne powtorzenie
préb — 3
Razem 7 10

Do badan niepetnych nalezy z partii wyrobow pobraé
sposobem losowym probke o licznosci podanej w tabl. 15.

Tablica 15
i
Liczno$¢ partii l Liczl“"é_é Najwigksza dozwolona
| probki liczba sztuk nie odpowia-
dajacych wymaganiom
sztuk normy
do 400 ! 40 2
401 1000 ¢0 5
1001 -~ 2500 ’ 100 5
2501 6300 150 6
6301 16000 250 9

5.3. Ogolne warunki wykonywania badan. Jezeli w opi-
sie prob nie postanowiono inaczej, to badania nalezy
wykonywaé przy temperaturze otoczenia 20 +5°C oraz
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 70 9.

Wkrety lub nakretki, jezeli w opisie prob nie postano-
wiono inaczej, to nalezy dokrgcaé momentem réwnym
%5 wartosci podanej w tabl. 23 oraz stosowaé przewody
o zyle miedzianej.

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny polegaja na sprawdzeniu nieuzbro-
jonym okiem, czy sa spelnione wymagania 3.1; 3.2;
3.23 oraz z takimi wymaganiami, jak 3.8; 3.9; 3.10.2;
3.10.3; 3.11.1; 3.11.4; 3.11.5; 3.11.6; 3.11.7; 3.12; 3.13;
3.14; 3.16; 3.20; 3.21, ktdrych spelnienie mozna stwier-
dzi¢ przez ogledziny lub prébe rgezna bez uzycia przy-
rzadow pomiarowych.

W przypadku gdy cechowanie wykonane jest przez
drukowanie lub stemplowanie, nalezy sprawdzié, czy nie
ulega ono S$cieraniu, pocierajac 10-krotnie szmatka.
Pociera¢ nalezy na przemian raz szmatks zwilzong woda,
drugi raz szmatka zwilzona benzyna.

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jeZeli sa spet-
nione wymagania wymienione w powyzszch punktach.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw i odstepow izolacyjnych
nalezy przeprowadza¢ wykonujac:

a) Sprawdzenic wymiaréw wewnetrznych tuski i usta-
wienia wycig¢ na zaczepy, wkladajac do oprawki spraw-
dzian wymiaréw tuski oprawek wg BN-72/3063-12.

Strona przechodnia sprawdzianu powinna daé sie
zamocowaé w oprawce bez nadmiernego wysitku i nie
powinna wypa$¢ z oprawki. Strona nieprzechodnia
sprawdzianu nie powinna dac¢ si¢ wlozy¢ do tuski oprawki
pod dzialaniem wlasnej masy.

b) Sprawdzenie wycigé na zaczepy lampy — sprawdzia-
nem wycie€¢ na zaczepy wg BN-72/3063-11.

Strona przechodnia sprawdzianu powinna wej$¢ w wy-
ciecie bez wysitku. Strona nieprzechodnia nie powinna
da¢ si¢ wprowadzi¢ do wycigcia.

c) Sprawdzenia wspolpracy stykéw lampy i oprawki,
wktadajac do oprawki sprawdzian wg BN-72/3063-10.
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Prawidiowe ustawienic styhow syvenalizuje $wiecaca
si¢ lampa kontrolna.

d) Sprawdzenie ugiecia 1 docisku stykow, sprawdzia-
nem ujgcia stykow wg BN-72/3063-09.

Korpus sprawdzianu nalezy wlozy¢ do oprawki i do-
kreci¢ nakrgtke do oporu. Cze$é pomiarowy wlozyd
w otwor korpusu.

Rysa wskaznikowa przy nacisku na styk tylke wlasnym
cigzarem powinna znajdowaé sie powyzej rysy /.

Przy nacisku na czg¢$¢ pomiarowa tak, aby rysa po-
miarowa A4 pokrywala sie z krawedzia C, rysa wskazni-
kowa nie powinna znajdowac si¢ ponizej rysy 2. Nastgp-
nie nalezy wecisnaé cze$¢ pomiarowa tak, aby rysa po-
miarowa B pokrywala si¢ z krawedzia C. Rysa wskazni-
kowa powinna znalez¢ si¢ ponizej rysy 3.

¢) Sprawdzenie zamocowania lampy, sprawdzianem
wg BN-72/3063-08. Sprawdzian powinien daé si¢ wlozy¢
do oprawki bez nadmierncgo oporu i nie powinien z niej
wypasé.

Nastepnie za pomoca odpowiednich przyrzadow lub
sprawdzianéw nalezy sprawdzié:

— znormalizowane wymiary podane w normach przed-
miotowych, a ktére nie zostaly sprawdzone wyzej;

— odstepy izolacyjne na zgodnosc z 3.7;

— wymiary szyjki na zgodno$¢ z 3.10.3;

— wymiary zaciskéw na zgodnos$é¢ z 3.11.5.

W przypadku sprawdzania grubosci materialow, po-
miaru nalezy dokonac¢ trzykrotnie w réznych miejscach
i jako wynik badania nalezy przyja¢ warto$¢ Srednig
arytmetyczng.

Uzyte do pomiardw przyrzady powinny zapewniaé
sprawdzenie nie tolerancji wymiarow.

5.4.3. Proba montazu polega na sprawdzeniu:

-— mozliwosci przylaczenia przewoddw zgodnie z wy-
maganiami 3.11.2; 3.11.5; 3.11.7, stosujac przewody
o zyle jednodrutowej i wielodrutowej; w przypadku
przewodu o Zyle wielodrutowe] nalezy stosowac prze-
wod typu LYg;

— zamocowania zaciskow zgodnie z wymaganiami
3.11.6;

-— mozliwosci zamocowania oprawek zgodnic z wy-
maganiami 3.{3:

— mozliwosci wprowadzenia przewodow zgod nie z wy-
maganiami 3.10.3; 3.12;

-— ¢zy istnieje mozliwo$C innego ustawienia czesci
skladowych w stosunku do siebie, niz to przewidziane
jest normg przedmiotowa i zgodnic z wymaganiami 3.14.

W przypadku wystgpowania przemieszezania sig czesci
wzgledem siebic nalezy wykona¢ badanie wg 5.4.2c)
z tym, Zze nalezy sprawdzianem oraz czesciami sklado-
wymi oprawki porusza¢ w granicach wystgpujgcych
luzéw konstrukcyjnych. W czasie tego sprawdzania
nie powinny wystepowaé przerwy w obwodzie clektrycz-
nym, co sygnalizuje lampka kontroina.

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli sa spel-
nione wymagania podanych wyzej punktéw, a ponadto

przylgczane do  zacisku przewody w przypadku vl
wielodrutowych nie wykazuja odcinania wigcej niz 3 dru-
téw zyly, a odksztaleenie 2yly jednodrutowej nie prze-
kracza 50 7%, jej poczatkowej $rednicy.

5.4.4. Sprawdzenic bezpieczeiistwa dotyku nalezy wy-
kona¢ wg PN-60/E-04000 na oprawce kompletnie zmon-
towanej i po wlozeniu sprawdzianu wg BN-72/3063-03.

W przypadku oprawck do wbudowania powinny onc
by¢ zamocowane w oprawie lub urzadzeniu w sposob
wskazany przez wytworcee.

Nastgpnie w przypadku oprawek na napigcie zna-
mionowe wyzsze niz 50 V, w badang oprawke nalczy
wlozy¢ sprawdzian bezpieczeistwa dotyku polgczony
wg schematu podanego w BN-72/3063-07. Przelgcznik 4
nalezy ustawi¢ w pozycji 2 i zamknaé wylacznik B.
Lampki kontrolne a i b powinny sie¢ wéwezas $wiccic.
Nastgpnie nalezy otworzy¢ wylacznik B 1 weiskajuc
palec az do oparcia si¢ o oprawke, obraca¢ nim wokal
korpusu sprawdzianu. Zaswiccenic sig lampek kon-
trolnych w czasie obracania palca probicrczego $wiadezy
o dotknieciu czesci pod napieciem. Po wykonaniu teco
sprawdzenia, nie przerywajgc obracania palca pro-
bierczego wokd! korpusu sprawdzianu, nalezy wyjac go
z oprawki. Rowniez w czasic wyjmowania sprawdzianu
lampki kontrolne nie powinny sygnalizowaé¢ dotknigcia
palecem probierczym do czesci pod napieciem.

Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli w czusie
proby nie nastapi dotknigeie palca probierczego v
czescl bedacych pod napigciem oraz jezeli sg spelnione
postanowienia 3.8.

5.4.5. Proba odpornesci na wilge¢. Probe nalezy prze-
prowadzi¢ w sposob opisany w PN-60/E-04000 p. 2.3
stosujac 1 stopien nawilgocenia dla oprawek zwykiyci,
natomiast Il stopient nawilgocenia dla oprawek kropio-
szczelnych 1 odpornych na wilgoé.

W przypadku oprawek kroploszczelnych nalezy nastep-
nie poddaé je sprawdzeniu kreploszezelno$ei w sposish
opisany w PN-60/E-04000 p. 2.4.1.

W czasie proby kroploszezelnodei oprawka powinna
by¢ zmontowana i zamocowana jak do normalnego
uzytku. Do oprawki powinny by¢ przylaczone prze-
wody o najmniejszym przekroju podanym w tabl. |1,
typu okre$lonego w normie przedmiotowe;.

W przypadku gdy przewody uszczelniane sa za pu-
moca dtawnicy, nalezy ja dokreci¢é momentem o war-
tosci ?/; momentu podanego w tabl. 22.

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezel oprawki
nie wykazg pod wplywem wilgoci zadnych szkodliwych
zmian lub uszkodzen i przejdy z wynikiem dodatnim
sprawdzenie oporu izolacji i wytizymalosci elektryczngj
izolacji, a ponadto w oprawkach kroploszezelnych nie
stwierdzi si¢ nicuzbrojonym okiem kropel wody na
odizolowanych czgéciach bedacych pod napieciem.

5.4.6. Sprawdzenie oporu izolacji nalezy wykouac
w sposéb opisany w PN-60/E-04000 p. 2.6 bezposrednio
po probie wg 5.4.5. Opor izolacji nalezy mierzy¢ miedzy
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czesciami wymienionymi w tabl. 5. Przed pomiarem
nalezy z oprawek usuna¢ skropliny i inne $lady wilgoci
za pomocyg bibutly,

Jezeli oprawka ma wylacznik, nalezy ustawi¢ go w po-
fozeniu — zalgczony.

Wynik proby nalezy uznaé za dodatni, jezeli zmie-
rzone wartosci oporu izolacji nie sa mniejsze od wartosci
podanych w 3.5,

5.4.7. Sprawdzenic wytrzymalosci elektrycznej nalezy
przeprowadzaé na oprawkach, na ktérych przeprowa-
dzano probe odpornosei na wilgo¢ 1 sprawdzenie oporu
izolacji. Préba powinna by¢ wykonywana nie pézniej niz
przed uptywem 145 godz od zakonczenia proby wg 5.4.5.

Napigcie probiercze powinno by¢ napigciem prze-
miennym o czgstotliwosci 50 Hz i przebiegu praktycznie
sinusoidalnym. Moc transformatora probierczego po-
winna wynosi¢ co najmniej 0,5 kVA. Podczas préby
poczatkowo doprowadza si¢ napigcie o wartosci nie
przekraczajgcej polowy wartosci przepisanego napiecia
probierczego, a nastgpnie napiecie nalezy szybko pod-
nies¢ do pelnej wartoéci przypisanej, utrzymujac peine
napigcie probiercze przez 1min. Wiclkosé doprowa-
dzonego napiecia probierczego powinna odpowiadad
wartosci podanej w 3.6.

Napigcie probiercze przyklada sig migdzy czesei po-
dane w tabl. 5.

Wynik préby nalezy uznac za dodatni, jezeli w czasie
sprawdzania nie nastapi przebicie izolacji ani przeskok
iskry.

Wytadowan $wietlacych, praktycznie nie powodujacych
spadku napiecia probierczego, nie bierze si¢ pod uwagg.

W przypadku wykonywania badan niepelnych, bada-
nej oprawki nie poddaje sig prébie odpornosei na wilgod
i sprawdzaniu oporu izolacji.

5.4.8. Proba trwalosci. Probe nalezy przeprowadzad
przytaczajac do oprawki przewody o najwiekszym
przewidzianym w 3.11.2 przekroju i obciazajac styki
oprawki prgdem probierczym o wartosci podanej
w tabl. 16 plyngcym w obwodzie praktycznie bezin-
dukeyjnym.

Tablica 16
Rodzaj Znamionowe napiecie Prad probierczy
oprawki izolacji, V A
1 2 3

BA7 50 1
BA9 50 2
BAIS 50 6

250 0,5
BA20 50 8

250 0,5
B9 250 0,5
BI15 250 1
B22 250

500 2

750

Badanic nalezy przeprowadzaé napigciem roboczym
o wartosci podanej w tabl. 2. Oprawki wykonane na
prad staty i promienny bada si¢ pradem statym, nato-
miast oprawki tylko na prad przemienny — pradem
przemiennym.

W badang oprawke¢ wkiada si¢ trzonek probierczy,
o wymiarach wg rys. | it tabl. 17 z czestotliwoscia okolo
15 razy na minute. W przypadku badania pradem sta-
tym trzonek probierczy wkiada si¢ 50 razy, w pozosta-
tych przypadkach 500 razy.

Przv wyvjmowaniu trzonek probierczy powinien byd
catkowicic wyjmowany z oprawki. Oporniki ogranicza-
jace prad powinny byé przytaczone do trzonka probier-
czego. Schemat polaczen przedstawiono na rys. 2.

W czasie proby oprawka powinna byé zamocowana
jak do normalnego uzytku, a jezeli jest wbudowany wy-
facznik, to powinien by¢ w pozycji zataczonej.

Pokazany na rys. 2 przetacznik P stosuje si¢ przy ba-
daniu oprawek metalowych oraz oprawek do przykre-
cania. Powinien on by¢ tak wigczony w uklad, aby
taczyt metalowa obudowe lub plytke metalowa z jednym
lub drugim biegunem obwodu, przy czym w ciagu jednej
potowy badania powinien laczy¢ z jednym biegunem,
w czasie drugiej polowy z drugim biegunem zrdédia pradu.

Nastepnie w przypadku oprawek z wylacznikiem
probie nalezy poddaé¢ wytacznik. Na oprawce naleZy
zamocowac jak do normalnego uzytku klosz szklany
nieprzezroczysty, o otworze dobranym do wymiaréw
elementéw mocujacych oprawki, zgodnym z PN-68/
E-06312. Ksztalt klosza moze by¢ dowolny, z wyjatkiem
kuli zamknigtej, a dlugo$¢ powinna by¢ tak dobrana,
aby zarowka nie wystawala z klosza.

Do tak przygotowanej oprawki nalezy wlozyé zaréwke
gtdwnego szeregu na napigcie znamionowe 220 V o mocy
znamionowej 100 W i zasili¢ napigciem znamionowym
220 V.

Oprawke z zamocowanym kloszem nalezy ustawié
pionowo, zarowka w dél.

Przy tak przygotowancj oprawce nalezy poddaé probie
wytacznik wykonujgc 20000 faczen z czestotliwoscia
okolo 15 faczen na minutg. W przypadku wylacznikow
pokretnych potowe faczen nalezy wykona¢ pokrecajac
element sterujacy w prawo, a polowe w lewo.

Przed rozpoczeciem laczed oprawka powinna byé
nagrzewana przez 0,5 godz cieptem wynikajacym ze $wie-
cenia zardowki.

W przypadku przepalenia si¢ Zarowki w czasie proby
nalezy ja wymienié.

Po zakonczeniu badanta nalezy wykonaé sprawdzenie
wytrzymalosci elektrycznej wg 5.4.7, lecz bez uprzed-
niego nawilgocania i napigciem probierczym zmniejszo-
nym o 100 V dla oprawek na napiecie znamionowe izo-
lacjii 50V i zmniejszonym o 500V dia pozostatych
oprawek.

Nastepnie nalezy sprawdzi¢ wymiary oprawek za po-
mocg sprawdzianéw podanych w BN-72/3063-12.;
BN-72/3063-11; BN-72/3063-10, metoda opisana w 5.4.2.



BN-72/3063-03

mm
N-G 6 80°(1M7rad)
037
-—I‘a / e o
o g---—4--=~] iy
o N I

tuska frzc.':f’-ch/ \
2mosigaz ~ 80° \figkeese 1 matenalu

12clocy nego

Ustawien:e zaczepew treorico

dlg corawel disushykoweh

dlo oprowek jedrostykowych

BASSd BR20d; B15d; B22d HAGs, BA15s:BA2Ds, BAT7s
17 £9s Bibs; B22s
A
[zolacia .
-8 ‘
~ 8. ler
90°#15°(1,5 726,004 rad)
A
Wyrmiory preekro 2aczepow frzonka
dlo cprawek BAZU
52 czegot A Seerzgol B
3
&
1
|
3063-03~1
Rys. 1
Tablica 17
Rodzaj oprawki Tolerancia
Wymiar -
BATs BAYs BAIS BA20 B9s BIS B22 WA
F 7,0 9,35 15,30 20,15 9,35 15,30 22,30 —0,01
NG 8.7 673 8,0 17,0 6,73 8.0 8,53 0,01
d - 11,5 16,9 24,5 11,0 18,2 27,5 +0,02
J — 1.9 2.5 — 1,9 2.5 2,5 -+0,04
d; 0,8 = - - - - - io’l
. 2,0 — — — — — — +0,1
s 4,25 — — — — — — —0,05
K — — 7,5 9,75 — 7,5 10,65 -+0,05
F+G 3,0 417 8,7 4.8 4,17 6,8 6,5 10,05
a 90° — - - - — — +1°
(1,57 rad) (0,017 zad)
B 30° — — — — o= =t +1°
(0,52 rad) (0,017 rad)
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Rys. 2. Schemat potlaczenn do proby trwalosci

Wynik proby nalezy uznaé za dodatni, jezeli badane
oprawki nie wykaza zmian szkodliwych dla dalszej
normalnej pracy, a badania wg 5.4.2 i 5.4.7 dadza wyniki
dodatnie,

5.4.9. Sprawdzenie spadku napigcia nalezy przeprowa-
dza¢ wkladajac mosigzny srebrzony trzonek probierczy
o wymiarach wg rys. 3. Nastepnie oprawki nalezy obcig-
zy¢ pradem znamionowym o warto§ci podanej w tabl. 3
i zmierzy¢ spadki napie¢ miedzy zaciskami.
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Rys. 3. Trzonek probierczy do pomiaru spadku napigcia

Luske trzonka wykonuje si¢ z mosiadzu i o wymiarach
podanych na rys. 1.

Wykonuje si¢ dwa trzonki: trzonek A -—luska sreb-
rzona 20y, trzonek B — tuska niesrebrzona.

Trzonek nalezy oznacza¢ typem oprawki i odmiang
trzonka, np. B22/A.

Po zmierzeniu spadku napigcia w oprawke nalezy
wlozy¢ mosigzny trzonek pokazany na rys. 3, lecz
niesrebrzony. Tak przygotowang oprawke nalezy
obcigzy¢ pradem znamionowym i umiesci¢ na czas
48 godz w termostacie o temperaturze podanej w tabl. 8.
Po wyjeciu oprawek z termostatu i ostudzeniu do tem-
peratury otoczenia nalezy ponownie zmierzy¢ spadek
napiecia w sposéb jak podano wyiej, z zastosowaniem
mosigznego srebrzonego trzonka probierczego.

Wynik proby nalezy uznaé za dodatni, jeZeli sa spet-
nione postanowienia 3.4, a ponadto ogledziny nie wy-
kaza zmian szkodliwych dla dalszego normalnego uzyt-
kowania.

5.4.10. Sprawdzenie nagrzewania si¢ czesci wiodacych
prad. Prébe nalezy przeprowadzac wkladajgc do oprawki
mosigzny niesrebrzony trzonek probierczy pokazany
na rys. 3. Nastgpnie oprawke nalezy obciazy¢ na czas
2 godz pradem probierczym o wartoéci 1,5 pradu zna-
mionowego. Do oprawki powinny by¢ przylaczone

przewody o najwiekszym przekroju podanym w tabl. 11.
W czasie proby oprawka powinna by¢ tak zamocowana,
aby o$ tuski byta ustawiona pionowo, a otwdr na wlozenie
lampy skierowany w dot. Po uplywie 2 godz nalezy zmie-
rzy¢ za pomocg termometru termoelektrycznego przyrost
temperatury czesci wiodacych prad, a przede wszystkim
stykow i zaciskow.

Wynik proby nalezy uznaé za dodatni, jezeli zmierzone
przyrosty temperatury nie przekrocza wartosci podane]
w 3.3.

5.4.11. Préba wytrzymaloSci mechanicznej

5.4.11.1. Proba wytrzymalosci mechanicznej na skre-
canie. Do oprawki zamocowanej w przyrzadzie przed-
stawionym na rys. 4 nalezy wlozy¢ trzonek probierczy
o wymiarach czedci wspdlpracujgcej z oprawka odpo-
wiadajacych wymiarom trzonka odpowiedniej lampy
i obcigzy¢é momentem skrecajacym o wartosci podanej
w tabl. 18.

3063 03-4

Rys. 4. Przyrzad do proby polgczenia plaszcza ze spodem oprawki

Tablica 18

Rodzaj oprawki Moment skrecajacy, N+ m

BA7; BAY i BY 0,7
B15 i BAIS 12
B22 i BA20 2,0

Dla oprawek s$wiecowych nalezy stosowaé 14 podanego
momentu.

Moment nalezy przytozy¢ na | min w kierunku przykre-
cania trzonka lampy przy jej zakladaniu oraz na I min
w kierunku przeciwnym.

Prébe nalezy wykonaé przy oprawce uchwyconej
w przyrzadzie za szyjke, cokdt tub spéd. W czasie préby
moment skrecajacy powinien by¢ przykladany plynnie,
bez szarpnieé.
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W przypadku badania oprawek swiecowych odleglo$¢
migdzy urzadzeniem do mocowania a luska oprawki
powinna by¢ mozliwie najmniejsza, w takim stopniu
w jakim na to pozwala urzadzenie stuzace do regulacji
tej odleglosci.

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli nie nasta-
pilo uszkodzenie oprawki, rozkrecenie si¢ oprawki lub
przesuniecie sie czesci sktadowych.

W przypadku wystgpowania przemieszczania si¢ czgsci
wzgledem siebie nalezy wykonac¢ badanie wg 5.4.2c¢)
7z tym, ze nalezy sprawdzianem oraz czg¢sciami sktado-
wymi oprawki porusza¢ w granicach wystgpujacych lu-
zow. W czasie tego sprawdzania nie powinny wyste-
powaé przerwy w obwodzie elektrycznym, co sygnali-
zuje lampka kontrolna.

5.4.11.2. Préba polaczenia plaszcza ze spodem. Prébie
nalezy poddaé oprawki, w ktdérych luska oprawki nie
stanowi jednoczes$nie plaszcza oprawki.

Oprawke nalezy zamocowac za szyjke, cokot Iub spod
w przyrzadzie pokazanym na rys.4. OS obrotu przy-
rzadu powinna byé zgodna z osia polaczenia plaszcza
ze spodem. Nastepnie plaszcz oprawki dokrgca si¢ mo-
mentem skrecajagcym podanym w tabl. 18.

Obciazenie momentem probierczym powinno trwac
1 min, po czym nalezy zmieni¢ kierunck dziafania mo-
mentu i sprawdzié, czy przy momencie o wartosci 0,7
podanym w tabl. 18 nic nastapi rozkrecenie plaszcza
ze spodem.

Wynik proby nalezy uznaé za dodatni, jezeli w czasie
proby nie nastapi uszkodzenie lub rozkrgcenie si¢ opraw-
ki, a polaczenie gwintowe nie ulegnie uszkodzeniu.

W przypadkach watpliwych nalezy wykona¢ po-
nownie sprawdzenie polaczenia plaszcza ze spodem
oprawki stosujac moment skrecajacy w kierunku dokre-
cania o wartoéci 1,25 momentu podanego w tabl. I8.

Wynik proby nalezy wowczas uzna¢ za dodatni, jezeli
nie wystgpity dalsze uszkodzenia.

5.4.11.3. Proba zamocowania oprawki do nakrecania.
Do szyjki oprawki nalezy wkreci¢ rurke z gwintem
odpowiadajacym gwintowi szyjki i wykonanym wg od-
powiedniej normy. Rurke nalezy wkreci¢ tak, aby za-
trzymala si¢ o urzadzenie zabezpieczajace przed nad-
miernym wkreceniem rurki do wnetrza oprawki lub
na gleboko$é gwintu szyjki w oprawkach, w ktdrych nie
ma urzadzenia zabezpieczajacego przed zbyt glebokim
wkreceniem rurki. Rurke nalezy zabezpieczy¢ przed
odkreceniem sie za pomoca urzadzenia W oprawce
przewidzianego do tego celu.

Wkrety lub nakretki urzadzenia zabezpieczajacego
przed skrgceniem nalezy dokrecié momentem skrecaja-
cym o warto$ci podanej w tabl. 23.

Tak przygotowang oprawke nalezy zamocowac w przy-
rzadzie pokazanym na rys. 4, a nastepnie polaczenie
rurki z szyjka obciazy¢ przez ! min w kierunku odkre-
cania momentem skrecajacym o wartoéci podanej
w tabl. 18.

W czasie proby moment skrecajacy powinien by¢ przy-
kiadany plynnie, bez szarpnigc.

Wynik proby nalezy uznac za dodatni, jezeli w czasie
proby nie nastapi przesuni¢cie rurki wzgledem szyjki
oraz nie zostanie uszkodzone urzadzenie ograniczajace
wkrecenie rurki do wnetrza oprawki, jak rowniez nie
zostanie uszkodzone urzadzenie zabezpieczajace rurke
przed odkreceniem.

5.4.11.4. Proba wieszaka oprawki do zawieszania na
haku. Oprawke zawieszona na haku za pomoca wie-
szaka obcigzy¢é w ciagu 1 min jednoczesnie odwaznikiem
o masie 1 momentem skrecajgcym o wartosciach poda-
nych w tabl. 19.

Tablica 19
_—
Rodssj oprawki Moment skrgcajacy, i Masa odwaznika
N-m ' kg
BA7: BA9 i B9 0,3 i 3
BAI5 i BIS 0,6 ’ 5
BA20 i B22 1,0 | 10

Cigzar powinien dziata¢ pionowo do osi oprawki,
natomiast moment skrecajacy powinien by¢ przytozony
do obudowy oprawki i dziala¢ obrotowo w stosunku
do pionowej osi oprawki. Obcigzenie nalezy przyktadac
plynnie, bez szarpnig¢. Wynik préby nalezy uzna¢ za
dodatni, jezeli w czasie proby polaczenie wieszaka
z oprawka oraz wieszak nie ulegna uszkodzeniu lub
trwalym odksztalceniom, a ponadto spod oprawki nie
obrdci sie o kat wigkszy niz 180° (13,14 rad). Drobnych
odpryskéw materialéw izolacyjnych nie bierze si¢ pod
uwage przy ocenie wyniku proby.

5.4.11.5. Proba zamocowania oprawki na przewodzie.
Do badanej oprawki, przeznaczonej do mocowania na
przewodzie, nalezy przylaczyé przewdd zwieszakowy,
jak do normalnego uzytku z tym, Ze 2yly przewodu
powinny by¢ lekko zamocowane w zaciskach przyla-
czeniowych. Pozostale wkrety i nakretki powinny by¢
dokrecone momentem réwnym 24 wartosci podanej
w tabl. 23. Nastepnie oprawke nalezy umiescic w przy-
rzadzie przedstawionym na rys. 5 tak, aby sila naciggu
dzialala w kierunku osi otworu na przewody.

Przez rownomierne obracanie korbg mimosérodu na-
lezy przewdd poddaé 100 razy naciggowi dzialajgcemu
za kazdym razem w ciagu okolo 1s. Sita naciagu po-
winna wynosi¢ 40 N.

Odwaznik przyrzadu powinien by¢ tak zawieszony,
aby przewdd byl poddawany naciggowi w czasie potowy
obrotu korby.

Bezposrednio po tym nalezy przewdd poddac skre-
ceniu w ciggu 1 min przy zastosowaniu momentu skre-
cajacego:

0,1 N-m dla przewodéw o przekroju znamionowym
zyly do 0,75 mm?,
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Rys. 5. Przyrzad do proby zamocowania oprawki na przewodzie

0,15 N - m dla przewoddow o przekroju znamionowym
zyly do 1,5 mm?.

Préby powyisze nalezy przeprowadzi¢ dla najmniej-
szego i najwigkszego przekroju przewodu podanego
w tabl. 11.

Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli przewod
nie wysunie sie z oprawki wigcej niz 2 mm, konce zy}
przewodu nie zmienia swego poloZenia w zaciskach,
a ostona przewodu nie ulegnie uszkodzeniu.

5.4.11.6. Préba zamocowania oprawek na plaszczyznie.
Probe nalezy przeprowadzal tylke na oprawkach do
przykrecania. Cokét lub spéd oprawki nalezy przykrecic
do plaskiej metalowej ptyty wkregtami o gwincie metrycz-
nym i $rednicy podanej w 3.13.4.

Wkrety nalezy dokreca¢ réownomiernie momentem
skrecajacym o wartosci podanej w tabl. 23.

Rozstawienie otworéw w plycie metalowej powinno
by¢ zgodne z rozstawieniem otworéw w cokole lub spo-
dzie oprawki.

Pod gléwke wkretu nalezy podiozy¢ podktadke meta-
fowa wlasciwg dla danego wkretu.

Wynik proby nalezy uznaé za dodatni, jezeli w czasie
préby nie nastapi uszkodzenie badz odksztalcenie cokotu
Iub spodu oprawki.

Drobnych odpryskéw materiatu izolacyjnego na kra-
wedziach nie bierze sie pod uwage.

5.4.11.7. Proba urzadzenia do mocowania Kklosza.
Prébe nalezy przeprowadzaé na oprawkach kloszowych
mocujac klosz probierczy jak do normalnego uzytku.

Klosz probierczy powinien by¢ wykonany z plaskiej
blachy stalowej o grubosci 2 mm, a masa jego powinna
wynosi¢ 5 kg.

W celu uzyskania odpowiedniej masy klosza na kra-
wedzi klosza powinien byé zamocowany odpowiedni
pierécienn metalowy. Srednica zewnetrzna klosza po-
winna wynosi¢ okolo 300 mm. Otwér wewnetrzny klosza
powinien odpowiadaé $rednicy plaszcza oprawki. Tak
przygotowana oprawke nalezy zamocowaé jak do nor-

malnego uzytku z tym, Zze otwor na wprowadzenie lampy
powinien by¢ skierowany do dotu. Nastgpnie nalezy obra-
ca¢ kloszem probierczym w kierunku rozkrecania
oprawki. Do obracania klosza probierczego nie nalezy
przyktadaé wigkszego momentu niz 0,7 wartosci mo-
mentu podanego w tabl. 18.

Wynik proby nalezy uznaé za dodatni, jezeli w czasic
proby oprawka nic rozkreci sie lub nie ulegnie uszko-
dzeniu powodujacemu niezachowanie bezpieczenstwa
dotyku, a urzadzenie do mocowania klosza nie wykaze
uszkodzen unik mozliwiajacych dalsza normalng prace.
Rozkrecenia sic elementéw mocujacych klosza nie bierze
si¢ pod uwage.

5.4.11.8. Proba odksztalcenia spodu oprawki. Probie
tej nalezy poddacé oprawki do nakrgecania i przykrecania.
Do oprawki umocowancj w przyrzadzie pokazanym
na rys. 6 nalezy wlozy¢ trzonek probierczy i obciazyé
na czas | min odwaznikiem o masie:

0,3 kg dla oprawek B9; BA7 i BA9,

1 kg dla oprawek B15 i BA1S5,

2 kg dla oprawek B22 i BA20.

Strzatka ugigcia na koricu trzonka probierczego nie po-
winna by¢ wieksza niz 5 mm.

Wynik proby nalezy uznaé za dodatni, jezeli po probie
polgczenie szyjki ze spodem nie ulegnie obluzowaniu,
a spod nie wykaze trwalych odksztalcen.

mm
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Rys. 6. Przyrzad do proby odksztalcenia spodu oprawki

Tablica 20
Rodzaj a b d
oprawki
) mm
B9 BAO 12 80 6
Bi15 BAI1S 17 100 12
B22 BA20 22 100 12

W przypadku wystgpienia trwalego odksztalcenia
spodu, naleZy przywréci¢ poczatkowo poloZenie dzwigni
i powtorzy¢ prébg pigciokrotnie, za kazdym razem przy-
wracajac poczatkowe poloZenie diwigni.

Po pigciokrotnej probie polaczenie szyjki ze spodem
nie powinno ulec obluzowaniu, a spéd oprawki nie po-
winien wykaza¢ peknie¢ widocznych nieuzbrojonym
okiem.
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5.4.11.9. Proba wytrzymalosci na uderzenia. Probie tej
nalezy poddac plaszcze oprawek izolacyjnych. Probe prze-
prowadza si¢ na przyrzadzie i w sposob opisany w PN-60/
E-04000 p. 2.8. Wysoko$¢ spadania miotka powinna
wynosi¢ 10 cm dla oprawek z materialdw ceramicznych
i 15 cm dla innych materialow. Nalezy wykonac 5 uderzen
mlotkiem, przy czym punkty uderzen powinny by¢ réwno-
miernie rozlozone wzdluz zewnetrznej krawedzi plaszcza.

Wynik préby nalezy uznac za dodatni, jezeli nie wy-
stapia pekniecia widoczne nieuzbrojonym okiem lub
wykruszenia powodujace niezachowanie bezpieczenstwa
dotyku.

5.4.11.10. Préba wytrzymalosci na zgniatanie, Probie
tej nalezy poddaé zmontowane oprawki, jezeli zainstalo-
wanie ich nie wymaga rozbierania, poddajgc zgniataniu
plaszcz oprawki.

W przypadku oprawek, ktore przy instalowaniu wy-
magajg rozbierania, badaniu poddaje si¢ plaszcz, spéd
oraz tuske oprawki, badajac osobno kazdg z tych czesci.
Badang czg$¢ oprawki nalezy zamocowaé w przyrzadzie
pokazanym na rys.7 i poddaé¢ ja w ciggu 1 min na-
ciskowi o sile podanej w tabl. 21.

Rys. 7. Przyrzad do proby odpornosci na zgniatanie

Tablica 21

Rodzaj oprawki ' Sila nacisku, N

|
|
BY9; BA7 i BA9 40 \

B15 1 BAIS 75
100

B22 i BA20 l

Probe nalezy przeprowadzaé¢ w miejscu najstabszym,
lecz poza obszarem pokazanym na rys. 8, dwukrotnie
w plaszczyznach, w miare mozliwoéci, prostopadiych
do siebie.

Wynik préby nalezy uznaé¢ za dodatni, jezeli nie
stwierdzi sie odksztalcen uniemozliwiajacych dalsza
pracg; rozbieralne czesci daja si¢ zmontowaé, odstepy
izolacyjne nie ulegna zmniejszeniu ponizej wartoéci
podanych w 3.7 oraz w oprawkeg dadza si¢ wlozy¢ spraw-
dziany wg BN-72/3063-08 oraz BN-72/3063-10.

5.4.11.11. Préba wytrzymalosci mechanicznej uszczel-
nien przewodéw. Probe nalezy przeprowadza¢ na diaw-

[3063-036 |

Rys. 8. Obszar, w ktorym nie powinny leze¢ punkty nacisku przy
badaniu wg 5.4.11.10

nicach lub urzadzeniach spelniajacych rolg diawnicy,
ktore w czasie montazu sg dokrecane za pomoca klucza.
Probe nalezy przeprowadzi¢ wprowadzajac do diawnicy
pret metalowy, o srednicy otworu uszezelki, z zaokragle-
niem do Imm w dot, i dokrecajac diawik momentem
podanym w tabl. 22,

Tablica 22

; ? i
' . . sPrpnpe s fi s !
i Gpatinian : Moment skr%u‘uqcy, N-m N ;
E breis [ dla dlawnic | dla diawnic |
mm l metalowych | 2 innych materiatow i

\ H

| i - i
i do 20 ! 7.5 5.0 |
| powyiej20 | 102 | W |

Préba polega na jednokrotnym dokreceniu diawika.
Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli ogledziny
po probie nie wykaza zadnych uszkodzen diawnic wi-
docznych nicuzbrojonym okiem.

5.4.11.12. Proba wytrzymalosci mechanicznej polaczen
gwintowych. Probe nalezy wykonaé w sposéb opisany
w PN-60/E-04000 p.2.8.2, stosujac moment skrecajacy
podany w tabl. 23.

Tablica 23
'\I ominalna Srednica gwintu, Moment skrecajacy
% mm N-m I
= |
] 2 3
| )
do 2,6 wigcznie 0,2 04
3 0,25 0,5
3.5 04 0,8
4 0,7 1.5
5 0,8 2,0
powyzej 5 1,6 2.5

Wartoéci momentow skrecajgcych podanych w tabl, 23
kol. 2 nalezy stosowa¢ w przypadku wkretdw bez Iba,
z wyjatkiem wkretéow stosowanych do zabezpieczenia
przed skr¢ceniem lub rozkreceniem oprawki. We wszyst-
kich pozostalych przypadkach nalezy stosowaé wartosci
momentow podane w kol. 3.
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W przypadku badania wkigtow zaciskowych, do za-
cisku nalezy wprowadzi¢ przewdd jednodrutowy o naj-
wiekszym przekroju znamionowym podanym w tabl. 1.
Po kazdym odkreceniu wkretu przewod nalezy przesunac.

Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli po bada-
niu potaczenie gwintowe nie wykaze zadnych uszkodzen
lub zmian utrudniajgcych ich normalne uzytkowanie.

5.4.12. Proba odpornosci na obnizona temperature. Je -
zeli w normach przedmiotowych nie podano inaczej, to
probe nalezy przeprowadza¢ umieszczajac badane opraw-
ki na 2 godz w komorze niskich temperatur, o tempera-
turze okreslonej w 3.18 z tolerancja +2°C.

Po uptywie Y5 godz od wyjecia oprawek z komory
niskich temperatur sprawdza si¢ przez ogledziny, czy
poszczegolne czgsci nie ulegly deformacji lub uszko-
dzeniom uniemozliwiajacym ich dalszg normalna prace.

Wynik proby nalezy uznaé za dodatni, jezeli ogledziny
nie wykazg deformacji lub uszkodzen oprawek.

5.4.13. Proba odpornosci na podwyzszona temperature.
Prébe nalezy przeprowadza¢ umieszezajgc oprawki
w termostacie o temperaturze podanej w tabl. 8 na
okres 168 godz bez przerwy.

Oprawki izolacyjne powinny mie¢ wlozony trzonek
probierczy mosi¢zny niesrebrzony, przedstawiony na
rys. 3.

Nastepnie nalezy wyjaé oprawki i po ostudzeniu do
temperatury otoczenia sprawdzic:

a) bezpieczenstwo dotyku w sposob opisany w 5.4.4;

b) wymiary za pomoca sprawdziandw, metoda opi-
sang w 5.4.2;

¢) czy masa zalewowa nie odslonila czgéci bedacych
pod napigciem;

d) czy nie nastgpily peknigcia, wykruszenia, obluzo-
wanie stykow elektrycznych lub inne uszkodzenia unie-
mozliwiajgce normalne uzytkowanie oprawek,

e) w przypadku gdy oprawki maja uszczelki, odej-
muje si¢ je od oprawki i poddaje ogledzinom oraz nizej
opisanemu badaniu.

Préobke umieszcza sie na jednej z szalek wagi, a na
drugiej kladzie si¢ odwaznik o Iacznej masie probki
500 g. Nastepnie doprowadza si¢ do zréwnowazenia
wagi, naciskajagc prébke palcem owinigtym kawatkiem
suchej i szorstkiej szmatki.

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli spraw-
dzenie wg a)—-d) da wynik pozytywny, a w przypadku
e) ogledziny nie wykaza peknigé, a material uszczelek
nie stanie sie lepkim lub mazistym, powodujac przykle-
janie sie szmatki lub pozostawiajac na niej §lady.

5.4.14. Préba odpornosci na wstrzasy. Probe nalezy
przeprowadza¢ na oprawce zmontowanej jak do nor-
malnego uzytku, umieszczajac ja na stole wstrzgsarki
udarowej w takiej pozycji, aby o§ otworu na lampg
byta prostopadia do plaszezyzny ruchu stotu wstrzasarki.
W oprawke nalezy wlozyé odpowiednia dla danej oprawki
lampe.

Wkrety zaciskajace przewody w zaciskach nalezy do-
krecic momentem o wartosci 24
w tabl. 23.

Oprawke nalezy zasili¢ napigciem znamionowym robo-
czym 1 w ciggu 30 min poddaé wstrzasom o czgstotli-
wosci 80 wstrzagsow na minut¢ z przyspieszeniem
80100 m/s>.

W czasie préby nalezy za pomoca amperomierza
lub innego przyrzadu kontrolowac, czy w obwodzie nie
powstaja przerwy spowodowane wstrzgsami.

Wynik proby nalezy uznaé za dodatni, jezeli w czasie
proby nie nastapi przerywanic obwodu, uszkodzenie
oprawki, wypadniecie lampy, rozluznienie si¢ polaczen
mechanicznych [ub elektrycznych, zluzowanie prze-
woddéw w zaciskach itp. uszkodzenia uniemozliwiajace
dalsze normalne uzytkowanie oprawki.

Uszkodzen lampy nie bierze si¢ pod uwagg.

momentu podanego

5.4.15. Préba odpornosci na drgania. Jezeli w nor-
mach przedmiotowych nie podano inaczej, to badaniu
poddaje si¢ oprawki przemystowe i trakcyjue.

Oprawki przygotowane jak do préby wg 5.4.14 nalezy
zamocowadé na stole wstrzasarki wibracyjnej o drganiach
sinusoidalnie zmiennych, w takiej pozycji, aby o$ otworu
na lampe byla prostopadia do plaszczyzny ruchu stotu
wstrzasarki i podda¢ drganiom o amplitudzie i czg¢sto-
tliwoéci podanej w 3.19.

Oprawki przemystowe nalezy poddaé drganiom w ciagu
1 godz, natomiast oprawki trakcyjne mnalezy poddad
drganiom w ciggu 30 min dla kazdej z nastgpujacych
czestotliwosei: 1, 5, 10, 15, 20, 25, 30, 40 i 50 Bz.

W czasie proby nalezy kontrolowaé, czy w obwodzie
nie powstajg przerwy oraz czy oprawki nie wpadaja
W rezonans.

Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli w czasie
proby nie stwierdzono przerywania obwodu, wpadania
oprawek w rezonans lub ich uszkodzenia, wypadnigcia
lampy, rozluZnienia si¢ potaczen mechanicznych lub elek-
trycznych, zluzowania przewoddéw w zaciskach, a po-
nadto sprawdzenie wytrzymaloéci elektrycznej wg 5.4.7,
lecz bez uprzedniego nawilgocania oraz badanie ugigcia
i docisku stykéw wg 5.4.2 dadza wynik dodatni

Uszkodzen lampy nie bierze si¢ pod uwage.

5.4.16. Proba starzenia si¢ zaciskow. Probe nalezy
wykona¢, wg BN-68/3068-11 p. 3.4.4.1 z uwzgiednieniem
postanowien 3.11.1; 3.11.3; 3.11.4 i 3.1L.5 niniejsze j
normy, na oprawkach do przykrgcania.

Wynik préby nalezy uznaé¢ za dodatni, jeZeli sa spet-
nione odpowiednie postanowienia wymienionych wyzej
punktéw niniejszej normy.

5.4.17. Préba twardoSci czeSci izolacyjnych. Prébe
nalezy przeprowadza¢ na czgSciach izolacyjnych wyko-
nanych z materialéow termoutwardzalnych w sposéb
opisany w PN-60/E-04000 p.2.9 w czesci dotyczacej
badania twardosci kulka. Temperatura powinna byé
zgodna z wartoéciami podanymi w tabl. 8.
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Wynik proby nalezy uznac¢ za dodatni, jeZeli Srednica
odcisku kulki nie przekroczy 2 mm.

5.4.18. Proba odpornosci czesci izolacyjnych ma zar.
Probe nalezy przeprowadzi¢ na przyrzadzie i w sposob
opisany w PN-60/E-04000 p. 2.10. Temperatura trzpienia
powinna wynosi¢ 500°C dla czeéci, na ktorych zamoco-
wane sg czgsci wiodace prad lub mogace sig stykac z tu-
kiem elektrycznym i 300°C — dla pozostalych czgsei.

Wynik proby nalezy uznaé za dodatni, jezeli gazy wy-
dzielajace si¢ pod wplywem rozgrzanego trzpienia nie
zapalg si¢ od iskry.

Przesunigcie si¢ probki wzdluz trzpienia nie bierze
sie pod uwage.

Préby nie nalezy przeprowadzaé na materialach cera-
micznych.

5.4.19,. Proba odpornosci na Korozje

5.4.19.1. Oprawki powszechnego uzytku zwykle. Prébe
nalezy wykona¢ wg PN-60/E-04000 p. 2.12.1.

5.4.19.2. Oprawki pozostale. Jezeli w normach przed-
miotowych nie postanowiono inaczej, to prébe nalezy
wykona¢ wg PN-59/H-04603 stosujac zastepcza wode
morskg odmiany A wg PN-66/C-06502.

Czas trwania préby powinien wynosi¢ 240 godz.

Po wyjeciu oprawek z komory probierczej nalezy
oceni¢ stopien zaatakowania korozyjnego wg PN-57/
H-04610.

Wynik proby nalezy uznaé za dodatni, jezeli stopien
zaatakowania korozyjnego na powierzchni 20 cm? nie
przekroczy stopnia 2.

5.4.20. Sprawdzenie zabezpieczenia przed sezomowym
pekaniem. Probe nalezy wykonaé na czgciach z miedzi
i stopéw miedzi wg PN-60/E-04000 p. 2.12.2.

5.4.21. Sprawdzenic odpornesci ma prady pelzajace.
Prébe nalezy wykonaé wg PN-60/E-04000 p.2.11 na
czeéciach izolacyjnych oprawek, ktére stykaja si¢ lub na
ktorych zamocowane sg czeSci wiodace prad.

Prébie e nie poddaije si¢ czeéci izolacyjnych oprawek
zwyklych powszechnego uzytku oraz czesci wykonanych
z materialéw ceramicznych.

5.5. Ocena wynikow badan

5.5.1. Badania pelne. Wynik badan pelnych nalezy
uznaé za dodatni, jezeli wszystkie probki przejda z wy-

nikiem dodatnim wszystkie préby wymienione w 5.1.1.

Jezeli tylko jedna prébka przejdzie z wynikiem ujem-
nym ktérakolwick probe, to probg t¢ mozna powtdrzy¢
wraz ze wszystkimi probami, ktére moga mie¢ wplyw na
wyniki tej préby, na dodatkowym komplecie prébek
wymaganym do badan pelnych.

Wynik badan pelnych wowczas mozna uzna¢ za do-
datni, jezeli wszystkie dodatkowo zbadane probki przejda
z wynikiem dodatnim wszystkie proby.

5.5.2. Badania niepelne. Wynik badan niepetnych
nalezy uznaé¢ za dodatni, jezeli liczba prébek, ktore
przeszly z wynikiem ujemnym ktorakolwiek z prob
wymienionych w 5.2.1, nie przekroczy najwigkszej dozwo-
lonej liczby sztuk nie odpowiadajacych wymaganiom
normy, podanej w tabl. 15.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Dla oprawek, ktorych konstrukcja zostata opraco-
wana do dnia 30 czerwca 1972 r., dopuszcza sig:

— w zakresie wymagan 3.10.3 niestosowanie zabezpie-
czenia przed zbyt glebokim wkreceniem rurki do wne-
trza oprawki w przypadkach, gdy glebokos¢ wkrecenia
rurki jest widoczna od zewnatrz lub od wewnatrz oprawki;

— w zakresic wymagan 3.11.5 dla oprawki B15, nr wy-
robu 24a, produkcji Fabryki Sprzgtu Elektrotechnicz-
nego ,,KONTAKT”, wykorzystanie wkretu dociska-
jacego przewod w zacisku jako elementu zabezpieczaja-
cego przed wysunigciem si¢ zacisku z podstawy;

— w zakresie wymagan 3.11.7 dla oprawek przezna-
czonych do stosowania w oprawach klasy O lub klasy 1
konstrukcje oprawek nie majace zabezpieczenia przed
zmniejszeniem odleglosci izolacyjnych na skutek nie-
prawidlowego przylaczenia do zacisku odizolowanej zyly
przewodu;

— w zakresie wymagan 3.16, aby wkrety dociskajgce
przewdd w zacisku i zabezpicczajace jednoczesnie przed
wysunieciem si¢ zacisku z podstawy, nie mialy specjal-
nego zabezpieczenia przed odkrecaniem sig;

— w badaniach wg 5.4.11.1; 5.4.11.2 i 54.11.3 stoso-

wanie momentu skrecajacego 1 N-m dla opawek
B15 1 BAI5 i 1,5 N-m dla oprawek B22 i BA20.

KONIEC

INFORMACIE DODATKOWE DO BN-72/3063-03

Istotne zmiany w stosunku do PKN/E-93402
a) ujeto kompleksowo temat oprawek bagnetowych;
b) zmieniono okreSlenia i oznaczenia;
¢) poszerzono zakres wymagan i badan;

d) ujeto w osobnych normach wymiarowych oprawki i spraw-
dziany.

Dotychczas obowigzujaca PKN/E-93402 zostaje uniewazniona
z dniem I stycznia 1973 r.



1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy
1.2. Zakres stosowania normy
1.3. Okreslenia

1:3.4.
1.3.2.
1.3:3.
1.3.4.
1.3.5.
1.3.6.
13.7.
1.3.8.
1.3.9.

1.3.10.
1.3.11.
1.3.12,
1.3.13.
1.3.14.
1.3.15.
1.3.16.
1.3.17.
1.3.18.
1.3.19.
1.3.20.
. Spod
1.3.22,
1.3.23,
1.3.24.
1.3.25.
1.3.26.
1.3.27.
1.3.28.

1.3.21

Oprawka do lampy elektrycznej
Oprawka bagnetowa

Oprawka metalowa

Oprawka izolacyjna

Oprawka zwykla

Oprawka do instalacji napowietrznych
Oprawka kroploszczelna

Oprawka do nakrecania

Oprawka do przykrecania

Oprawka do zawieszania

Oprawka do specjalnego mocowania
Oprawka do wbudowania

Oprawka do instalowania niezaleznego
Oprawka iluminacyjna

Oprawka kloszowa

Oprawka do przykrecania prosta
Oprawka do przykrecania sko$ina
Oprawka $wiecowa

Oprawka z wylacznikiem

Obudowa

Plaszcz

Fuska oprawki
Szyjka
Wieszak

Cokot
Podstawa

Styk czolowy

1.4. Normy zwigzane

2.1. Podziat ze wzgledu na trzonki lamp elektrycznych
2.2. Podzial ze wzgledu na wewnetrzna Srednice tuski
2.3. Podziat ze wzgledu na liczbg stykéw czolowych

2. PODZIAL. 1 OZNACZENIE

2.4. Podziat ze wzglegdu na material obudowy
2.5. Podziat ze wzgledu na instalowanie

2.6. Podzial ze wzgledu na sposdb zamocowania
2.7. Podziat ze wzgledu na wilgoé

2.8. Podziatl ze wzgledu na przeznaczenie

2.9. Podziat ze wzgledu na makroklimat

2.10. Sposodb budowy oznaczenia

2.11. Przykilad oznaczenia

3. WYMAGANIA

3.1. Napiecie znamionowe

3.2. Prady znamionowe

3.3. Nagrzewanie si¢ czeSci wiodacych prad
3.4. Spadki napigé

3.5. Opér izolacji

3.6. Wytrzymato$¢ elekiryczna

SPIS TRESCI

3.7. Odstepy izolacyjne
3.8. Bezpieczenstwo dotyku
3.9. Materiat
3.9.1. Cz¢sci metalowe
3.9.2 Czesci izolacyjne
3.9.3. Uszczelki
3.10. Wymagania konstrukcyjne
3.10.1. Glowne wymiary
3.10.2. Styki
3.10.3. Szyjka oprawek do nakrecania
3.11. Zaciski przylaczeniowe
3.11.1. Rodzaje zaciskow
3.11.2. Wielko$¢ zaciskow gwintowych
3.11.3. Klasa zaciskow gwintowych
3.11.4. Kategoria zaciskéw gwintowych
3.11.5. Budowa zaciskow gwintowych
3.11.6. Mocowanie zaciskow
3.11.7. Umieszczenie zaciskow
3.12. Wprowadzenie przewodow
3.13. Mocowanie oprawek
3.13.1. Oprawki do nakrecania
3.13.2. Oprawki do zawieszania za pomoca wieszaka
3.13.3. Oprawki do zawieszania na przewodzie zwieszakowym
3.13.4. Oprawki do przykrecania
3.13.5. Oprawki do wbudowania
3.14. Budowa
3.15. Trwalo$é
3.16, Wytrzymalo$¢ mechaniczna
3.17. Odporno$¢ na podwyzszonc temperatury
3.18. Odpornosé na obnizong temperaturg
3.19. Odporno$¢ na drgania i wstrzasy
3.20. Oprawki z wylycznikiem
3.21. Odporno$¢ na korozjeg
3.21.1. Oprawki powszechnego uzytku zwykle
3.21.2. Oprawki pozostale
3.22. Odpornos¢ na sezonowe pekanie
3.23. Cechowanie

4. PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie
4.1.1. Opakowania jednostkowe
4.1.2. Opakowania transportowe
4.2. Przechowywanic
4.3. Transport

5. BADANIA

5.1. Program badan
5.1.1. Badania pelne
5.1.2. Badania niepelne
5.2. Pobieranie prébek
5.3. Ogolne warunki wykonywania badan
5.4. Opis badan
5.4.1. Ogledziny
5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw i odstepdw izolacyjnych
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5.4.3. Préba montazu

5.4.4. Sprawdzenie bezpieczenstwa dotyku

5.4.5. Proba odpornoéci na wilgoé

5.4.6. Sprawdzenic oporu izolacii

5.4.7. Sprawdzenie wytrzymalosci elekirycznej

5.4.8. Proba trwalosci

5.4.9. Sprawdzenie spadku napiecia

5.4.10. Sprawdzenie nagrzewania sie czgdci wiodgcych prad
5.4.11. Proba wytrzymaloéci mechanicznej

54.11.1. Préba
5.4.11.2. Proba
5.4.11.3. Proba
5.4.11.4. Proba
5.4.11.5. Proba
5.4.11.6. Proba
5.4.11.7. Préba
5.4.11.8. Préba
5.4.11.9. Proba

wytrzymatosci mechanicznej na skrecanie
polaczenia plaszcza ze spodem
zamocowania oprawki do nakrecania
wieszaka oprawki do zawieszania na haku
zamocowania oprawki na przewodzie
zamocowania oprawek na plaszczyznie
urzadzenia do mocowania klosza
odksztalcenia spodu oprawki
wytrzymatosci na uderzenia

5.4.11.10. Proba wytrzymalosci na zgniatanie
5.4.11.11, Proba wytrzymato$ci mechanicznej uszczelnien prze-

wodow

5.4.11.12, Proba wytrzymato$ci mechanicznej polaczen gwin-

towych

5.4.12. Proba odpornosci na obnizony temperature
5.4.13. Proba odpornosci na podwyiszong temperature
5.4.14. Préba odpornosci na wstrzgsy
5.4.15. Proba odpornosci na drgania
5.4.16, Préba starzenia sie zaciskow
54.17. Proba trwalodci czgsel izolacyjnych
5.4.18. Proba odpornosci czgéei izolacyjnych na zZar
5.4.19. Proba odpornosei na korozie
5.4.19.1. Oprawki powszechnego uzytku zwykle
5.4.19.2. Oprawki pozostate
5.4.20. Sprawdzenie zabezpieczenia przed sezonowym pekaniem
5.4.21. Sprawdzenie odporno$ci na prady pelzajace
5.5. Ocena wynikow badan
5.5.1. Badania pcine
5.5.2. Badania niepelne

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Informacje dodatkowe



