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NORMA BRANŻOWA 
BN-77 

HUTNICTWO 0894-02 
METALI Molibden na rdzenie 

NIEŻELAZNYCH 
Drut Zamiast 

1. WSTE;P 

1 1 Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę druty z 

molibdenu grafitowane i oczyszczane. 

1 2. Zakres stosowania normy Norma dotyczy drut6w 

ci{lgnionych grafitowanych o przekroju kołowym w zakresie 

średnic O, 023 .;. 1, 50 mm oraz drut6w cięgnionych, oczy

szczonych o przekroju kołowym w zakresie średnic 0,023.;. 

1, 00 mm, przeznaczonych na rdzenie do produkcji skrę

tek lamp oświetleniowych i grzejnik6w lamp elektronowy ch, 

2 OZNACZ EN lE 

Przykład oznaczenia 

a) drutu z molibdenu grafitowanego, wykonanie l na rdze

nie, o średnicy O, 60 mm: 

DRUT MoRgO, 60 l BN-77/ 0894-02 

b) drutu z molibdenu oczyszczonego, w y konanie 11 na 

rdzeni e, o średnicy o, 60 mm: 

DRUT MoR O, 60 11 BN-77 / 0894-02 

c) drutl:l: z molibdenu oczyszc zone go na rdzenie w ykona-

nie 1 zwykłe, o z akresie mas y 2,50 - 2 , 60 mg o dcinka o 

długości 200 mm ( 2 prze działy ): 

DRUT MoR 2, 50- 2, 60 l BN-77/0894-02 

d) drutu z molibdenu oc zyszc zonego na rdzenie, w yko

nanie 11 (w zawężonej tolerancj i) podwyższone, o zakre s ie 

masy 2, 55 - 2, 60 mg odcinka o długości 200 mm ( 1 prze

dział): 

DRUT MoR 2, 55- 2, 60 11 BN-77/ 0894-02 

3 WYMAGANIA 

3, 1. Wygląd zewnętrzny 

3, 1 1 Wygląd zewnętr zny drutu grafit o wanego. Powie

r z chnia drutu powinna być gładka , be z rys , pęknięć i za

dzior6w , Drut nie powi ni en mieć zgięć, załamań i pr ze

wężeń, 

BN-67,'0894-02 

Grupa katalogowa III 74 

Na powierzchni drutu o średnicy w i ększej n iż O, 45 mm 

dopuszczalne sę pojedyncze uszkodzeni a i w ady, jeżel i ich 

głębokość n ie przekracza połowy dopuszczalnych odchyłek 

wymiar owych, 

3. 1. 2, Wy ględ zewnętrzny drutu oczyszczonego, P"wie-

rzchni a drutu powinna być czysta, bez ślad6w grafHu,gład

ka, bez rys, pękn ięć i zadzior6w. 

Dopuszczalne sę sporadycznie występujęce niewielkie za

ciemnienia o charakterze barw nalotowy ch. Drut n i e pow i

nien m ieć zgięć, załamań i przewężeń. Na pow ierzchni dru

tU' o średnicy większej niż O, 45 mm dopusz cza lne sę poj e

dyncze uszkodzeni a i wady, jeż e li i ch głębokość n ie pr ze

kracza połowy dopuszczalnych odchyłek w ymiarowyc h . 

3 . 2. Wym iary drutu o średn i cy mniej szej r 6wne j 

O, 450 mm określane masę odcinka drutu o długości 200, 00 

± 0 , 05 mm- wg tabl. 1. 

Wymiary drutu o średnicach powyżej 

tabl. 2. 

O, 450 mm 

Tab l ica 1 

Średnica Masa 200 mm 

l-lm mg 

l 2 
23, 25 o, 860 - o, 875 

23,45 o, 8 75 - o, 890 

23 , 65 0 , 890 - 0,91 0 

23,95 0 , 910-0,930 

24, 20 o, 9 30 - o, 950 

24,45 o, 950 - o, 970 

24, 70 o, 9 70 - o, 990 

24,95 o, 990 - l, 010 

25,20 1, 010- l, 030 

25,45 1 ' 030 - l ' oso 
25, 70 1, oso- 1, 0 7 0 

25, 95 1, 0 70- 1, 090 

26, 15 1, 0 90- 1,110 

26,40 1, 110 - 1, 130 

wg 
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cd. tabl. 1 cd. tabl . 1 

Średnica Masa 200 mm Średnica Masa 200 mm 
).lm mg 
1 "2 

_M_ m 11']9_ 

1 2 
26, 65 1, 130 - 1, 155 42,85 2, 92- 2, 98 

26 '95 1, 155 - 1, 180 43,30 2, 98- 3, 04 

27,25 1, 180 - 1, 205 43,70 3, 04- 3, 10 

27, SS 1, 205 - 1, 230 44, 15 3, 10 - 3, 16 

27,80 1' 230 - 1' 255 44,55 3, 16 - 3, 22 

28, 10 1, 255 - 1, 280 45,00 3, 22- 3, 28 

28,35 1' 280 - 1' 305 45,40 3,28-3,34 

28,65 1, 305 - 1. J}O 45,80 3, 34- 3, 40 

28,90 1' 330 - 1, 355 46,20 3, 40- 3, 46 

29 , 20 1, 355 - 1' 380 46,65 3, 46 - 3, 53 

29,50 1, 380 - 1' 410 47, 10 3,53-3,60 

29,80 1, 41 - 1, 44 47, 55 3,60-3,67 

30, 10 1, 44 - 1,47 48,00 3, 67- 3, 74 

30,40 1, 47 - 1, 50 48 , 50 3,74-3,82 

30,70 1, 50 - 1, 53 49,00 3, 82 - 3, 90 

31,00 1, 53 - 1, 56 49,50 3, 90- 3, 98 

31,30 1, 56 - 1, 59 so,oo 3, 98- 4, 06 

31,60 1, 59 - 1, 62 50,50 4, 06- 4, 14 

31,90 1 ' 62 - 1, 65 51,00 4, 14- 4, 22 

32,20 1, 65 - 1, 68 51' 50 4, 22- 4, 30 

32,50 1, 68 - 1, 71 52,00 4, 30- 4, 38 

32,80 1' 71 - 1, 74 52,50 4, 38- 4 , 47 

33,05 1, 74 - 1, 77 53,00 4, 47- 4, 56 

33,35 1' 77 - 1, 80 53,55 4, 56- 4, 65 

33,65 1' 80 - 1, 84 54, 10 4, 65- 4, 74 

34,05 1, 84 - 1, 88 54,65 4, 74- 4, 84 

34,40 1, 88 - 1, 92 55,20 4, 84 - 4 , 94 

34,75 1, 92 - 1, 96 55,75 4, 94- s, 04 

35, 10 1' 96 - 2,00 56,30 5, 04- 5, 14 

35,45 2,00 - 2,04 56,85 5,14 -§,24 

35,80 2,04 - 2,08 57, 40. s, 24- 5, 35 

36, 15 2,08 - 2, 12 58,00 5, 35- 5, 46 

36,50 2, 12 - 2, 16 58,60 s, 46- 5, 57 

36,85 2 , 16 - 2,20 59,20 s, 57- 5, 68 

37,20 2,20 - 2,24 59,80 5, 68- 5, 80 

37,50 2,24 - 2,28 60,40 5, 80- 5, 92 

37,85 2,28 - 2,32 61,00 5, 92- 6, 04 

38, 15 2,32 - 2,36 61,65 6, 04 - 6, 16 

38,50 2,36 - 2,40 62,25 6,16-6,29 

38,85 2,40 - 2,45 62,90 6, 29- 6, 42 

39,25 2,45 - 2,50 63,55 6, 42- 6, 55 

39' 65 2,50 - 2,55 64, 15 6 , 55- 6, 68 

40,05 2,55 - 2,60 64,80 6, 68- 6, 82 

40,40 2,60 - 2,65 65,50 6, 82- 6, 96 

40,80 2,65 - 2,70 66, 15 6, 96 - 7, 10 

41,20 2,70 - 2,75 66, 8 0 7, 10- 7,24 

41,60 2,75 - 2,80 67,50 7,24- 7,39 

42,00 2,80 - 2,86 68, 15 7 , 39-7,54 

42,40 2,86 - 2,92 68,85 7,54-7,69 
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cd tabl . 1 cd. tabl. 1 

Średnica Masa 200 mm Średni ca Masa 200 mm 
,u m mg ,u m mg 

1 2 1 2 

69,55 7,69 - 7, 65 112,8 20 , 23 - 20, 63 

70,30 7,85- 8,01 113,9 20,63 - 21,04 

71,00 6,01 - o, 17 115, o 2 1 ' 04 - 2 1 ' 4 6 

71,70 a, 17 - a,34 116,2 2 1 ' 46 - 2 1. 89 

72,40 a,34- 6,54 117,4 21. 89 - 22, 33 

73, 15 6,54- 6,66 1 16,5 22, 33 - 22, 76 

73,90 a,66 - a,a6 119,7 22 , 76 - 23, 24 

74,65 8,66 - 9,04 120,9 23, 24 - 23, 70 

75,40 9,04- 9,22 122, 1 23,70- 24, 17 

76,20 9, 22 - 9, 41 123,3 24, 17- 24,64 

76,95 9, 41 - 9,60 1~4, 5 24,64- 25, 12 

77,70 9,60- 9,80 125,7 25,12-25, 61 

78,50 9,80- 10,00 126,9 25,61 - 26 , 1 1 

79,30 10,00 - 10,20 126, 1 26, 11 - 26,62 

60, 10 10,20- 10,41 129, 4 26,62 - 27, 14 

60,90 10,41 - 10,62 130,6 27, 14- 27,67 

61,70 10,62- 10,64 131,9 27,67- .28 , 21 

82,55 10,64- 11,06 133,2 26, 21 - 28,76 

63,40 11,06- 11,29 134,5 28, 76- 29,32 

a4,25 11,29 - 11 ,52 135,6 29,32- 29,89 

as, 10 11,52 - 11,76 137, 1 29, 8 9 - 30, 47 

86,00 11,76 - 12,00 138,4 30,47-31,07 

86,90 12,00- 12,25 . 139 ,8 31' 07 - 31' 69 

67,60 12,25- 12,50 141,2 31,69 -32,32 

8a,7o 12,50- 12,76 142,6 32, 32 - 32, 96 

69,60 12,76 - 13,02 144,0 32,96 - 33, 62 

90,50 13,02- 13,29 145,4 33, 62 - 34, 29 

91,40 13,29- 13,56 146,8 34, 29 - 34, 97 

92,35 13,56- 13,64 148,3 34,9 7 - 35, 67 

93,30 13,64- 14, 12 149,6 35, 67 - 36, 38 

94,25 14,12 - 14,41 151,3 36,36- 37, 10 

95,20 14,41 - 14,70 152,8 3 7, 10 - 37, 84 

96, 15 14,70- 15,00 154,3 37,84 - 36,60 

97, 10 15,00- 15,30 155,8 3a, 60- 39,37 

9a, 10 15,30- 15,61 157,3 39,37- 40, 16 

99,. 1o· 15,61 - 15,93 158,9 40, 16- 40,96 

100, 1 15,93- 16,25 160,5 40,96-41,78 

101' 1 16,25- 16, 58 162, 1 41' 78 - 42' 61 

102,2 16,sa- 16,9 1 163,7 42 , 61 - 43,46 

103,2 16,91 - 17,25 165,3 43, 46 - 44, 33 

104,2 17,25- 17,60 167,00 44, 33 - 45, 22 

105,2 17,60- 17,95 168,7 45, 22- 46, 12 

106,3 17,95 - 18,31 170, 4 46, 12 - 47,04 

107,4 18,31 - 16,68 172,0 4 7, 04- 47 , 9a 

106,4 16,66- 19,06 173,7 47,96 - 48 ,94 

109,5 19 , 06- 19,44 175,4 48,94 - 49 ,92 

110,6 19 , 44- 19 ,83 17?, 1 49 , 92 - 5 0, 92 

1 1·!, 7 19,83- 20,23 178,9 50,92- 5 1,93 
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cd. t abl . 1 

Średnica Masa 20 0 mm 
)..lm mg 

1 2 

180 ,7 51,93 - 52, 9 7 

182,5 52,97 - 54,03 

184,3 54,03 - 55, 11 

186, 1 55, l t- 56,21 

188,0 56,21 - 57,33 

189 , 9 57,33 - 58,47 

191,8 58,47- 59,64 

193,7 59 ,64- 60,83 

195, 6 6 0 ,83 - 62,03 

197,5 62,03 - 63,25 

199,4 63,25- 64,50 

201,4 64,50- 65, 80 

203,4 65,80- 67, 10 

205,4 67, 10 - 68,45 

207,5 68,45- 69,85 

209,6 69,85- 7 1,25 

211,7 71 , 25- 72,70 

2 13,8 72 , 70- 74, 15 

2 ·16, o 74, 15 - 75,65 

2J8 , 2 75, 65- 77, 20 

220,4 77,20- 78,75 

222,6 78,75- 80,35 

224,8 80 ,35- 82,00 

227 , 1 82,00- 83,65 

.229, 4 83,65 - 85,35 

231,7 85,35- 87,05 

234,0 87, 0 5 - 88,80 

236,3 88,80 - 90,60 

238,6 90,60 - 92,40 

241, o 92, 40 - 94, 25 

243,4 94, 25 - 96, 15 

245,9 96, 15 - 98, 10 

248,4 98, 10 - 100, 1 

250,9 100, 1 - 102, 1 

253,4 102, 1 - 104, 1 

255,9 104, 1 - 106,2 

258,4 106,2 - 108,3 

261, o 108,3 - 110,5 

263,6 1 10 , 5 - 112,7 

266,2 112, 7 - 115, o 

268,9 1 15, o - 11 7 , 3 

27 1,6 117,3 - 119, 6 

274,3 11 9,6 - 122, 0 

277,0 122, 0 - 124,5 

279,8 124,5 - 127, 0 

2 82,6 12 7 ,0 - 129, 5 

285,4 129 , 5 - 132, 1 

288,2 132, 1 - 134,7 

BN-77 /0894- 02 

c d. tabl. 1 

Średnica Masa 200 mm 

)..lm mg 

1 2 

291' 1 134,7 - 137, 4 

294, 0 137,4- 140,2 

297,0 140,2 - 143,0 

300,0 143, o- 145,9 

303,0 145,9- 148,8 

306,0 148,8- 15 1, 8 

309, o 151 ,8 - 154, 8 

312, 1 154,8- 157, 9 

315, 2 157, 9- 161 , 1 

3 18,3 161, 1 - 164,3 

321,. 5 164, 3- 167,6 

324,7 167,6- 171 , o 
328 , 0 17 1, o - 174, 4 

331' 3 174,4- 177, 9 

334,6 177, 9- 18 1, 5 

337, 9 18 1, 5- 185, 1 

341, 3 185 , 1 - 188, 8 

344,7 188,8- 192,6 

348, 1 192, 6 - 196, 5 

351, 6 196, 5 - 200, 4 

355, 1 200, 4 - 204, 4 

358,6 204, 4 - 208, 5 

362, 2 208,5- 212, 7 

365,8 212,7-2 16 , 9 

369,4 216, 9-221 , 2 

373 , 1 221 , 2 - 225, 6 

376,8 225, 6 - 230, 1 

380, 5 230, 1 - 234, 7 

384,3 234, 7 - 239, 4 

388, 1 239,4- 244, 2 

392,0 2 44, 2 - 249, 1 

395, 9 249, 1 - 254, 1 

399,9 254, 1 - 259, 2 

403, 9 259, 2 - 264, 4 

407, 9 264, 4 - 269, 7 

411 , o 269, 7 - 27 5, 1 

415, 1 2 75 , 1 - 280, 6 

420, 2 280, 6 - 286, 2 

424, 2 2 86 ,2- 291 , 9 

428,6 29 1, 9 - 297, 7 

432, 8 297, 7- 303,7 

437, l 303, 7 - 309 , 8 

441 ,5 309,8 - 3 16, o 

445,9 3 16, o- 322,3 

450,3 322,3 - 328 

Różnica mas poczętku i końca dr u tu wykonan ia l nie 

powi nna przekraczać połowy war tości toler anc j i wago

wej. 
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Tab li c a 2 

Zakres średnic 
Tolerancja 

drutu 
mm mm 

powyżej do wykonanie l wykonanie 11 

0,450 0 , 600 ±0,006 ±0,004 

0,601 0 ,800 ±0,008 ±0,005 

0,801 1, 000 ±0, 010 ±0,006 

1, 001 1, 500 ±0,020 -

Różnica średnic poczętku i końca drutu nie powinna 
przekraczać połowy wariości dopuszczalnej tolerancji 

średni (Y. 

3 3 Owalność drutu nie powinna przekraczać połowy s~ 

m y dopuszczalnych odchyłek wymiarowych średnicy, 

3.4. Skład chemiczny, Druty należy wykonywać z molib

denu o zawartości Mo co najmniej 99,92% , Zgodność skła

du c hem iczr.1ego z wymagan i ami normy powinien gwaranto

wać dostaw ca, 

3 5 Własności mechaniczne - w g tabl. 3, 

Tabl ica 3 

Zakres średn ic 
Rmmin 

Wydłużenie 

drutu 
A200 max 

kG/mm 
2 

MPa G/ mg % mm 

0,023 0,080 140 1370 68 5 

0,081 0,200 120 1180 60 5 

0,201 + 0,400 110 1080 55 6 

0,401 0,700 100 980 50 7 

0,701 i 1, 500 70 690 - -

3. 6. Spiralizacja, Na s w obodnie zwisajęcym odc inku 

drutu o długości 1 m mogę s ię tworzyć spir a l e o średn i cy 

nie mniej szej niż podano w tabl. 4, 

T ablica 4 

Zakres średnic drutu Średnica spiral 

mm 

o, 023 .;. o, 130 15 

o, 131 + 1,500 40 

3, 7, Odporność na kruchość, Drut wyżarzany w warun

kach próby wg tabl. 6 lp, 5 powinien dać s ię nawinęć na 

rdzeń o średni cy S-krotnie w i ększej od średnicy badane 

go drutu , bez pęknięć i rozwarstw i eń, 

3 8 Podatność na trawieni e Drut powinien się rozpu~ 

cić w cięgu 30 min w mieszaninie kwasu siarkowego i azo

towego, 

3, 9, C echowanie , Dru t y należy cechować przez dołęca>

n i e przywieszki zaw i erajęcej: 

a ) riazwę wytwórcy, 

b) nazwę Drut molibden ow y, 

c) numer n iniejsz ej normy, 

d) cechę i znak materiału, 

e) wymiary drutu i dokładność wyk onani a , 

t) numer part i i, 

g) masę netto i liczbę metr ów, 

h) znak KJ, 

i) datę produkcji. 

4 PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE l TRANSPOR T 

4 Pakowanie W za leżnośc i od średnicy dru tu należy 

dostarczać na szpulach lub zwinięte w kręgi. Rodzaj na-

winięci aoraz najmniejsze długości drutu na szpul i lub krę-

gu - wg tab l . 5. 

Tablica 5 

Zakres średni c Liczba 
drutu Rodzaj naw i n ięcia metrów 

mm drutu 

o, 030 ~ o, 290 szpula j!l100X20 mm 120 

o, 300 .;. o, 440 szpula j!l215X30 mm 100 

o, 44Q + o, 600 szpula 9J215X30 mm lub 70 

kręg 

o, 600 + o, 830 szpul a j!l2 15X30 mm lub 30 
kręg 

0 , 830 1, 500 kręg 10 

Drut na szpuli powinien być tak nawinięty, aby można go 

było łatwo odwinęć. Drut na szpul i i w kręgu powinien sta

nowić . jeden odc inek, Szpule powinny być p ako w ane w r u -

lony z tektury falistej w liczbie n ie większej niż 10 sztuk. 

Kręgi należy dostarczać owinięte wg PN-70/ H-01702. 

Na zewnętr z opakowania lub kręgów pow inna być umiesz;... 

czona przywieszka zawierajęca: 

a ) nazwę wytwórcy, 

b) nazwę odbiorcy , 

c) o znaczenie wyrobu, 

d) masę netto i liczbę metrów, 

e) numer partii , 

f) datę produkcji . 

4. 2 Przechowywan ie . Druty należy pr zechowywać w po-

mieszczeni ach suchych, krytych i czystyc h, wolnyc h od 

szkodl i w ych par i gazów. Okre s przechowywania drutów o 

czyszczon ych n ie powinien przekr.aczać 6 miesięcy . 

4, 3, Transport, Druty należy przewozić krytymi środ

kami transportu zabezpieczajęc je pr zed zani eczy szczenia-

mi, uszkodzeniami mechanicznym i i wi lgocię . 

S. BADANIA 

~1. Program badań 

~ 1. Badania pełne - wg tab l . 6 należy wykonywać raz 

na kwartał, 
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5 1. 2 Sadania :niepełne - wg tab l. 6 lp, 1, 2, 4 nale

ży wykonywać na każdej partii mater i ału, 

L p, 
Spraw 
dzenie 

2 

wyględu 

zewnę

trznego 

Tablica 6 

Wymaga

n i a 
w a 

3 

3 , 1 

Opis badań 

oględziny powierzchni drutów 

o średnicy większej od 
O, 2 mm należy wykonywać 

nieuz broj ony m okiem , pow ie

rzchnię drutów o średnicy 

poniżej O, 2 _mm należy spraw 

dzać za pomocę lupy o po

większeniu S-krotnym, a w 

p rzypadkach spornych 20-

-krotnym 

wym i ary na l eży sprawdzać 

przez zważenie na w adze 

torsy jnej 3 ode inków drutu 

2 wym iarów 3 , 2 i 3 3 

o długości 200 mm, z tym że 
pierw szy odcinek należy wy

cięć w odległości 1 m od po

czętku drutu , a pozostałe ko 

l ejno w miejsc ac h odległych 

od siebie o około O, 5 m; 

wymiary drutów o średnicy 

w iększej od O, 450 mm or az 

owalność dr utów w całym za 

kresie sprawdzać pr zyrzęda

mi zapewniajęcym i wyrnaganę 

dokładność; pomiar średni cy 

należy wykonywać w trzech 

miejscach odległych od siebie 

przynajm niej o 1 m w dwóch 

prostopadłych do siebie k i e 

runkach 

3 

4 

5 

własnośc i 

m echan i

cznych 

·spira l i 

zacj i 

odpornoś

c i na kru

chość 

podatnośc i 

6 na trawie
ni e 

3 , 5 

3,6 

3 ,7 

3, 8 

wg P N-72/ H-0431 6 

nal eży zmierzyć średni cę 

spirali utworzonej przez swo 

bodnie zwi sajęcy ze s zpul i 

jednomet rowy odcinek dr utu 

próbę należy wykonywać d l a 

drutów o średnicy poniżej 

O, 600 mm; drut należy wy

żarzyć w temperatur ze 

1400°C w piecu prze lotowym 

z atmosferę ochronnę gazu 
formujęcego ( H

2 
i N

2
) = 1 : 3 

objętości z prędkości ę 6 .;. 8 

m/min; następn ie drut na l e 

ży poddać próbie n awijania 

wg P N-65/ M-80004 

odcin ek d rutu o długośc i 

100 mm na l eży umieścić w 
naczyniu zawieraję. cym m ie

s zan i nę: 

kwas siarkowy ( l , e) -
1 c zęść objętościowo 

k w as azot owy ( 1, 3) -

3 częśc i objętościowo 

cd, t abl. 6 

Spraw -
W y maga-

L p, 
dzenie 

n i a Opi s badań 
w g 

1 2 3 4 

woda desty lowana - 1 część 

objętościowo 

podatnośc i o grzanej do t emperatu r y oko-

6 na trawie- 3 ,8 ło 70°C; w p r z y padku drutów 

nie grafitow anych dopuszc za s ię 

występowanie nierozpusz-
cza lnych śladów g rafi tu 

S. 2, Przygotow an ie part ii d o badań, Part ię pow i nny sta

now i ć druty z jednej dost awy, j ednakowej średnicy i wyko-

nani a, wykonane z jednej parti i p roszku m o l i bden o w ego. 

S. 3, S posób pobierani a próbek i o cena part i i - w g tabl. 7. 

Należy stosować j ednostopniowy p lan kontroli przy ogÓ l 

nym poziomie kont r oli normalnej 11 i dopuszczalnej w adl i 

wości w
2

= 2 , 5 wg PN- 73/N- 03021. 

Tablica 7 

L i czba 
Dopuszczal na l i - Dopu s zcza l na l i -

L iczba czba szpul lub czba szpu l lub 

szpul lub 
szpu l lub 

kręgów w part ii kręgów w part i i 

kręgów 
kręgów 

o ujemnych wyni - o u jemny ch wyn i -

w parti i 
pobranych 

k ac h tęczn i e dla kach tęczn i e d la 
do badań 

badań wg tabl. 6 badań w g tab l . 6 

l p, 1, 2, 4 l p, 3, s , 6 

szt uk 

2 8 2 o o 

9 15 3 o o 

16 25 s o o 

2 6 50 8 o o 

5 1 9 0 13 1 o 

91 150 20 1 o 

151 2 80 32 2 o 

281 500 50 3 o 

S, 4 . Zaśw i adczenie o jakości. Do każdej part i i na l eży 

dołęczyć zaświadczen i e o j akości , zawierajęce : 

a) zgodna z BN- 77/ 0 894-02, 

b) nazwę wytw órcy, 

c) oznac z enie mater iału powierzchni, 

d ) wymiary drutu, 

e) łęcznę liczbę metrów masę n e tto, 

f ) numer fi>artii, 

g ) numer normy, 

h) datę produ k cji, 

N a żędan i e zamawiajęcego należy dostarczy ć a tes t za -

wierajęcy wyniki badań przewidzi anych w norm ie i wyma

ganych w z amó wi en iu, 

K O NI EC 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracow ujac a normę- Ośrodek Badawczo

-Rozw o j owy Techniki S wi e t lnej. 

2 , Istotne zmiany w stosunku do BN-67/0894-02 

a) zmieniono zakresy średni c drutów mierzony ch w a go-

w o, 

b) w prow adzono dw a w ykonania drutów o średnicach po

nad O, 45 mm. 

3, Normy zw iazane 

PN-70/ H-01702 Metale n i eże lazne. W yroby , Opakow ani a i 

pakowanie 

PN-72/ H-04316 Próba statyczna razc ięgania drutó w 

PN-65/ M-80004 Próba naw ijania drutów 

PN-73/ N-03021 Statystyczna kontrola jakości , Kontrola 

od'biorc za według oceny alternatywnej, Plany badania 

4, Normy zagraniczn e 

Japoni a J IS H 4 48 1-70 M ol y bdenum wires f or I i gliting and 

e lec troni c equ ipments 

NRD TGL 6996 Biali 1. S t Mbe und DrMhte aus Mo lybdMn 

TGL 6996 Blatt 3. S t Mb e und DrMh te aus MolybdMn 

USA ASTM F 289-60 S t andard spec i fi c at ions for mo l yb-

denurn wi re under 20 m i ts i n d i ame t e r 

ZSRR rocT 18905-73 !lpOBOJIOKa MOm!6,neHOBa.fl, CopTa

ll8HT 

5. A u torzy projektu normy - mgr i nż. Z bi g n i ew Ludyń-

ski , mgr inż. Marta Skowrońska 

Świetlnej, 

Ośrodek Techniki 


