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NORMA BRANZOWA
BN-79
HUTNICTWO 0836-01
_METALI Aluminium i stopy aluminium
VISR Rury ptaskoowalne ciggnione Zamos
BN-62/0836-01
Grupa katalogowa Il 64

1. WSTEP rem $ciernym nr 8 (150) nie powoduja przekrnoczenia do-

" . uszczalnego pola tolerancji-przekroju poprzecznego rur
Przedmiotem normy sa rury ptaskoowalne ciagnione =z P g il ju pop g Y,

. . , - . b) barwy nalotowe oraz biate | ciemne plamy o giadkiej
aluminium i stopéw aluminium, przeznaczone na ztaczki e~

. 5 powierzchni,
lektroenergetyczne i do uzytku ogdlnego.

c) plamy od smaréw,

T — Nazwy i okreélenia wad ~ wg BN-78/0800-04,

Przyktad oznaczenia rury ptaskoowalnej z aluminium A1 3.2, Wymiary

sk plifimardin (24) © wymiarach 30 mm i 15 mm, gru- 3.2, 1. Wymiary przekroju poprzecznego rur przeznaczo-

bosal Sciankl 4 m § divgesci fsbrykeayney: nych na ztaczki do taczenia przewoddw i [in aluminiowych -

RURA A1 z4 30x15x2 BN-79/0836-01 wg rysunku i tabl, 1,
L=,]
—_—
3. WYMAGANIA / %
A S e ol e
3. 1. Powierzchnia rur powinna byé czysta i gtadka, \
Na powierzchni dopuszczalne sa: \ ,/
a) drobne pecherze, zadziory, rysy, wzZery oraz tuski, ' a
jesli po kontrolnym zaczyszczeniu drobnoziarnistym papie-— BN- 78 /05301
Tablica 1
£ b g Powierzchnia Teoretyczna
. = = przekiroju masa
wymiar dopuszczaine wymiar dopuszczaline wymiar dopuszczaine
& & 5 " % % = poprzecznego 1m
nominalny odchytki nominalny odchytki nominalny odchytki -
2
mm mm kg
11,0 5,6 1,0 0,10 31,52 0,085
+0,10
13,5 7,0 v 1 1,5 59, 59 0,160
16,0 +0,15 8,0 1,5 +£0,15 68, 74 0, 185
19,5 10,0 1,5 82, 66 0,223
22,5 11,5 18 o4, 21 C, 254
26,5 13,5 0,15 2,0 149,34 0,403
30,0 15,0 2,0 166, 76 0, 450
33,5 17,0 2,0 +0,20 185,32 0, 500
+0,20
37,0 18,5 2,0 202,74 0, 547
42,0 21,0 2,0 228, 44 0,616
47,0 23,5 3,0 390, 63 1,053

Zgloszona przez Zaklady Metali Lekkich KETY w Ketach
Ustanowiona przez Generalnego Dyrekiora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych METALE
dnia 4 czerwca 1979 r. jecko norma obowigzuigca od dnia 1 lipca 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 16/1979 poz. 83)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979, Druk, Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,75 Nakl. 6500+55 Zam. 1927/79 Cane zt 540
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3.2, 2, Wymiary przekroju poprzecznego rur przeznaczonych na zi@czki do taczenia przewodéw i lin aluminiowo-stalo-

wych - wg rysunku i tabl, 2.

Tablica 2_
a b 4 Powierzchnia Teoretyczna
S przekroju masa
wymiar dopuszczaine wymiar |dopuszczalne wymiar dopuszczalne poprzecznego im
nominainy odchyftki nominaliny odchytki nominainy odchytki 2 rury
mm kg
mm
13,5 6,0 +0, 10 80, 24 0,216
16,5 £0,15 7,5 i +0,20 95, 66 0,256
19,0 9,0 5 107, 08 0, 294
22,0 10,5 124,50 0,335
26,0 12,5 2, 185,25 0, 499
30,5 14,5 A %0,25 213,45 0,575
35,5 17,0 10,15 y 245 57 0, 661
39,0 19,0 327,24 0,883
41,5 +0, 20 20,0 ,0 +0, 30 345, 66 0,913
43,0 21,0 1 358, 08 0,966
45,5 22,0 376, 50 1,015
48,5 23,0 4 +0, 35 lz69,.73 1,266
53,5 26,5 s 518,70 1,398
58,0 +0, 30 29,0 £0, 20 3 g, & 646, 48 1, 744
61,0 30,5 ; * 677,32 1,828

3.2,3. Wymiary przekroju poprzecznego rur przeznaczonych na ztaczki do taczenia przewodéw i lin stalowych = wg
rysunku i tabl, 3,
Tablica 3
a b g Powierzchnia Teoretyczna
przekroju masa
wymiar dopuszczalne| wymiar dopuszczalne wymiar dopuszczaine poprzecznego Im
nominainy odchytki nominalny odchytki nominalny odchyiki rury
mm mmz kg
9,7 4,8 2,1 65, 98 0,177
*0, 20 0,1 to0,2
10,7 ’ 5,3 #A,15 2,3 125 79,73 0,213
12,7 6,4 2,7 111,17 0, 298
13,8 7,0 2,9 +0,30 129,59 0, 347
14,8 7,6 3,1 148,79 0, 398
16,9 8,7 3,5 . 191,48 0,513
5 0 + :
19,0 ub 8,7 _ 3,7 =l 224,50 0,601 .
21,2 10,7 4,0 268, 63 - ‘0,720
23,2 11,7 +0, 25 4,5 +0, 40 332,40 0,890
25,2 12,7 5,0 402,89 1,079
26,3 13,8 3 5,-5 +0, 50 470,81 1,261
29,4 15,0 6,0 568, 44 1,522
33,8 +0,35 17,0 7,0 +0,60 759,-76 2,035
38,0 19,2 7,8 954, 56 2,547
43,0 21,3 9,0 +0,70 1246, 90 3, 340

Do obliczenia masy 1 m rury przyjeto ggstoéé

réwna

2,7 g/cms. Masy podane w tabl, 1 + 3 odnosza sie do alu-

minium. Do obliczenia masy rur innych stopéw nalety mase

podang w tablicach pomnoZzyé przez nastgpujace

wspét-

PA2 - 0,922,
PA4 - 1,00,
PA38_- 0,996,

czynnikl przeliczeniowe:
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3,2.4, Dtugosé. Rury dostarcza sie w nastepujacychdiu-
goéciach:

a) fabrykacyjnej 1 = 6 m,

b) okreélonej w zaméwieniu w zakresie diugosci fabry-
kacyjnej z dopuszczalna odchytka dfugosci +15 mm,

c) wielokrotnej z naddatkiem 5 mm na kaZde cigcie.

3,2,5, Prostoé¢, Rury powinny byé proste, obcigte réw-
no prostopadle do osi rury, Dopuszczalna odchytka pros-

toéci rur nie powinna przekraczaé 4 mm na 1 m rury.

3, 2,6, Skrecenie, Rury nie powinny wykazywaé skrece-

. .0
nia, Dopuszcza sie skrecenie 2 na 1 mrury.

3, 3. Sktad chemiczny, Rury wykonuje sig z aluminium w
gatunku Al i A2 wg PN-75/H-82160 i ze stopdw aluminium
w gatunku PA2, PA4 i PA38 o skiadzie wg PN-79/H-88026.

3,4, Postaé i stan, Rury dostarcza sig w postaci ciag-

nionej w nastepujacych stanach:
- bez okreslenia stopnia utwardzenia {pc) - PA4,
- rekrystalizowanym {r} - PA2,

-~ PA4 1 PA3B,

- Al, A2, PA2,

- zmigkczonym (m)

péttwardym (z4)
- utwardzonym wydzieleniowo (ta, tb) - PA4, PA38,

Oznaczenie postaci i stanu - wg PN-71/H-01706,

3, 5, Wiasnodci mechaniczne - wg tabl. 4.

Tablica 4

Rm A10
Cecha Stan utwardzenia lub obrébki
cieplnej MPa | %
minimum
AI,'A2 péttwardy {(z4) 100{ 5
PA2 rekrystalizowany {r) 150 {15
pSttwardy (z4)} 180 5
naturalni i io=
. (t:)me utwardzony wydzielenio. 200 |12
PA%4
sztucznie utwardzony wydzielenio-
wo (tb) 270 (10
naturalnie utward dzi io-
=% (ta)n u rdzony wydzielenio. 140 l13
PA38
sztucznie utwardzony wydzielenio-
wa {1b) 180 |10
Wtasnos$ci mechanicznych dia rur w gatunku PA4 w po-
staci ciggnionej (pc) nie okreéla sie,

3.6. Wytrzymatosé na sptaszczanie. Rury ze stopu PA2

w stanie rekrystalizowanym (r) powinny wytrzymaé bez po-
wstawania peknieé sptaszczanie wzdtuz osi matej do  zbli-
2enia sig $cianek na odlegtnéé réwna grubosci Scianki, ru-
ry w stanie péttwardym - sptaszczanie do zblizenia $cia-

nek na odlegto$é réwng podwdéjnej grubosci $cianki,

3. 7. Cechowanie, Rury cechuje si¢ barwnie wg PN-72/

H-01707. Do kazdej wiazki rur dofacza sig przywieszke za-
wierajaca co hajmniej nastepujace dane:

a) znak wytwércy,

b) ceche materiatu,

c) znak stanu lub postaci,

d) numer partii,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

| TRANSPORT

4, 1. Pakowanie, Rury pakuje sie wg PN-70/H-01702
p. 8,3, 5.5. Po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajacym i wy-

twérca dopuszcza sig inny rodzaj opakowania,

4,2, Przechowywanie, Rury przechowuje sie w suchych

i czystych pomieszczeniach, wolnych od szkodliwych par,

gazdw i $rodkéw chemicznych,

4,3, Transport, Rury przewozi sie krytymi, suchymi 1
czystymi érodkami transportu, Rury powinny byé zabezpie-
czone przed uszkodzeniem i szkodliwym dziataniem czynni-
kéw atmosferycznych, Jednostki tadunkowe nalezy umiesz-
czaé na érodku transportowym obok siebie i zabezpieczyé

przed wzajemnym przesuwaniem, z zachowaniem przepiséw

obowigzujacych w transporcie kolejowym i samochodowym,

5. BADANIA

5,1, Partia, Partie stanowia rury z jednego gatunku ma-

teriatu, o jednakowych wymiarach przekroju poprzecznego
i jednego stanu dostawy,

Masy partii nie ogranicza sig.

5, 2, Rodzaje badar, pobieranie prébek, opis badai i

ocena wynikéw badarn - wg tabl, 5.

5 3, Zadwiadczenie o jakodci, Do kazdej partii rur do-

tacza si¢ zasdwiadczenie o jakosci wg BN-74/080¢-01,
Na 2adanie zamawiajgcego dostarcza sig atest wg BN-74/

0809-01 zatacznik 4,
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Tablica 5
Lp. ROdZ?“e Pobieranie prébek Opis badarn Ocena wynikéw badarn
badan
1 2 3 4 5
1| Sprawdze- | sprawdzeniu powierzchni zewnetrznej podlegaja powierzchnie zewnetrz-| rury nie odpowiadajace
nie po- wszystkie rury z partii; sprawdzeniu powierzch- | na sprawdza sig gotym wymaganiom wg 3,1 pod
wierzchni ni wewnetrznej - 2% rur, jednak nie mniej niz okiem, wzgledem powierzchni ze-
(3.1) 2 rury z partii wybrane iosowo na $lepo wg powierzchnie wewnetrz- wnetrznej nalety uznaé za
PN/N-03010 ra: niezgodne z wymaganiami
dla rur ¢ $redhicy we-| normy; jezeli choé jeden
wnetrznej (wg osi du- wynik sprawdzenia po-
2ej) do 25 mm - prze- wierzchni wewngtrznej
gladajac prébki rur roz-| nie odpowiada wymaga-
ciete wzdtuz osi, niom wg 3, 1, badaniu pod4
dla rur o $rednicy we{ daje sig podwdjna liczbe
wnetrznej {wg osi du- rur z partii; jezeli choé
2ej) powyiej 25 mm - jeden wynik powtdrnego
przegladajac przeswit badania nie odpowiada
rury wymaganiom wg 3.1, par-
tie nalezy uznaé za nie-
zgodna z wymaganiami
normy
2| Sprawdze- a) sposéb pobierania prébek ~ fosowo na Sle- wymiary sprawdza sig jeZeli liczba rur niezgod-
nie wy-— po wg PN/N—03010; przyrzgdami zapewnia- | nych z wymaganiami wg
miardéw b) poziom kontroli - Il ogdlny wg PN-73/ jacymi wymagana do- 3.2 przekracza liczbe
£3..2) p-02027 tabl, 1; ktadnoséé; kwalifikujacg, partig na-
~) wadliwoéé dopuszczalna wy= 2, 5%; arubcsé sScianki i wy-— iefzy uznaé za niezgodna z
&) plan badania dla kontroli jednostopniowe] mnary~ wewngt}rzne WiiSke | SME SRS arn
. 9 rzy sie na kohcach rur;
normainej; :
wymiary zewnetrzne
Licznod¢ | Licznoié | Liczba | Liczba FitR e BWCsh mroston
i - & padtych kierunkach w
partii prébii kwalifi- dyskwa- ¥ R et
. i o —_— tej samej plaszczyznie;
sztuk sztuk kujac lifikujaca Fp @ .
prostos¢ i skrecenie
do 50 5 0 1 ‘spr‘awuza Sl».? wg
51550 56 ; & BN-67/0800-03
151+:280 32 2 3 '
281:500 50 3 4
50§+1200 &0 5 6
e) wybdr i stosowanie planéw badania
dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz wa-
runki przejscia - wg PN=73/MN-03021
3 | Sprawdze- dia aluminium — wg jezeli wynik analizy che-
riie sktadu PN-68/H-04760, 00; dla | micznej nie odpowiada
chemiczne- stepéw aluminium - wg wymaganiom wg 3. 3, par-
go (3.3) wg PN-79/H-04701. 00, 01 PN-70/H-04835 lub tig nalezy uznaé za nie-
tylko na innymi metodami za-~ zgodna z wymaganiami
Zzadanie po- pewniajacymi wymagang | normy
dane w za- doktadnosé
mdwieniu
4 | Sprawdze-
nie wtasnos-| 1% rur wybranych losowo na élepo wg jezeli choé jeden wynik
ci mecha~ PN/N-OSO]O z pariii, jednak nie mniej niz g PN-?!/H..04314 nie odpowiada wymaga-
nicznych 2 rury; niom wg 3, 5 lub 3, 6,
(3.5) z kazdej rury nalezy wyciaé po jednej prébce sprawdzeniu poddaje sie
do sprawdzenia wtasnoesci mechanicznych i wy- podwdjna liczbe innych
5 | Sprawdze~ |trzymatosci na sptaszczanie; rur z partii; jezeli choé
nie wytrzy- |pobieranie prébek do sprawdzenia wtasnoéci wg PN-?S/ jeden wynik powtdrnego
matosci na {mechanicznych - wg PN-71/H-04314 H-04414. 00,02 sprawdzenia nie odpowia-
sptaszcza-~ da wymaganiom wg 3,5
nie {3.6) fub 3,6, partig nalezy
uznaé za niezgodna z wy-
maganiami normy

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJUE. DODATKOWE

1, _Instytucja opracowujaca noerme -~ Zakfady Metali Lek-

kich KETY w Ketach,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-62/0836-01

a) wprowadzono powierzchnie przekroju poprzecznego
rur obliczana dla wymiaru nominalnego {tabl. 1, 2, 3},

b) w tabl, 3 skreglono rury o wymiarach 47x21,3x9,0 mm,
a na ich miejsce wprowadzono wymiar 43x21,3x9,0 mm,

c) powigkszono zakres dtugosci fabrykacyjnej z 2,0:5,5m
do 1,0+ 6m,

d) zaostrzono wymagania dotyczgace skrecenia rur,

e) do sprawdzenia wymiaréw wprowadzono SKJ,

3. Normy zwiazane

PN-70/H-01702 Metale nietelazne., Wyroby, Opakowania i
pakowanie
PN-71/H-01706 Metale niezelazne, Postacie i stany obréb-

ki cieplnej i umocnienia. Nazwy i okre$lenia

PN-72/H-01707 Cechy barwne aluminium i stepéw  alumi-
nium
PN-71/H-04314 Prdba statyczna rozciagania rur metalo-

wych
PN-78/H-04414, 00 Metale, Badania technologiczne, Ogéi-
ne wytyczne

Arkusz 02 - - Prdba sptaszczania

PN-79/H-04701, 00 Metale nietelazne, Pobieranie i przy-
gotowanie prébek do badania sktadu chemicznego, Wy-
tyczne ogblne

Arkusz 01 - Pobieranie i przygotowanie prébek do bada-
nia sktadu chemicznego z aluminium i stopéw aluminium

PN-76/H-04760, 00 Analiza chemiczna aluminium

PN-70/H-04835 Analiza chemiczna stopéw aluminium

F’N—75/H-82160 Aluminium do przerébki plastycznej, Ga-
tunki

PN-79/H—88026 Stopy aluminium do przerébki plastycznej,
Gatunki

PN/N-03010 Statystyczna kontrota jakosci. L.osowy wybdr
sztuk do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci, Kontrola od-
biorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-67/0800-03_ Metale niezelazne, Pétwyroby i wyroby
wyciskane i ciagnione, Nierdwnosci geometryczne, O-
kresienia | sposoby pomiaru

BN~78/0800-04 Metale niezelazne, Pétwyroby i wyroby,
Wady powierzchni. Nazwy i okreslenia

BN-74/0809-01 Metale nietelazne, Zaswiadczenie jakosci

i atest

4, Symbol wg SWW - 0562-24,

5, Autorzy projektu normy -~ mgr inz, Kazimierz Brzus-

ka, Jézef Marchewka - ZML. KETY,



