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NORMA BRANŻOWA 
BN-79 

HUTNICTWO 0836-01 
METALI Aluminium i stopy aluminium 

NIEŻELAZNYCH Rury płaskoowalne ciągnione Zamiast 

1. WSTE;P 

Przedmiotem normy sę rury płaskoowalne cięgnione z 

aluminium i stopów aluminium, przeznaczone na złęczki e-

lektroenergetyczne i do użytku ogólnego. 

· 2. OZNACZENIE 

Przykład oznaczenia rury płaskoowalnej z aluminium Al 

w stanie półtwardym (z4) o wymiarach 30 mm i 15 mm, gru­

bości ścianki 2 mm i długości fabrykacyjnej; 

RURA Al z4 30x l5x2 BN-79/ 0836-01 

3. WYMAGA NIA 

3. 1. Powierzchnia rur powinna być czysta i gładka. 

Na powierzchni dopuszczalne sę: 

a·) drobne pęcherze, zadziory, rysy, wżery oraz łuski, 

jeśli po kontrolnym zacz yszczeniu drobn,ni arnistym pap i e-

BN-62/0836-01 

Grupa katalogowa III 64 

rem śc iernym nr 8 ( 150) ni e powoduję przeki'Oczenia do-

puszczalnego pola tolerancji· przekroju poprzecznego rury , 

b) barw y nalotowe oraz białe . i c ie mne plamy o gładkiej 

powierzchni, 

c) plamy od smarów. 

Nazwy i określenia w ad- w g BN-78/ 0800-04. 

3 . 2. Wymiary 

3. 2. 1. Wymiary przekro ju poprzecznego rur przeznaczo­

nych na złęczk i do tęczenia przewodów i lin alum ini ow ych ­

w g rysunku i tabl. l. 

a 

l8N -·79/0B36-0łl 

T ablica 

l• 
! 

a g 
Powierzchnia l Teoretyczna 

l dopuszcza !:-Je l dop us z c za ln e 
przek1·oju masa 

wymiar dopuszcza lne wymiar wym iar 
poprzecz nego l m 

nomina lny odchyłki nominal'ny i odchyłki l nominalny l odchyłki l r u r y 
2 

mm mm k g 

".o 5,6 l' o ±o, 10 31,52 0,085 

13, 5 7, o ±0, 10 
1' 5 59,59 o, 160 

16, o 
± o, 15 

8,0 1, 5 ±0, 15 66, 74 o, 185 

19, 5 10,0 l' 5 82, 66 0 ,223 

22,5 11' 5 1' s 9ll, 2 1 0,254 

26,5 13 ,5 
± o, 15 

2,0 149,34 0,403 

30,0 15, o 2,0 166,76 

l 
0,450 

33, 5 17, o 2,0 ±0,20 18 5,32 0,500 

37, 0 
± 0, 2 0 

18,5 2,0 202 ,74 0,547 

42,0 2 1, o 2,0 

l l 
228,44 0 , 616 

47, o 23, 5 3,0 390, 6 3 t, 053 
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3 . 2. 2. Wymiary przekroju poprzecznego rur przeznaczonych na złęczki do tęczenia przewodów lin aluminiowa-staiO­

wych- wg rysunku i tabl. 2 . 

Tablica 2_ 

a b c Pawi erzchni a Teoretyczna 
przekroju masa 

wymiar dopuszczalne wymiar dopuszczalne wymiar dopuszczalne poprzecznego lm 
nominalny odchyłki nominalny odchyłki nominalny odchyłki 

2 
rury 

mm kg 
mm 

13,5 6 , 0 ±o, 10 2, .0 80,24 0,216 

16,5 
±o, 15 

7,5 2,0 ±O, 20 95, 66 0,256 

19,0 9,0 2,0 107,08 0,294 

22,0 10,5 2,0 124,50 0,335 

26,0 12,5 2,5 185,25 0,499 

30,5 14, 5 2,5 ±o, 2s 213,45 0,575 

35,5 17, o ±O, 15 2,5 245,57 0,661 
' 

39,0 19, o 3,0 327,24 0,883 

41,5 ±0,20 20, 0 3,0 ±0,30 345,66 ,0,913 

43,0 21,0 3,0 358,08 0,966 

45,5 22 , 0 3,0 376,50 1, 015 

48,5 23,0 3,5 
±0,35 

469,73 1,266 

53, s 26, 5 3,5 518,70 1, 398 

58, o 
±0,30 

29,0 
:1:0,20 

4,0 646,48 1, 744 

61,0 30,5 4,0 
±0,40 

677,32 1,828 

3. 2. 3. Wymiary przekroju poprzecznego rur ·przeznaczonych na złęczki do tęczenia przewodów lin stalowych - wg 

rysunku i tabl. 3. 
Tablica 3 

a b g Pawi erzchni a 
przekroju 

wymiar dopuszczalne wymiar dopuszczalne wymiar dopuszczalne poprzecznego 
nominalny odchyłki nominalny odchyłki nominalny odchyłki 

2 
mm mm 

9,7 4,8 2, 1 65,98 

t0,7 
±o, 20 

5 , 3 
±o, 15 

2,3 
±0,25 

79,73 

12,7 6,4 2,7 111, 17 

13,8 7,0 2,9 ±0,30 129,59 

14,8 7,6 3, t 148,79 

16,9 8,7 3,5 191,48 

19, o 
±0,30 

9, 7 3,7 
±0,35 

224,50 

21' 2 10,7 4,0 268,63 

23,2 11,7 ±o, 25 4,5 ±0,40 332,40 

25,2 12, 7 5,0 402,89 

26, 3 13,8 5,5 
±0,50 

470,81 

29,4 15, o 6,0 568,44 

33,8 ±0,35 17, o 7,0 
±0,60 

759,76 

38,0 19,2 7,8 954,56 

43,0 21 , 3 9,0 ±0,70 1246,90 

Do obliczenia masy 1 m rury przyjęto gęstość r6wnę czynniki przeliczeniowe: 

2, 7 gfcm3
• Masy podane w tabl. 1.;. 3 odnosZ{l się do alu­

minium. Do obliczenia masy rur innych stopów naleiy masę 

podanę w tablicach pomnotyć przez następujpce wspcSł-

PA2 o,g22, 

PA4 - 1,00, 

PA38- O, 996. 

Teoretyczna 
masa 

1 m 
rury 

kg 

o, 177 

0,213 

o, 298 

0,347 

0,398 

0,513 

0,601 . 

· o,720 

0,890 

1,079 

1,261 

l, 522 

2,035 

2,547 

3,340 
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3, 2. 4, Długość, Rury dostarcza się w następujęcych dłu.. 

gościach: 

a) fabrykacyjnej 1 .;. 6 m, 

b) określonej w zamówieniu w zakresie długości fabry­

kacyjnej z dopuszczalnę odchyłkę długości +15 mrr, 

c) wielokrotnej z naddatkiem 5 mm na kaide cięcie. 

3 2, 5, Prostość, Rury powinny być proste, obcięte rów­

no prostopadle do osi rury. · Dopuszczalna odchyłka pras­

tości rur nie powinna przekraczać 4 mrr na 1 m rury. 

3, 2. 6, Skręcenie, Rury nie powinny_ wykazywać skręce­

nia, Dopuszcza się skręcenie 2° na 1m rury, 

3, 3, Skład chemiczny, Rury wykonuje się z aluminium w 

gatunku Al i A2 wg PN-75/H-82160 i ze stopów aluminium 

w gatunku PA2, PA4 i PA38 o składzie wg Pi'-:-79/H-88026, 

3, 4. Postać i stan, Rury dostarcza się w postaci cięg-

nionej w następujęcych stanach: 

- bez określenia stopnia utwardzenia (pc)- PA4, 

-rekrystalizowanym (r) - PA2, 

-zmiękczonym (m) - PA4 i PA38, 

-pÓłtwardym (z4) -Al, A2, PA2, 

-utwardzonym wydzieleniowo (ta, tb)- PA4, PA38. 

Oznaczenie postaci i stanu- wg PN-71/H-01706. 

3 S Własności mechaniczne- wg tabl. 4. 

Tablica 4 

Rm A w 
Cecha Stan utwardzenia· lub obróbki 

c i eplnej MPa % 

minimum 

Al, A2 pÓłtwardy (z4) 100 5 

PA2 
rekrystalizowany (r) 150 15 

pÓłtwardy (z4) 180 5 

naturalnie utwardzony wydzielenia-
200 12 

PAfł 
wo (ta) 

sztucznie utwardzony wydzielenia-
270 10 

wo (tb) 

naturalnie utwardzony wydz ielenia-
140 13 

PA38 
wo (ta) 

sztucznie utwardzony wydzielenia-
160 10 

WO (tb) 

Własności mechanicznych dla rur w gatunku F' A4 w po-
staci cięgnionej (pc) nie określa się. 

3, 6. Wytrzymałość na spłaszczanie, Rury ze stopu PA2 

w stanie rekrystalizowanym (r) pow inny wytrzymać bez po-

wstawania pęknięć spłaszczanie wzdłut. osi małej do zbli­

ienia się ścianek na odległość równę grubości śc i anki, ru-

ry w stanie póltwardym-spłaszczanie do zblit.eni a 

nek na odległość równę podwójnej grubości ścianki, 

ścia-

3, 7, Cechowanie, Rury cechuje się barwnie wg PN-72/ 

H-01707, Do kaidej więzki rur dołęcza się przyw i eszkę za­

wierajęq> co najmniej następujęce dane: 

a) znak wytwórcy, 

b) cechę materiału, 

c) znak stanu lub postaci, 

d) numer partii , 

4, PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE . 

l TRANSPORT 

4 1. Pakowanie Rury pakuje się wg PN-70/ H-01702 

p, 8, 3, S, S, Po uzgodnieniu pomiędzy zamawiajęcym i wy­

twórcę dopuszcza się inny rodzaj opakowania. 

4. 2. Przechowywa~ Rury przechowuje się w suchych 

czystych pom i eszczeniach, wolnych od s zkodliwych par, 

gazów i środków chemicznych. 

4. 3, Transport. Rury przewozi się krytym i , suchymi 

czystymi środkam i transportu, Rury pow inny być zabezpie­

czone przed uszkodzeniem i szkodliwym działaniem czynni­

ków atmosferycznych, Jednostk i ładunkowe należy umiesz­

czać na środku transportowym obok sieb i e i zabezpieczyć 

przed wzajemnym przesuwani em, z zachowaniem przepisów 

obowięzujęcych w transporcie kolejowym i samochodowym, 

S, BADANIA 

5, 1. Partia, Partię stanowię rury z j ednego gatunku ma­

teriału, o jednakowych wymiarach przekroju poprzecznego 

i jednego stanu dostawy, 

Masy partii nie ogranicza się, 

5, 2, Rodzaje badań, pobieranie próbek, opis badań 

ocena wyników badań - w g tabl. 5, 

5, 3, Zaświadczenie o jakości, Do kaidej part i i rur do­

tęcza się zaświadczenie o jakości wg BN-74/0809-01, 

Na tędanie zamawiajęcego dostarcza się atest wg BN-74/ 

0809-01 załęcznik 4, 
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Lp. l Rodzaj e 

badań 

2 

Spraw dze­
nie po­

wierzchni 
(3. 1) 

BN--79/0836-01 

Tablica 5 

Pobierani e próbek 

3 

l sprawdzeniu powierzchn i zewnętrznej podlegaję 
· wsz~'stkie :-u> y z pa1·til; sprawdzeniu powi erzch­

ni wewnętrznej- 2% rur, jednak nie mniej n i ż 

l 

2 rur y z partii wybrane losow o na ślepo wg 
PN/N-03010 

1

1 

-+------+----·------------------

Opis badań 

4 

powierzchnię zewnętrz­

nę sprawdza s ię gołym 

J oki em, 
powierzchnię vvewnętrz­

r.{l: 
dla rur c średnicy we­

wnętrznej (wg osi d~­
żej) do 25 mm- prze­
ględajęc próbki rur roz­

cięte wzdtuż asi, 
dla rur o średnicy w 

wnętr znej ( wg osi du-

rury 

Ocena wyników badań 

s 

rury n ie odpowiadajęce 

wym aganiom wg 3. 1 pod 

względem powierzchni ze­
wnętrznej należy uznać za 
niezgodne z wymaganiami 
normy; jeżeli choć jeden 
wynik sprawdzenia po­

w ierzchni wewnętrznej 
nie odpowiada wymaga­

niom wg 3. 1, badaniu pod 
daje się podwójnę liczbę 

rur z part ' i; jeżeli choć 
jeden wynik powtórnego 
badania nie odpowiada 

wymaganiom wg 3. 1, par­
tię należy uznać za nie­
zgadnę z wymaganiami 

normy 

1 

a) sposób pob ierani a próbek -
po wg P N/N-0301 O; 

l osow o na ś le- l wymiary sprawdza się jeżeli liczba rur niezgod­
nych z wymaganiami wg 

3 

l b) po:<:!om kontroli- 11 ogóln y wg P N-73/ 

l •'1-0.:!02 1 tabl. 1; 
l <e) waonwość dopuszcza lna 1Vz~ 2, 5%; 
j 
l d) plan badania dla kontroli jednostopniowej 

normaln ej ; 

-~ Lic-;: n_~ść 
part11 

l sztuk 

Liczno.ść l L iczba Liczba l 
próbk i k•-val i fi- dyskwa-

l i do 50 
51.;.150 

151.;.28 0 

281.;.500 
501.;-1200 

'"'"H_k_;;_J_:_c_li_-t_l_i f_i_~_uj!~ 

~~ l ; ; l 
50 3 4 l 

80 i s l 6 l 
e) wybór i stosowanie planów badania 

dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz wa­

>unki przejścia- wg PN-7 3/N-03021 

Sprawdze- l 
nie składu 
chemiczne­
go (3. 3) 

tylko na 
żędanie po­
dane w za­
mówierlu 

l 
l 
i wg PN-79/H-04701.00,01 

' ;:>rzyrzędami zapewni a­
jęcym i wyrnaganę do­

kładność ; 

grubość ścianki i wy­
miary wewnętrzne mie­
rzy się na ko1'>cach rur; 

l 
wymiary zewnętrzne 
rur w dwóch prosto-

l padłych kierunkach w 

.

1 

tej samej płaszczyźnie; 
prosto.ść i skręcenie 

l -:-->prawdza ~i !?! wg 

lsN-67/osoo:oJ 

dla a !um:nium - vvg 

PN-68/H-04760 . 00; dla 
stopów aluminium- wg 

P N -70/H-04835 lub 
innymi metodami Zil.­

pewniajęcymi wyrnaganę 

dol<ładność 

3, 2 przekracza liczbę 

kwalifikujęcę, partię na.;. 
leiy uznać za niezgadnę z 
wymaganiami normy 

jeże l i wynik analiz y che­
micznej nie odpowiada 
wyma ganiom wg 3 , 3, par­
tię należ y uznać za nie-

l 
zgodnę z wymaganiami 
normy 

l 

r---+-----------~----·-----------------------------------1--------------------,_ ____________________ _ 
4 Spraw dze-

nie własnoś­
ci mecha­
nicznych 
(3. 5) 

1% rur wybranych losowo na ślepo wg 
P N/N-03010 z par·ti i, jednak ni e mniej nit 
2 rUI'Y; 
z każdej rury należy wycięć po jednej próbce 

--+------·-,do spraw dzen ia własności mechanicznych i wy­
5 Spraw dze­

nie wytrzy­
małości na 

spłaszcza­

nie (3. 6) 

j trzyrr,ałości na spłaszczanie; . 
!pobieranie próbek do sprawdzenia własności 
mechanicznych- wg PN-71 /H-04314 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 

wg PN-71 /H-04314 

jeieli choć jeden wynik 

nie odpowiada w ym aga. 
niem wg 3. 5 lub 3. 6, 

i sprawdzeniu poddaje się 
-------~ podwójnę liczbę innych 

· rt..or z partii; jeżeli choć 
-78/ jeden wynik powtórnego 
14. 00,02 sprawdzenia nie odpowia­

da w ymaganiom wg 3. 5 

l
' lub 3, 6, partię należy 

uznać za ni ezgodnę z w y­
maganiami normy 



Informacje dodatkowe do BN-79/0836-01 5 

----------------------------
INFORMACJE DODATKOWE 

1, Instytucja opracowujęca normę- Zakłady Metali Lek­

kich K~TY w Kętach. 

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-62/0836-01 

a) wprowadzono powierzchnię przekroju poprzecznego 

rur obliczanę dla wymiaru nominalnego (tabl. l, 2, 3), 

b) w tabl. 3 skreślono rury o wymiarach 47x21,3x9,0 mm, 

a na ich m i ejsce wprowadzono wymiar 43x21,3x9,0 mm, 

c) powiększono zakres długości fabrykacyjnej z 2,0.;.5,5m 

do 1, O+ 6 m, 

d) zaostrzono wymagania dotyczęce skr.ęcen ia rur, 

e) do sprawdzenia wymiarów wprowadzono SKJ. 

3. Normy związane 

PN-70/H-01702 Metale nieielazne, Wyroby, Opakowania i 

pakowanie 

PN-71/H-01706 Metale nieielazne, Postacie i stany obrób­

ki cieplnej i umocnienia, Nazwy i określenia 

PN-72/H-01707 Cechy barwne aluminium i stepów alumi-

ni urn 

PN-71/H-04314 Próba statyczna razcięgania rur rr.etalo­

wych 

PN-78/H-04414. 00 Metale, Badania technologiczne, Ogól­

ne wytyczne 

Arkusz 02 - - Próba spłaszczania 

PN-79/H-04701. 00 Metale nie!elazne. Pobieranie i przy­

gotowanie próbek do badania składu chemicznego, Wy­

tyczne ogólne 

Arkusz Ot - Pobieranie i przygotowanie próbek do bada­

nia składu chemicznego z aluminium i stopów aluminium 

PN-76/H-04760. 00 Analiza chemiczna aluminium 

PN-70/H-04835 Analiza chemiczna stopów aluminium 

PN-75/H-82160 Aluminium do przeróbki plastycznej, Ga-

tunki 

PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przeróbki plastycznej, 

Gatunki 

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości, Losowy wybór 

sztuk do próbek 

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola od-

biercza według oceny alternatywnej. Plany badania 

BN-67/0800-03 . Metale nieżelazne, Pótwyroby wyroby 

wyciskane i cięgnione, Nierówności geometryczne, O­

kreślenia i sposoby pomiaru 

BN-78/0800-04 Metale nie!elazne, Półwyroby 

Wady powier·zchni . Nazwy i okreś lenia 

wyroby, 

BN-74/0809-01 Metale nie!elazne, Zaświadczenie jakości 

i atest 

4, Symbol wg SWW - 0562-24. 

5. Autorzy projektu normy- mgr in!, Kazimierz Brzus­

ka, .Józef Marchewka- ZML K~TY, 


