POLSKA NORMA BN-75/0648-60

ZJEDNOCZENTE Zamiast
miasts
HUTNICTWA PN—-60/B-74226
ZELAZA T STALI Rury stalowe bez szwu, kialichowe PN-68/H-74229

Gr.katal.lII 62

1. WSTEP
Przedmiotem normy sg rury stalowe bez szwu kielichowe, ze stali weglowe]j, stosowane do

budowy przewoddéw jak réwniez w wiertnictwie.

2, PODZIAL, UZNACZENIE I SPOSOB ZAMAWIANIA

2.3, Oznaczenie rur bez szwu, Rury bez szwu wykonuje si¢ Jjako walcowaue na gorsco i

0znscza - B,

2.2, Podziat w zaleznofci od wykonania koncéw i poraczeh

~ rury z kielichem kulistym - KX
- rury z kielichem stozkowym -~ KS
- z gwintami krétkimi - k
- z gwintami dlugimi - d
2.3. Podziat w zaleZnosci od rodzaju zabezpieczenia przed korozja
- rury czarne, bez zabezpieczania przed korozja - CZ
- rury walcowane zewngtrznie roztworem asfalitu - ZM

}

rury z kielichem kulistym

zabezpieczone zewng trznie powioks bitumiczng

z pojedynczg przektadks - 201
- zabezpieczone zewngtrznie powioks bitumiczng

z podwéjng przekladka - 202
- malowane wewngtrznie roztworeﬁ asfaltu .- WM.

2,.4. Sposéb budowy zamdwienia, Zaméwienie powinno zawiera¢: nazwg rury, numer normy,

oznaczenie Wg 2.7., 2.2., 2.3., Srednice zewngtrzng i grubosé scianki wg 3.3.1., DDy
arugosd wg 3.%.8, znak stall wg 3.5, jek réwniez cyfry kodu.
Przy kodowsniu zaméwienia W zakresie normy i wymasgal nalesy posiugiwal si¢ zalgczni-

kiem.

Zjednoczenie Hutnictwa Zelaza 1 Stall
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza i Stali zarzgdzeniem nr
23/75 z dnia 10.07.1975 r. jeko norma obowigzujgca w zakresis
produkc ji od 1 stycznia 1976 r.
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2+9. Przyktad oznaczenia

a/ Tury kielichowe]j bez wzwu, wilcowanej na gorqco, z kielichem kvlistym, zabezpieczone}
zewng trznin powiuvka bitumiczng z podwéjng przekiad.g i malovanej wewngtrznie asfaltozg,
o érednicy zewngtrzne] 406,4 mm 1 gl abodci Scianki 10 mm, ze stali R35:

RURA KIELICHOWA -~ BN-74/06/:8~60 B-KK~Z( _~WM--406,4x10-R35

Kod 60 9

b/ rrry kielichowej bez szwu, waloowanej na goraco, z kielichem stozkowym 1 z gwintami
wrutkimi, czamn:j, o Srednicy zemetrznej 219,1 i grubusé Scimnki 6,7 mm, o dlugosci od
5,0 do 8,0 m, -= stali R55

RURA KIBLICHOWA -~ BN-74/0648-60 B-K5~ k -CZ~-219,1x6, 7x3,0~8,0-R55

Kod ’ 60 10

¢/ rury kielichowej bez szwu, walcowanej n.. goraco, z kielichem stozkowym i z gwintami
drugimi, malcwane] zewngtrznle roziworem asfa.tu o srednicy zewngtranej 101,6 mm 1 grubos-

¢i Scianki 7 mm, o dkugosci od 6,0 du 13,0 m ze stdi R65:

RURA KIELICHOWA -~ Bn-74/064&~60-~B~F 5~d-ZN-101,6~7x5,0-13,0-R65

| |

Fod 60 i 1% |

5e WYINMAGANIZ

2.1. Powierzchnin, Powierzchnia zewng trzna i wewrptrzna rur powinna byé giadka. Dopusz~

czalne sg na powilerzchni drobne rysv, wgniecenia. sLuski, nlerdéwnodci i falistosé, bedace
wynikiem stosowane]j technologii produkcji, jezeli po uwzglednieniu ich gigbokosSoi grubosé
éciankl miesci sie w granicach dopuszcza.nych odchylek. Dopuszcza si¢ usuwanie wad prze:z
gzlifowanie. W przyvadku zalegania lusek o grubosci przekraczajgce]j dopuszczalneg odchyiki
grubosci scianki dopuszceza sie ich usunigcie przez diutowanie lub szlirowanie, a nastgpnie
napawanie powstalego wgiebienia.

Powierzocn.nia gwintéw powinna byé gladka i powinna odpowiadaé co najrnie] Xklasis 6 wg
1N-58/M-04251,

Na powiqrzchni gwinﬁu nieuopuszczalne sg naderwcnia i nieciggloéci: dopuszeza si¢ usuwa-
nie tych wad pod warunkiem, e docigg sprawdzianu gwiniowego begdzie sig miescii w grani-
sach dopuszczalnych odchyiek wg PR-68/G 27931,

Dopuszczalna liczba zwojéw z niepeinymi grzbietami nie powiana przekraczaé 8.
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7 5.2. Kofice, Rury wykonuje sig z kielichem kulistym z giladkimi koAcami lub 2z kielichem
stozkowym i gwintami krotkimi wzglednie dilugimi. Rury z kielichem stozkowym wykonuje sie
z gwintem prawym wg FN-68/G-02031, a2 na zgdanie uzgodnione przy zamawianiu, z gwintem le-
wym. Na zgdanle zamawiajgcego dostarcza sig rury z kielichem stozkowym z giadkiml kohca-
mi, bez gwintow.

3e5. Wymiary

3e3.%s VYymiary rur z kielichem kulistym oraw mas¢ 1 m podano w tablicy 1.
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Tablica 1
“yaiary rur Wymiary kielicha ek
rury
e e | + | e R 8 5 »
Hafnggrz clg P 1
am kg/m
88,9 3,6 30 105 ;1 55-60 35 [ 7,63
108 4 35 133 65 70-75 25 6 10,3
133 4 40 153 75 75~85 40 6 12,8
159 4,5 45 183 90 85-90 45 6 17,41
219,1 6,3 50 260 122 | 100-110 60 6 33,2
273 754 55 310 155 130-150 80 6 46,1
323,9 8 60 362 179 140~160 80 6 62,1
355,6 e 65 397 196 45-165 85 6 68,3
406,4 10 70 443 218 160-180 100 6 87,8
508 1 75 553 274 190-210 110 6 135




S+342, ¥Wymjary rur z kielichem stoikowym i z gwintami oraz mas¢ 7 m podano w tablicy 2.
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Tablica 2
Yymiary rur Srednios
. trzna Rodzaj Masg
Srednica Grubosé Srednica i g :
zewns trana fcianki vewng trzna klgiiuha gl TR
g d
kg/m
mm
4 80,9 K 8,43
85,3 28
6 76,9 @ 12,26
101,86 g 87,6 109 xid 16,54
5,2 103,9 % 14,00
MEe,5 125
6,4 10,5 d 16,91
5,6 1158 . ¥ 16,73
127 138 -
745 112,0 d 22,15
6,2 12753 ] k 20,41
139,7 151
’ 2,7 24,3 a 25,13
753 - 53,7 k 29,03
168,32 18e
’ 8,9 150,3 d 35,98
6,5 64,0 k 29,10
G778 191 ;
9,2 159, 4 a 38,22
746 178,5 k 4,96
193,7 206 - .
945 74,7 d 43,26
6,7 205,7 ) k 35,11
219,4 232 - ¥
8,9 201,3 d 46,52
749 228,7 X 46,22
24,5 : ' 258 :
8,9 226,7 d 51,92
23 226,8 3 46,57
273 - 286
8,9 255,2 d 57,9
298,5 8,5 281,5 312 kia 60,47
8,1 339,4 - K 68, 54
255.6
S 10,9 533,8 a 92,61 i
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G.d.tablicy 2

Wyniery rur Srednica Masa
$rednica Grubosé Srednica zewng trzna Rodzaj rury
zewng trzna $cianki wewng trzna kie%icha gwintu
D g d
nm kg/m
%95 387,4 4 k 93,21
406, 4 424
11,1 584,2 d 108,32
457 10 437,0 475 kid 110,18
508 17 485,8 530 kic 136,30

3:5.%. Dopuszczaline odchyiki srednic zewngtrznych rur w ¢zgécl niekielichowanej wynoszg:
—~ dla rur z kielichem kulistym + 1,25 %
~ dla rur z kielichem stozkowym + 1,00 %

3.3.4, Dopuszczalne odchylki Arednic wewngtrzaych rur z kielichem stozkowym w czgsci
niekielichowane]j powinny by¢é takie, aby trzpled kontrolay o wymiarach podanych w tablicy 3,
dat sie swobodnie przesunaé przez rure.

Tablica 3
Srednica Wymiary trzpienia kontrolnego
ﬁ:w£$;§z‘ Srednica J Dxugosé
mm nm

do 219,71 d -~ 3,2 152
244,5 do 355,68 4~ 4,0 305
406,4 i powyiej 4 - 4,8 305
d -~ Brednica wewngtrzna rury

3,3,5, Dopuszizalne odshyiki érednic wewngtrzaych rur z kielichem kulistym w cz¢scl

kielichowanej podano w tablicy 4.
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7+ Rury dostarccza sig w stanie surowyn.

wytroymaiosciowe rur w stanie dostawy, oux

i8¢ vymageaniom podanym w tatlica Y.

Wasnosci wytrzymalosciowe

;| SRR |

~ ) 1

Znok R ; :

stals Fe a % |
13 2 5 :
kG/ mz G/ mun 2

minimum !

R3S 24 55 “ :

1l

kury poddane proébie splaszcuanis

i wknigé lub naderwan widocznych

dury c¢echuje si¢ indywidualnie przec

cyeh zanakow:

inh umowny znak,

dla rur z kielichem stolkowym przcez aalos

nia na rurach powinno byé obwiedzione bi

lejonie nalepek zawlerajacych w/w znaki lub uuiodn

w5 H-01102

d, PAKCWANIE T KOHSBERWACJA

>

Rary dostarcza sig bez opakowania, luzen, fovlic

gahespieccnyd przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Hrofanie »or 4o trangportu oraz skiadowanie powinno odbywad ou

rovne) Sreanicy-rury, n& podkiadach zabezpieczajacych przed us

przesunied wadiaz osi rur.

4,2, Kongerwaceija., Rury dostarcza sie o rodzajach zabezpieczenia vrued KOToO:

DU

ayeh W 2.5, Zebeupieczenie powloka bitumiczng naleiy wykonal wg PG4 P2 B

nie pwintdw nalosy pokryé smarem antykorozyjnym.
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5. BADANIA

5.7. Program badan

~ sprawdzenie powierzchni rur i gwintéw,

~ sprawdzenie wymiardw rur i gwintéw,

- sprawdzenie szczelnoSci rur,

~ sprawdzenie skladu chemicznego i wiasnosci wytrzymaXosdciowych.

Na zadanie zamawiajacego wykonuje si¢ prdbg spiaszczania rur.

52, Skkad j wielkos¢é partii. Rury bada ail¢ partiemi, Parti¢ stanowig rury o jednakow;vej
srednicy, grubosci scianki, jednakowego wykonania i z jednego gatunku stali. Licznoéé par—
%il rur o érednicach 168,3 mm i ponizej nie moze przekraczaévuoo sztuk, licznosé partii
rur o Srednicach 177,8 mm i powyzej 200 sztuk.

5.2. Pobieranie prébekx. Licznos¢ pobieranych prébek do badan podano w tablicy 6.

Tablica 6

Rodzaje baded Licznoéé proébki
Sprawdzenie powierzchni rur i gwintéw 100 % rur z partii
Sprawdzenie wymiaréwmr i gwintéw 100 % rur z partii
Sprawdzenie szczelnosci rur 100 % rur z partii

Sprawdzenie skitadu chemicznego:

- analize wytopowa wg PN-71/H-04004

1/
~ analiza kontrolna wg PN-65/H-04006 z jednej rury

dowolnie wybrene] z partii

Préba wytrzymalofciowa na rozeigganie 2 prébki z 2 dowolnie wybranych
rur z partii

Préba spiaszczania rur L4 2 prébki z 2 dowolnie wybranych
rur z partii )

1/ Badania przeprowadza si¢ na zgdanie zamawiajgcego

5.4. Opis badal
5.4.1. Sprawdzenie powierzchni rur nalezy przeprowadzié nieuzbrojonym okiem. Wngtrze

-

rury oglada sie¢ przy odwietleniu rury z obu koncéw. Glebokoéé zalegania wad nalezy spraw-—
dzaé przyrzadami pomiarowymi, postugujac sige pilnikiem lub tarczeg szlifierskg. Sprawdze-
zie powierzchni gwintéw nalezy przeprowadzié wg PN-63/G-02031.

5.4.5.-Sprawdzanie wymiaréw rur nalezy przeprowadzié przyrzgdami uniwersalnymi, przy

caym:
- Srednice zewngtrzne, grubodé Scianki i owalnosé nalegy mierzyé z dokladnoscig do 0,1 mm,
~ diugodé nalezy mierzyé z doktadnoscig do 10 om,



-~ prostoét nalesy sprawdzaec nroen pro zie lindsiu 1 zmierzenie najwigksze] krzywizny
%z doktadnobciy do 0,1 mm,
Sprawdzenie wymiaroéw gwintdw nalesy prucprowadzic wg Pi-69/6-53031.

5.4.%, Sprawdzenie szozmelnosci xor neinsy przeprowadzié wg PA-73/1-044419 pod cifnieniew

podanym w 35.4.

Seheds Sprawdzenie sikzadu ciemicuiife nalesy preeprowadzic wg YR—66/H-04010, EN-66/E-

04012, PN-64/H-04013, PN-68/H-040%4 1 PN-71/H-04015 lub innymi metodami o nie mniejszej
dokiadnoéci oznaczania.

S5:4,5, Sprawdzenie wybtraynaioscl ns rozciaggmanie naleiy przeprowadzié¢ wg Fi- 71/H-04314

na proébkach wzdiuznych wyci¢tych » nilekielichowane] czg8ci rury.

Selts7, Frobu spiaszeczenia. Prébg nalely praeprowadzit wg Pi-01/H-04415 na pievécieniach

o wysokofcl 50 mm wycig¢tych z niekielichowanej cz¢b$ci rury. FPrébka /pierécien/ nalezy
aplaazczadé do wysokoSci H = 0,7 D,

5,5, Ocena wynikdéw badan

5:9s1s Ocena wynik(w sprawdzenia powierszchni oraz wymisxO® rur i gwintow, Xury nie odpo-

wisdajgce wyunaganiom .M., 3.2., i 3.3. naleiy uznst¢ 2za nieczgodne z wymspaniami normy
i usungé z parbii.

5.5,2. Ocean wynikdw sprawdzenig szczeinodci. Rury nie ocdpowiazdajace wymaganiom 3.4. na-—
p Jg yuag

lezy uznadé zo plezgodne z wymaganiami normy 1 usungé z pariii.

5,5.%, Ocena wynikxow sprawdzenia gkiedu chemiczneso. Jezeli analiza wytopowa lub kontrol-

na nie odpowiads wymaganiom 3.5, partleg naledy uwnad za nlezgodng =z wymaganiaml normy.

5.5.4, Ucena wynikoéw sprawdszenia wirasnosci wytrsyuatosciowych oraz prob splaszczania,

Jezeli ktoéorekolwiek z baden da wynik nie odpowiadajacy wymagsniom 3.7 1 5.8 vadanie to na-
leszy powtdrzyé na podwdjned liczbie prdbek w stosunku do podanych w tablicy 6. Kury, z kto-
rych probki daly wynik ujemny, nalezy usuna¢ z partii. Jezeii przy powtdrnym badaniu cho-
clad jedns prébka nie odpowiada wymaganiom,'partig rur nalezy uznaé za niezgodng z wyma-
ganiami normy.

5.6, Zabwiadczenie jakoscli i atest. Wytwoérca obowigzany jest wystawié dla kazdej partil

zadwisdczenie jakodci zawiersjgce stwierdzenie o zgodnoSci wyrobu z wymaganiami normy,
a na zZgdanie zamawiajacego wytwoérca obowigzany jest wystawié dle kazdej partii atest za-—

wierajgcy nast¢pujace dane:

- nazwg lub znsk zamawlajgcego, - liczbg rur z partii,

~ numer i datg zamowienisa, ~ rodzaj i wyniki badan,

-- nazwe lub znak wytworey, ~ numer ninisgjszej normy,

- znak stali, ~ date i podpis KJ wytwérey.

-~ wymiar rur,

6. POSTEPOWANIE 2 PARTIA NIRZGUDNA Z WYMAGANTAML NORMY

Partie uznang za ulezgodna z wymaganiami normy wytwoérca moie przesortowad, poprawié¢ i przed-

stawié ponownie do baded jako nowg parti¢. Yynik powtdérnego badania jest ostateczny.
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Kody i oznaczenia rur stalowyoh bez szwu kielichowych

BN=75/0648-60

Zazg07NIK

Kod 4 Oznaczenie
6001 B-KX-CZ
6002 " B-KK=-ZM
6003 B-KK-Z01
6004 B-XE-202 |
6005 B-KE-WM
6006 B-KK~CZ~WM
6007 B~KK-ZM-WM
6008 B-EK-Z01-WM
6009 B~EKK~702-WM
6010 B-KS-k~CZ
6011 B-XS-k~ZM
6012 B=K8=d=CZ
6013 B-KB-4~ZM

1/ Pierwsze dwie oyfry osnaczajg kod normy

KONIEGC




EN~75/0648-60 1

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujgca norme -CBCN Zjednoczenia Hubnictwa Zeleza 1 Stali

2, Istotne zmiany w stosunku do PN-~-60/H~-74226

a/ usunigto z normy rury przewoaowe z kielichem prostym,

b/ wprowadzono do normy na okres przejdciowy rury z kielichem stoikowym stosowene w wier-

tnictwie, ktoére stopniowo bgdg zastepowane nurami oktadzinowymi normslnosrednicowymi
wg PN-74/H-74233.

¢/ ujednolicony sposéb oznaczenla rur,

d/ wprowadzonc w rodzdziale 2-gim normy sposdéb oznaczenis rur i kodowania zaméwieh,

e/ podano w zatgczniku do norny indeks kodéw rur stalowych bez szwu kiselichowych,

3. Normy zwigzane

PN-7%/H-~01102
PN—71/H-04004

PN—65/H—O4OQ6

PN—-66/H~04010

-66/H-04012
Pi~64/H~-04013
PN—71/H~-04015
PN-71/H-04 314
PN—61/H~04415
PN-73/B-04419
PN—-6U4/H-742 54
PN-69/G-53031
BN-74/0631-01

Cechowanie stalowyoch pOéiwyrobéw i1 wyrobéw butniczych

Sprawdzenie skladu chemicznego stali i staliwa. Pobieranie i przygotowanie
prébek do analizy wytopowe]

Analiza chemioczne stali i staliwa. Pobieranie i prazygotowasnie probek

2 wyrobdw

Analiza chemiczna suréwkil, Zeliwa i stali. Uznaczanie caikowite] zawartosoi
wegla

Anslize chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie zawartofci manganu
Analiza chemiczna surowko, zeliwa i stali. Uzneczenie zawartuéci fosforu
Analiza chemioczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanle zawartosci siarki
Préba statyozna rozceiggania rur metalowych

Prébe sptaszcezania rur

Préva szczelnosci rur

Rury stalowe. Asfaltowe pow%Pki na rurach uktadanych w ziemi

Sprawdzieny do gwintéw rur oktadzinowych kielichowych normalnoérednicowych
Stal konstrukcyjna 3 okresSlonym przeznaczeniu. Gatunki

4, Normy zagraniczne i zalecenia miedzynarcdowe - break.




