
FOLSKA NORlłA BN-75/0648-60 

ZJEDNOCZENIE 
HUTNIC'l'WA 

Zamiast: 
PN-60/H-'74226 

żELAZA I $TA."LI Rury stalowe bez szwu, kielichowe PN -68/H-74229 

Gr.katal.III 62 

1. WSTfP 

.Przedmiotem normy są rury stalowe ·oez szwu kielichowe, ze stali węglowej, stosowane do 

budowy przewodów jak również w wiertnictwie. 

2. PODZIAŁ, uZNACZENIE I SPOSbB ZAMAWIANIA 

2, '1. Oznaczenie rur bez szwu. Rury bez szwu wykonuje się jako walcowa.ue na gorąco i 

oznacza - B. 

2,2, Podział w zależności od wykonania końców 1 polaczeń 

- rury z kielichem kulistym 

- rury z kielichem stotkowym 

- z f:,"Wi'1tami krótkimi 

- z gwintami długimi 

-KK 

- KS 

Ie 

d 

2 .3. Podział w zależności od rodzaju zabezpieczenia przed korozją 

- rury czarne, bez zabezpieczania przed iwrozją 

- r ury walcowa.uo zewnętrznie roztworem asfaltu 

- rury z kielichem kulistym 

- zabezpieczone zewnętrznie powłoką bitumiczną 

z pojedynczą przekładką 

- zabezpieczone zewnętrznie pow;toką bitwniczną 

z podwójną przekładką 
~ 

- malowane wewnętrznie roztworem asfaltu 

- cz 
- ZM 

- Z01 

- Z02 

- WM. 

g ,4. Sposób budowy zamówienia, Zruuówienie powinno zawierać 1 nazWf< rury, numer normy, 

oznacz,enie wg 2,1., 2,2,, 2.3., średnicQ zewnętrz~ i grubość ścianki wg 3.3.1., 3.3.2, 

długość wg 3.~.8, znak stali wg 3.5, jak również cytry kodu. 

Przy kodowaniu zamówienia w zakresie normy i wymagań należy posługiwać się załączni­

kiem. 

Zjednoczenie H~tnictwa Żelaza i Stali 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Żelaza 1 Stali zarządzeniem nr 

23/75 z dnia 10.07.1975 r. jako norma obowiązująca w zakresie 

produkcji od 1 stycznia 1976 r. 

DHUK ZD w I lJZ.,485.75.n,J00+15 Cena 22 zł. 
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2.'1. P~;ykład oznacze11ia 

e/ rury kielichowej bez ... zwu, vu.lcowauej na e;o.~~co, z kiel:!.chem kulistym, zabezpieczonej 

zewnętrzni" powluką bitumiczną z podwójnq przeklAJ.~.ą i mlilovanej wE-wnętrznie asfaltozą, 

0 średnicy zewaętrznej 406,4 mm i gJ..lbości ściank;i 'lO mn., ze stali H35: 

RURA KIELICHOWA 

Kod 

b/ rt·ry lrielichowej bez szwu, walcowanej na gorąc-o, z kielichem stożkowym i z e;wintami 

l·;rutkimi, oza~n :j, o średnicy zetnętrznej 219,1 1 grubuść ścianJd. 6,7 mm, o_ długości od 

5,0 do 8,0 m, - q stali R55 

RURA KIBLICHOWA - BN-'14/0648-60 B-KS- k -:-CZ-219,1x6,7x3,0-8,0-R55 

_60 _j_ 10 l 

c/ rury kielichow.,.j bez szwu, walcowanej "\, . gorąco, z kielichem stożk)wym i z gwintami 

długimi, ro.alcwanej zewnętrznie roztworem as:fc.. tu o średnicy zewnętro:r..ej 10·1 ,6 mm i gruboś­

ci ścianki 7 mm, o długości od 6,0 dv 13,0 m ze st~i R65: 

RURA KIELICHOWA - Bn-74/064&-60-B-YS-d-ZM-101,6-7J:S,0-13,0-R65 

Y od 60 1j 

j. \JYMAGANI Jl 

,3.1. Powierzchnir~, Powi<>rzchnia zewll( trzna l wewritrzna rur powinna by<.\ gładka. J.Jopusz­

czalne są na powierzchni drobne rysv, wgniecen:i.a. t.uski, nit,równości i faliatość, będące 

wynikiem stosowanej technologi~ produkcji, jeżeli po uwzględnieniu ich głębokości grubość 

ścianki mieścj się w granicach dopuszcza4nych odchyłek. Dopuszcza si~ usuwanie waa przez 

szl~fowanie. W prz~adku zalegania łusek o grubości przekraczającej dopuszczalne odchyłki 

g~nbości ścianki dopuszcza s~ ich usunięcie przGz dłutowanie lub szlirowanie, a następnie 

napawanie powstałeGo wgłębienia. 

Powierzc~nia gw~ntów powinna być gładka 1 powinna odpowiadać co naj~niej klasie 6 wg 

"!: CI-58/M-04~51. 

Na powi~rz~hni gwintu nieuopuszczalne są nauerw~ia i nieciągłości: dopuszcza się usuwa­

nie tych WE\d pod warunkiem, że dociąg spr"'.wdzl.an\1 gwin";.owego będzie się mieścił w grani­

·;sch dopuszczalnych odchyłek wg PN-68/G- J;-'')3'1. 

Dopuszczalna liczba zwojów z niepełnymi ~r?.biet~i nie powinna p.~ekraczać 8. 
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3 . 2 . Xpńce . Rury wykonuje się 4 kielichem kulist ym z gładkimi końcami lub z kielichem 

stożkowym i gwintami krótkimi wzglę dnie długimi. Rury z kielichem stożkowym wykonuje się 

z gwintem pr awym wg PN- 68/G-02031 , a na żądanie uzgodnione przy zamawianiu , z gwintem le­

wym . Na żądanie zamawiającego do:;tarc4a się rury z ki elichem stożkowym z gładkimi końca­

mi, bez gwintów . 

3 . 3.1. Wymiary rur z kielichem kulistym ora:; :nasę 1 m podano w tablicy 1 . 

Tablica 1 

~ ·:yminry rur Wymiary kiel icha 
Masa 
rury 

f;rednica ~rubość 
zev;nętrz- cianki b Dwk R a r2 r 1 
na D g 

!!l.lll kg/m 
, 

88,9 3 ,6 30 105 51 55-60 35 6 7 ,63 

108 4 35 133 65 7C>-75 35 6 10 ,3 

133 4 40 153 75 75-85 40 6 12 , 8 

159 4 , 5 45 183 90 85-90 45 6 17 , 1 

219 ,1 6,3 50 260 122 100-110 60 6 33,2 

2T5 7,1 55 310 153 1}0- 1,50 80 6 46 ,1 

323 , 9 a 60 ,62 179 140-160 80 6 62,1 

355, 6 8 65 397 196 145-165 85 6 68,3 

406,4 10 70 44} 218 160-180 100 6 f:!7 , 8 

508 11 75 553 274 190-210 110 6 135 



4 BN-75/0648-60 

} . 3.!...2. <IW.:;t.E.Ł.Eur z k i e lichem stożkowym i ~ gwintami oraz ma S\) 1 m podano w ~ablicy 2. 

,----· 
Wymiary rur 

Srednica Grubość 
zewn,.t:r.zna ścianki 

D g 

mm 

4 
6b'łr:;; 

! 6 
-

101,6 7 
f---· -
l 5,2 
l 114,3 l 6 ,"~ 

5,6 
12/ 

7,5 

6 ,2 
139,? 

?,7 
-

7 ,3 -
168,3 

8,9 

6,9 

l 
1"/'?,f:'.. 

9,2 

l '7,6 
193,7 

9 ,5 

219 ,1 
6 , 7 

8,9 

7,9 
244,5 

8,9 

2'73 
7ł! 

8,9 

298,5 8,5 

355,6 
8,1 

10,9 

o" i 
~~~~~~ ·i ·l 

' l ; l 

l ~ 
10 o 

-=- ~-

... J 

Tablica 2 

Średnica 

średnica zewrl'i:trzna Rodzaj 
r-ewnę ·trzna kielicha gwintu 

d Dk 

eo,9 k 
98 

76,9 d 

8'?,6 109 k i d 

103,9 k 
123 

101,5 d 

115,15 k 
158 

112 ,0 d 

'127,3 k 
15'1 

124,3 d 
·-

153,7 k 
'182 

150 , 3 d 
--·-r-- - · 

'164 , 0 k 
191 

159,4 d 

178, 5 k 
206 

174,7 d 

205,7 k 
232 

201,3 d 

228 ,7 k 
258 

226,7 d 

226,8 
286 

k 

255,2 d 

281 ,5 312 k 1 d 

339,4 
374 

k 

333 ,8 d 

ł~ias~ 
rury 

kg/m 

8 ,43 

12 , C:6 

16 ,54 

14,00 

16,91 

16,73 

22,15 

20,41 

25,13 

29,03 

35,12 
; 29 ,10 

38 ,<!2 

34,96 

43,26 

35,11 

46,32 

46,22 

51 , 92 

46,57 

57,91 

60,1+7 

68,54 

92,61 l 
----> 

l 
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o.d,tablioy 2 

Wymiary rur Średnica Masa 
Średnica Grubość ~rednica zewnętrzna Rodzaj rury 
zewnętrzna ścianki wewnętrzna 

kielicha gwintu 
D g d Dk 

llllll kg/m 

9,5 387,4 \ k 93,21 
406,4 424 

11,1 384,2 d 108,32 

45'1 10 437,0 4'75 ki d 110,18 

508 11,1 485,8 530 k i c;. 136,30 

;,;.}. Dopuszczalne odchYLki 8rednic żewnętrznych rur w części niekieli chowanaj wynoszę: 

- dla rur z kielichem kulistym ~ 1,25% 

- dla rur z kielichem sto~kowym ~ 1,00% 

3.],4, Dopuszczalne odchYłki średnio wewnętrznych rur z kielichem stoźkowym w części 

niekJ.elichowanej powinny być takie, aby trzpień kontrolny o wymiarach podanych w tablicy. 3 , 

dał się swobodnie przesuną6 przez rurę . • 

'ra.blica 2 

Średnica Wymiary trzpienia kontrolnego 
zewnętrz- Średnica Długość na rury 

mm mm 

do 219,1 d - 3,2 152 

244,5 do 355,6 d - 4,0 305 

406,4 i powyżej d - 4,8 305 

d - średnica wewnętrzna rury 

~· Dopuszczalne od~hyłki średnic wewnętrznych rur z kielichem kulistym w części 

kielichow8nej podano w tablicy 4. 
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;J.Ę:; , c; cto 2 1 9 , 1. 

~----·-- ...:-- --~-·---·--.-· ---: ~ 
1Jopu~: zc ;:.;;, lne ;,dch~ł.ld ~ 
średni.c \'.revmę t rzn.ych . 

mm 
---·---.-. --· -. -:--~-·-.. ::-·· ..... ~---

~: ?> 

+ 4 

~~ -!-~ •. 0.!'!.<:-_Z~lnoSć !.. -~~•-tl:.-y 1;ot.i,Jartę p~f>t"~tvtL: t~_!:d\T s~c ze.f.ń\'łŚCi ru~·ób~ t'IV(~ ~tą 'pUd eiśn:t~qięm 

GO J~.J::;/C .ij.i? n..ię p_o\Vi r"n.ty \,t/ylr::t. zywnó n:t-ę;,s .zc.ze1nt)('i ct i 'ttr::;ttł ~ych -odk::~z te: l c eh • .c~-~~ts wyt rzyr.H.}-fl i;;..._· 

z. lde.licłu!lii s to:?kowyru ~e s t a.H H5.':' 1 P.b] wg flfl - '74/0632- 01 . ::>kład cłu~mic.!.>~)' s t ai:l. /ęnait-

:.:~ 'i!Jt<.>po•'!e./ o i'.a z tl ovt~ ~; :~cz.a. ln& ddchylk.:l. bu Jkładl • bh_em:l.c'zrfe{:$o ,, w [~rzy.pl:'ldlw wy!{o·i1;r~·ania ·cnv.­

~t.i:~<y k ón t:i ·o lnej, z got o •vy'ch ·:.cut·, pov: 1 n.r1y odp0 w.i eJ i-a6 ·wyJ:tagc~ni,ou llv .L'21 klhsy:f.il{:~cyjnych ,· AtU.-
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':(:-j.b lica 2 

r-· ---, l 
'inasności wytrzymałościowe l 

l l 

l 7,n c k R o 
,-----:---------~ 

l 
!itcl.i e "'m j Zl~- 1 

l · ' l 

l 2 ') 

~----~~ ------! kG/lll!:l kG/cun'-

l mil~imu.;n i 
l-··- r·----· :.~)- --·---- ~ l TI3S 24 55 
l R45 26 45 ' ' 

l l 
l 

i R55 28 55 i .... ;.':'-

l H65 
! 

! 39 65 
1 

" i t~ 

L__ 

·.-.· .. ~~ . . . --~-... 

. ) .. '''· iW.ry c echuje się i ndywi.dualnie ~rze:.: v;yb;, .:; :!_ .. · 

·: ... ~_! .. :'>;~: -~·~:::;_~t ~~i d la rur z kielicD.em s t o:;kowym przez m.a lo~~-.;:::.r: }. '-~ ~;r~-:~ii.. ( ;::;.:~.-~.-- -

\·.: j\;j.cc(..' ::; -:.:-Gf:.cd.::::;.niCJ. na rurach powinno być Ob\r..riodziońe bj_ał.ą .fu1,.0~-! .. lJuytt::i ~~c; zc. ~-~ .. :~· (: 1~c;:t ,_,,; :l--

<-'~ t:Cb(.)\'J;3!Ji::::. w;~ -~·-·.-_::-i-73/li-0'1 102. 

zabezt~iecz~··~ ;,:c·:?.ed uszkodzeniami mechanicznymi. 

TJ:o<'; •~ni c :::·o.:· :lo transportu oraz 6kładowanie powinno odbywa(; ~-.. ;::x·:J , t .= .• ! . .:. ~.1 

~±."_2. E~n;~c :ja • .Rury dostarcza się o rodzajach zabezpieczen:i.a p.:;::ceLi ;;.or o :::;i 'l ,-::; ;t:ic::io­

uycb. w 2 . j . Ze.ba;!;piec:::.enie powłoką bitumiczną należy wykor;.e.ć i.vg h~-ć:4/~'-'71f2)1+ . l'o<;i ,n·"e i.:­

n :.e gY:in.tów należy pokryć smarem antykorozyjnym. 



' 
l 

BN-75/0648-60 

5. BADANIA 

- sprav!(tzenie pO'I'Iierzchni rur i gwintów, 

- sprawazenie wymiarów rur i gwintów, 

- sprawdzenie szczelności rur, 

sprawdzenie składu chemicznego i własności wytrzymałościowych. 

~>la żądanie zamawiającego wykonuje się próbę spłaszc:z.an;!.a rur. 

5. 2 . Skład i wielkość partii. Rury bada aię partiami. Partię stanowią rury o jednakowej 

średnicy, grubości ścianki , jednakowego wykonania i z jednego gatunku s tali. Liczność par­

Gii rur o średnicach 168,3 mm i poniżej nie mote przekraczać 400 sztuk, liczność partii 

rur o średnicach 17?,e l!llll i powyżej 200 sztuk. 

~3. Fobieranie próbek. Liczność pobieranych próbek do badań podano w tablicy 6. 

Tablica 6 

Rodza je badań Liczność próbki 

Sprawdzenie powierzchni rur i [)Wintów 100% rur z partii 

Sprawdzenie wymiarów= i gwintów 100 % rur z partii 

Sprawdzenie szczelności rur 100 % rur z partii 
·--

Sprawdzenie składu chemicznego: 

- anali:z:s wytopowa wg PN-71/H-04004 

- analiza kontrolna11 
wg PN-65/H-04006 z jednej rury 
dowolnie wybranej z partii 

Próba ~7trzymałościowa 9-8. rozciąganie 2 próbki z 2 dowolnie wybranych 
rur z partii 

Próba spłaszczania rur 1/ 2 próbki z 2 dowolnie wybranych 
rur z partii 

1/ Badania przeprowadza się na żądanie zamawiającego 

5 .4. Opis badań 

5.4.1. Sprawdzenie powierzchni rur należy przeprowadzić nieuzbrojonym okiem. Wnętrze 
, . 

rury ogląda się przy oświetleniu rury z obu końców. Głębokość zalegania wad należy spraw­

dzać przyrządami pomiarowymi, posługując się pilnikiem lub tarozę szlifierską. Sprawdze­

~ie powierzchni gwintów należy przeprowadzić wg PN-63/ G-020}1. 

5.4.3. Sprawdzenie wymiarów rur należy przeprowadzić przyrządami uniwersalnymi, przy 

c zym: 

- średnice zewnętrzne, grubość ścianki i owalno.Sć należy mierzyć z dokładnością do 0,1 .am , 

- długość należy mierzyć z dokładnością do 10 cm, 
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z dokładnością do 0,_1 rum , 

Sprawdzenie wymi arów ;~vn.ntow na l e;·.y i-'~' ~·. •.:prowadzić w t; PN- 6')/G-5 , 031 . 

~. SpraVJdzenio szczell_J.o{;c LI~IT n:: ~'!:;~1' przeprovu.ul:;;ić w t; l 'j - ?3/il-044-1 9 pod ciśnienie"' 

podanym w ,.LJ. 
5 ,4,4. Sorawdzen.io s:cl atlu c;_;e:r!J_c :; ~ci-:ill i1a.l eż;;· przeprowadzie we; .PN- 66/H- 04010 , .?N-66/E-

04012, PN-6-l~/H-04013, l'N- 6B/ti - 04(J'll > ~- .Hl- ? 1/H- 04015 lub i n nymi metodam.l. o nie mn.ieje ze j 

dokładności oznaczania. 

~. Sprawdzen ie wyt:czy.r:•ałobc:L na. ro.~ciąr;an~ no.l0i.y przeprowaazić wg Pi'<·· '/ 1/H- 04314 

na próbkach wzdłużnych wyci<,;tych :.:. r.dekie l i chowanc::;) C<.:\;śc i r ury. 

5.4.7 • .l:'róba spłaszczenia. l'róbę należy przeprowadzić wg PH- 61/ll-0441 5 :ua pierścieniuch 

o wysokoóci 50 mm wyciętych z nieJcielichowanej czyści rury • . Próbka /r. ·i•,>n:: cj_ eń/ nalei:y 

spłaszczo6 do wysokości H = 0 , 7 u. 

~O c ę_fl!L WJ:nikóv.: bada1'1 

5. 5.1. Ocena wvnikUI sprawdzenia rowierzchn;l. oraz wyrr.iax·ó~ r ur i gnintów . llu.ry nie Odpo­

wlad~:<jące wymaganiom 3.'1., ~.2., i 3.3. nalę:&y uznaó za n i e zGodne z 111ymueaniami normy 

i usunąć z partii. 

,2.,2.2. Ocena wyników sprawaz;enia szcze.Lnośc i . nur y nie odpowJ.a<iające wywag aniom 3. t;. . na­

leży ctznać: u : nioJ.(30dne z wymaganiami norlllJ i usurJ.qt: z partli . 

~-· Oc ena wvrd.k ow s prawdzenia skła.du cbemic z nec:o. ,fe?..eli ana liza wytopowa lub kontrol­

na ni o odpowiada wymagaulom ;>. 5 , part: ię na l •Y.'; y u :c r,:::.ć :,.a niezgodną z wymaganiami normy . 

hl•4 • Oc~-ynik~J- spra•.vdzenia wł.asnośo~'!:L!i.P-:y ;:,ał.osci ovJych oraz prób - spłasz,c zania . 

Jeżeli którHkolwielt z bfl.dań da wynik uie odpowiadający .,.,ymage.niom 3 . ? i 3 . 8 badanie to na­

leży powtórzyć na podwójnej liczbie próbek w s t os unku do poda nych w tablicy 6 . Hury, z któ­

rych probki dały wynik ujemny , ual eż:y usunąć z partii. Jeżeli przy powtórnym badaniu cho­

ciaż jedna próbka nie odpowiada wymaganioCl,, partię rur należy uznać za niezgodną z wy ma­

g aniauli normy . 

5.6. Zaświadczenie jakości i atest. Wytwórca obowiązany jest wystawić dla każdej p artii 

zaświadczenie jakości zawierające stwierdzenie o zgodności wyrobu z wymaganiami normy , 

a na żądanie zamawiającego wytwórca obowiązany jest wystawić dla każdej partii atest z a­

wierający następujące dane~ 

nazwę lub znak zamawiającego, 

numer i datę z amówienia, 

-- nazwę lub znHk wytwórcy, 

- znak stali, 

wymi ar rur, 

liczbl,i ru.r z partii, 

r odza j i wyniki badań , 

numer n iniejs z e j normy, 

datę i podpi s KJ wyt·.vórcy . 

6 . POST~l'OWANIE Z PAR'.rl4 iU.F~ZGODN4 Z VlYt,lAGANIMll NORMY 

Partię uznaną za niezgodną z wymaganiamt normy wyt wórca może przesortować, poprawić i przed­

stawić ponownie do badań j ako nową part i <;' • l'lynik powtórnego badallia j est o stateczrcy . 
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Kody i oanaozenia rur etalow,oh bez szwu kielichowych 

Kod 1/ Oznaczanie 

6001 B-n-OZ 

6002 B-JIX-ZII 

6003 B-B-Z01 

6004 B..U:-Z02 

6005 B-IX-B 

6006 B-&:K~Z-'111 

600'7 B-JCK-ZM-WII 

6006 B-KK~Z01-114 

6009 B-D:-;02-\1111 

6010 ~lt~Z 

6011 ~8-)t-ZK 

6012 B-Z: B-d-OZ 

6013 B-:-XS-4-ZII 

1/ Pierwasa dwie o~ą oauo•;M kod noriQ' 

:lOII:IO 
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IN.b'ORMACJE DODATKOWE 

1. Instytuc~a opracowująca normę -CBON Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza i Stali 

2. Istotne zmi8..nł w stosunku do .PN-60/H-74226 

a/ usunięto z normy rury przewodowe z kielichem prostym. 

b/ wprowadzono do normy na okres przejściowy rury z kielichem stożkowym stoFowane w wier­

tnictwie, które stopniowo będą zastępowane nurami okładzinowymi normalnośreUnioowymi 

wg PN-74/H-74233. 

c/ ujednolicony sposób oznaczenia rur, 

d/ wprowadzono w rodzdziale 2-gim normy sposób oznaczeniP rur i kodowania zamówiPń, 

e/ podano w załączniku do normy indeks kodów rur stalowych bez szwu kielichowjch, 

3. Normy związane 

PN-73/H-01102 Cechowanie stalowych półwyrobów i wyrobów hutniczych 

PN-71/H-04004 Sprawdzenie składu chemicznego stali i staliwa. Pobieranj_e i przygotowanie 

próbek do analizy wytopowej 

PN-65/H-04006 Ana~iza chemiozna stali i staliwa. Fobieranie i przygotowanie próbek 

z wyrobÓw 

PN-66/H- 04010 Ana liza chemiczna surówki, żeliwa i s tali. uznaozanie całkowitej zawartości 

węgla 

:PN-66/H-QlW12 Analiza chemiczna surówki, ~eliwa i stali. Oznaczanie zawartości Jll8llłl;anu 

PN-64/H-04013 Analiza chemiczna surówko, żeliwa i stali. Oznaczenie zawartueci ~osforu 

PN-'71/H-04015 Ana liza chemiczna surówki, żeliwa i stali. Oznaczanie zawartości siarki 

PN-71/H- 04;114 Próba statyczna rozciągania rur metalowych 

PN- 61/H-04415 Próba spłaszczania rur 

PN- 7)/B-04419 Próba szczelności rur 

P.N- 64/H-74234 Rury stalowe· • .Asfaltowe powł_oki na rurach układ8.NCh w ziemi 

PN- 69/G-53031 Sprawdziany do gwintów rur okładzinowych kielichowych norma1nośre4nicowych 

BN--74/0631-01 Stal konstrukcyjna 1 określonym przeznaczeniu . uatunk1 

4 . Normy zagraniczne i zalecenia międzynarodowe - brak. 


