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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest cha- 2. Okreslenia — wg BN-74/7401-08 i BN-84/
rakterystyka wad klisz fotopolimerowych typu PW (na  7433-05/00.
podiozu wlasnym) i PT (na podtozu z folii z tworzywa
sztucznego). 3. Charakterystyka wad — wg tabeli.
Lp.| Nazwa wady Okreslenie wady Wystjgg;‘vame Przyczyn‘);a}zlz\;\;stawanla Wplyw wady na jakoéc¢ sprs;p\.\?;;):nia
1 2 3 4 5 6 7
1 Ubytki brak elementow w miejscach ry- — niedoswietlenie dyskwalifikuje wzrokowo
rysunku drukujacych lub ich sunku czescl rysunku i lupa 8X
czesci, np. punktow — uszkodzenia mecha-
rastrowych niczne
2 Porowato$¢ wiery, welgbienia, na powierzchni — kurz migdzy folia dyskwalifikuje
rysunku postrzgpienia  kra- elementéw dru- przektadkowa a ne-
wedzi rysunku, kujacych gatywem
szorstkos$¢ powierz- — wirgcenia i zanie-
chni elementéw czyszezenia w folii
drukujacych przektadkowej
— niewlasciwy sktad
zywicy fotopolime-
rowej
— pecherze | zanie-
czyszczenia w Zywi-
cy fotopolimerowe;j
3 Znieksztal- niewlasciwe odwzo- w miejscach ry- — za cienkie linie na dyskwalifikuje lub ob-
cenia rysun- rowanie elementéw sunku, zwlasz- negatywie niza jakos$¢ w zaleznos$-
ku drukujgcych rysun- cza wystgpuja- — zadymienie negaty- c¢i od nasilenia wady
ku, jak: skrzywione cego oddzielnie wu i klasy druku
i (lub) pofatdowane od innych ele-
linie mentéw druku-
jacych, np. linie
cienkie
4 Niepasowa- niezamierzone prze- w miejscach ry- niejednakowa techno- dyskwalifikuje lub ob- wg BN-75/
nie barw sunigcie elementdw sunku barw, logia wykonania po- niza jakosc¢, w zalez- 7419-02 na
rysunku barw najczgéciej  na szczegblnych klisz w nosci od nasilenia wa- odbitce
wzgledem siebie na kliszach na po- komplecie dy i klasy druku prébnej

odbitce z kompletu
klisz

diozu obcym
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cd. tabeli
Lp.| Narzwa wady Okreélenie wady Wistepatanie RiRyezmy PO“;Slawamu Wplyw wady na jakosé SpUSOb.
wady wady' sprawdzenia
1 2 3 4 S 6 7
5 Zmniejszone niezamierzone w micjscach ry- — zbyt diugie naswiet- dyskwalifikuje, gdy po- wg BN-74/
wymiary zmniejszenie  dlu- sunku, na kli- lanie lub doswietla- woduje niedokladnos¢ 7443-02 za-
(skurcz) gosci lub szerokosci szach na podlo- nie pasowania barw wigk- tacznik 4
kliszy Zu wlasnym — niewlasciwe  susze- szg od dopuszczonej
nie dla stopni pasowania
wg BN-77/7402-02, lub
obniza jakosc
6 Nieprosto- brak kata prostego w miejscach ry- wadliwe doswietlanie dyskwalifikuje lub ob- katomierzem
katnosé w kliszach prosto- sunku I suszenie niza jako$¢, w zalei- lub katowni-
katnych noéci od nasilenia wa- kiem
dy i klasy druku
7 Niewlasciwa nieodpowiednia lub w miejscach ry- — zabrudzenia  po- dyskwalifikuje  przy wg BN-74/
grubosé niejednakowa gru- sunku wierzchni  szyb w réznicy grubosci wigk- 7443-02 za-
bosc¢ kliszy urzadzeniach na- | szej niz podano w tacznik 3
swietlajacych BN-84/7433-05/01
— zabrudzenia  po- i BN-84/7433-05/02
wierzchni folii prze-
ktadkowej
— nierownolegle usta-
wienie szyb
— niedostateczna ilos¢
zywicy fotopolime-
rowej migdzy szy-
bami
— niedostateczne lub
niewlaczone chlo-
dzenie szyb podczas
naswietlania
8 Niewlasciwa nicodpowiednia lub w miejscach ry- niejednakowe naswiet- dyskwalifikuje w przy- wg BN-65/
glebokosé nicjednolita gigbo- sunku lenie od strony podioza padku réznicy gigbo- 744206 wy-
kos¢ kliszy migdzy : : o kosci wigksze] miz po- sokosciomie-
poszczegblnymi ele- na cale‘; po- - plewtasc1w1e pracu- dano w wymaganiach rzem (gru-
mentami  drukuja- picrzEn: g Jcd w‘yr‘nywarka wg norm przedmioto- bosciomie-
cymi - r.neu‘ftasawy aestan wych rzem) typ 2
zywicy fotopolime- l :
powe] z dzialtka
podstawowa
czujnika
o wartosci
0,005 mm
9 Niewlasciwa twardos¢ kliszy nie- na calej po- — za krotki czas do- obniza jakos¢ wg BN-84/
twardosc zgodna z wymaga- wierzchni kliszy $wietlania 7433-05/01
niami  wg norm — nicodpowiednia 2y- zatacznik 3
przedmiotowych wica fotopolimero-
wa (np. przetermi-
nowana lub nieod-
powiednio przecho-
wywana)
10 Pecznienie wsigkliwo$¢  kliszy na calej khiszy za krétki czas doswiet- dyskwalifikuje lub ob- wagowo
podczas zmywania lania niza jako§¢ w zaleznos-
dopuszczalnymi ci od nasilenia wady
rozpuszczalnikami
11 Podmycie wymycie fotopoli- w miejscach ry- — 7za krotki czas na- dyskwalifikuje lub ob- lupg 8X

elementu
drukujacego

meru pod elemen-
tem drukujacym na
ciance bocznej ele-
mentu drukujgcego

sunku

$wietlania przez ne-
gatyw

negatyw niezgodny
z BN-84/7433-05/01
zatacznik 2
zanieczyszczona lub
spolimeryzowana
zywica fotopolime-
rowa

za duze cis$nienie
wymywania
zabrudzenia na szy-
bie kopioramy

niza jako$¢ w zaleznos-
ci od nasilenia wady
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cd. tabeli
Lp. | Nazwa wady Okreslenie wady Wyst‘izgszame Przyczynia;:j(;\l»;stawama Wplyw wady na jakos$¢ splip»f;s:nia
| 2 3 4 5 6 7
12 Niewlasciwy powickszony  lub w miejscach ry- — nieodpowiedni czas obniza jakosc mikrosko-
kat nachyle- zmniejszony kat na- sunku naswietlania pem poligra-
nia elementu chylenia $cianki ele- — nieprzestrzeganie ficznym wg
drukujacego mentu drukujgcego zasad technologii BN-85/
7439-08
13 Pecherze komory powietrzne na catej kliszy — stosowanie  zapo- dyskwalifikuje, w przy- wzrokowo
w kliszy wietrzonej Zywicy padku gdy wystepuje i lupg 8X
fotopolimerowej pod elementami druku-
— nieprawidtowe dzia- | jacymi lub obniza ja-
lanie wylewarki kos¢, gdy wystepuje
— nieszczelno$é ramy w miejscach nie druku-
Jacych
14 Uszkodzenia peknigeia, zaryso- — uszkodzenia mecha- dyskwalifikuje, w przy- wzrokowo
mechaniczne wania, zagniecenia, niczne kliszy padku gdy wyst¢puje
kliszy wtrgcenia cial ob- — nieprawidlowe dzia- pod elementami dru-
cych na powierzch- tanie wylewarki kujacymi
ni niedrukujgcej kli- — zanieczyszczenia
szy mechaniczne zywi-
cy fotopolimerowe;j
I5 Smugi smugi na podlozu — zmieszanie Zzywicy obnizaja jakosé wzrokowo
od strony uzytko- fotopolimerowe;j
wej miedzy elemen- o réznym okresie
tami drukujacymi gwarancji i roznej
jakosci
— za wysokie ci$nienie
napetniania
— za szybkie napelnia-
nie
— nieodpowiedni ma-
teriat dyszy wyloto-
wej wylewarki
— naswietlanie Zywicy
fotopolimerowej
0 niewyréwnanym
ci$nieniu wewne-
trznym
16 Lepkosé wyczuwana przez — zabrudzenie cylin- dyskwalifikuje lub ob- organolep-
kliszy dotyk kleisto$é¢ (le- dra wymywarki lub niza jakos¢ w zaleznos- tycznie
pienie si¢) powierz- stojaka do $cigga- ci od nasilenia wady (przez dotyk)
chni kliszy nia folii
— niewlasciwe wymy-
cie elementdw nie
drukujacych
— niewlasciwe do-
$wietlanie
" Patrz Informacje dodatkowe p. 4.
KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego w Warszawie, ul. Miedzia-
na 11.

2. Normy zwigzane

BN-74/7401-08 Technika drukowania wypuklego. Chemigrafia.

Nazwy i okredlenia

BN-84/7433-05/00 Klisze fotopolimerowe. Postanowienia ogdlne

Pozostate normy zwigzane podano w tabeli.

3. Autorzy projektu normy — Siemiatkowski Jan — Drukarnia
im. Rewolucji Pazdziernikowej, Warszawa, mgr inz. Jerzy Kontkie-
wicz — Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poli-
graficznego, Warszawa.

4. Sposoby usuwania wad klisz fotopolimerowych — wg tabeli na
str. 4.



RN

Wada
i zaradcze
nr nazwa *1020077265*
1 2 3
1 Ubytki rysunku dtuzej naswietla¢ przez negatyw
zmniejszy¢ ci$nienie lub czas wymywania
ostrozniej obchodzié si¢ z forma przed do$wietleniem
sprawdzaé czysto$¢ i zadymienie negatywu
sprawdzaé czysto$¢ szyby -
sprawdzaé jako$é zywicy fotopolimerowej (okres gwarancji oraz wizualnie: jednolitosé zabarwie-
nia, wystepowanie zanieczyszczefi mechanicznych i grudek spolimeryzowanych §wiadczacych
o niewlaéciwym przechowywaniu)
unikaé pecherzy powietrza z zywicy fotopolimerowej
2 Porowato$é rysunku utrzymywaé czysto$é folii podlozowej i negatywow
sprawdza¢ czysto$¢ zywicy fotopolimerowej
unikaé pecherzy powietrza w zywicy fotopolimerowej
3 Znieksztalcenia rysunku nie stosowa¢ na negatywie linii o grubosci ponizej dopuszczalnej dla danej technologii
stosowaé zywice fotopolimerowa dobrej jakosci (przed uptywem okresu gwarancji, przechowy-
wang zgodnie z zaleceniami instrukcji technologicznej)
stosowaé negatywy o malym zadymieniu
4 Niespasowanie barw stosowaé dla wszystkich klisz w komplecie t¢ sama zywicg fotopolimerowa i $cifle te same para-
metry technologiczne naswietlania, mycia, do§wietlania i suszenia
uktadaé negatywy wzdluz jednego kierunku (zwlaszcza przy kliszach bezpodtozowych do druku
wielobarwnego)
5 Zmniejszone wymiary uzywaé zywicy fotopolimerowej z waznym okresem gwarancji
(skurcz) przestrzegal zasad technologii
6 Nieprostokgtnosc uzywaé prostokatnych negatywow
ostroznie obchodzi¢ sie z klisza podczas mycia (nie naprezac jej zbytnio)
doswietla¢ na folii przektadkowej takze klisze na podtozu wlasnym (Sciggaé foli¢ po doswietle-
niu)
7 Niewlasciwa grubosé utrzymywaé: szyby, plytki dystansowe, zatrzaski, folie, negatywy w nalezytej czystosci
uzywaé urzadzen lub plynéw antyelektrostatycznych
napelnia¢ rame do otworéw przelewowych, tzn. podawa¢ do danego typu urzadzenia Scisle
okreslona ilo$¢ zywicy fotopolimerowej
utrzymywaé sprawnos$¢ dziatania ukladu prézniowego dolnej i gdrnej czgsci ramy
sprawdza¢ prawidlowoé¢ dziatania wentylatora chlodzacego podczas naswietlania
sprawdzaé¢ réwnolegloéé szyb ramy kopiowej
zmniejszaé szybkosé napelniania ramy kopiowej, w systemach raklowych sprawdzac ustawienie
rakla i watka laminujgcego
8 Niewlasciwa glgbokosc wymieniaé zrodla éwiatta, w przypadku gdy sprawdzenie ekspozymetrem wykazuje niejednako-
we natezenie strumienia $wietlnego
sprawdzaé skuteczno$¢ mycia w réznych miejscach (droznos¢ dysz)
sprawdzac jako$¢ zywicy fotopolimerowe]
9 Niewlasciwa twardo$é sprawdzac¢ typ zywicy fotopolimerowe]
przedtuzy¢ czas doswietlania
10 Pecznienie doswietlié¢ klisze
11 Podmycie elementéw dru- przediuzyé czas naswietlania przez negatyw
kujgcych sprawdzaé czysto$¢ negatywu
zmniejszyé ci$nienie wymywania lub temperatur¢ roztworu wymywajacego
sprawdzaé jako$¢ zywicy fotopolimerowej
12 Niewtasciwy kat nachyle- stosowaé prawidtowy czas naswietlania wstgpnego (aktywujacego — od strony podtoza) oraz
nia na$wietlania przez negatyw
w urzadzeniach produkcji krajowej po opuszczeniu ramy do pozycji poziomej nalezy odczekac
1 min przed naswietlaniem, do momentu zakorczenia procesu relaksacji cieczy i wyréwnania
ci$nien w ramie
13 Pecherze sprawdza¢ szczelno$é ramy (jakos¢ uszczelek)
sprawdza¢ sprawno$¢ ukladu wylewowego
nows parti¢ zywicy fotopolimerowej nalewaé do zbiornika na minimum 12 h przed uzyciem
14 Uszkodzenie spodu ostroznie przenosi¢ klisz¢ przed do$wietlaniem
uzywaé Zywicy fotopolimerowej czystej i bez pecherzy powietrza
sprawdza¢ sprawno$é dziatania ukfadu ssacego
15 Smugi przeptukaé przewody ukladu napelniajacego zywica podawang do ramy
do wykonywania przewodéw stosowaé materiaty oboj¢tne chemicznie, np. PCV, stal nierdzewna
po napelnieniu ramy, przed naswietlaniem wstgpnym odczekac okolo I min do momentu zakon-
czenia procesu relaksacji cieczy i wyréwnania ci$nied w ramie A
16 Lepkos¢ kliszy utrzymywaé czysto§¢ stojaka oraz begbna lub stotu wymywarki

dokladnie wymywac 1 plukaé klisze
odpowiednio doswietla¢ klisze




