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NORMA BRANZOWA BN-81
Meble do maszyn drukujgcych 7484-01
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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest pul- 1 — pulpit z dwoma szafkami

pit wraz z szatkami fub stolikiem do wykonywania
podktadek wyréwnawczych.

2. Nazwy i okreslenia — wg BN-73/7401-11.

3. Podstawowy podzial i oznaczenie — wg SWW,
podbranza 0796-732 uzupeilniony symbolem kompletu
i numerem normy.

4. Komplety. Rozréznia sig dwa rodzaje komple-
tow:

2 — pulpit ze stolikiem
5. Przyktad oznaczenia pulpitu do wykonywania
podktadek wyréwnawczych (0796-732) w komplecie
z dwoma szafkami (1):
SWW 0796-732
PULPIT DO WYKONYWANIA PODKLADEK |
BN-81/7484-01
6. Ksztatt i gléwne wymiary podano:
a) pulpitu z szafkami na rys. I,
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Zgtoszona przez Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Poligraficznego dnia 3 czerwca 1981 r.

jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia

1982 r. (Dz. Norm. i Miar nr 15/1981 poz. 64)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981 Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,55 Nakt. 700 + 55 Zam. 2040/81 Cena zt 3,60
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b) pulpitu na rys. 2,
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¢) szafki waskiej na rys. 3,
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Rys. 3
d) szafki szerokiej na rys. 4,
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¢) stolika na rys. 5.
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Rys. 5
Powierzchnia robocza pulpitu  wg rys. 2 — Mas¢ lampy nalezy zrownowazy¢ na pochylej pla-
1100 X 750 mm. szezyZnie  sprezynami, umozliwiajgcymi  ustawienie

7. Materiat

a) Konstrukcja nosna szafek i stolika pod pulpit —
ksztaltownik w postaci rury aluminiowej wg PN-73/
H-93669 o przekroju kwadratowym 27,2 X 272 mm
i grubosci $cianki 2,2 mm.

b) Konstrukcja nosna pulpitu — katownik stalowy
30X30x4 wg PN-69/H-93401.

c) Ostony boczne i szuflady — blacha stalowa
wg PN-61/H-84020.
d) Oswietlenie pulpitu — lampa fluorescencyjna

o temperaturze barwowej 6500K (dzienna) wg PN-69/
E-85001. oprawa do S$wietldbwek wnetrzowa typ
OKS 2 X 40 W wg katalogu SWW 1133,

e) Blaty szafek, pétka stolika i plyta pulpitu —
ptyta wiorowa, plasko prasowana, laminowana wg
BN-69/7113-13 o grubosci okolo 20 mm.

f) Wyktadzina pulpitu — blacha cynkowa wg PN-74/
H-92900 o grubosci 0.5 -mm,.

W pozycjach a), b), ¢), e), ) dopuszcza sig¢ inne
rownorz¢dne materialy nie obnizajgce wartosci uzyt-
kowych 1 estetycznych urzadzenia.

8. Wykonanie

a) Pulpit (wg rys. 2) o skoénej plaszczyZnie
roboczej odchylanej od poziomu o 5, 151 30° wykonaé
z plyty widrowej wg p. 7e). Powierzchnie ptyty widro-
wej pokry¢ w sposéb trwaly blachy cynkowa wg
p. 7f) i zamocowa¢ na ramie stalowej wykonanej
7z katownikéw wg 7Tb).

Plaszczyzng roboczg pulpitu o$wietlié lampa wg
7d) zasilang z translormatora separacyjnego. Lampe
nalezy wyposazy¢ w kotka jezdne, umozliwiajace prze-
suwanie jej wzdtuz plaszczyzny roboczej. Do korpusu
lampy przymocowa¢ po obu stronach pojemniki na
podreczne narzg¢dzia (rylce, noze, oldwki, nozyczki
itp.).

lampy w dowolnej czgsci pulpitu.

b) Szafka waska (wg rys. 3) wykona¢ szkielet z rur
aluminiowych wg p. 7a), a ostony boczne i szuflady
z blachy stalowej — wg p. 7c). Blat szafki pokryé
plyta widrowa laminowang wg p. 7e). Szafka powinna
mie¢ trzy szuflady zawieszane na prowadnicach kulko-
wych tocznych, umozliwiajgcych wysuwanie szuflad na
calej jej dtugosci.

Dwie szuflady gérne o wysokodci okoto 200 mm
(przeznaczone do przechowywania czy$ciwa i materia-
6w do wyklejania) umiescié u goéry szafki. Jedng
suflad¢ dolng o wysokosci okolo 350 mm, (przezna-
czonyg do przechowywania puszek z farbami) umiescié
na dole szafki. Szatk¢ wyposazyé w drzwiczki zamy-
kane na zamek.

¢) Szafka szeroka (wg rys. 4) wykona¢ zgodnie
z poz. b). Szafk¢ wyposazy¢é w pieé szuflad zawieszo-
nych na prowadnicach kulkowych tocznych. Pierwsza
szuflada gérna o wysokodci 85 mm powinna by¢ za-
mykana na zamek oraz podzielona przegrodami- na
4 czgdci, przeznaczone na narzedzia. Cztery szuflady
dolne o wysokosci 140 mm s3g przeznaczone do prze-
chowywania obciggdéw, podkladek wyréwnawczych
i odbitek préobnych o formacie Bl do wysokosci stosu
140 mm. Szuflady dolne powinny by¢ zastonigte
drzwiczkami zamykanymi na zamek.

d) Stolik przeznaczony do mocowania na nim pulpitu
w wersji wolnostojacej — (wg rys. 5). Konstrukcj¢ nosna
wykona¢ z rur aluminiowych wg p. 7a). Potke przezna-
czony do odkiadania odbitek drukarskich wykonac
z plyty widrowej wg p. 7e).

9. Wykoiczenie. Elementy stalowe zabezpieczy¢
przed korozjg lakierem antykorozyjnym lub warstwg
chromu. Powierzchnie boczne plyty widrowe), szpa-
chlowa¢ i malowaé lakierem w strukturze gladkiej
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barwy czarnej. Powierzchnia robocza pulpitu powinna
by¢ gtadka, bez zadrapan, wglgbien i uszkodzen. Struk-
tura powierzchni plyty roboczej — jednokierunkowa.

a) nazwe lub znak producenta,
b) numer normy,
¢) symbol SWW,

10. Cechowanie. Na tabliczce znamionowej, trwale d) rok produkcji,
przymocowanej w miejscu oznaczonym na rys. 1 i 5, e) numer fabryczny,
nalezy umiesci¢ co najmniej nastgpujgce dane: f) mas¢ w kg.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Osrodek Badawczo-Rozwojo-
wy Przemystu Poligraticznego, Warszawa, ul. Miedziana 11,

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-69/E-85001 Lampy fluorescencyjne ($wietldowki) do ogdlnych ce-
low oswietieniowych

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogdl-
nego przeznaczenia. Gatunki

PN-74/H-92900 Cynk. Blachy

PN-69/H-93401 Stal walcowana. Kgtowniki réwnoramienne

PN-73/H-93669 Aluminium i stopy aluminium. Ksztaltowniki

BN-69/7113-13 Plyty laminowance pil$niowe twarde oraz widrowe

petne
BN-73/7401-11 Podstawowe techniki drukowania. Drukowanie. Na-

zwy i okreslenia
Systematyczny Wykaz Wyrobow. T.1. GUS. Warszawa: Wydawnic-

two Katalogow i Cennikow 1975
Katalog SWW [133. Oprawy oswictleniowe. Wydawnictwa Przemysiu

Maszynowego WEMA Warszawa 1976. Karta 3 — 76/11

3. Symbol wg SWW — 0796-732.

4. Autorzy projektu normy — Jerzy Harmak — Zaktady Remontu
Maszyn Poligraficznych GRAFMASZ, Warszawa, Jerzy Krukowski
— Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu
Warszawa.

Poligraficznego,



