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I; WSTEP
1, 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest podziat
i charakterystyka techniczno-uzytkowa obciagdw maszyn
drukujacych,
1.2, Okreélenia
" 1,2, 1, materiaty obciagowe - arkusze lub zwoje wytwo-

réw papierniczych, piétna gumowanego, gumy, tworzyw sztucz-
nych, przeznaczone do sporzadzania obciagdédw drukowych o
odpowiednich wiasciwosciach sprezysto-elastycznych oraz
okregélonych parametrach technicznych,np, : gruboédé, twar-
doéé, gtadkosé itp, Ze wzgledu na budowg wewnetrzna roz-
rézniamy dwa typy materiatéw obciagowych: kompresy jne

i peine,

1,2,2, materialy obciagowe kompresyjne ($écisliwe)- ma-

teriaty charakteryzujace sie tym, iz zawieraja  wewngtrz

kanaliki, pgcherzyki lub innego rodzaju wolne przestrze-
nie, ktére podczas $ciskania umozliwiaja zmniejszenie ob-

jetoéci i zapobiegaja deformacji bocznej obciagu.

1, 2,3, materiaty obciagowe petne - materiaty charakte-
ryzujace sig tym, iz nie zawieraja wewnatrz wolnych prze-
strzeni i podczas $éciskania nie zmniejszaja objetoéci (albo
w niewielkim stopniu) oraz nie zapobiegaja deformacji bocz

nej obciagu.

1,2, 4, guma obciggowa - materiat wielowarstwowy skta-

dajacy sie z 2 = 4 warstw ptétna pokrytych na przemian gu-
ma lub tworzywem sztucznym z zewhetrzna warstwa uzyt-
kowa ( licowa) odpowiednio szlifowanej gumy (tworzywa
sziucznego) o twardosci 70 + 92° sh i gruboéci: 0,65; 1,00;

1,50; 1,65; 1,70; 1,90; 2,00; 2,50 mm,

1,2, 5, podkiad ptécienno—gumowy - materiat wielo-
warstwowy sktadajacy sig z 3 £+ 4 warstw ptétna potaczo-
nych na przemian guma lub tworzywem z zewnetriznymi

warstwami ptétna ( jedna z warstw taczacych moZe byé kom-

o
presyjna) i o twardoéci 78 Sh oraz grubo&ci 1,00

i 1,90 mm,
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1,2,6, batyst obciagowy - materiat sktadajgcy sie z

dwéch warstw ptétna potaczonych warstwa gumy, o gru-

bosci 0, 30, 0,40 lub 0,50 mm.

1,2, 7, ptétno gumowane (guma) - materiat sktadajacy

sie z jednej warstwy ptétna dwustronnie lub  jednostronnie

pokrytego warstwa gumy (szlifowanej), o grubosci  0,25;
0,45 i 0,65 mm, (Wystgpuje réwniez odmiana pidtna
"Sphértekot e z warstwa wttoczonych kuleczek zapobiega-

jacych przechodzenie farby z odbitki na obciag).

1, 2, 8, arkusze podktadkowe - wytwory papiernicze Ilub

folie z tworzyw sztucznych o $cistej strukturze i kalibro-
wanej grubosci: 0,50; 0,75; 0, 10; 0, 125; 0, 15; 0, 175;
0,20; 0,25; 0,30; 0,40 mm,

1,2,9, preszpan - rodzaj kartonu o écistej strukturze

wéwngtrznej, kalibrowanej gruboéci 0,20 + 0, 60 mm igtad-

kiej powierzchni,

1, 2, 10, podktad korkowy - jednolity materiat uzyskany

z tartego korka i tworzywa sztucznego, sprasowany w ar-

kusze, kompresy jny o odpowiedhiej grubosci np. 2,50 mm,

1,2, 11, folia PCW - twarda folia z polichlorku winylu o

kalibrowanej gruboéci 0, 10 i 0,20 mm,

1,2, 12, file - tkanina wetniana, 4cidle sprasowana, kom-

presyjna o grubosciach: 1,00; 1,30; 1,50 i 2,00.mm,

1,2, 13, arkusz napinajacy (napinacz) - arkusz dobrze

zaklejonego papieru o duzej wytrzymatosci mechanicznej,
kalibrowany dla uzyskania jednolitej grubosci 0,10 mm,
stosowany do utrzymywania w naprezeniu czesci statej lub
zmiennej obciagu typograficznego; zamocowany na cylindrze

dociskowym w listwy zacisku z jednej strony oraz nawinig-

ty na pret naprezacza z drugiej strony,

1, 2, 14, podkiad obciagu - wielowarstwowa, wewnetrzna

lub spodnia czes¢ w obciagu offsetowym, wklestodrukowym
i dwiattodrukowym stosowana w celu uzyskania okreélonego

rodzaju obciagu | wiadciwej gruboéci nominalnej obciagu.

1,2, 15, grubosé obciagu - wg BN-73/7401-11 p. 3. 16.

1,2, 16, odksztatcenie obciagu -~ wg BN-73/7401-11
p., 3.6.

1,2, 17, sprezystosé obciagu - wg BN-73/7401-11
p. 3.9,

1,2, 18, plastycznoié obciagu - cecha materiatu obciggo-
wego charakteryzujacego sig zachowaniem trwalego od-

ksztatcenia po usunigciu dziatania sit zewnetrznych,

1,2, 19, napresenie podczas rozciggania (d,) - stosu.
nek sity rozciagajacej ( P, ) do pola poczatkowego przekro-
ju (AD) rozciaganego materiatu w ptaszeczyinie prostopad-

tej do kierunku dziatania sity ( @, = P_ [A).

1,2, 20, naprezenie Sciskajace (dc ) - stosunek sity
( 4p)

$ciskajacej (Pc) do pola poczatkowego przekroju

4ciskanego materiatu w ptaszczyZnie prostopadiej do kie-

runku dziatania sity (d.= P_JA, ).
c ci*h0

1,2,21, twardoéé obciagu (H) - wg  BN-73/7401-11
p. 3.8,

1,2,22, twardoéé Shore’a ( HSh) - twardoéé okreslona

w jednostkach umownych, zwanych stopniami Shore’ a,
i oznaczana za pomocg twardoéciomierzy (z iglica) typu

Shore’a,

1,2,23, relaksacja naprezen obciagu - zjawisko spadku

naprezef wewnetrznych w nowym obciggu wystepujace w

czasie procesu drukowania pierwszych n odbitek
( n << 10 000) przy statym odksztatceniu ($cisnigcia i roz-

ciggania),

1,2, 24, dopracowanie obciagu - proces zmierzajacy do

likwidacii skutkéw relaksacji naprezer, polegajacy na kil-
kakrotrivm naprezeniu nowego obciggu po wydrukowaniu.
pewnej liczby odbitek {np.: po 100, 500, 1000, 2000, 5000,

10 000).

1,2, 25, typ obciagu - rozréznienie obciagu ze

na zawartoéé¢ materiatéw obciagowych: '"kompresy jnych! lub

wzgledu

petnych!,

1,2, 26, obciag kompresyjny - obciag zawierajacy w
swoim sktadzie co najmniej jedna warstwe materiatu  kom-
presyjnego,

1, 2,27, obciag petny - obciag sktadajacy sig wytacznie

z materiatu obciagowego peinego,

1.2, 28, grupa obciggdéw - rozréznienie ze wzgledu na
zastosowanie w zaleznoéci od techniki drukowania; rozréz-
nia sig nastgpujgce grupy obciagdw; typograficzne, offseto-

we, wklestodrukowe i swiattodrukowe,

1,2, 29, odmiana obciagu - rozréznienie obciggu ze

wzgledu na odmiany procesu drukowania, Rozréznia sie
dwie odmiany obciagéw: do drukowania na maszynach ar-
kuszowych i na zwojowych,

1,2, 30, rodzaj obciagu - rozréznienie obciagu ze wzgle-

du na zestawienie i wtaéciwogci materiatéw ocbciaggowych
oraz charakterystyke techniczng, jak: twardosé, sprezy-

stogé, wielkoéé odksztatcenia technologicznie niezbednego

dla uzyskania prawidtowe] odbitki, Rozréinia sig obciagi
twarde, Srednie i migkkie,
Pozostate okreélenia - wg PN-83/P-55000 i BN-73/

7401-11,

2, PODZIALY | CHARAKTERYSTYKA

2,1, Podziat i charakterystyke techniczno-uzytkowg ob-

ciagéw podano w tabeli,

2,2, Zestawy uniwersalne obcigg_c_;’w maszyn_typograficz-
nych arkuszowych podano w zataczniku,
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Zastosowanie z)

Grupa Rodzaj Sktad?) Typ Odks-zta}ce_ ] .
nie rodzaj formy drukowej r‘odzf:u podk?za
mm papierowego
Typograficz-|twardy | preszpany lub folia PCw, | petny ponizej 0,10 |klisze rastrowane, formy |powlekane
ne do ma- arkusze papieru, arkusz z tworzyw sztucznych,
szyn ptas- napinajacy sktady tabel
kich i do-
ciskowych twardy I podktad kompresyjny, ar- | kompre- okoto 0, 10 powlekane,
arkuszo- kusze papieru, arkusz sy jny : ilustracyjne
wych (TPDA) napinajacy
éredni preszpany, batyst, arku- 0,10 + 0, 15 |formy kombinowane, klisze|powlekane,
sze papieru, arkusz napi- kreskowe o cienkich kres- | ilustracyjne,
najacy kach satynowane
~ 7 P petny
miekki preszpan, ptdétno gumowa- 0,15 + 0,20 |formy tekstowe, stereoty- |matowe klasy
ne dwustronnie, arkusz py metalowe, klisze kres- [ V-VIII
papieru, arkusz napina- kowe o duzych powierz-
jacy chniach
Typograficz4 éredni | preszpan, guma obciago- peiny 0,10+ 0,15 |formy z tworzyw sztucz- powlekane,
ne do ma.. wa nych lub metalowe { rastro-| satynowane
szyn rota- wane lub kreskowe)
cyjnych ar- |$redni [ podktad kompresyjny, gu-| kompre-
kuszowych ma obciagowa sy jny
(np. Rota-
folio) (TRA) [miekki preszpan, ptétno dumowa-| petny 0,15 + 0,20 | formy z tworzyw sztucz- | metalowe
ne dwustronnie, arkusze nych lub metalowe teksto-
papieru, arkusz napina- we i kombinowane
ey
Typograficzd{miekki arkusze podktadkowe, 0,15 + 0,25 | stereotypy metalowe gazetowe, ma-
ne do ma=- podktad korkowy, ptétno towe, satyno-
SZyn Zwojo- gumowane jedno- lub dwu- wane
wych (TZ) stronnie kompre-
syjny
Sredni preszpan, podktad korko- 0,15 + 0,20 | formy 2z tworzyw sztucz-
wy, guma obciagowa nych
Offsetowe twardy | arkusze podkiadkowe, 0,05 =+ 0, 10 | formy z delikatnym rysun- | powlekane
do maszyn guma obciagowa kiem (cienkie kreski, li-
arkuszo- - niatura rastra od 54 |/cm)
wirch (OA) twardy Il preszpan, ar!_wsze papie~| peiny lub
ru, guma obciagowa kompre-
syjny
$redni podktad ptécienno-gumo- 0,10 + 0, 15 | wszystkie formy offsetowe | powlekane,
wy, guma obciaggowa offsetowe
(1 1ub)
miekki filc, arkusze podkiadko- kompre- 0,20 + 0,40 | formy z grubym rysunkiem | kartony i pa-
we, guma obciaggowa sy jny (liniatura rastra do piery matowe
54 1/cm)
Offsetowe Sredni | arkusze podktadkowe, peiny 0,05 s 0,10 | formy z rysunkiem deli- offsetowe,
do maszyn guma obciggowa katnym (wg OA) powlekane
zwojowych =
(0z) Sredni 11 arkusze podktadkowe, gu-| kompre- | 0,05+ 0, 15| formy z rysunkiem grubym | offsetowa
ma obciggowa kompresyj- | syjny (wg OA)
na
Wklgstodru-| twardy arkusze podktadowe, 0,10 £ 0,20] z ilustracjami wielotonal- | powlekane,
kowe do ma- guma obciagowa 92 + 960 nymi (np., albumy) wklestodruko-
szyn arku- Shorera we
szowych : petny
i zwojowych| $redni arkusze podktadkowe, gu- 0,20 = 0,40 z ilustracjami i tekstami wklestodruko-
(waAzZ) ma obciagowa 72 ;+ 78° (np. wydawnictwa popu- we
Shore’ a larne)
éwia”odru- Sredni filc, arkusze podktadko- kompre- 0,05 + 0,10 | wszystkie formy Swiatto- | uszlachetnio-
kowe do ma=| we, guma obciggowa syjny drukowe ne, satynowa-
szyn arku- ne

szowych
(sA)

1) Kolejno$é warstw podano od strony cylindra drukujacego lub posredniego,

) Podano zastosowania dominujace, dopuszcza sie uwzglednienie zastosowan zblizonych,

Zatacznik

Informacje dodatkowe

KONIEC




Zatacznik do BN-84/7482-01

ZALACZNIK
ZALECANE ZESTAWY OBCIAGéW DO _MASZYN TYPOGRAFICZNYCH ARKUSZOWYCH (TPDA)
Gruboéé nominalna, mm
Rodzaj i sktad obciagu 1,25 1,50
:rc:::zy grubose g:l::jzy gpubase
Obcigg twardy
Czeséé stata | preszpan 1 0, 40
1 2 0, 80
1 0,25
arkusz napinajacy 1 0,10 1 0,10
Czesd papier drukowy zwykly, satynowany, ki V 70 g/m2 5 0,35 7 0, 49
zmienna Z
papier z nakiadu 60 + 70 g/m 1 0,06 do 0,07 1 0,06 do 0,07
arkusz napinajacy 1 0,10 1 0,10
Obciag $redni
Czeéé stata | preszpan 1 0, 40 2 0, 50
arkusz napinajacy 1 0,10 1 0,10
Czeéé papier drukowy zwykty ki, VV 70 g/m2 2 0,14 4 0,28
zmienna
batyst obciagowy 1 0, 30 1 0, 30
papier z naktadu 60 s> 70 g/m2 1 0,06 do 0,07 1 0,06 do 0,07
arkusz napinajacy 1 0, i0 1 0,10
Obciag migkki
Czesé¢ stata | preszpan 1 0,25 1 0,25
ptétno gumowane 1 0,45 1 0, 45
papier do pisania zwykiy ki, V 100 g/’m2 - - 2 0, 14
arkusz napinajacy 1 0,10 1 0, 10
Czeéé papier do pisania zwykty ki, V 100 g/m2 1 0,10 2 0,20
zmienna ) 2
papier drukowy zwykty kI, V 70 g/m 2 0,14 - -
2 0,12 4 0,24
papier z naktadu 60 3 70 g/m2 1 0,06 do 0,07 1 0,06 do 0,07
arkusz napinajacy 1 0,10 1 0,10




Informacje dodatkowe do BN-84/7482-01

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - O$rodek Badawczo-
-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa,
2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-83/P-55000 Maszyny poligraficzne, Maszyny drukuja-~

ce, Terminologia

BN-73/7401-11 Podstawowe techniki drukowania, Druko-

wanie, Nazwy i okreslenia )

Wzory obciggéw do maszyn typograficznych ptaskich i do-
ciskowych, Zjednoczenie Przemystu Poligraficznego -
Centralne Laboratorium Poligraficzne - Centrala Zao-

patrzenia Przemystu Poligraficznego, TECHNOGRAF,

Warszawa 1962 r,
3, Autorzy projektu normy - mgr inz, Janusz Kotak, Ze-

spét Szkét Poligraficznych, Warszawa, mgr Ryszard God-
lewski, O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligra-

ficznego, Warszawa,

4, Dystrybutorzy materiatéw obciagowych

5, Zaméwienia, W zaméwieniach do TECHNOGRAFU na-
lezy podawaé;

- nazwe materiatu obciggowego,

- typ obciagu (petny lub kompresy jny),

- ilos¢ materiaiu (mb Iub liczbe arkuszy),

- nazwe maszyny {przy obciagach fabrycznych),

Nazwa materiatu
obciagowege

Dystrybutor

Guma obciggowa

Podktad ptécienno-gumo-
wy

Batyst obciggowy

Ptétho gumowane dwu-
stronnie

Ptétno gumowane jedno-
stronnie

Podktad korkowy

Przedsigbiorstwo Zaopatrze-
nia Przemystu Poligraficz-
nego TECHNOGRAF
Warszawa, ul, Rejtana 16

Preszpan wg PN-75/
P-50485

Centrala Zaopatrzenia Mate-
riatowego GF!AFPAPIEI’-Za
Warszawa, ul, Bema 60—

Filc galanteryjny lub
uszczelkowy wg PN-77/
P-86012

Centrala Zaopatrzenia Tech-
nicznego TECHNOZBYT
Warszawa, ul, Paca 37

Folia PCW wg BN-79/
6353-04, twarda, kalan-
drowana, wysokoudaro-
wa { Wu)

Przedsigbiorstwo Obrotu
Tworzywami Sztucznymi
CHEMIPLAST

Gliwice, ul. Zwycigstwa 21

Papier na arkusze napi-
najace

Panstwowa Wytwoérnia Papie-
réw Wartosciowych
Warszawa, ul, Sanguszki 1




