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1, WSTEfjP 

J. 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest podział 

i c ha r akterystyka techniczno-użytkowa obcięgów maszyn 

drukujęcych. 

2 Ok;:.eślenia 

2. 1. mater iały abclagowe- arkusze lub zwoje wytwo

rów papierniczych, płó tna gumowanego, gumy, tworzyw sztucZ

nych, przeznaczone do sporzędzania obcięgów dr ukowych o 

odpowiednich właściwościach sprężysto-elastycznych oraz 

określonych parametrach technicznych, np,: grubość, twar -

dość, gładkość i tp. Ze względu na budowę wewnętrznę roz.-

różniamy dwa t ypy materiałów obcięgowych: 

i pełroe. 

kompresy j n" 

1. 2 , 2, materiały abclagowe kompresyjne (ściśliwe) - ma-

teriały charakteryzujęce się tym, iż zawleraję wewnętrz 

kanaliki, pęcherzyk i lub innego rodzaju wolne przestrze

nie, które podczas ściskania umożliwiaję z mniejszenie ob

jętości i zapobiegaję deformacji bocznej obcitsgu. 
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1. 2. 3 mater i ały obcięąowe peł ne - materiały charakte-

ryzujęce s ię tym, i ż nie zawieraj{~ wewnętrz wolnych prze

s trzeni i podczas ściskania nie zmn i ejszaję objętośc i (a lbo 

w niewielkim stopniu) or a z nie zępobiegaj{l deformac j i boc z.-

nej obcięgu. 

1, 2. 4. guma abclasowa - m ater ial wielowarstwowy skła

dajęcy się z 2 .;. 4 warstw płótna pokry t ych na przemian gu

mę lub t w orzywem s ztucznym z zewnętrznę warstwę użyt

kowę (l i c owę) odpowiedn io s zlifowanej gumy (tworzywa 

sztucznego) o twardości 70 .;. 92° Sh l grubości : 0,65; 1,00; 

1,50; 1,65; 1,70; 1,90; 2,00; 2,50 mm. 

1, 2, 5, podkład płócienno-gumowy - mater i ał . v1ie lo-

war stwowy skladaj{ICY się z 3.;. 4 warstw płótna połt~ czo-

nych na przemran gumę lub tworzyw em z zewnętr;znym i 

wars t wami płótna ( jedna z warst w łęczt~cych może być kom. 

presy jna) i o twardości 78° S h o r az grubości 1, 00 

i 1,90 mm. 
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1. 2, 6, batyst obciasowy materiał skł adajęcy się z 

dwóch war stw płótna polęczonych warstwę gumy, o 

bości O, 30, O, 40 lub O, 50 mm. 

gr u-

1. 2. 7. płótno gumowane ( guma) - materiał skladajęcy 

się z jednej war stwy płótna dwustronnie lub j ednostronnie 

pokrytego warstwę gumy (szlifowanej) , o grubości O, 25; 

O, 45 i O, 65 mm. (Występuje również odm i a na płótna 

"Sph~~ekote" z warstwę wtłoczonych kuleczek zapobiega

jęcych przechodzenie farby z odbitki na obcięg), 

J. 2. B, arkusze podkładkowe- wytwory papier nicze lub 

folie z tworzyw sztuczny ch o ścisłej strukturze i kalibro-

wanej grubości: O, 50; O, 75; O, 10; O, 125; O, 15; 

o, 20; O, 25; o, 30; o, 40 mm, 

o, 175; 

l, 2, 9, preszpan - rodzaj kartonu o ścisłej strukturze 

wewnętrznej, kalibrowanej grubości o, 20 + o, 60 mm i gład

kiej powierzchni . 

1. 2. 10, podkład korkowy - jednolity material uzyskany 

z tartego korka i tworzywa sztucznego, sprasowany w ar

kusze, kompre"sy jr)y o odpowiedńiej grubości np, 2,50 mm. 

l 2 11 folia PCW twarda fol ia z polichlorku winylu o 

kalibrowanej grubośc i O, 10 i O, 20 mm, 

J. 2, 12. filc- tkanina wełniana, ściśle sprasowana, kom

presyjna o grubościach: 1,00; 1,30; 1,50 i 2,00.mm. 

1. 2, 13, arkusz napinajacy (napinacz) - arkusz dobrze 

zaklejonego papieru o dużej wytrzymałośc i mec hanicznej, 

kalibrowany dla uzyskania jednolitej grubości O, 10 mm, 

stosowany do utrzymywania w naprężeniu części stalej lub 

zmiennej obcięgu typograficznego; zamocowany na cy lindrze 

dociskowym w listwy zacisku z jednej strony oraz nawinię-

ty na pręt naprężacza z drugiej strony, 

1. 2, 14. podkład obciągu- wielowarstwowa, wewnętrzna 

lub spodnia część w obcięgu offsetowym, wklęsłodrukowym 

i światłodrukowym stosowana w ce lu uzyskania określonego 

rodzaju obcięgu i właściwej grubości nominalnej obcięgu. 

1. 2. 15. grubość obc i ągu - wg BN-73/740 1-11 p, 3. 16. 

l, 2. 16, odkształcenie obciągu wg BN-73/740 1-11 

p, 3, 6, 

1, 2, 17, sprężystość obciągu wg BN-73/740 1-11 

p, 3 . 9, 

1, 2, 1B, plastyczność obciągu- cecha materiału obcięgo-

wego charakteryzujęcego się zachowa~em trwałego 

kształcenia po usunięciu działania sił zewnętrznych, 

od-

1. 2, 19. naprężenie podc zas razciagania ( d T ) - stosu

nek siły rozcięgajęcej ( P r) do pola poczętkowego przekro

ju (A0) rozcięganego materiału w płaszczyźnie prostopad

łej do kierunku działania siły ( d T = P T / A 0 ). 

1. 2. 20. naprężenie ściskające (tle ) - stosunek 

ściskajęcej ( Pc) do pola poczętkowego przekroju 

siły 

ściskanego materiału w pł aszczyźnie prostopadłej do k ie

runku działania siły ( de~ Pc f A 0 ) . 

1, 2, 21, twardość obciągu ( H) -

p, 3, B, 

wg BN-73/ 7401-11 

1, 2, 22, twardość Shore' a ( HSh) - twardość okreś lona 

w jednostkach umownych, zwanych s t o pniami Shore' a, 

i oznaczana za pomocę twardościomierzy (z iglicę) 

Shore' a. 

t y pu 

1. 2. 23, relaksac ja naprężeń obciągu - z jaw isko s padku 

naprężeń wewnętr znych w n owym obcięgu występujęce w 

czasie procesu d r ui<'ow ania p ierwszych n odbitek 

(n";;;;; 1.0 000) przy sta łym odkształceniu (ściśnięc ia i roz

cięgania). 

l. 2. 24. dopracowanie obciągu - proc es zmierzajęcy do 

likwidac.ii skutków relaksac ji naprężeń, polegajęcy na kil

kakrotnym naprężeniu nowego obcięgu po wydrukowaniu. 

pewnej l i c zby odbitek ( n p.: po 100, 500, 1000, 2000, 5000, 

10 000) , 

1. 2. 25. typ obciągu - rozróżni enie obcięgu ze wzg l ędu 

na zawartość mater i a łów obc ięgowych: "kompresyjnych" lub 

11 pełnych11 , 

l, 2. 26, obciąg k ompresyjny - obcięg zawierajęcy w 

swoim składzie co najmniej jednę warstwę mater i ału k om

presy jnego, 

1. 2. 27, obciąg pełny - ob cięg składajęcy si ę wy Jęcznie 

z ~ateriału obcięgo~ego pełnego, 

l 2, 2B. grupa obciągów - rozróżni enie ze względu na 

zastosowanie w zależności od t echn.ik i drukowania; rozróż

nia się następujęce grwpy obcięgów: typograficz ne, offseto

we, wklęsłodrukowe i światłodrukowe. 

l. 2, 29, odmiana obciągu- rozróżnienie obcięgu ze 

względu na odmiany procesu drukowania, Rozróżnia 

dwie odmiany obcięgów: do drukowani a na ma szynach 

ku s zowych i na zwojowych. 

się 

ar-

1. 2, 30, rodzaj obciągu - rozróżnienie obcięgu ze wzglę-

du na zestawienie i właściwości mater i ałów obcięgowy ch 

oraz charakterystykę techni cznę, j ak: twardość, spręży-

stość, wielkość odkszta łcenia technologi cznie niezbędnego 

dla uzyskania prawidłowej odbit ki . Rozróżnia s i ę obcięgi 

twarde, średnie i m iękki e. 

Pozostałe okreś l en ia- wg PN-B3/P-55000 BN-73/ 

7401-11. 

2, POOZIAL~ l CHARAK TERYSTYKA 

2, 1. Podzial i charakterystykę techniczno-użytkową ob

c iągów podano w tabe l i, 

2, 2, Zestawy uniwersalne obci ągów rpaszyn t ypograficz

nych arkuszowych podano w załęczniku. 
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Zastosowani e 2 ) 

Grupa Rodzaj Skład 1) Typ 
Odkształce-

nie 
rodzaj formy drukowej 

rodzaj podł<;>ża 
mm papierowego 

Typograficz- twar dy 1 preszpany lub folia PCW, pełny poniżej o, 10 kl isze rastrowane, formy pow lekane 

ne do ma- arkusze papieru, arkusz z tworzyw sztucznych, 

szyn płas- napinaj~cy skła~y tabel 

kich i do-
c iskowych twardy 11 podkład kompresy jny, ar- kom p re- około O, 10 powlekane, 

arkuszo- kusze papieru, arkusz syjny ilustracyjne 

wych(TPDA) napinaj~cy 

średni preszpany, batyst, ar ku- 0,10;.0,15 formy komb inowane, k l isze pow lekane, 

sze papieru, arkusz napi - kreskowe o cienkich kres- ilustracy j ne, 

naj~cy kac h satynowane 
-

miękki preszpan, płótno gumowa-
pełny o, 15;. o,2o formy tekstowe, stereoty - matowe klasy 

ne dwustronnie, arkusz py meta lowe, klisze kres- V - V III 
papieru, arkusz napina- kowe o duży ch powierz-

j~cy chniach 

Typograficz średni l preszpan, guma obci~go- pełny 0,10.;.0,15 formy z t worzyw sztuc z- pow l ekane, 
ne do ma .. w a ny ch lub meta low e ( ras tra sat ynow ane 

szyn rota- w ane lub kreskowę) 

cyjnych ar- średni 11 podkład kompresyjny , g u - kom p re-

kuszowych ma obci~gowa syjny 

(np. Rota-

folio) (TRĄ) miękki preszpan, płótno gumowa- pełny o, 15 + o, 20 for my z t vyorzyw sztucz- meta low e 

ne dwustronnie, arkusze ny ch lub metalowe t eksto-

papieru, arkusz napina- we i kombinow ane 

jęcy 

Typograficz miękki arkusze podkłaqkowe, o, 15 + o, 25 stereot y py metalowe gazetowe, ma-

ne do ma- podkład korkowy, płótno t owe, satyno-

szyn zwojo- gumowane jedno- lub dwu- wane 

wych (TZ) stronnie kompre-
syjny 

średni preszpan, podkład korko- o, 15 + o, 20 form y z tworzyw sz tucz-

wy , guma obcięgowa nych 

Offsetowe twardy 1 arkusze podkładkowe, o, 05 + o, 10 formy z delikatnym r y sun- powlekane 

do maszyn guma obcięgowa kiem ( cienk ie kresk i , li-
arkusza- niatura rast r a od 54 l /cm) 

wych (OA) 
twardy 11 preszpan, arkusze pap i e- pełny lub 

ru, guma obc ięgowa kompre-
syjny 

średni podkład płócienno-gumo- 0,10;.0,15 w szy stkie formy off setow e powlekane, 

wy , guma obcięgowa offsetowe 

( 1 lub) 

miękki filc, arkusze podkładko- kompre- 0,20;.0,40 formy z grubym rysunk i em karteiny i pa-

we, guma obcięgowa syjny ( l iniatura 

54 l /cm) 

rastra do p i ery matowe 

Offsetowe średni l arkusze podkładkowe, pełny o, os+ o, lO form y z rys~nkiem deli - offset ow e, 

do maszyn guma obcięgowa kat nym ( w g OA) powlekane 

zwojowych 

(OZ) średni 11 arkusze podkładkowe, g u - kompre- 0 , 05 +o, 15 formy z r y sunkiem grubym offsetow a 

ma obcięgowa kompresy j - syjny (wg OA) 

na 

Wklęsłodru- twardy arkusze podkładowe, o, 10 + 0,20 z ilustracj ami w ielotonal- powlekane, 

kowe do ma- guma obcięgowa 92 + 96° ny mi (np. albumy) wklęsłodruko-

szyn arku- Shore• a we 

szowych pełny 

i zwojowych średni a rkusze podkładkowe, g u o, 20 +o, 40 z i lust r acjami i tekst ami wk lęsłodruko-

(WAZ) ma obc ięgowa 72 + 78° (np. wydawn ic t wa popu- we 

Shore' a larne) 

Światłodru- średni f i lc, arkusze podkładko- kom p re- 0,05 +o, 10 wszystk ie for my światło- usz la c hetni o-

kow e do ma- we, guma obcięgowa syjny drukow e n e, satynow a-

szyn a rku- n e 

szowych 

(SA) 

1) Ko l ejność warstw poda~o od strony cylindra dr·ukujęcego lub pośredniego. 
2) . 

Podano zastosowania dominuj9ce dopuszcza się uwzględnienie zastosowań zbl iżonych. 

Zał~cznik KON IE C 

Informacje dodatkowe 
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ZAL"lCZNIK 

Z ALECANE Z E S T AWY OBCI"lGÓW DO MASZYN TYP OGRAF IC ZNYCH AR K USZ OWYCH ( T P D A ) 

Grubość nominalna, mm 

Rodzaj i skła d obcięgu ' · 25 1,50 

l iczba 
grubość 

liczb a 

ar kuszy arkuszy 
grubość 

Obcię-g twardy 

Część sta ła preszpan 1 0,40 
2 0,80 

1 0,25 

arkusz napinajęcy l o, 10 1 o, 10 

Część papi er drukowy zwykły, satynowany, kiV 70g/m 
2 

5 0 , 35 7 o, 49 
zmienna 

2 
papier z nak ł adu 60 .;. 70 g/m 1 o, 06 do o, 07 l O, 06 do o, 07 

arkusz napi najęcy 1 o, 10 1 o, 10 

Obcięg średni 

Część stała preszpan l 0,40 2 0 , 50 

arkusz napinajęcy 1 o, 10 1 o, 10 

Część papier drukowy zwykły k l. V 70 gfm 
2 

2 o, 14 4 0 ,28 

zmienna 
batyst obcięgowy l 0,30 1 0,30 

papier z nakładu 60 + 70 g/m 
2 

l O, 06 do O, 07 1 0 , 06 do 0,07 

arkusz nap i najęcy 1 o, 10 1 o, 10 

Obcięg miękki 

Część sta ła pr es zpan 1 0,25 l 0 , 25 

płótno gumowane 1 0 , 45 1 0 , 45 

r 2 
pap ier do pisania zwykły ki: V 100 g/m - - 2 o, 14 

--
arkusz napi najęcy 1 o, 10 1 o, 10 

Część pap ier do pisani a zwykły kl. V 100 g/m 
2 

1 o, 10 2 0,20 

zmienna 
2 

pap i er drukowy zwykły k l. V 70 g/m 2 o, 14 - -

2 o, 12 4 0,24 

papier z nak ładu 60 + 70 g/m 
2 

1 0,06do0,07 1 O, 06 do O, 07 

ar kusz napinajęcy 1 o, 10 1 o, 10 



Infor macje dodatkowe do B N - 0 4/7482- 0 1 

IN FORMACJE DCOA T KOWE 

1. Instytucja opracowujaca normę- Ośrodek Badawczo

-Rozwojowy Przemysłu Po ligraficznego, Warszawa. 

~. Normy i dokumenty zw iązane 

PN- 83/P- 55000 Maszyny po l igr aficzn e. Maszyny drukuję-

ce. Termino logia 

BN-73/740 1- 11 Pods tawowe techniki drukowania. D ruko-

wanie. Nazwy i określen i a 

Wzory obcięgów do maszyn typograf icznych pł askich do-

ciskowych, Zjednoczenie Przemysłu Po l igraficznego 

Centralne Laboratorium Poligr afi czne - Centra la Za o-

patrzenia Przemysłu Pol igr aficznego, T E CHNOGRAF, 

Warszawa 1962 r. 

J. Autorzy projektu normy - mgr inż. Janusz Kołak, Ze-

spól Szkól Po l igr aficznych, Warszawa, mgr Ryszard God. 

lewski, Ośrodek Badawczo- Rozwojowy Przemysłu Poligra-

ficznego, Warszawa. 

4. D yst rybutorzy materiałów obciągowych 

5. Zamów ienia. W zamów ieniach do T E CHNOGRAFU na

leży podawać: 

- nazwę ma t eriału obcięgowego, 

- typ obcięgu (pełny lub kompresyjny), 

-i lość mater ialu (mb lub li czbę arkuszy) , 

- nazwę maszyny (przy obcięgach fabr ycznych). 

Nazwa materiału 

obcięgowego 

Guma obc ięgowę 

Podkład płócienno-gumo-

wy 

Batyst obcięgowy 

Płótno gumowane dwu-
stronnie 

Płótno gumowane jedno-
stronni e 

Podkład korkowy 

Preszpan wg PN-75/ 
P-50485 

Filc ga l anteryjny lub 
u szczelkowy wg PN-77/ 
P - 860 12 

Fol ia PCW wg BN- 79/ 

6353- 04, twa r da , katan-
dr owana , wysokoudar o-
wa ( Wu) 

Papi er na ark usz e napi-
najęce 

5 

Dyst r ybutor 

\ 

Przedsięb i orstwo Zaopatrze-

nia Przemys łu Po ligraficz-

n ego -:"ECHNOGRAF 

Warszawa, u l. Rejtana 16 

Centrala Zaopatrzenia Ma t e-

r ialowego GRAFPAP 1Ef'1 
Warszawa, ul . Bema 6Q-

-
Cent ra la Zaopat rzeni a Tech-

nicznego T E CHNOZBYT 
Warszawa, ul. Paca 37 

Przedsiębiors two Obrotu 
Tworzywami Sztucznymi 
CHEMIP LAST 
Gliw ice, u l. Zwycięstwa 21 

Państwowa Wytwórnia Paple-

rów Wartośc i owych 

warszawa, u l. Sanguszk i 1 


