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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest me-
toda oznaczania odpornosci odbitek farb graficznych
na Scieranie przy uzyciu aparatu PIRA’y.

1.2. Rodzaje metod badan

A — metoda doktadna,

B — metoda poréwnawcza.

1.3. Okreslenia — wg BN-70/7460-03/04.

2. METODY BADAN

2.1. Wytyczne ogélne
2.1.1. Zasada oznaczania polega na umieszczeniu ba-
danej odbitki oraz materialu $cierajacego migdzy dwo-
ma poziomymi ustawionymi koncentrycznie wzgledem
sicbie tarczami aparatu, ktoére obracajac si¢ powoduja
Scieranie farby z odbitki, w warunkach regulowanej
liczby obrotoéw 1 przy rdéznych obcigzeniach.
2.1.2. Aparatura, przyrzady i materiaty
a) Aparat PIRA’y do badania odpornosci na scie-
ranic — wg rysunku.
b) Krazki obciagzajace
— nr | dajacy docisk 35 g/cm?,
— nr 2 dajacy docisk 70 g/cm?,
— nr 3 dajacy docisk 140 g/cm?.
¢) Wykroje materiatu $cierajacego, tj.: kartonu jed-
nostronnie kredowanego o gramaturze 115 g/cm?® wg
PN-75/P-50401; podtoza, na ktérym wykonano odbitke
lub innego materiatu zgodnie ze wskazaniami normy
przedmiotowej; o $rednicy 112 mm,
d) Podktadka dociskowa z kartonu o S$rednicy
112 mm.

[BN-31/7469-45]

1 — tarcza dolna, 2 — pierScien dociskowy, 3 — tarcza goérna,
4 — element podtrzymujgcy, 5 — krazki obcigzajgce, 6 — wentylator,
7 — licznik obrotow

2.1.3. Przygotowanie odbitek do badan. Odbitki nale-
zy wykona¢ zgodnie ze wskazaniami normy przedmio-
towe] dotyczacej danej farby 1 pozostawi¢ je do akli-
matyzacji w temperaturze 20 £2°C na 24 h, po czym
wycia¢ z nich wykroje o $rednicy 50 mm.
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2.1.4. Przygotowanie aparatu. Pierscien (2) stuzacy do
zamocowywania materiatu Scierajacego zdja¢ z dolnej
tarczy (/) aparatu (2.1.2a), umiesci¢ na niej podkladke
(2.1.2d) oraz wykrdj (2.1.2c) i natozy¢ piericien, docis-
kajac go do tarczy. Na tak przygotowanej tarczy dolnej,
potozy¢ strong zadrukowana, skierowang w dot, wykrdj
odbitki (2.1.3), tak aby znajdowal sie¢ on dokladnie
pod tarcza gorng (3) i opusci¢ ja w dot obracajac wokdt
osi element podtrzymujacy (4) az do wejicia bolca
w otwor znajdujacy si¢ w tym elemencie.

2.2. Wykonanie oznaczania metoda A

2.2.1. Przeprowadzenie oznaczania wstepnego. Na ele-
ment podtrzymujgcy tarcze gérng nalozyé krazek ob-
cigzajacy (5) nr 1 (2.1.2b). Rami¢ wentylatora (6) usta-
wi¢ blisko krawedzi tarczy gérnej. Wigczy¢ aparat i ob-
serwowac wskazania licznika obrotow (7). Po 10 obro-
tach aparat wylaczy¢ i oceni¢ wizualnie wyglad (ewen-
tualne zabarwienie) materiatu Scierajgcego. Powtorzyé
te same czynnosci po 20 1 40 obrotach. Nast¢pnie
zdja¢ krazek nr | i nalozyé krazek nr 2 (2.1.2b), po
czym uruchomi¢ aparat ponownie 3 razy na 10, 20 i 40
obrotéw. W ostatnim cyklu natozyé krazek nr 3 (2.1.2b)
i postgpowac jak poprzednio. Po kazdej serii obrotow
nalezy wylacza¢ aparat, wykonywa¢ wizualng oceng
materialu $cierajgcego i zanotowywaé, po ktorej serii
Scierania (po ilu obrotach) wystapito zabarwienie ma-
terialu $cierajacego.

2.2.2. Sprawdzanie badanej odbitki. Powtorzyé ozna-
czanie wg 2.2.1 w ten sposéb, aby rozpocza¢ obser-
wacj¢ co najmniej o jedng seri¢ wczesnie) niz stwier-
dzono zabarwienie materialu $§cierajacego, a nastgpnie
po kazdej serii obrotow wyjmowacé odbitke i spraw-
dzaé, czy nie uleglta pogorszeniu jej jakosé, tj. czy nie
wystapily zarysowania lub inne zmiany (np. zmniejsze-
nie potysku).

2.2.3, Ustalenie wyniku oznaczania

2.2.3.1. Skala ocen — wg tablicy.

Liczb’a Obclienis Stopieﬁ’ o.d}?or_nos'ci
obrotéw na Scieranie

10 Krazek nr | 1

20 Krazek nr 1 2

40 Krazek nr | 3

50 Krazek nr 2 4

70 Krazek nr 2 5

110 Krazek nr 2 6

120 Krazek nr 3 7

140 Krazek nr 3 8

180 Krazek nr 3 9

2.2.3.2. Interpretacja oceny. Nalezy ustali¢ stopien
odpornos$ci na $cieranie wg 2.2.3.1, przy ktorym nasta-
pito pierwsze zabarwienie materiatu Scierajacego oraz
stopien, przy ktérym stwierdzono pierwsza zmiang pier-
wotnego wygladu badanej odbitki, podajac jako wynik
obie cyfry, np. 5/8.

Jezeli badana odbitka pozostaje niezmieniona pod-
czas calego oznaczania, wynik okresli¢ stopniem odpo-
wiadajacym zabarwieniu materiatu $cierajacego tama-
nym przez 0 (zero), np. 6/0.

2.2.4, Dopuszczalna rbéznica miedzy wynikami ozna-
czan nie powinna przekracza¢ | stopnia wg 2.2.3.1.

2.2.5. Wynik korficowy oznaczania. Za wynik koncowy
oznaczania nalezy przyja¢ oceng wg 2.2.3.2 co najmniej
trzech rownoleglych oznaczan zgodnych z 2.2.4.

2.3. Wykonanie oznaczania metoda B

2.3.1. Przeprowadzenie oznaczania. Post¢pujac zgod-
nie z 2.2.1 nalezy zbadaé odporno$¢ na scieranie odbitki
badanej i wzorcowej, stosujac krazek nr 2 (2.1.2b) i 20
obrotow.

2.3.2. Ocena oznaczania. Nalezy wykona¢ wizualng
ocene wygladu wykrojéw materialu $cierajacego oraz
odbitek farby badanej i wzorcowej oraz okresli¢ odpor-
noé¢ na S$cieranie stownie przez podanie: ,zgodna
z wzorcem“, ,wieksza od wzorca® lub ,mnicjsza od
wzorca®.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Instytut Przemystu Tworzyw
i Farb, Zaklad Farb Graficznych, Gdansk.

2. Normy zwigzane
PN-75/P-50401 Papier i karton kredowany
BN-70/7460-03/04 Stownictwo farb graficznych, Wiasciwosci

3. Autor projektu normy — mgr inz. Maria Rosner-Kania — Ins-
tytut Przemystu Tworzyw i Farb, Zaklad Farb Graficznych, Gdarnsk.

4. Producent aparatu PIRA'y do badania odpornoéci na §cieranie
(The PIRA Rubproofness Tester) — H. W, Wallace and Co Ltd.,
172 St. James’s Road, Croydon, Surrey, CR9 2HR England.

5. Uwagi dotyczgce prawidlowej pracy aparatu

a) Mata podktadka musi by¢ doktadnie przyklejona do gbrnej
tarczy.

b) Srednica jej musi by¢ nieco mniejsza od Srednicy tarczy, tak
aby po natozeniu krazkoéw obciazajacych podkiadka nie wystawata
poza tarczg.

c) Grubo$¢ podktadki musi by¢ tak dobrana, aby po opuszczeniu
gornej tarczy w dot, bolec nie wystawal z otworu w elemencie pod-
trzymujacym t¢ tarczg, gdyz krazki obcigzajace nie moga si¢ na nim
opierac.

d) KrawedZ wykroju odbitki powinna znajdowa¢ si¢ przy $rodku
dolnej tarczy.



